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MEMORTA DESCRIPTIVA

Lz presente invencidn se refiere a unos perfec-
cionamientos en la construccidén de forjados para pisos. EL
objeto principal de estos perfeccionamientos es de realiger

5e la construccidn de forjados desde la fase inicial de obten~
cibén de las vigas y de las bovedillas a base de hormigdn,
hasta completer la formacidn del piso, siguiendo un conjun—

to de procesos con la mayor automatizacidn posible. - — - -

Los citados procesos se llevan a cabo dentro de
10, wn control téenico y con ensayo de las resistencias, siendo
especialmente indicados pars la produccidn de las vigas y
bovedillas en grandes series, preferentemente a pie de obra
pare log casos de grandes construcciones, en cuyas condicio-
nes, le construccidn de pisos se obtiene en las mejores con- .
15. diciones econémicas, con mayor rapidez y bajo las necesarias

garantias de resistencia y seguridalde = - = = = = = = = = - =

Dada la mecanizacibén introducida en la fabrica-
cidén de las vigas y bovedillas, se logra una gran reduccidn
en la mano de obra, lo cual resuelve dificultades de las que

20, actualmente afectan alramo de 1la construccidne — — — = — - —

Los referidos perfeccicnamientos, segin se expone
en la presente invenciodn, se caracterigan por el hecho de

procederse a la fabricacidn de unas vigas en un bastidor en
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el que se disponen longitudinalmente unas series de vari-
llas metdlicas tensadas con regulacidén por sus extremos,
realizdndose su hormigonado por medio de una vagoneta des-
plazable a lo largo del bastidor, la cual contiene ademds
5 un elemento perfilador que, durante el avance, ejecuta el
configurado de las vigas, siendo seguidamente sometidas
las mismas a un fraguado activado y a un pretensado por
aflojamiento de las varillas, tras lo cual se procede al
seccionado transversal de estas Gltimas para obtener la se-
10. paracién de las vigas, mientras por otra parte se efectia
la fabricacidn de unas bovedillas en unos moldes dispuestos
correlativamente en 1los que el relleno con hormigdn se rea-
liza mediante una artesa movible que vierte en cada molde
el volumen preciso de material, el cual es sometido a unos
15, efectos de vibrado y de presionado, procediéndose a la cons—
truccidn de los pisos previa distribucidn equidistante de
las vigas sobre los muros y subsiguiente colocacidn interme—
dia de las bovedillas, apoyadas lateralmente en los talones
de las vigas, las cuales ofrecen, al efecto, un perfil en
20. T invertida, teniendo lugar finalmente el relleno de la caja

mediante hormigdn hasta igualar la superficie superior. — -

La fabricacidn de las vigas se realiza de modo que
en el bastidor son convenientemente distribufdas las vari-
llas metdlicas correspondientes a las diversas vigas a ob-

25. tener, con prendido de sus extremos para comunicarles la ten—
gion deseeda, tras lo cual se procede al hormigonado y per-
filado mediante la vagoneta que vierte el material y efec-

tﬁa, a trechos, unas detencioneg en el vertido que corres-
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ponden a los espacios de separacidn entre las vigas forme-
das en continuidad longitudinal, siendo sometides dichas
vigas a un fraguado intensivo por medio de una operacidn
de estufaje, después de lo cual se aflojan las varillas
para producir el pretensado de las viges, efectudndose fi-
nalmente el seccionado de las varillas por los cltados ese—
pacios de separacidn pare individuslizar las vigas y pasar

2l fraguado definitivoee = = = = = - e e o e - - -

La fabricacibn de las bovedillas se realiza me-
diante unas series correlativas de moldes provistos de unos
machos corregpondientes & los huecos de aquellas bovedillas,
efectuindose el hormigonado de las mismas por medio de una
artesa movible, la cual vierte el material por su fondo a
medida que desliza sobre los espacios libres de cada molde,
teniendo lugar seguidamente unas operaciocnes de vibrado de
los moldes para la distribucidn uniforme del hormigén den--
tro de las cavidades de aquellos, y de presionado del hor-
migon mediante unas plantillas que determinan una mayor com-

pacidad del materigle = = = = = = = = = = = = - = = = =~ ~

Las bovedillas destinadas a los extremos de cada
hilada de un piso, tienen cerredos los huecos por su lado
exterior, a cuyo efecto, los moldes para obtencidn de tales
bovedillas tienen sus machos en elevacidn, mediante un tra-
vesafio rigido que los sostiene, a fin de que aguellos no al-
cancen el fondo del molde y permiten la formacidén de una pa-

red de hormigdn que cierre los huecos de referencia. - - - -

Bl desmoldeo de las bovedillas se realiza medlan-



50

10.

15.

20.

25,

309437

te previo despegue del material en las paredes del molde,

mediante wn movimiento relativo entre tales elementos, en
combinacidn con una separacidn del fondo del molde hasta

permitir la libre extraccidn de la bovedillée w = = = = =

El armado de las vigas comprende la inclusidn
de unos bucles de varilla situados emergiendo por su cara
superior, en la proximidad de ambos extremos, los cuales
se destinan a facilitar el asido para el acarreo y colo-

cacidn de las propias Vigase = — = = = = = = = — = —~ = - =

Las bovedillas presentan en sus caras laterales
un saliente longitudinal de apoyo en las viges, cuyo salien-

te ofrece correspondencia de perfil con el flanco de la vi-

Bl perfil de las vigas es tal que el alma de las
mismag es divergente de abajo hacia arriba, mientras el ta~
1én tiene horizontales sus bordes superiores, en los cuales
ge apoyan unas zonas horizontales de los salientes latera-

les de las hovedillasS, = = = m m o s oo o o . e o o

El perfil de lasg vigas es tal que el alma de las
mismas es divergente de abajo hacia arriba, mientras el ta~
16n tiene inclinados sus bordss superiores, en los cuales
ge apoyan unas zonas inclinadas de los salientes laterales

de las bovedillase = = = = = = = = = - - - - — - - - - -

El perfil de lag vigas es tal que el alma de las
miemas es divergente de abajo hacia arriba, mientras los
bordes superiores del taldn son curvilineos, por lo que los

salientes laterales de las bovedillas presentan una zong in-
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clinada de spoyo gobre ellosS, = = = =

Bl perfil de las vigas es tal que el alma de las
mismas es de tipo doble divergente, mientras los bordes su-
periores de su t2ldn son inclinados, por 1o que los salien=

5e tes laterales de las bovedillas presentan una zona de apo-

¥y inclinada al efecto, = =« = = = e e e e e . e -

E]l perfil de las vigas es tal que cada lado de
su alma y el correspondiente borde superior del talén son

de tipo curvilineo entrante, en mutue continuidad, por lo

10. gue log salientes laterales de las bovedillas presentan su
zona de apoyo con una inclinacidn al efecto. = = = ~ = = =

Para facilitar la comprensidn de las ideas ex—
puestas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles
de orden constructivo, se describe seguidamente une forma

15, de realizacibn de la presente invencidn haciendo referencia
a los planos gue geompafian a esta memoria, los cuales, dado
gu fin primordialmente ilustrativo, deberén ser interpreta-
dos como desprovistos de todo alcance limitativo respecto
a la amplitud de la proteccidn legal que se solicita. En

20. 108 AiDUJOS: = = = = = = - = - - - - .- == - -

Figura 1, es una vista esquemdtica, en planta, de

la disposicién pers fabricacidén de vigas armades de hormigdn.

Figura 2, es una vista, en alzado, segin una sec-
cidn longitudinal, de un molde para formacidn de bovedillas
25, con un extremo cerrado, provisto de dispositivo de planti-

llas de presionadle = = = = = = = = = = = - ~ - - -
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Figure 3, es una vista, en planta, por una sec-

cidn ITI-III de la figura anterior, de unos moldes para

bovedillas de Fondo cerrodO, = m m m= m m o = o o = - -

Figura 4, es una vista, en alzado, segin una sec-
cibén longitudinal, de un molde para formacidén de bovedi-

llas con huecos pasanteSe — = m = = = = o = = - o = = = =

Pigura 5, es una visgta, en pianta, de unos mol-
des para obtencion de bovedillas que representa de huecos
pasantes, con omigidn del dispositivo de plantillas de pre-

2ionad0s = = = = = = - - - - - - - —- .- - - - - -

Pigura 6, es una vista, en perspectiva, que re-

presenta un piso en construccidn, — = = - = = = - - - — -~

Figura 7, es una vista, en alzado, que represen—

ta un extremo de un piso en construccion. — = « = - = = =

Pigura 8, es una vista, en perspectiva, andloga

a la de figura 6, con empleo de vigas de diferente perfil.

Figura 9, es una vista, en alzado, Ssegln una Sec—

cidn transversal, del forjado de un pisoe = = = —~ ~ = — —

Figura 10, es un detalle que muestra el acopla-
miento entre una bovedilla y wna vige de perfil lateral

curvilineo......._..............._..........--..--._..

Pare la construccidn de los pisos de referencia,
se fabrican unas vigas medlante un basgstidor 1 en el que se
distribuyen longltudinalmente unas series de varillas de

hierro 2, con elementos tensores 3 en sus extremos, Una
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vagoneta 4 se desplaza a lo ;argo de los flancos 5 del
bastidor 1, la cual transporta una masa de hormigbn gue
va distribuyendo con regularided dentro de aquél, mien-
trag un elemento perfilador montado en la misma vagoneta
va proporcionande la corresspondiente configuracidn a wna
serie colateral de vigas 6, de acuerdo con la disposicidn
de las varillas 2. A trechos determinados, se interrumpe
momentaneamente el vertido del hormigdén para dar lugar a
unos espacios de separacion 7 entre vigas consecutivas en

posiciénlineal,.........._.._...................._...._

Terminada la fase de hormigonado, se procede a
efectwar una fase estufaje para activacidn de la primera
etapa de fraguado del hormigon. Para ello es utilizable
ung serie de caparazones que recubren las vigas y dentro

de los cuales se Inyecta aire caliente.s = = = = = = = = =

Seguidamente se lleva a efecto el pretensado de
las vigas 6 a base de aflojar las varillas 2, con lo gque el
hormigdn entra en una situacidn de comprimido., A continua~
cidn se seccionan las varillas 2 en 1os espacios 7 para ha~
cer independientes las vigas 6 de cada alineacidn. BEn tal
estado, dichas vigas son separables del bastidor 1 para pa-
sar a le fase de fraguado definitivo, mientras aquel basti-

dor queda disponible para otra tande de fabricacidn de vi-

Las vigas 6 presgentan un perfil en T invertida
con ciertas variantes. 4si, un tipo de viga 62 es de alma 8
trapecial y el taldn 9 tiene sus bordes superiores horizon—

F8IB8e =™ = = - m e e o e o e e e o e e
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Una viga 6b tiene su alma 8 trapecial, mientras
los bordes superiores de su taldn 9 son inclinados. Una
viga 6c tiene su alma 8 trapecial, mientras su taldn los
bordes superiores curvilineocs. Una viga 64 tiene su alma
8 doble trapecial, mientras el taldn 9 tiene sus bordes
superiores inclinados. Ctro tipo de viga 6e, presenta su
alma 8 y los bordes superiores de su ta2ldn 9 en forma cure

vilinea entrantes = = = = = = = = = = = - - - - - - - -

Otro elemento constituyente de log piscs forja-
dos, son unas bovedillas 10 que se obtienen en hormigdn me-
diante unos moldes 1l. Esgtas bovedillas poseen unos huecos
pasantes, si bien, las que se aplican en los extremos del
piso tienen los huecos con un extremo obturado. A efectos
de formar log citados huecos, los moldes 11 disponen de
unos machos 12 que, para el caso de huecos pasantes, llegan
hasta el fondo 13, mientras que, para el caso de los huecos
obturados, no alcanzan dicho fondo y quedan suspendidos por

un travesafio 14 solidario a las paredes 15 del propio mol-

Complementando los moldes 11, se hallan unos dige-
positivos a base de un soporte 16 y de uwnas plantillas 17
unidas al mismo por unos vastagos 18. Las plantillas 17
coinciden con el hueco de los moldesy sirven para presionar
el hormigbn en ellos aplicado. En los soportes 16 se dispo-~
nen medios para elevacidn y descenso de los moldes en sus

fases operativag,. = = = = = = - - .o e - e - - - - -

Lo formacidn de las bovedillas 10 se lleva & cabo

por medio de una artesa movible que desliza sobre una suce~
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sion de moldes 11, de modo que por su fondb deja verter
una cantidad de hormigbn al coincidir con los huscos de
aquellos, suficiente para alcanzar el nivel previsto. En
wa fase sigulente, los moldes son objeto de un vibrado
cuya finalidad es la de homogeneéizar el hormigdn y despla-
zarlo para rellener todas las cavidades del molde, sobre-
todo las partes inferiores de los machos 12 cuando log mis—
mos no alcanzan'el fondo ;3. Seguldamente intervienen las
plantillas 17, las cuales causan una compresiodn que comuni-
ca 2l hormigon el nivel definitivo, sobre el cual quedan

log travesalios 1= = = v v = - v - - - - - - - - - - -

ELl desmoldeo de las bovedillas 10 se efectia cau-
sando un movimiento relativo entre las mismas y las pare-
des 15, para el despegue del material, y & continuacidn se
procede & una separacion de las paredes 15 respecto al fon-
do 13, hasta permitir que la bovedilla quede libre para su

exbracci 6n e M e e em Es e m me e e me e T e e R e e W e e we e e

Ias bovedillas 10 presentan una conformacién en
diversos tipos parecidos, los cuales presentan como distine-
gos exteriores la forme de los salientes laterales 19 des-
tinados a apoyarse en el taldén 9 de las vigas 6. A tal efec—
to, dichos salientes 19 ofrecen unaz cars de apoyo plana ©
inclinada, Asimismo, las caras laterales 20 de estas bove~-
dillas pueden ser planas o curvilineas. El nimero de huecos
de las bovedillas 10 es indeterminado, siendo el de cuatro

la cantidad més usual, separados por tabiquillos 21, - = - =

Para la construccidén de un piso, se izan las vi-

gas 6 hasta la cima de las paredes correspondientes, para
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lo cual aguellas son de fécil asido por unos bucles de ve-
rills 22 aplicados en la cara superior, junto a los extre-
mos, en la fase de fabricacidn. Una vez distribuidas las
vigas 6 son acoplades las bovedillas 10, encajando sus ele-
mentos de apoyo. Con ello se entra en la fase de realiza
cidn final del forjado por relleno de la caja formada, me-
diante un espesor de hormigdn 23 que cubre las bovedillas

10 0 se deja 2l nivel de las mismeS. = =« = ~ = — = — = - —

Habiendo descrito suficientemente las caracteris-
ticas, ventajas y realizacidn de los perfeccionamientos se-
gin la presente invencidn, debe hacerse constar, en resumen,
que en la misma podrdn introducirse cuantas variantes de
detalle la experiencia y la practica puedan aconsejar, en
cuanto a dimengiones, numero de elementos integrantes, com-
posicidn de los materiales empleados, formas de acoplamien—
to y demas circunstancias accesorias, siempre que con ello
no se desvirtue su esencialidad, que es la que se concreta
en la primera de lag reivindicaciones que siguen, ya sea
conslderada aislademente, ya sea considerada junto con una

0 varias de las reivindiceciones restantese = « = w = w - -
N O 7 A

Se declaran de novedad y propiedad para Espaifia y

todos sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos en la congtruccidn de for-

jados pare pisos, caracterizados por el hecho de procederse
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a le fabricacidén de unas vigas en un bastidor en el que

se disponen longitudinalmente unas series de varillas de
hierro tensadas con regulacién por sus extremos, realizdn-
dose el hormigonado de las mismas por medio de wna vagone-
ta desplazable a lo largo del bastidor, la cual posee ade-
més un elemento perfilador que, durante el avance, ejecuta
el configurado de las vigas, siendo seguidamente sometidas
s nmismas & un fraguado activado y & un prebtensado por aflo-
Jamiento de las varillas, tras lo cual se procede al seccio-
nado transversal de estas Ultimas, por unos espacios libres
al efecto, permitiendo la separacidn de las vigas obitenidas
en cada alineacidn, mientras por otra parte en unos moldes
al efecto, Qispuestos correlativamente, se efectia la fabri-
cacidn de unas bovedillas, para lo cual una artesa movible
efectia el vertido en ellos de un determinado volumen de
hormigdon, el cual es sometido a unaes acciones de vibrado y
de presionado, procediéndose @ la construccidn de los pisos
previa distribucidn equidistante de las vigas sobre los mus
ros y la subsiguiente colocacidn intermedia de las bovediw
llas, apoyadas lateralmente en los talones de dichas viges,
las cuales ofrecen preferentemente un perfil en T invertida,
teniendo lugar finalmente el relleno de la caja del piso

mediante una mase de hormigills = = = = = = - = = = = = = = =

2.- Perfeccionamientos en la construccidn de for-
Jados pare pisos, segin la reivindicascidn anterior, caracte-
rizados porque la fabricacidn de las vigas se realize de mo=
do gque en el bastidor son convenientemente digtribuidas las

varillag correspondientes a las diversas vigas a obtener,
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con prendido de sus extremos para comunicar a las mismas
la tensidn deseada, tras lo cual se procede gl hormigonado
v perfilado mediante la vagoneta portadora del material, la
gque efectia a trechos unas detenciones del vertido que co-
rresponden a los espacios de separacién entre vigas de una
misma alineacidn, siendo sometidas estas viges & una accidn
de fraguado activado por medio de un estufaje, después de lo
cual se aflojan las varillas pars produoir el pretensado de
las vigas, efectudndose finalmente el seccionado de las vae
rillas por los citados espacios de separacidn para indivi-
dualizar las vigas y ser extraldas para pasar gl fraguado

definitivO."““""-‘—*n-—“ ———————————— - e

3.~ Perfeccionamientos en la construccidn de for—
jedos para pisos, segﬂn la reivindicacion primera, caracte-
rizados porque la fabricacion de las bovedillas se realiza
mediante unas series correlativas de moldes provistos de unos
machos destinados a la obtencidn de 1os huecos de las bove-
dillas, efectudndose el hormigonado de las mismas por medio
de una artesa movible, la cual vierte el material por su fon-
do a medida que deslize sobre los espacios libres de cada mol-
de, teniendo lugar seguidamente unas operaciones de vibrado
de los moldes para la distribucidén uniforme del hormigdén den-
tro de lag cavidades de aquellos, y de presionado del hormi-
gbn mediante unas plantillas, unidas a un soporte basculante,

que comunican una meyor compacidad a aquel materiale — = - -

4.- Perfeccionamientos en la construccidn de for-
N . 4 PO . .
jados para pisos, segun las reivindicaciones 1 y 3, caracte-

rigzados porque lag bovedillas destinadas a log exlremos de
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cada hilada en un piso, tienen cerrados los huecos en su

lado exterior, a cuyo efecto los moldes tienen sus machos en
elevacidn, sostenidos por medic de un travesafio, a fin de
gque aquellos no alcancen el fondo y permitan la formaciodn
de une pared de hormigdn que realice el cierre de referen-

Clae = = = e e e - - - - - -

5.~ Perfeccionamientos en la construcciodn de for-
jados para pisos, segin las reivindicaciones 1, 3 ¥ 4, carac-
terizados porque el desmoldeo de las bovedillas se realiza
mediante previo despegue del material en las paredes del
molde, mediante un movimiento relativo entre tales elementos,
en combinacidn con una separacidén del fondo del molde hasta

permitir la libre extraccidén de la pieza moldeada., - = = ~ =

6.~ Perfeccionamientos en la construccion de for-
. . , PR . .
jedos parae pisos, segun las reivindicaciones 1 y 2, carace
terizados porque el armado de las vigas comprende la inclu-
sidn de unos bucles de varilla, situados emergiendo por su
cara superior, en le proximidad de sus extremos, los cuales
se destinan a facilitar el asido pars acarreo e izado de las

propiasvigas..-._.....-................-.....-..-..............

T.— Perfeccionamientos en la construccidn de for-
jados para pisos, segﬁn las reivindicaciones 1 y 3, caracte-
rizados porque las bovedillas presentah eh sus caras late-
rales un saliente longitudinal para apoyo en los talones de
las vigas, por lo que ambas partes poseen elementos en mutua

COrresSpondenci, = = = = = = = = - - -- - - - - - - - -

8.~ Perfeccionamientos en la construccidn de for-

jados para pisos, segin las reivindicaciones 1, 3 y 7, ca~
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racterizados porque el perfil de las vigas es tal que el

alma de las mismas es divergente de abajo hacia arriba,

mientras el taldn tiene horizontales los bordes superio-

res de su taldn, en los cuales se apoyan unas zonas hori-

zontales de losg salientes laterales de las bovedillas.- -

9.- Perfeccionamientos en la construccion de for—
jados para pisos, segin las reivindicaciones 1, 3 y 7; ca~
raclerizados porque el perfil de las vigas es tal que el
alma de las mismas es divergente de abajo hacia arriba, mien-
tras el taldn tiene inclinados sus bordes superiores, en los
cuales se apoyan unas zonas asimismo inclinadas de los sa~

lientes laterales de las bovedillase = = - = = = = = = = =

10.~ Perfeccionamientos en la construccidn de for—
jados pare pisos, segin las reivindicacionss 1, 3 y 7, ca-
racterizados porque el perfil de las vigas es tal que el al-
me de las mismas es divergente de abajo hacia arriba, mien-
tras los bordes supericres del taldén son curvilineos, en cu-
yo caso log calientes laterales de las bovedillas presentan

una zona inclinada de apoyo sobre dichos bordes.: — — - - -

1l.- Perfeccionamientos en la construccidn de for-
jados para pisos, segin las reivindicaciones 1, 3y 7, ce-
racterizados porque el perfil de las vigas es tal que el al-
ma de las mismas es de tipo doble divergente, mientras los
bordes superiores de su taldn son inclinados, por 1o gue los
salientes laterales de las bovedillas presentan una zona de

apoyo inclinada 2l efectos = = = = = = - = - - - - o e - -

12,~ Perfeccionamientos en la construccidn de for-
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jados pars pisos, segin las reivindicaciones 1, 3 y 7, ca-

racterizados porque el perfil de las vigas estel que el al-
ma de las mismas y los bordes superiores de su taldn son

de tipo curvilineo en mutua continuidad, en cuyo caso los
salientes laterales de las bovedillas presentan una zons

de apoyo con inclinacidn al efecte = = = = = = = = = = = =

130~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE FOR-
JADOS PARA PISOS"y = = = = = = = = = = = = = e e -

Todo ello tal como se describe y relvindica en la

presente memoria que consta de dieciseis hojas, foliadas y

‘mecanografiadas por una sola de sus carag, y dewesliminas

de dibujos que la ilustran.

uaprip, 17 FEB. 1865

A,

M. CURELL SUROL
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