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MEMORTIA DESCRIPIIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de invencidn

por veinte afios, para lspafla y sus Posesionesg, por:

PERFECCTO. AIINNTOS &k LA FABRICACION DE TIRADORHS E.BUTI-

Solivitante:
Wacionalidad
Regidencia

Domicilio

DOS PARA THUEBLES.

CCLI3TRUCCIONLS METALICAS ARIES S.A.
Esypaiiola
Madrid

Julidn Camarillo 9.
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MEXIORIA DESCRIPTIVA

Basta sl momento, lo mds usual en la fabricacidn de
nuebles metdlicos, y muebles en general, es que los cajo-
neg y pusrtas de los mismos sean accionados mediante tira=
dores de muy diversas formam, pero siempre constituidos pé

piezas superpuestas a log planos de loes plafonss.

La presente inveacidn estriba en conseguir que el tirf—

dor esté constituido por las propias puertas del mueble,

sin yne sobresalgan del espesor gue dstas trngan, lo que

ya constituye de por sl una ventaja puesto que se evitan

los posibles golpes y enganchones que £ producen con los
tiradores de uso convencional.

Para mejor comprensidn de esta memoria se acompaiia

una heja de dibujos en la que esquemdticamente se represen-

¥

ta un ejemplo del modo de realizacién de la invencién, ci:
tado & titulo meramente sjecutivo, no limitativo, ya que
dentro del cuadro genmeral de la invencidn caben cuantas
variantes constructivas gean factibles sin que seo alvers
¢l cuadro general de la misma. En los dibujos citados:

La fig. muesira una vista frontal y un corte segin pl

j1od

no pernendicular a la misma, del objeto de la invencidén.

Ia fig. 2 muestra diversas posibilidades de construc-
cidn, segdn diversos perfiles, todas comprendidaz en la
invencién.

. La fig. 3 muestra en g@squema, el alzado de un conjun-
to de muebles con los tiradores obtenidos seglh la inven-
¢iédn.

De conformidad con lo que antecede, se ha provisto 1la

pieza (1) gque constituye el contraplafén del mueble, tituyl

lada asi por ir unida totalmente, bien al cajén o bien a

la puerta, asi como tambidn se provde la pieza (2) que

r
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constituye el plafén cldsico, segin el sentido convencional

de la palabra.

®1 contraplafén (1) se halla conseguido medisnte plie~
gues sucesivos de una chapa de ranera que el plano de la
misma, delantero, (4) estd constitufdo por la chapa dobla-
da a 1802 para que el borde de lo gue ha de ser el firador
no presente nunca aristas cortantes; y el resto, por plie-

gues sucesivoe a 902 hasta consegulr el aancho y longitud a

Asimismo, este contraplafdén presenta unas aletas en su

parte superior y en sus costados, que ge sueldan a las ariT-

tas (A) de wanera que no s aprecie a la vista lateral la
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construccidn interior, y constituyan una caja que al tiempd

que dan valor estético a la construccién, favorecen su so-

1lidez; en la fig. 2 se muestran ejemplos de estas piezas.

Bl plafdén, es construldo también a base de chapas pleg?-

das gquedando envuelto en su parte superior por el contrapld-

i

fén y a su vez, envuelve a éste por su parie inferior, 1lei

vando lateralmente unas aletas, idénticas a las refersncia
das en la fig. 2 y que antes ge citaron, en su vista late~
ral, que, al igual que ant2s se cité, favorecen la solidegz
y dan estltica a la construccidn.

La unidn del plafdén y del contraplafdén se efsctia por
nedios convencionales, siendo aconsejable hacerlo en las

zonas sefaladas con (3) de la fig. 1.

l

i

intre el plafén y el contraplafén, habrd guedado forma-

do un hueco de medida suficiente para poder introduclr en
é1 los dedos y realizar ¢1 tiro necesario para la apertura
de la pu~rta o cajdn.

Tras lo que antecede, se comprende que esta invencid:

permite las siguientes ventajas:

.
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1 - Ljustar el contraplafén al resto del cajén, permitiend

las correccionss convenientes mediante cualquiera de los si

temas convencionales, pero evitdndose el engorrosgo empleo
de tuercas sujetas con cazoletas, engatillados gue pueden
resultar falsos, etec., etc., ¥ una vea montado el contra-
plafén al mueble, el montzje del plafdén se realiza sin nin
guna dificultad, asf como la ulterior unidn de ambos.

2 - Al ser el plafén y el contraplafdén dos piezas indse
pendientes, es pogible combinar distintos colores lo que
puede dar lugar a contrastes muy agradables y diffciles de
conzagulr en los métodos convencionales.

3 - 81 ge desea, el hueco destinado a la introduceidn
Ge la mano puede embellecerse o protegerse con molduras
que copien mis o menos la forma de dicho hueco, realiza--
das en cualguier material en uso.

4 - 8n 21 caso de pusrtas, se utiliza una bisagra es-
p-cial que qu=da alojada en la caja superior que forman el
plafér y el contraplafdn, quedando totalmente invisible;
giendo posible también usar otros tipos de bisagras ya qud
gu unidn al contraplafén no presenta dificultad puesto qug
puede realizarse antes del montaje del plafén.

5 - §i en lugar de pusrtas y cajones metdlicog se usan
corgtrufdos en madera, la realizacidn es afn més sencilla

ya que bastaria dejar en el tablero el canal con el perfil

glejido y complerentarlo, gi se desea, con una moldura me-
$4lica, de pléstico, efc. etc.

Tinalmente, tras lo descrito sdélo resta seflalar que
en la presents invencidn caben cuantas maneras sean posi-
bles de llevarla a la prictica, ya que ello no altera la’

ssencia general de la misma.
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HOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sdlo resta
sefialar que lo que se declara propio yhuevo del solicitan-

a5 te es lo contenido en las siguisntes:

REIVINDICACIONES

i
|

1 - Perfeccionamientos er la fabricacidn de tiradcres§
erbutidos para muebles, caracterizados por el .echo de ha-
I

berse provisto una pieza que constituird el contraplafén |
100 del mueble, asf ¢ mo 1la pieza gue constituye el plafén Ce%

mismo, o.. chapa metdlica; de las cuales, el contraplafdn l

se obtiene por pliegues sucesivos de la chapa de manera qye

el plano delantero de lz zisma esté constitufdo por la

propia chapa doblada a 1802 para que el borde de lo que

105 ha de ser el tirador, no pressnte aristas cortantes.

2 - Perfeccionamientos, segin reivindicacién 12 caracﬁ
{

terizados porgue el resto de la chapa se dobla sn pliegue%
gucesivos, a 902 hasta conseguir la anchura, longitud y i
perfil deseados. é
110 3 - Perfeccionamientos, segun reivindicacién 2, carac;

i
terizades porque a este contraplafén se le sueldan lateral-+
mente unas aletag en su parte superior y.en sus costados |
de manera que a la vista lateral no se aprecie la construc-

cidn intserior y quede constitufda una caja que ademds de ;
115 dar valor estdtico a la construccidn, favorszca su soli~—§
dez. |

4 - Perfeccionamientos, segin reivindicacidén 1% carac+
terizados porgur el plafdén cge halla también constitufdo af

base de chapas plegadas, guedando envuelto en su parte su%

120 perior por el contraplafén, y, a su vez, envolviendo al
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aismo por su parte inferior, llevando lateralmente unas
aletae iddnticas a las quz 1lleva el contraplafén, antes
mencicrnadas, y destinadas al mismo fin.

5 -~ Perfeccionamientos, segin reiv ndicaciones de 1 a
4 caracterizados porque se procede @ la unidn debida del
plafén y del contraplafén, habiendo quedado constituido
entre ambos un huesco apto para'introducir la mano ¥ reali
zar el tiro necesario para la apertura del cajén o puerta
corraspondientes.

6 - PERFECCIOUVAEIEITOS X LA FABRICACION DI TIRADORES
B.BUFIDOS, PARA LUHEBLES.

P I

Todo segin va descrito en esta memoria gque consta de
seis hojas escritas y foliadas por una sdla cara con un
total de ciento treinta y seis 1fneas y hoja de dibujos

que ¢ acompaila.

Madrid 1l6-febrero 1965
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