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CERTIFICADO DE ADICION
Para todo el terriftorio espafiol, por MEJORAS EN EL
OBJETO DE LA PATENTE DE INVENCION N2 301.576" por
SPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PIEZAS DE
éRISTAL", cuyo privileglo se solicita a favor de
Don JOSE MASUEr CURTO, de nacionalidad espafiola,
residente en MANRESA (Barcelona) Carretera de Vich,

134 y cuyo inventor es el propio solicitante.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la Patente de Invencibn n? 301.576
se refiere a wnos perfeccionamientos introducidos
en la fabricecibn de piezas de cristel, que sustan-
cialmente permiten le obtencién de &stas, can pito-

5 nes o aditamientos de una sole pieza, al disponer

el parisén de una cavidad interior y llevar el
molde definitivo acoplado un molde oénico.

Al aplicar las mejoras que constituyen el objeto

del presente Certificado de Adicién, resultan noto-
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rias ventajas en la fabricacibn, derivadas de tener
el molde definitivo un agujero que permite dejar a
la vista una parte del pecho de la pieza para que
el vidrio que corresponde y que esté colocado en
el interior del mismo, bajo la accibn de la presibn
se hinche y forme como un pezbn el cual es cogido
por medio de una pinze articulada y tironeado por
ésta, al mismo tiempo que se insufla aire comprimi-
do, hasta formar el pitén o pitorro, y, logréndose
a la vez el estampado del vidrio en las paredes del
nolde definitivo,.

La citada pinza articulada ve sinecronizada a
los complejos movimientos de la méquine autombtice,
v, vare el caso de gque esa pinza se refrase o avan-
ce {de sus normeles movimientos, se ha previsto que
ol estirado del vidrio sobrante, y, & travéds dsl
agujero del molde definitivo, se pueda conseguir,
por procedimientos menuales, ademés se prevé tam-
bién que la méquina no tenga que alterar su ciclo
seperando de la misme el molde definitivo, siguién
dose en éste con el pinzado final y completo aca-
bado de la pieza,

En la figura n? 1 se ha representado una vista
de un corte trontal efectuado al molde patrdn o
parisén antes de entrar en funcionamiento y por
lo tanto con la aguje todavia desplazada del mol-~
din de boca. BEste corie frontal del parisén mues
tra wna significativa muesca o cavidad que luego

al aspirar quedarf llenada con vidrio liquido,
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que llamemos sobrante.
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En la figurs nf 2, muestre la misma vista con cor-

te frontal del parisén, con la aguja ya sentada en

el molde de boca y con el vidrio subiendo por aspira-

do vertical y llenando la cavidad de vidrio sobrante que

se pretendil deberis queder en el propio perisén,

La figurse n? 3, represente una vista de un corite
frontal efectuado al parisén en el momento de efec-
tuar le pasada del corte de cuchillsa, que seccione
el vidrio de la masa del horno y de la perte infe-
rior de dicho molde patrén.

En la figurse 4 se ha representado uns vista en
perspectiva del parisbdn 11 y el molde definitivo
16, en el momento en que el primero entrega por el
moldin de boca la cantidad de vidrio 18 con la bo-
ca, ol cuello y el asa de le pieza ya formados, al
molde definitivo.

En la figura 5, se ha representado pare facili-
tar la comprensidn une vista del molde definitivo
gin una de sus partes, apareciendo el vidrio estam
péndose confre las paredes del molde 16 por el in-
suflado de aire presibn e intentando inicier como
una burbuje 21 a punto de reventar, saliendo por
el agujero 17 situado en lo qus forme el pecho de
dicho molde definitivo. Ie citada burbuje 21, més
cargade en mase de vidrio liquido, coincide con
el denominado anteriormente “vidrio sobrante”
conseguido en el parisén 11 por le existencia en &1

de unea cavided 13.
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En la figuré 6 se he representado la burbuja o
pezbén 21 ya pellizcada por la pinza articulads 20
que la estira hecia el exterior del molde defini-
tivo al tiempo que se insufle aire pars estam-
par el vidrio en las paredes de tal molde llenan-
do el aire todo el interior de la pieza de wvidrio
v por tento también del pitorro o pitén 23 que se
va formando, ¥y segln los movimientos que se den a
la pinza articulaeda resultard formado una determi-
nade forme de pitorro véese figures 4, 5 y 6.

En la figurae 7 se ha representado una vista del
molde definitivo abierto y la pieza con su pitén o
pitorro correspondiente ya formado y dispuesto para
ser extreida del molde.

Las mejoras en el proceso se realizan a partir
del momento en que la cantidad de vidrio 18 con
su '‘sobrante® 13 y con le boce, 6l cuello y el asa
ya formedos se entrege &l molde definitivo 16, que
ge caracteriza por tener un agujero 17 a una deter-
ninade alture, y se prosigue la operacibn de hacer
llegar el vidrio mediante la concatenacidn figure
2 de la presidn del aire, representads por les fle-
chas 24 mediente insuflado en la zona 19 correspon-
diente a la boce de la pieza a obtener formandose
en el indicado egujero 17 el pezbn de vidrio 21 y
entrando en funciones la pinza mecénica automfti-
ce o menuel 20, que pellizee el pezbén 21 y lo va
estirando, al propio tiempo que, debido & la pre-

sion 24 del aire insuflado en le zona 19, que se
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esparce por el interior toda la pieza y contribuye
a la conformacibn de la misma formando progresiva-—
mente el pitorro, que adoptard segln los movimien-
108 que se den a la pinza 20 formas adecusdas y
entre otras las que para mayor ilusiracilén se re-
presentan en las figuras 4, 5, &6 y 7 hasta lograr
se el conjunto de le pieza 22, tal como se repre-
genta en las figuras 4 y 7, comprendiéndose que la
extraceibn de la pieza terminada, puede realizar—
se manual o automdticamente.

Descrita suficientemente la invencibn, asi co-
mo la manera de realizarla en la prédctica, debe
hacerse constar que la misme es susceptible de
cugntags nodlficaciones de detalle se estimen con-
venientes, siempre que no alteren su fundamento,

a cuyo fin se declaran de novedad y propia inven-
cibn del solicitante las siguientes reivindicacio-

nes que constituyen la

=

TOTA REIVINDICATORTIA

18 = "IEJORAS EN EL OBRJETO DE LA PATENTE DB
IHVENCION Fe 301.576" por " PERFECCIONAIIILNTOS
EN LA FTABRICACION DE PIEZAS DE CRISTALY que se
caracterizan por tener el molde definitivo un agu
Jero a deverminada altura de su base inferior, asu
jero que deja a la vista una parte del pecho de la
pieza aln fluida para que al prosezuirse con la
operacidn de hacer adaptar el vidrio & las paredes
del molde definitivo, mediante insuflado por la %0

na correspondiente & la boca de la pieza a obbe-
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ner, se forme un saliente o pezbén de vidrio,

el cual se hinche y precisamente por el agujero
existente en el molde definitivo y por poseer
dicho pezbn la cantidad de vidrio necesario a la
subsiguiente obtencidn del pitén o pitorro de la
pieza en curso de fabricacidn como consecuencia
de haberse previsto un sobrante de vidrio por la
circunstancia de tener el parisdn una cavided ine-
terior.

28 ~ Mejoras, seglin la anterior reivindicacién
carscterizadss por sincronizar los movimientos y
acciones en log diferentes perfodos, para el in-
suflado por la boca de la pieze a partir del mo-
mento en que se inicia por el agujero del molde
definitivo la hinchazén y se forme el pezdn para
que resulten concatenados con la accibdn tractora
de estirado del pezdn por unas pinzes meclnicas
que lo pellizcan mientras se ve formando en el
interior del molde definitivo el resto de la
pieza por medio del aire & presidn, procsdiéndo-
se, una vez terminado el pitorro al acabado to-
tal de la pieza con la refrigeracidn de la mis-
na y seguidamente a su extraccidn, mediante la
apervure del molde definitivo.

g - Mejoras, seghn las anteriorss reivindica-
ciones caracterizadas porgue cuando las caracte-
risticas del vidrio en 1o qus toca a su fluidesz,
permiten aumentar la velocidad de los diferentes

perfodos del ciclo, no es necesario sacrificar
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el rendimiento de la méquina por la mayor durecidn

de los mismos, separando de &sta el molde definiti-
vo, pare continuaer la fabricacién de la pieza que
asl queds independizeda del resto del ciclo, y,
permite incluso el pinzado menuel y en su caso
entomético.

48 ~ "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE DE IN-
VENGION Ne 301.576" por "PERFECCIONAMIENTOS EN T4
FABRICACION DE PIEZAS DE CRISTALM,

Todo ello tal y conforme quede deserito y rei-
vindicaedo en la Memoria descriptiva que antecede
¥ que consta de siete hojes escritas a miquine por
une sola de sus caras, y tres planos que la ilus-

tran.

VADRID, 46 FEB. 1965
JOSE MASUET GCURTO

P.A., .
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