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Hsta invencidn se relacione en gensral con mejoras en
vestidos ¥y mas particularments con la produccidn de vestidos la-—
vables gue pueden resistir repetidos lavados sin Teguerir su pren—
zado y cue retienen todos los pliegues comunicados a los mismos
¥ las formas en gue son moldeados.

La presente invencidn esté dirigida en general al de=
nominado método de curado diferido de fabricacidn de vestidos law
vables listos para usar y que tienen una incrementads resistencia
tensil, asi como une resistencia relativamente elevada a la rotura
asi como a la sbrasidn.

El objeto principal de nuesira invencidn es la pro-
visidn de perfeccionados vestidos lavables sin restriceidn en cuan—
to a estilo, tamafio, disefio y forma y que necesitan poco prensado,
o ninguno, después de cada lavado y retienen todos los pliegues
comunicados a los mismos,

Otro importante objeto de la invencidén es la provisidn
de un perfeccionado procedimiento de fabricaoidn de vestidos lava=—
bles sin premsar, de la naturaleza indicada, que se caracteriza
ademés por porcionar vestidos de una duracidn relativamente prolon~-
gada o que tienen una congiderahle resistencia al desgaste.

Otro objeto de nuestra invencidn es la provisidn de
perfeccionados vestidos lavables mediante un perfeccionado procedi-~
miento de la naturaleza indicada, que permite la utilizacidn de
géneros textiles quimicemente itratados que pue.den haber permane~
cido en la estanteria durante un considerable periodo despuds de
ser quinicamente tratados y antes del corte del género para la
fabricacidn de vestidos.

Otro importante objeto es la provisidén de vesiidos
del citado carécter, en el gue se han impregnado o introducido

de otro modo productos quimicos en los géneros textiles con que
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se hacen los vestidos, y cuyos productos guimicos son retenidos
sin curar o sin fijar haste después de completarse los vestidos,

Otro objeto es la provisidn de perfeccionados vestidos
lavables de la naturaleza indicada formados con géneros textiles
quimicamente tratados en los que el producto quimico empleade se
mantiens en equilibrio estable sin curar durante mayores periodos
de tiempo sin ningln deterioro apreciable y sin ninguna pérdida
apreciable de efectividad hasta el curado final tras el completa-
miento de la fabricacidn de los vestidos, en cuyo momento se hacen
insolubles en agua los productos quimicos.

Otro objeto es la provisidn de un perfeccionado reac-
tivo y un perfeccionado método de utilizacién del mismo, no solo
en 1o gue respscia a fibras naturalss, incluyendo materizles ce-
luldsicos y rayon, sino tembién lma y especialmente algodones y
rayones tratados, pero jue también pueden aplicarse con igual efi-
cacia a fibras poliesteres/celulésicas, tales como de poliester/
algoddn y pliester‘iayon, individualmente o después de ser trans-
formadas en géneros, en viriud de lo cual los vestidos listos para
usar tras su lavado, de incrementade resistencia tensil y a las
arrugas, asi como a la rotura y a la abrasidn, pueden fabricarse
con facilidad.

Otros objetos de la invencidn, junto con algunas de
las caracteristicas ventajosas de la misma, aparecerén con la
siguiente descripecidn de una versidn preferida de la invencidn,
asi como de ciertas versiones modificadas de ella en los citados
productos, procedimiento y reactivo. Sin emhargo, deberd entender-
se que no nos limitamos a la versidn precisa de nuestro perfeccio-
nado procedimiento, reactivo y vestidos gue se exponen, nl al orden

preciso de las operaciones erumeradas del procedimiento, pues nues-

tra invencidn, tal como se define en las adjuntas reivindicaciones
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puede materializarse en una serie de formas y llevarse a la practi=

za de modos distintos y varios.

En su forma preferida, nuestro producto, ejemplificado
en vestidos lavables y sin prensado, asi como sin restriccién en
cuanto & estilo, tamafio, disefio o forma, y con o sin plisados
retenidos en los mismos, comprende preferiblemente wn vestido com—
pleto que contiene un compuesto resinoso u ofro polimerizado, cura=—
do o fijado, que es insoluble en agua y que contiene medios para man
tener la textura y resistencia tensil del tejido de gue esta hecho
el vestido, durante un periodo de tiempo apreciable y a pesar de
repetidos lavados del mismo.

En su forma preferida, ejemplificada en un reactivo,
nuestro perfeccionado producto comprende preferiblemente una solu-
cidn acuosa de un compuesto que contiene una sustancia termofijable
como su constitutivo principal, y un acondicionador de tejidos o
fibres, junto con un catalizador para facilitar la reaccidn entre
la mencionada sustancia termofijable con lag fibras celulosicas o
combinacién de fibras poliésteres y celuldsicas o de poliester y
raydén; teniendo dicho catalizador las propiedades de extender la
duracidn de retencidn en el tejido de la citada composicidn termo-
fijable en un estado sin ocurar o sin fijar, en ausenciz de una
temperatura de fijacidén o curado, asi como un agente hugiectante para
faecilitar la penetracidn y saturacién del género textil con dicha o
composicidn termofijables

Un modo preferido de fabricacidn de nuestros citados ves|
tidos lavable sin prensado, con o sin plisados retenidos en los
mismos después de repetidos lavados, comprende preferiblemente
las operaciones de impregnar o introducir de otro modo en um género
o en las fibras separadamente una solucidn acuosa de un compuesto

que contlene una sustancia termofijable como su constitutivo prin=-
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cipal, asi como un acondicionador del género para acentuar el tacto
del mismo, como igualmente un catalizador dotado de la propiedad de
extender la duracidn de retencidn en el género, en un estado no fija=
do, la citada sustancia termofijable, todo ello en ausenciaz de una
temperatura de fijacidén o curado, y también un agente humectante pa—
ra facilitar la penetracidn y saturacidn del género con dicho com—
puesto, elimindndose luego el exceso de solucidn del género hasta

un grado en que se retenga aproximadamente del 85 al 1004 de dicha
sustancia termofijable en el género, secar luego el tejido a unae
temperatura inferior a la de fijacidn o curado de dicha sustancia y
hasta un grado en que se retenga en aquel un contenido de hwmedad del
8 al 10f aproximadements, ol ulterior corte del género conteniendo
1la sustancia en wm estado sin fijar o sin cwrar, en el famaflo,
forma, 2stilo y disefio deseados de un vestido, coser el género del
fostido para establecer las deseadas costuras, acabar el vestido en
el estilo y diseflos deseados, formar luego por lo menos un plisado
en el vestido bterminado en una zona seleccionada del mismo, compati-
Ble con el esttllo y disefio del vestido deseado, a presitn y a una
temperatura de prefijacidn de la citada sustancia en dicha zona

o zonas, y finalmente curar o fijar o plimerizar la sustancia termo-
fijable contenida, in situ, a un estadc insoluble en agua, de manera
gque el vestido completado no requiera prensado y retenga el plisado
formado despuds de repetidos lavados del mismo,

Una versidn nmodificada de nuestro perfeccionado reactivo
para su aplicacidn particularmente a géneros artificiales mezclados
con fibras celulésicas o de raydn, comprende preferiblemente una
golucidn acuosa de un compuesto termofijable con un agente catalitico
para facilitar la fijacidn o curado final del compuesto, comprendien—
do este dltimo aproximadamente del 20 al 35% del volumen total de la

solucidn para uso en la fabricacidén de vestidos lavables y 2in pren—
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sado con mezclas de poliester/élgodén o] poliester/iayén.

Un modo modificado de febricacidn de vestidos lavables
sin prensado, con una forma reienida y/o con o sin plisados retenidos,
comprende preferiblemente la modificacidn de las ibras celuldsicas
¥ pliesieres de un szénero de pliester/celulosa o pliester/fayén a
un estado de movilidad y elasticidad incrementadas, en el que las car—
gas tensivas sobre el mismo son distribuidas mas uniformemente mo—
diante reaccidn de un compuesto termofijabls concentrado ¥ soluble en
agua con las fibras y simulianeo depdsito de porciones del comnuesto
termofijable coneenirado sobre la superficie de las Tibras polidsteres
del género mezclado, para formar un género de poliester/algodén o
poliester/iayén de incrementadas resistencias tensil y la rotura, asi
como de resistencia a la abrasidén considerablemente incrementada,
con un minimo de contraccidn o arrugado tras el curado o fijecién del
compuesto termo=fijable.

Aunque las mejoras que mas adelante se exponen son ente—
ramente adecuadas y adapiables a la impregnacidn o iniroduccidn de
otra manera en varios géneros tanto naturales como artificiales, ta-—
les como géneros de un 100 de algoddn, géneros de rayén de viscosa,

. asi como mezclas de ellos con poliesteres, describiremos nuestra
presente invencidn, solo a efectos de simplificacidn ¥ brevedad,
aplicada a géneros de celulosa v rayén y con combinaciones de algo-
dones y rayones con poliesteres en cantidades variables, tales como

- 50/50 poliester/algoddén o poliester/raydén, asi como 65/35 poliester/
algodén y poliester/rayén, Debersd antenderse naturalmente que las me
joras se exiienden también a la impregnacidn o intraduccidn de oira
manera del compuesto termoiijable o reactivo descrito en tejidos
extensibles de algodén, que resultan no solo del procedimisnto de mer-
cerizacién suelta o otro procedimiento en el que los géneros se de-

jen contraer sin tensidn resirictiva en una solucidn de sosa caustica
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al 25 a 30% aproximadamente a 30 C3 relaciondndose el grado de conver—
8ién de no mercerizado a mercerizado con el grado de contraccion

sin restriccidn y la temperatura del agua de lavado, aumjue tanto

la contraceidn como la conversidn cristalina resultan constantes
después de un minuto de immersidén en la solucidn clustica. Ademds,
auncue puede emplearse cualquiera de una serie de diferentes productos
quimicos termoiijebles para preparar la solucidn impregnadora del
género gue contiene los componentes especificados, describiremos
nuestras presentes a efectos de sencillez, en el terreno de compuest os|
resinosos, pues hemos obtenido excelentes resultados con tales austan—
cias en combinacidn con los componentes mes adelante definidos introdu-
ciendo nuestro perfeccionado reactivo, tanto versiones preferidas

como modificaciones del mismo, para fabricar vestidos lavables sin
prensado que tienen plisados muy marcados después de repetidos lava-
dos y poseen una incrementada resistencis tensil, asi como resisten—
cia a la rotura y prolongada duracidn de uso. En cuanto a los géneros
extensibles de algoddn, existe une recuperacidén sustencialmente com—
prleta y una entera retencidn de forma en todos los vestidos lavables
gin prensado fabricados de acuerdo cmn nuestras presenies mejoras,

gin ninguna manifestacidn de formacidn de bolsas en las rodillas

o codos después de un considerable numero de lavados.

Huestro perfeccionado procedimiento incluye une serie de
operaciones cuidadosamente controladas que son varian ligeramente res—
pecto a los diferentes géneros texbiles objeto de tratamiento. Aunjue
@uede tratarse un nimero y variedad de géneros eficazmente oon el
‘;eactivo mes adelante descrito, expondremos nuestiras mejoras a efec—
tos de brevedad y explicacidn solamente, aplicadas a algoddén natural
al 100%, rayon de viscosa y géneros artificiales tales como mezclas

de poliester/algoddén y de poliester/rayon en las proporciones de 65/35,

asi como de 50/50. El procedimiento tiene igual aplicacién, en lo que
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respeota a las adiciones de producto guimico, en el tratamiento

de las fibras celuldsicas y naturales y mezclas de Ffibras celu-
18sicas con fibras artificiales. No solo hemos tenido un considera-
ble éxito en cuanto a alcanzar un control de contraccidn en los
géneros quimicamente tratados con las operaciones de nuestro per—
feccionado tratamiento, sino también los productos terminales,
después del curado de los productos guimicos aplicados, tisnen una
incrementada registencia a la rotura y a la abrasion y al mimo
tiempo una inorementada resistencia tensil.

Aungue puede prepararse cualqiiier cantidad o volumen
deseado de nuestra preferida solucidn reactiva, gue depende en
general de los metros de género a trater en cualquiser periodo de—
terminado, la solucidn se describird agui en relacidn con cargas
de 100 gzlones (378,5 litros) por cuanto hemos observado que
pueden prepararse facilmente y utilizarse eficazmente soluciones
estables en esta cantidad. Para preparar la preferida solucidn
reactiva en un volumen de 1,0 galones (378,5 litros) llenamos P i
meramente un tanque hasta un nivel de 50 galones (189,27 litros)
con agua del grifo clara y calentamos con cualguicer adecuado gque—
mador a una temperatura de 130°F (54,4400) ¥y mentenemos el agua
a tal temperatura durante la introducciln en la misma de los otros
ingredientes de muestra preferida solucidn reactiva. Iuego afiadimos
al agua caliente cualquier agente humectante adecuado, tal como
Wippiton X-100" o gimilar, para facilitar la mezclabilidad de otras
sustancias, déspués de verter primeramente el agente humectante
en una cantidad igual a una pinta de sgua calientes. Durante la
adicidn del agente humectante, se agitan constantemente los con-
tenidos del tanque con cualquier impulsor gdecuado accionado a

motore Con el mezclador o impulsor en funcionamiento, introducidos

luezo en las cantidades aproximadas que se exponen en las siguien=
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tes tablas, la deseada cantidad de un reactivo capaz de reaccionar
con las fibras celuldsicas del género, que se pasaran a través de
la solucién en una de las operaciones subsiguientemente descritas.
Nuestro preferido reactivo comprende un compuesto de reaceidn de—
rivado de la reaccidn de formaldehido, urea y glioxal, a un pH
écido, cuyo compuesto puede denominarse en general imidazolidona y
que parece tener la siszuiente estructura quimicas '
0
1
GOCHé-?-C -?—CHEOH
R—? ?AR
X X
en la que por lo menos una X es un grupo hidroxilo y las R pusden
ser hidrdgeno o cualquier otro sustitutivo. Deberd recordarse que
el reactivo se introduce en el agua caliente que contiene al a£8N-
te humeotante, con el mezclador o impulsor en funcionamientoe.
Luego afiadimos reblandecedores bien conocidos en el arte mezclan—~
do primero en agua caliente y afiadiendolos luego en la mezcla con
el impulspr gn funcionemiento. Seguidamente agregamos una pequefia
cantidad de polietileno y una emulsion acrilica de alcohol poli=
vinilo a la mezcla en agitacidn, introduciendo luego la deseada
cantidad de un adecuado catalizador mezclando primeraments este ca=
talizador en un recipiente separado con partes izuales de ague calign
te e introduciendo luego la mezcle en el tanque de agua, agente
humectante y reactivo, asi como reblandecedores. Finalmente aiiadi-
mos una centidad suficiente de agua caliente para llevar al nivel
del tangue hasta 100 galones (378,5 litros) al tiempo mantenemos
la temperatura de la mezcla aproximadamente a 130°F (54,44°C).,
Bata formulacidn debe introducirse en el tangue de la méquina impreg

nadora a través de un filtro en flujo constante a fin de mantener

un nivel completo del tanque de impregnado. Todas las operaciones




10

15

30

3 G 94 2 0 e

de impregnado deben llevarse a cabo aproximadamente entre 115
v 120°F (46,11 y 48,89°C),

Cada género textil con que han de producirse los vesti-
dos se desenrolla lentamente de un rollo del mismo y se pasa a
través de una miquina impregnadora, empleando nosotros preferible-
mente un impregnador denominado de 3 cavidades y utilizamos la
méquina en el denominado procedimiento de doble inmersidn ¥ pasada
entre rodullos, De esta manera podemos asegurar una absorcidn de
humedad del 75 al 85% aproximadamente, en lo que respecta a los
géneros celuldsicos, y del 55 al 65% aproximadamente en meszclas de
poliesteress Preferiblemente, la solucidén reactiva del tanque de le
mdquina impregnadora se agite antes de cade operacidn de inmersidn
v se mentiene la temperatura. de la solucidn como anteriormente se
indice, completamente entre 115 y 120°F (46411 ¥ 48,8900) aproximom
damente.

El génerc textil asi impregnado se transporta luego a
un armendn de estirade standard y se seca simultdnea y parcialmente
mientras pasa a lo largo del citado armezdne. Finalments se enrolla
sobre un adecuado rodillo para su conveniente manipulacidn y rebow
birado en longitudes convenienbes sobre otros rodillos para su al-—
mecenaniento o transporte a una sala de corite de vestidos. Al se-
car parcialmente el género textil sobre el armazdn de ectirado, pre-
feriblemente desplazamos la tobalidad del mismo & una velocided de
45 a 55 yardas (41,148 metros a 50,29 metros) por minuto aproximada-
mente y mantenemos la temperatura a unos 200°F (93,339C) a fin de
mantenerla por debajo de la que curaria o fijaria el reactive en un

estado inmoluble en agua. El secado parcizl se controla iambién

de menere que se retenga aproximadamente del 6 al 8% de humedad en
el género textil. Después de que el género ha sido retirado del arma-

zon de estirado y del secador, y antes de bobinarlo sobre rodillos,
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se enfria mediante chorros de aire frio o bien puede pasarse sobre
tambores de agua fria, El género enfriado se enrolla sobre rodi-
1llos sin aplicacidn de calor directo y se almacensn en la zona nas
fria de que se disponga.

A fin de eslibilizar el compuesio quimico sin ocurar
gue hemos introducido en el género textil, el catelizador gue se
mezcla con la solucidn quimica es uno que posee la propiedad de
retardar la activacidn del reactivo en cualguier grado apreciable
durante un largo periodo de tiempo o miembras aquel se encuentra en
almacenamiento. Con este catalizador de retardamiento en le posi-
cidn, es posible producir cantidades voluminosas de diferenies
géneros textiles, quimicamente tratados de acuerdo con nuestro pro-
cedimiento, mucho antes de formar los vestidos y mantener asi los
géneros elaborados o guimicamente tratados en estanterias de alma~
cenamiento durante apreciables periodos de tiempo, en alcunos casos
durante 6 meses, sin afectar al curedo o fijacidn final de los come
ruestos en un estado insoluble en agua. También podemos incluir
en nuestra preferida solucién reactiva, ademds del tipo de catali-
zador mencionado y expuesto en los siguientes ejemplos o tablas,
ingredientes que tengan las propiedades de fortificar o reforzar
el género de maners gue se reduzce materhlmente su tendencia a la
rotura y a la abrasién y se reduzca tambien apreciasblemente su ten-
dencia & perder la resistencia tensil,

Cuando se desea fabricar vestidos, sin restriccién en lo
que respecta a estilo, tamafio tipo o disefio, con cualquier género tex
$il elaborado como anteriormente se indica, se retira del almacena=—

miento el mimero requeride de metros del género textil y se lleva a

una sala de corte de vestidos. El género es cortado, cosido y
terminade en dicha sala y se transfiere a un espacio que contiene

adecuado equipo de prensado para formar plisados en los vestidos ter+
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minados en puntos compatibles con el estilo ¥y disefio de cada ves—
tido y al mismo tiempo se prefija la solucidn termoiijable acuosa o
compuesta conteniendo en el vestido, en los puntos de los degecados
rlisados, Para prefijar ciertos géneros textiles, puede emplearse
una temperatura de fijacidn de 275 a 285°F aproxiradamente (135 a 140455
°C), mientras que otros géneros textiles, particularmente lag mez—
clas de poliester/algoddn y/o poliester/rayén, requeriran wa teme
peratura de prefijacidn en las zonas de log plisados de 300 a 310°F
(148,89 a 154,44°C) aproximadamente. Las dencminadas cabezas calien~
tes convencionules pueden emplearse pare efectuar la operacibn de
prefijacidn. Tal equipo de rrensado puede Ser neumdtica o hidriulica-—
mente accionado y generalmente incluye un redestal para elevar las
bartes a emplear a un nivel deseado para determinado operario., Tam—
bién se incluye generalmente en el equipo de prensado un elemento
inferior almohadillado o bangquillo, sustentado sobre le rarte supe=—
rior del pedestal y adaptado para recibir las piernas de pantalones

a prensar, junto con una cabeza calenteda, configurade ¥y pulimentada,
que ordinariamente se monta articulademente sobre el pedestal en la
parte posterior del mismo y estéd adaptada rare oscilarse a una ege
trocha prosimidad y en relacidn superpuesta con la parte superior

del banquillo almohadillado, para aplicar asi presidén y calor a las
plernas del pantaldn en la zona adecuade para former plisados pronun
ciados en les citadas piernss de la rrenda en los puntos deseados.

Tembién puede emplearse una prensa de lecho plano depositandose el vesgk

ligera o pulverizadamente. Ordinariamente, la cabeza de la prensa

se mantiene descendida durante 10 segundos aproximadamente a fin de

efectuar el plisado pronunciado.
Las anteriores operaciones se denominan en general ope-

racidn de rreajuste, en el sentido de que efectua el prensado de la
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prensa en su totalidad a ura temperatura relativamente elevada y
relaiza plisados extremadamente pronunciados en la misma. Sin
embargo, el compuesto gquimico contenido no se reduce en esta kpe-
racién e un estado insoluble en agua, requiriendose temperatura
mucho mas elevadas durante periodos de tiempo mas prolongados.

A tal fin, colocamos cada prenda completada sohre un colgador

¥ la suspendemos con otras en un adecuado horno o bien suspende-
mos una sucesidén de las prendas completadas sobre un monorrail

u otro transportador y hacemos que éste lleve a las prendas com—
rletadas y prefijadas a través de un adecuado horno en el que se
mantiene la temperature en las proximidades de 340 a 380°F (171,11
53 193,33°G) dependiendo del particular género textil de que esté
hecha la prenda.

Aungue todes nuesiras perfeccionadas prendas lavables
¥ sin prensar provistas de plisados retenidos pueden Ffabricarse
con diferentes tipos de construccién de costura, preferimos cons-
truir todas las prendas con costuras abiertas deficientemente
rrensadas, extendiendose los bordes de las costuras al mismo nivel
de le prenda. Como es habitual, las costuras deben ser abiertas
y deficientemente prensedas con un horno de secado en caliente,
continudndose con un prensado superior sobre una prensa de banouill
convencional o mediante una cabeza caliente. Hemos observado que
la prefijacién de la solucidn zcucsa contenida en las rrendas
completadas en los puntos de plisados y de las costuras abiertas
o planas, no son tiene por resultado la provigidn y retencién
de plisados pronunciados en las prendas a pesar de repetidos lava-

dos de las mismas, sino que ademfés las costuras permanecen lisas

v planas sin ningin frunce de las mismas, Esto se ha observado es—
pecialmente cuando el curado y fijacidn finales del compuesto ter-—

mofijable conternido en la prenda no se efectua en el horno de fi=-

p*J
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jacién de aquella durante un tiempo apreciable después de que han

gido prefijados los plisados mediante la cabeza caliente.

Como se indica anteriormente, nuestra preferida solu-
cidn acuosa de un compuecto tormorijable puede alterarse en cierto
grado para tratar diferentes géneros, consistiendo la esencia de
nuestro concepto en que la solucidn permenezca sin fijar o sin
curar hasta después de completarse la prenda. Asimismo, nuestra me-
Jora reside en la operacidn adicional de prefijar la solucidn no
curada en ciertas zonas de la prenda, tales como en los lugares
de los plisados, ocosturas, bordes y similares, para asegurar la
retencidn de plisados pronunciados y éosturas o bordes sin frunces
después de repetidos Tavados, perc mantener igualmente la forma en
que se moldea la prenda durante la fabricacién de la misme. Ademis,
nuestra mejora inclujye también la utilizacidén de un tipo especifi-
co de catalizador para mantener la solucidn termofijable sin curar
en equilibrio estable dentro de la prenda sin ser activada o sin
deterioro de la misma o pérdida de la eficadia v capacidad de cura-
do y fijacidn a un estado insoluble en agua, a pesar del trang-—
curso de considerables periodos de tiempo entre la introducidn del
compuesto termofijeble en el género jextil con le solucidn iniciale
mente soluble en agua, y el tiempo efectivo de fabricacidn y
completamiento de las prendas con tales géneros quimicamente trata—
dos. A tal fin, hemos formuledo nuestros compusstos perfeccionados
tal como se exponen en los siguientes ejemplos para la impregnacidn

de los indicados géneros textiles o introduccidn en los mismose
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Sussancia

.
Solucion acuose ae
inidansoclidona

Litrasg de cin
~ulsion ae
Folieiileno

Agente humectanie

Agua kasta 100 galones
(378,5 1itros)

Sustancia

Sclucion acucsa de imi-
dazolicdona

mranidrato de cloruro
ragnésico

Trulsion polietilenica

Agzente hunectiante

Lzua hasta 100 galones

(373,5 1itros)

Sustanecia

( 100

Cantidad

- 15 =

BIEIPLC I

- .
algodon; peso ligzercs

Peso aprozimado

14 gelones (53 litros)

140 libres (63,50 kgs.)

tuena resis

O w

25 libras (11,34 kgs.) 25 " (11,34 kgso)
24 " (10,89 * ) 24 " (10,83 ")
2 pintas (0,946 1it.) 0,5 (0,226 v )
Resto 610,5 0 (2&6,916\“ )
EIEPLO II ‘
(100% algodon; ligero peso; escasa solide:
Cantidad Pego aproximado

14 galones (53 litros)

42 libras 19,05 kgsg
24 libres 10,89 *

2 pintas (0,946 litr

Resto

0s)

42
24

0,5

593,55

140 libras

AL
1n

H

it

(63,50 kgs. )

319’05 1t
10,89
(0,226

(269,206

SIEPLO TIT

< ¢
LA

17

O w1

) 14

(1005 algodon; veso medio; buena solidez)

Cantidad

Peso aproxinado

Sclucion acuosa de imida

zolidona
Ey"hid“ato de cloruro

17 selones (64,35 litros) 170 libras (7- & =.;

;
)
)
)

m2.gnésico . 24,5 11bvan§11 s 116 5550; 24,5 §11 ;116 gs
“-ulsion polictilemica 24 " 10,83 ¢ 24 " 10,89
Resina Permel 3 32 v (14,51 no) 32 v (14,51 n
Azente humectanie 2 ypintas (0,946 litz. 0,5 " (0,226
Ague hasta 100 zalones Resto 549,06 (249,02 "
(375,5 1itres)

SIEPIO IV

{recclas rclisster/a n §0/30 o 65/35)

Sugicneis Cantidad Dzgo avroxinado

bl -~ - 0]
Seoucion aoucsa o inl-

[, |
fozolilcnn

20 mlones (73,7C 1

i4ros) 20C 1ilwa

l’ O,l;. :_*Nu)
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Sussancia

Ny

- 16 —

- / na . 7
BJEPLO IV { Continuscior

Cantidad Peso aproxinado

Fitrato de cine

2, . - * . * 3
EZnulsion polietvilenica
Lgente humeetante

Agua hasta 100 galones
(37845 litros)

Sustancia

36 libras (16,33 litros) 36 libras (15,33 kgs.)

24 v (10,89 kgs. ) 24 " (10,89 v )
2 pigtas (0,946 1litros) 0,5 " (0,226 ® )
Resio 593,5 " (269,206 " )

EIEMPLO v
(mezclas poliester/rayon 50/50 o 65/35)

Cantidad - Pego eproximado

Solucion acuosa de imida— 26 galones (98,42 litros) 260 libras (117,73 xes.)

zolidona
Zitrato de cinc

L4 >~
Zumulsion nolietilenica
Agente huncciante

2ena hasta 100 galones

ooy

(373,5 1itros)

47 libras (21,32 kgs. ) 47 (21,32 v )
24 1] (10’89 " ) 24 n (10,89 n )
2 pintas (0,946 litros) 0,5 libra (0,226 n )

Resto 468,5 " (212,506 )
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Zogo anroninade % del balo total
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121,32 moze ) 47 M (21,32 » 5+9Ci
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Hemos ensayado prendas de género de algoddén al 1005 qu
han sido impregnadas con las soluciones indicadas en los ejem~
plos I al III inclusive y que han sido elaboradas y fabricadas
de acuerdo con las operaciones descritas de nuestro perfeccionado
método, y hemos observado que estas prendas han resistido aproxi-
mademente de 30 a 40 lavados mediante mdquinas lavadoras mecéni-
cas con un minimo de abragidén, con plisados pronunciados y sin
necesidad de planchado. la rstencidn de forma de todas las pren—
das elabcradas es apreciablemente buena y creemos que los excelen—
tes resultados conseguidos se dekten a las itres formulaciones ex-
puestas en los ejemplos I a III inclusive, con curado diferido de
los productos guimicos contenidos en el género hasta prefijarse
como se describe en zonas plisadas e igualmente en las costuras,
curdndose luezo Finalmente bajo temperaturzs incrementadas para
curar o fijar la totalidad de la prenda en las formas moldieadas
conunicadas a las mismas ¥y con los productos guimicos contenidos
en un estado insoluble en agua.

En nuestro procedimiento de fabricacidn de prendas con
mezclas de poliesteres o poliester/al"odén, hemos conseguido un
notable &xito en log producios finales incluyendo una elevada Te—
sistencia a la abrasidn y resielencia a la rotura, asi como una
retencién de forma y de los plisados formados, sin necesidad de
planchado o de otro prensado de las prendas después de repetidos
lavados, smpleando las Formulaciones indicadas en el ejemplo 4 pa-
ra géneros de poliester/algodén en las relaciones de 65/35 y 50/
50, Para prendas fabricadas con poliester/iayén, 55/45, asi como e
la relacidn de 65/35 de la misma meazcla, hemos empleado con los
mismos resultados efectivos la formulzcidn indicada en el ejemplo
v.

fungue creemos que nuestras mejoras agui descritas en
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el método ¥y en el reactivo efectlan una modificacién de las fibras ~ !

de poliester/algoddén y de poliester /raydn de tales géneros mezcla—-—
dos, hasta un grado en que su movilidad o elasticidad es apreciable—
mente incrementada com la consecuencia de que estas fibras tratadas

se tornan capaces de resistir mds eficazmente las tensiones o cargas
aplicadas sobre ellas, no estamos seguros de que ocurra de hecho una
modificacién en el género. Es decir, los resultados inesperados y -
muy favorables conseguidos en relacidn con una incrementada resisten
cia tensidn, asi como un incremento en la resistencia a la rotura y

abrasién, podrfan explicarse de cualquier otra manera. En cualquier

caso, sabemos que los ventajosos e inesperados resultados antes indi
cados se consiguen mediante las incrementadas o mayores concentracio
nes de reactivo empleadas para tratar las mezclas con polidsieres de

algoddn y rayono

En cada caso, tanto =i se trata con las formulaciones de
cualquiera de los ejemplos I a V, hemos observado que el reactivo se
nentiene en un equilibrio sustancialmente estzble sin deterioro o -
descomposicibn parcial durante periodos de tiempo considerablemente

mayores, y que la duracidn en almacenamiento de los géneros tratados

ha sido considerablemente prolongada de manera que pusden fabricarse
prendas con el descrito método de curado diferido mucho despuds de —
la impregnacidn del género de la prenda.

Deberd entenderse gue las adjuntas reivindicaciones son

aplicables a una serie de equivalentes compatibles en su &mbito con

los avances realizados sobre el arte anterior.

-~ REIVINDICACIONES -~

l. Procedimiento de fabricacién de prendas de vestir de
cualquier estilo, tamafio, disefio y tipo, sin aplicacién de presién y
con plisados pronunciades retenidos en aquellas después de repetidos

lavedoss cuyo procedimiento comprende las operaciones de impregnar -
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3094206 ;,
géneros con una solucidn acuosa de un compuesto termofijable gue con
tiene un catalizador con la propiedad de mantener al compuesto en -
equilibrio estable en los géneros durante periodos apreciables a tem
peraturas inferiores a la de fijacidn del compuesio, secado de los —
géneros que contienen a dicho compuesto a una temperatura inferior a
la de fijacidn del citado compuesto y en un grado tal gue se uonéer—
ve en log mismos una humedad del 8 al 10%, el ulterior corte de los
citados géneros que contienen a dicho compuesto mientras se encuerira
en un estado no fijado, en el tamafio, forma y diseflo de las prandas =
deseadas, el cosido de los géneros para formar comturas en las pren—
das, el acabado de los gdneros cortados y cosidos en prendas comple~
tadas de los estilos y disefios deseados, la ulterior formacidn de un
plisado por lo menos en dicha prenda completada, compatible con el -
estilo y disefio deseados en las mismas, la ulterior prefijacién de -
dicha prenda conteniendo compuesto en los lugares de las citadas cos
turas y del referido plisado, y finalmente el curado de las prendas
completadas, impregnadas, parcialmente secadas y parcialmente prefi-—
Jjadas, para insolubilizar el compussito contenido in situ de manera -

que las prendas completadas no experimenten prensado, con un plisado

pronunciado y retenido y unas costuras lisas sin fruncir, después de
repetidos lavados.

2. Procedimiento seglin la reivindicacidn 1, en el que la
impregnacidn de dichos géneros se controla en un grado tal que se re

tenga en los mismos del 85 al lOO%,aproximadamente del compuesto, en
pesoo.

3. Procedimiento segin la reivindicacidén 1, en el que di-
cha solucidn es constantemenie agitada a una temperatura que oscila -~
entre 120 y 1309F (48,89 y 54,442C), y en el que los géneros que con—
tienen a dichas soluciones son secados a una temperatura que oscila -

entre 200 y 220¢F (93,33 y 104,4490) aproximadamente.
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Lde Procedimiex& @@7&26@&9 prendas de vestir con

géneros de algoddn y en cualquier estilo, tamafio, disefio y tipo segin
se define en la reivindicacidén 1, en el que la citada solucidn acuo—

sa de un compuesto fermofijable comprende un reactivo que resul+*a de

la reaccién de formaldehido, urea y glioxal a un pH dcido y en-éqlu—

cidn acuosa que contiene una sal meiflica soluble en agua y un agen-

te humectante.

50 Procedimiento de fabricacidén de prendas de vestir do
algodén en cualquier estilo, tamafio, disefio y tipo segln se define -
en la reivindicacidn 1, y en el que dicha solucidn acuosa comprende
aproximadamente 12 galones (45,42 litros) de una solucidn acuosa de
inidazolidona, aproximadamente 12 libras (5,44 kilos) de emulsidn po
lietilénica, aproximadamente 15 libras (6,80 kilos) de una solucidn
acuosa de nitrato de cinec, aproximadamente doz libras (0,91 kilos) =
de un acondicionador de géneros, aproximadamente una pinta de un =~
agente humectante, todo ello en 50 galones (189,27 litros) aproximada
mente de agua.

6. Procedimiento segin la reivindicacidn 1 para fabrioca-
cidén de prendas con un 100% de algoddn, en el que el citado compues—
to termofijable comprende aproximadamente 14 galones (53 litros) de
una solucién acuosa de imidazolidona, aproximadamente 24 libras (10,89
kgse) de emulsién polietilénica, aprozimadamente 25 libras (11,34 kgs)
de nitrato de cinc, un agente humectante y agua suficiente para lle-

var la soluciln a 100 galones (378,5 litros).

To Procedimiento segiin la reivindicacién 2 8 3 para redu-
cir también la contraccibn del género durante el uso o lavado del mig
mo, ¥ que incluye la operacidn de mantener la temperatura para la fi-

jacidén del producto imidazolidona entre 325 y 3509F (162,78 y 176,679C).

8. Procedimiento de fabricacién de prendas de vestir lisw

tas para usar tras el lavado, de género de mezcla poliester-algodén,
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cia a la rotura, y una incrementada resistencia a la abrasidn, de -

cardcter no restringido en cuanto a tamafio, forma, estilo y digefia,

cuyo procedimiento comprende las operaciones de impregnar un género

de mezcla de poliester/hlgodén con una solucidn acuosa de un produc—
to imidazolidona por inmersidn de dicho género en un bafio que contig
ne al citado producto imidazolidona, en una cantidad aproximada al

20-30% del volumen total del baflo, conteniendo iguazlmente un catali~
zador, el secado del género impregnador a una temperatura insuficien
te para fijar el producto imidazolidona, el ulterior corte y costura
del citado género conteniendo el producto imidazolidons sin fijar, ~
al tiempo que se efectla por lo menos un plisado en el mismo donde -
se desee, para producir prendas completadas y sin restriccidn en -
cuanto a tamafio, forma, estilo y disefio y finalmente la fijacidn del
producto imidazolidona en las prendas sometiendo estas a una ‘empera
tura de fijacidn comprendida entre 325 y 350°F (162,78 y 176,679C) -
para formar prendas con plisado retenido, sin presidn, que son ina——
fectadas por repetidos lavados y en las que se reduce considerable-——

mente la contraccidn.

9s Procedimiento segin la reivindicacidén 8, en el que el
producto imidazolidona es un producto de reaccidn de formaldehido, -
urea y glioxal a un pH dcido, y cuyo catalizador es una solucidn a ba,

se de nitrato de cinc, ambos solubles en agua.

10. Procedimiento de fabricacién de prendas de vestir la-
vables y dispuestas para su uso tras el lavado, que no requieren nin-
gin prensado despuds de lavados repetidos, y sin restriccidén en cuan—
to a estilo, tamafio, forma y disefio, cuyo procedimiento comprende las
operaciones de impregnar un género con una solucidn acuosa de un com—
puesto termofijable que contiene un catalizador con la propiedad de -

mantener al compuesto en equilibrio estable en el género y al mismo -
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tiempo capaz de facilitar la fijacidn del compuesto a un estéﬁo inso
luble en agua a elevadas temperaturas suficientes para efectuar la -
reaccidn fija entre el compuesto y las fibras del género, el secado
del género conteniendo dicho compuesto a una temperatura inferiar a
la de fijacidn del compuesto, el ulterior corte del género que cun—
‘tiene el compuesto en un estado sin fijar, en el tamafio, forma, ostl
lo y disefio de una prenda deseada, el cosido del género para formar
costuras de prendas, el acabado de los géneros cortados y cosidos en
prendas completadas de tamafio, forma, estilo y disefio deseados, la -
ulterior prefijacidn del compuestc en zonas deseadas de las prendas
incluyendo las costuras por prensado de las mismas bajo incrementado
calor, y finalmente el curado y fijacidn del compuesto contenido a -
un estado insoluble en agua sometiendo lag prendas completadas a ten
peraturas suficientes para curar y fijar el compuesto.

1l. Se reivindica por §ltimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "PROCEDIMIENTO DE
FABRICACION DE PRENDAS DE VESTIR",

Podo tal y conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de veintidds pdginas mecano-
grafiadas.

Madrid, 16 Pebrero 1l.965

ALFONSO UNGRIA
DPeDo
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