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PATENTE
DE
INRVEKNCION

a favor de Don Menuel CATMONS GENE, de nacionalidad espa~
fiolz, residente en Barcelona, calle Massens, 41, por "PER-

FECCICWAKTENTOS EN LA FATRICACION DE CANILLAS PARA LANZA-
DERAS",

MERORTA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a unos perfec-
cionacientos aplicebles a la fabricacion de cenillas para
lanzaderas, del tipo constituido por une cefia sobre la que
se arrolls el hilo y unida az un c¢abezal conico gue, acopla-

S ble a la lanzadera, facilita las operaciones de cambio au-
tomatico de la canilla.

Como es sabido, la febricacidn de tales cenillas
en las condiciones en que se viene realizando con log gisw-
temas actuales comporta operaciones dificiles ¥ laboriosas

1C. ya que se obtienen por torneedo en maders de wna sola pieza,
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por lo cuel lzs cenillas e:n cuestion resultan a un precio

elevado.

Bste invonveniente ha sido soslavado e forma
plenamente satisfactoria con las mejoras de la invencidn
que, en lineas generales, consiste en llevar a cabo la fa-
bricacion partiendo de un tubo metalico destinado a Fformer
la caiia soporte del hilo, cuyos extremos son rebordeados
interiormente el correspondiente a la punta de la canilla,
y exteriormente, con desgarramiento o rotura radial de sus
borrdes, el extremo opuesto, sobre el cual se moldea ulte~
riormente en material pléstico apropiado, de preferencia
ung poliamida, el 2ludido cabezal.

En la realiszacidn preferida de las me joras, la
superficie lateral del tubo es embutidas, troguelada o mar-
tillsda de manera que se forma en ella depresiones que con-
tribuyen a la estabilizacion del paquete del hilo sobre
J2 cenilla.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-
pilo, no limitativo del alcance de la presente invencion unas
formas preferentes de realizacion en representacién esque~
watica.

En dichos dibujos, la figura 1 es una seceion
longitudinal alzada del tubo receptor del hilo; la figura
2 wan detalle en perspectiva a mayor escala, due llustra
Jos medios de gque se le doba para su anclaje al cebezal; la
figura 3 es une perspective de la canilla formada mediante
la union de tales elementos; la figura 4 permite apreciar

esta canilla en seccidn longitudinal alzada; la figura 5
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corresponde a un alzado en el que aparece, convencionalmen-
te fragmentado, el tubo unido a un cabezal de distinta con-
figuracion, y la figura 6 comprende unas variantes de eje-
cucion del tubo, vistas en alzado.

Conforme a los presentes perfeccionamientos, se
utiliza un tubo metalico moldeado ~l-, destinado a recibir
el arrollamiento del correspondiente hilo y provisto de una
reanura helicoidal -2- que retiene el hilo arrollado, 2 cuyo
tubo se le povee de un bafio antioxidante que evita el que
se manche el hilo.

Dicho tubo ~1~ es dotado éan uno de us exiremos
de un abocardado -3- posedor de unas muescas radiales ~4-
que determina su anclaje en una pieza conica o cabezal ~5-
que se moldea de una materia pléstica, tal como una polia-
mida, sobre el tubo en cuestidn.

El cabezal -5~ presenta una serie de ranuras anu-
lares paralelas -6~ que facilitan el aludido arrollamiento
del hilo sobre el tubo -l-. Ademas, el cabezal citado tiene
una gargenta -7- y una valona -8-, cue permiten el acopla-
miento de la canille a la lanzadera.

En una variante de forma (figura 5) el cabezal
se moldea sobre el tubo -l- segin unas pieze cdnice -9- que
comprende en su extremo una garganta -1l0- y una valons -ll-
con una entalla ~12-, presentando ademas, ial pieza unas
ranuras -13- y -l3a-. Opuesta g la valona -1l- existe un
ensanchamiento -l4- respecto a la parte cdnica del cabezal
y portador de un estria -15-.

Las canillas pueden ser fabricedas con otros tu-

bos metalicos moldeados, que difieren un tanto del -l- en lo
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que respecta a sus medios de suwjecion del hilo y & los ca-

bezales =5- 0 =0~,

Uno de tales tubos (figura 6) se forma a base
de un cuerpo -l6-, poseedor de una pluralidad de canales
ainunlares equidistantes -17-, que asegursn la posicién del
hilo durante su enrollado. Este tubo ftiene unos salientes
-18~ para anclaje al correspondiente cabezal, en coopera-
cion con el ebocardado ~3- de que ests también dotado.

Asimismo, es factible la constitucidn de un tu-
b0o-19~ con una serie de depresiones -20-, aptas para el
arroll=dos del hilo y portadoras, ademas del abocardado
-3-, de unas prominencias -2l- de fijacion al cabezal.

En otra modalidad, se constituye un tubo -22-,
en el que, para ls retencidn del hilo, se han previsto unas
inecisiones -23-~ perpendiculares al eje de tal tubo, a unas
incisiones oblicuss -24-. BEn la porcion de este tubo, re-
ceptore del cabezal, aparte del abocardado extremo =31l se
conforman otrss aberturas inclinadas ~25~, por las que pe-
netra la mesa plastica de aquél.

Igualmente pueden formarse unos tubos ~26~ en
cuyo tramo de soporie del hilo se han previsto unas depre-
siones ~27-, conformando la zona sobre la que se moldea el
cabezal un abombado -28~ con el oportunc abocardado extre-
Mo =3m=,

Seran independientes del objeto de la invencion
los detalles y caracteristicas accesorias empleadas en su
puests en précﬁca ¥, en general, cuanto no altere la esen-

cialidad de las siguientes reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente paten~
te de invencion:

1. Perfeccionamientos en la fabricacion de cani-
llag para lanzaderas, del tipo que comprende un cabezal a-
coplable a la lanzadera y una cafla para el arrollamiento
del hilo caracterizados esencialmente por el hecho de cong-
tituir dicha cafia por un tubo metalico cuyos extremos son
rebordeados, interiormente el correspondiente a la punta
de la canilla, y exteriormente, con desgarramiento o rotu-
ra radial de sus bordes, el extremo opuesto, sobre el cual
se moldea ulteriormente en material pléstico apropiado, de
preferencia una poliamida, el aludido cabezal.

2. Perfeccionamientos en la fabricacion de cani-
1las para lanzaderas, de acuerdo con la reivindicacion an-
terior, caracterizados por el hecho de que la superficie
lateral del tubo es embutida, troquelada o martillada de
manera que se forma en elle depresiones que contribuyen a
la estabilizacion del paquete de hilo sobre la canilla.

3. Perfeccionamientos en la fabricacion de cani-

llas para lanzaderas.

La presente memoria consta de seis hojas folia-



das escritas a méquina por uns sola cara.
Barcelona, 6 de febrero de 1.965
Menuel CAINONS GENE
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