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La presente memoria se refiere como indica

O e

¥

su enunciado, a un procedimiento para la fabri-
cacibén de platos depapel o cartén parafinado, a
fin de lograr un articulo de caracteristicas me-
cdnicas, {isicas y estéticas, muy superiores a
toda clase de platos, bandejas y similares emplea-
dos actualmente en la industria de confiteria y
heladeria, pudiendo ademds ser empleados en usos
domésticos como sustitutivos de los platos de lo=
za y otros materiales, con la ventaja de que por
su costo bajo, no precisan los cuidados de limpie-
za y conservacién de aquéllos, ya que una vez eme
pleados pueden inutilizarse.

En la industria de confiteria y heladeria, se
emplean actualmenteplatos y bandejas de cartén mol-
deado, que por sus caracteristicas, no puede s=-
portar por largo tiempo, humedad, temperaturas ex-
tremas ni trato descuidado, llegandoincluso a no
presentar caracteristicas higiénicas adecuadas. Por
estas razones, se ha ideado el procedimiento que se
cita, con el objeto de obtemner un plato, de resis-
tencia grande,susceptible de permanecer inaltera-
ble desde los 30¢ bajo cero hasta los 602 sobre ee~
ro, con una presentacidén inmejorable, adecuadamen=-
te decorados por impresidén, y con su superficle to-
talmente paratfinada, lo que asegura unas condicio=-
nes higiénicas inmejorables, evitando as{ el con-
tacto directo de los alimentos con la tinta de im~
presién.

En esencia, el procedimiento que se alude, es=~
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%4 constituido por unaserie de operaciones su~
cesivas, de las que la primera es la impresidn
del papel o cartdén con el motivo ormamental a con=-
seguir, para a continuacién troquelar el plano en
plano, con un troquel cuya forma coincide con el
borde del motive impreso. Cortado el plate de es-
ta forma, se lleva al moldeado del mismo en pren-
sa, consiguiendo la forma plana en su base y de-
bidamente curvada en sus bordes para tomar el as-
pecto de plato deseado, bien sea plano u hondo.
Este plato asi conformado, es sometido a un baiio
de parafina o cera adecuada, de manera que la su-
perficie queda totalmente cubierta de esta para=-
iina, y en condiciones tales, que no pueden exis-
tir posteriormente la creacidn de rugosidades so-
bre dicha superficie, ya que por la forma de efec~
tuar el bafio, se prevé que flas alteraciones posi-
bles por cambios de temperatura sean exactamente
iguales en el papel o cartén base del plato y en
la parafina que le recubre.

A continuacidén se hard una detallada descrip-
cién del procedimiento que se alude, con referen-
cia a una forma preferente de ejecucién, suscepti-
ble de todas aguellas variaciones de detalle que
no supongan una alteracién fundamental de las ea-
racteristicas esenciales del mismo.

Segin el ejemplo de ejecucidén citado, el pro~
cedimiento de fabricacidén de platos de papel o car-
tén parafinado, que se preconiza, consiste en pro-

ceder como primera operacidén a la colocacidén del
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papel o cartén a emplear, en prensa de imprimir,

para efectuar la impresién del motivo ornamental
que se desee, bien sea por unidades, bien por mi-
guina miltiple que perwmita la impresidén de un ni-
mero variable de forma simultdnea.

Una vez impreso el papel o cartén como se ha
citado, se pasa éste a la operacién de recortado,
por medio de troquel que presente la miswa forma
gue el borde del wmotivo ornamental impreso, hacien-
do coincidir dicho dibujo con el troquel, para cor-~
tar el papel o cartdén y conseguir la planta del pla-
to, todo é1 en un sélo plamno.

Por medio de prensa se procede a continuacidn
al moldeado del plato, conformidndole su borde ar-
gqueado hacia arriba, y proporciondndodle un embuti-
do central para capacidad ¥  apoyo,

Conformado come gueda dicho el,plata, como (il
tima opersacidén, se lleva éste a un bafio de para-
fina o cera, a temperatura adecuada para que se pro=-
duzca una intima unidn entre el papel o cartdén y la
parafina, quedando toda la superficie totalmentie cu=-
bierta de ésta y perfectamente lisa, sin rugosidades
de ninguna clase por medio de un afinado final. Pues-
to a secar el plato, queda éste dispuesto para su
empleo, sin limite de tiempo de alumacenamiento y
susceptible de resistir temperaturas variables en-
tre~302 y + 60¢ ¢, sin alteracidén alguma en su cons=-
titucidén y contormidad,

La forwa, materiales y dimensiones, podrén ser

variables. siepre que no altere, cawmbie o modifie
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gue la esencialidad del procedimiento que se descri-
be.

Los términos en que gueda redactada esta Memo-
ria , son ciertos y fiel reflejo del objeto descri-
toe debiéndose tomar con caracter amplio y nunca en
forma limitativa.

Bl peticionario se reserva el derecho de ob-
tencidén de los Certificados de Adicion complementa=-
rios por las mejoraso perfeccionamientos que en lo
sucesivo pudiera aconsejar la prédctica.

N O T A

Degcritas suficientemente la naturaleza y al-
cance de la invencidn, asi como la forma de llevar-~
la a la practica, se reivindican a titulo privative
las siguientes particularidades sobre las cuales ha
de recaer la concesidén del privilegio de Patente de
Invencidn que se solicita:

L.- Procedimiento de fabricacidén de platos de
papel o cartén parafinado, caracterizado por haberse
previsto como primera operacidén la impresién del pa-
pel o cartén con el motivo ornamental que se elija,
para a continuacidn proceder a recortar la planta
del plano, por medio de un troquel que ajusta su for-
ma a la exterior de dicho motivo ornamental, dejando
totalmente en ooincidencia el borde del plato con el
de la impresidén efectuada anteriormente.

2.~ Procedimiento de fabricacién de platos de
papel o cartén parafinado, segin reivindicaciédn 1,
caracterizado por haberse previsto la conformacidén

del plato, por medio de modelado de la planta obte-
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nida en las operaciones anteriores, en prensa de

ez ete Lo

embuticién dédndole la rorma en capacidad y planta
de apovo a&decuada al (in que se haya de dar a ca~
da plato.

3.~ Procedimiento de fabricacidén de platos de
papel o cartén parafinado, segin reivindicaciones
1L vy 2, caracterigado por el hecho de que una vez
conformado el plato, se somete a éste a un bafio de
paraflina, a temperaturas adecuadas para lograr una
intimaunidn entre papel o cartén y parafina, que-
dando éste totalmente recubierto de la misma, sin
rugosidades y susceptible de resistir variaciones
de temperaturas grandes, sin alteracidén de forma
ni de sus propiedades fisicas.

4 .~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLATOS DE
PAPEL O CARTON PARAFINADO,

Todo conforme se describe enla memoria que an-
tecede y se reivindica en su Nota.

Egta memoria consta de seis hojas foliadas y
escritas a mdquina por una sola cara,

Madrid, 13 de Febrero de 1,965

JOSE LUIS ABAD CIVERA
P.A.
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