
H E K O R  I A  D E S C R I P T I V A .

C orrespond ien te  a una P a ten te  de Invención que se  s o l i c i t a  por VEINTE AL'OS, pa­
r a  todo e l  T e r r i to r io  Nacional y sus P rov incias A fricanas, a favor de D. MIGUEL 
y D. ANGEL DURGAN ALEPUZ, de nacio n a lid ad  española, re s id e n te s  en Zaragoza, cav­
i l e  de Escosura nám 38 , siendo invención conjunta:

Por:
PERFECCIONALIiníTOS 13!- LA FABRICACION DE MAQUINAS TEONZADOBAS.

Corresponde e s ta  Memoria D esc rip tiv a  a una ^ a te n te  de Invención, cu­
yo r e g is t r o  se  s o l i c i t a  a l  amparo del derecho que se reconoce en e l a r t .  45 del 
v ig en te  E sta tu to -L ey  de Propiedad In d u s t r ia l ,  y se r e f ie r e  corao se  in d ic a  en su 
enunciado a unos perfeccionam ientos in tro d u c id o s en l a  fa b ric a c ió n  de máquinas 
tro n zad o res , que a fe c ta n  no solam ente a su e s tru c tu ra  ex te rn a , s ino  también a su 
mecánismo in te rio r, mejorando sensib lem ente su rendim iento en re la c ió n  con la s  de 
su  c la s e  e x is te n te s  actualm ente en e l  mercado.

Los perfeccionam ientos ob je to  de ó s ta  s o l ic i tu d  de r e g is t r o ,  propor­
cionan  n o to r ia s  v en ta jas  fu n c io n a le s , de en tre  la s  que pueden d estaca rse  como
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más im portan tes l a s  s ig u ie n te s :

1& .- Por i r  c u b ie r ta  l a  mesa por un ta b le ro  a b a t ib le ,  de ad e lan te  a 
a t r á s ,  se  f a c i l i t a  y domina todas la s  p a r te s  y  acceso rio s de l a  máquina desde l a  
p a r te  su p e r io r , perm itiendo r e a l i z a r  desde é s te  punto todas l a s  operaciones p re ­
c is a s  en e l  mecanismo, con gran  comodidad p a ra  e l  o p e ra rio .

2 6 .-  La mesa va to ta lm en te  re o u b ie r ta  de chapa u o t r a  m a te ria  s im i­
l a r ,  lo  que e v i ta  acc id en tes  en la s  p a r te s  m óviles y do ta  de p ro te c c ió n  a la s  
mismas.

3 6 .-  El d isco  va adecuadamente re c u b ie r to  p a ra  f a c i l i t a r  l a  s a l id a  
del polvo canalizad o .

4&.- Se ha p re v is to  l a  d isp o s ic ió n  de una b a r ra  en e l  ta b le ro  p a ra  
g raduar l a  anchura a  que ha de c o r ta rs e  e l  m a te r ia l .

$ 6 .-  Igualm ente se  ha p re v is to  l a  d isp o s ic ió n  de una media lu n a  hue­
ca  p a ra  p ro te c c ió n  sobre ro tu ra  del d isco  y  e v ita c ió n  de expu lsión  de p a r t íc u la s  
de m a te ria l a l  e x te r io r .

6 6 .-  Suma f a c i l id a d  de te n s ió n  en la s  co rreas  de tran sm is ió n , s in  ne­
cesid ad  de a f lo ja r  e l  motor, y simplemente por l a  d isp o s ic ió n  de un h u s i l lo .

?& .- S i e x is t ie s e  r e s i s te n c ia  su p e rio r  a l  peso d e l mecanismo, e l  d is ­
co no es despedido h ac ia  a r r ib a ,  por im ped irle  lo s  co rresp o n d ien tes to p es, ade­
cuadamente p re v is to s .

P a ra  dar una id e a  más c la r a  de l a  d esc rip c ió n  que de lo s  p e rfecc io n a­
m ientos que a fe c ta n  a l  grupo mecánico se r e a l i z a  a co n tinuación , se  acompaña a 
ó s te  memoria una ho ja  de planos en l a  que a t i t u l o  in fo rm ativo  se  ha re p re se n ta ­
do un ejemplo de e jecución  p re fe r id o , e l  cu a l deberá s e r  considerado en su más 
amplio sen tid o  y nunca b a jo  un aspecto  o forma l im i ta t iv a ,  ya que se rá n  v a r ia b le s  
todas aq u e lla s  c irc u n s ta n c ia s  acceso rias  que no a l te r e n  su f in a l id a d  c a r a c te r ís ­
t i c a .

Sobre lo s  travesanos colocados en l a  p a r te  d e la n te ra  de l a  mesa, se  
monta e l grupo o sis tem a mecánico de l a  máquina.

E l motor -1 —, e s ta r á  s itu a d o  en l a  p a r te  d e la n te ra  de l a  mesa, l a  s i e
-4 0 - r r a  c i r c u la r  o d isco  de carborundum en l a  p a r te  iz q u ie rd a  y la s  p o le a s ,e n  la -a e re
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oha ( re fe re n c ia s  en v i s t a  f r o n ta l ) .

La reg u lac ió n  del ascenso y descenso de l d isco  se  r e a l i z a  en l a  p a t i ­
l l a  - 2 - ,  l a  que comporta un h u s i l lo  - 3 - ,  su je to  a su vez a l a  p a t i l l a  - 4 - ,  punto 
f i n a l ,  donde ha sido  p ro v is to  de topes in f e r io r  y  su p e rio r que impiden que e l  d is ­
co sa lg a  despedido, cruzando un e je  perforado por su cen tro  con grandes v a ria b le s  
po r s i  mismo.

Las p a t i l l a s  - 2 - ,  van unidas por un e je  v a r ia b le  de 09, roscado en su 
c e n tro , que es e l que hace v a r ia r  de a l tu r a  a l  grupo mecánico a medida de la s  ne­
cesidades d e l t r a b a jo .

E l h u s i l lo  - 3 - ,  e s tá  p ro v is to  de un v o lan te  - 5 - ,  p a ra  f a c i l i t a r  su ma­
n e jo .

La p a t i l l a  - 6 - ,  p re v is ta  lo  mismo que l a  - 4 - ,  para  su jec ió n  de todo e l 
grupo mecánico, a l a  que se  une l a  p a t i l l a  - 7 - ,  p ara  suspender de e l la s  todo e l 
grupo, e l  cual por medio de un e je  l e  perm ite una amplia gama de v a ria c ió n  de a l ­
tu ra .

En l a  - 8 - ,  se preveo l a  suspensión  del motor - 1 - ,  que co n stitu y e  un 
grupo b a lan c ín  por medio de un e je  g ir a to r io  - 9 - ,  a l  que por medio de l a  chapa 
-1 0 -  se  ad h ie re  e l  motor.

En e l  oentro  de d icha chapa, y en l a  p a r te  p o s te r io r  del motor, se 
han p re v is to  la s  o re je ta s  -1 1 - , de función ig u a l a  l a  p a t i l l a  -4 - .

Las o re je ta s  -1 2 - , r e a l iz a n  función  análoga a l a  de l a  p a t i l l a  - 2 - .
Las o re je ta s  -1 1 -  y  -1 2 - , van unidas por un h u s il lo  -1 3 -, e l cu a l fa ­

c i l i t a  l a  te n s ió n  de la s  co rreas  de transm isión  mediante e l  desplazam iento del mo­
to r .

En dicho h u s i l lo  -1 3 - , se  ha p re v is to  l a  d isp o s ic ió n  de un vo lan te  
-1 4 - , p a ra  f a c i l i t a r  e l  g iro  de l mismo.

En e l  e je  de l a  p o lea  -1 5 - , se  prevee l a  d isp o s ic ió n  de un brocado o 
cono p a ra  a lo jam iento  de un puzón de cerám ica, o co locación  de un portabrocas o 
b rocas s u e l ta s .

E l lu g a r  en que se  h a l la  colocado e l d isco  t ie n e  capacidad para  co loca­
c ió n  de p ie d ra  esm eril
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D esc rito  su fic ien tem en te  e l  ob je to  a que corresponde e s ta  P a ten te  
de Invención, só lo  r e s t a  añ ad ir que podrán s e r  in tro d u c id as  en e l  mismo cuantas 
v a riac io n es  sean  p o s ib le s  siem pre que no a l te r e n  o m odifiquen su e se n c ia lid a d , 
cue es l a  que ce desprende de cuanto antecede y  se  re iv in d a  a con tin u ac ió n , de­
biendo quedar todas e l la s  comprendidas en l a  p ro te c c ió n  que se  recaba .

N 0 T A„-
En resámen: l a  p re se n te  P a ten te  de Invención habrá de re c a e r  esen­

cialm ente so cre  la s  s ig u ie n te s :
R E

1 8 .-  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE HACINAS TR0NZAD02AS, 
c a ra c te riz a d o s  porque sobre unos travesanos p re v is to s  en l a  p a r te  d e la n te ra  de 
l a  mesa, se  mente e l  grupo o s is tem a mecánico, estando regulado e l  movimiento 
de ascenso y descenso d e l d isco , m ediante un h u s i l lo  s o l id a r io  a dos p a t i l l a s ,  
una su p e rio r  y o tr a  i n f e r io r ,  p r e v is ta  de topes que impiden e l  desplazam iento 
de l d isco , cruzando un e je  perfo rado  por su c e n tro , con grados v a r ia b le s  por s i  
mismo, y  yendo p re v is to  e l  r e fe r id o  h u s i l lo  de un v o lan te  p a ra  c i l i t a r  su  mane­
jo .

2 8 .-  PERFECCIONAMIENTOS Eli LA FABRICACION DE NAQOINAS TROEZáDOSAS, 
segán l a  a n te r io r  rd y in d icac ió n , c a ra c te riz a d o s  además porque la s  p a t i l l a s  supe­
r io r e s  van unidas por un e je  v a r ia b le  de 0°, roscado en su c e n tro , que es e l  que 
hace v a r ia r  de a l tu r a  a l grupo mecánico, con a rre g lo  a la s  necesidades de tra b a ­
jo .

38 . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE NABINAS TR0NZAB03AS, 
segán re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  c a ra c te riz a d o s  además por l a  p re v is ió n  de dos 
nuevas p a t i l l a s ,  que su s te n ta n  todo e l  grupo mecánico, a r t ic u la d a s  e n tre  s i  por 
m ediación de un e je  que perm ite una am plía gama p o s ic io n a l de v a r ia c ió n  de a l tu r :

4 a . -  PERFECCIOXAlüEHPOS EN LA FABRICACION DE LIAQPIKAS TRONZADORAS, 
segán la s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , c a ra c te r iz a d a s  además porque l a  suspen­
s ió n  d e l motor se  prevee sobre una o re je ta ,  que co n s titu y e  un grupo b a la n c ín  
p o r m ediación de un e je  g i r a to r io ,  a l  que por medio de una chapa se  ad h ie re  e l
motor.



-  5 -

-1 0 5 -

- 110-

-115-

3
5& .- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE HAgKNAS TR0NZAD03AS, 

según re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  ca ra c te riz a d o s  además por haberse p re v is to  un 
s is te m a  p ara  te n s ió n  de la s  co rreas de tran sm isió n  m ediante e l desplazam iento del 
m otor, c o n s titu id o  por un h u s i l lo  s o l id a r io  a dos o re je ta s ,  y p ro v is to  de su co­
rre sp o n d ien te  v o lan te  de accionam iento.

6 a .-  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE XAgJIHAS TROHZADORAS, 
según re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  ca ra c te riz a d o s  además por haberse p re v is to  en 
e l  e je  de l a  p o lea , l a  d isp o s ic ió n  de un brocado o cono p ara  a lo jam iento  de un 
punzón de cerám ica, o colocación de un portabrocas o brocas s u e l ta s .

7 8 .-  PERFECCIONALIIENTOS EN LA FABRICACION DE MAQUINAS TRAZADORAS, 
según a n te r io re s  re iv in d ic a c ib n e s , ca rac te rizad o s  además por l a  p re v is ió n  en l a  me­
s a  que c o n stitu y e  su bancada, de un ta b le ro  s im ila r  como asimismo de un re c u b ri­
m iento p a ra  e l d isco  de carborundum, que f a c i l i t a  l a  s a l id a  del polvo re s id u a l ca­
n a lizad o , y  de una b a r ra  en e l  ta b le ro  p a ra  medir l a  anchura de c o r te .

8 a .-  PE3FECCI0NAL3BNT0S EN LA FABRICACION DE MAQUINAS TROHZADORAS.
Todo e l lo  t a l  y como se  d esc rib e  en e l  cuerpo de e s ta  Memoria, se  r e i ­

v in d ic a  en su n o ta  y se  re p re se n ta  a t i t u l o  de ejemplo en l a  ad ju n ta  h o ja  de p la ­
nos.

E s ta  Memoria D esc rip tiv a  co n sta  de cinco ho jas Dolidas y mecanogr&a 
f ia d a s  por una s o la  de sus caras y a dos espac ios.

Madrid—  ̂ ^ ffB  1965

El Agente.
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