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"PROCEDIMIENTC PARA LA OBTENCION DE
HITOS COMPUESTOS VOLUMINOSOSS"

Tolicidante: SOCGTETE RHODTACETA, entidad frencesa, residente
en: 21, rue Jean-Gowjon, PARIS, Francia.
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El presente invento se refiere & un procedi-
miento pare la preparacidn, por extrusién en estado
fundido, de filamentos de rizade espontfnec a partir
de polimems orgénicos termoplésticos.

Se Més especialmente se refiere a la preparacidn
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de filamentos compuestos de rizado espontines a base

de polipropilenc.

Se entiende por rizedo esponténeo, en el
texto que sigue, un rizado que resulta de la libe~
racidén de tensiones internas en los filamentos, y no
es consecuencia de deformaciones mecénleas que ésfos
gilamentos hayan sufrido.

Los filsmentos y las fibras sintéticas, pre-
parades por extrusidn en estado fundido, presentan
una estructura lineal, y une superficie lisa que con-
ducen por tejido 4 tricotado, a articulos plance cu~
yo aspecto y tacto no siempre convienen a ciertas
aplicaciones en que, 8in emhargo, seris deseable la
utilizacidn de fibras sintéticas, dotadas de propie-~
dades notables por otra parte.

Se han imeginado numerosos procedimientos
pera modificar la configuracidn de é&stos filamentos,
de mbdo gue puedan emplearse en la preparacidn de
tejides y?ée génerc de punto cuyas caracteristicas
egtéticas, propiedades elésticas y poder aislante
sean, por lo menos, btan satisfactorios como los de
los tejidos naburales.

Los procedinmientos actualmente més dti-
lizados, consisten en imprimir al hilo ya conforma
do deformaciones temporales que se fijan, por lo
comiin, por ttatamiento térmico, Presenten general-
mente el inconveniente de no poder efectuarse en con
tinvo desypués de las operaciones de <febricacidn del
hilo; ello implica manipulaciones intermedias tales

como arrollado, y Yobinado, que aumentan més el costo
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de los hilos texturados obtenlidos. De todos modos,
constituyen wna etapa suplementaria y slargan el pro
cefo de fabricacidn.

Otros procedimlentos utilizan, pare modl -
ficar el aspecto de los filamentos, una heterogenei
dad de estructura en la seccidn de éstos filamentos.
Estas heterogeneidedes, que pueden ser de diversa
neturaleza, crean tensiones internas que provocan
ondulaciones, cuando éstas tensiones se liberan.

El hilo puede, por ejemplo, comprender
varios congtituyentes quimicamente diferentes dis—
puestos el uno junto al otro 8in que posean las
mismas propiedades de contraccidn: asi es posible
extrusioner & través de un mismo orificio de hila~
dera une poliamide y un polibdster, 6 dos poliamidas
diferentes, para obtener un filamento compuesto de dos
constituyentes.

Para preparer tales filamentos, se funden
gseparadanente, en disposgitivos de fusidn distintoe,
los diversos constituyentes, que se lleven separa -
damente a la hilsdera para extrusionarlos en comtin.

EL hilo puede partir iguslmente de un so-
lo polimero, ya que la heterogeneidad que provoce
el rizado es de naturaleze fisica. Esta clase de fi-
lamento puedé obtenerse, por ejemplo, enfriandoc de
neners asimébrica a la salids de la hiladera, fila -
mentos preparados por extrusién en estado fundido.
Se pueden también hacer homogéneos filamentos ya con
formados, en particular mediante pasc sobres une aris

ta calentada ¢ por tratemiento con un producto hin-
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Es taubién posible preparar estos Lilamen-
tos directamente por extrusidn, utilizando el mismc
procedimiento que para los filamentos de constitu=-
yentes quimicamente diferentes, slimenténdose los di-
versos dispositivos de fusidén con polimercs quimica-
mente idénticos, pero de caracteristicas, tales como
viscosided o peso molecular, diferentes. Estos poli-
meros se obtienen separadamente o se tratan previa-~
mente en condiciones diferentes. |

La presents invencién se refiere & un pro-
cedimiento para la preparacison de filamentos compues
tos, de rizado espontémeo, por extrusidn simultinea
a través de un mismo orificio de hiladera, de por
lo menos dos constituyentes quimicamente idénticos,
perc de ocaracteristicas diferentes.

Este procedimiento consiste en fundir en
continuo una mase de un polimero lineel termoplés-
tico, evoluoiénando una caracteristica por lo menos
del mismo & temperabtura slevada, en dividir esta ma-
sg fundida en dos corrientes por lo mencs, en g0=-
meter estas corrientes & tratamientos térmlcos Qi-
ferentes y en extrusionarlos de maners contigua en
un solo filamentoe.

Este procedimiento se aplice en particular
a le preparacién de trilamentos compuestos con base
de peglipropilenc, perc puede igualmente utilizarse
vere preparsr filamentos a partir de polimercs ter—
moplésticos, extrusionsbles en estedo fundido, de

los que una caracteristica por lo menos, tal como la
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viscogidad, el peso molecular, etc., evoluciona répi-
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danente a temperature elevada, y particularmente o
las temperaturas corrientemsnte empleadas en el curgo-
de la extrusién de esgtos polimsros.

Se pueden preparar, Segin el procedimien~
to objetc del invento, filamentos de varios consti-
tuyentes, pero se preparan de preferencia filamentos
de dos constituyentes. En efecto, & medida que el mi~
mere de constituyentes del filamento aumenta, los Qlg
positivos necesarios para dividir la masae fundida en
varias corrientes se complican cada vez més y se v4
haciendo més y més difficil el regular los tratamien-
tos térmicos operados sobre estas diversas corrien-—
teg.

En general, la masa fundida se divide en
corrientes iguales, pero puede dividirse la masa en
variag corrientes de diferente importancia; el hilo
no estaréd constituido entonces por partes iguales
sino por lédminas de secciones desemejentes,

Ios tratanientos térmicos a los qﬁe ge
someten las diversas corrientes de polimero pueden
diferir de diversas maneras:

~ ge pueden efectuar tratamientos tér-
micos de duracidén diferente peroc a la misme tempe-
ratura; se aumentard por ejemplo el trayecto reco-
rrido por una de las corrientes de polimero antes de
que se una con la otra corriente de polimerc;

- se pueden tembién escoger tratamientos
térmicos de duracién idéntica, pero efectuados &

temperstura diferente;
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- Pfinalmente, se pueden hacer actnar tra-
tamientos térmicos de duracién e identidad dife-
rentes.

Se elegiré uno de éstos métodos en funcidn
del polimersc de que se trata, del dispositivo de
que ge disponga, etc.

Para la puesta en préotica del procedi-
miento, tal como se ha descrito més arriba, se utbi-
liza, conforme al invento, un aparato de hiladura
constitulde esencialmente: ‘

- por un dispositive de fusidn que trabaja
en continuo, provisto de medios de alimentacidén en
polimerc, y de mediocs para expulsar este polimero
fundido}

- por dos conductos, por lo menos, que Co-
muniquen, por una parte, con el dispositive de fu-—
sién, y por otra parte con la cémera de alimentacidn
de la hiledera, y que presenten perfiles ya sea idén-
ticos, ya diferentes, y dispositivos de calentamien-
to eventualmente independientes;

-~ ung cémara de alimentacidén compartimen-
tada, en la que cada compartimiento esté conecte-
do al orificio de salida de un conducto de calenta-
miento determinede y comunica separadamente con el
orificio o los diferentes orificios de la hiladera.

La figura adjunte, representa, a titulo de
ejemplo no limitativo, el esquema de un aparato se-
gin el invento.

Comprende une cémara de fusidn cilindri-

ca 2 slimenteda en polimero por intermedio de la
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Este clmars estéd provista de un tornillo central 4,
accionado por un motor, que asegura la progresidn
del polimero al interior de la cémara. Esta cémars
commnica con dog conductos 5 y & por medlacidn ds dos
bombaa 7T ¥ T'.

Ios dos oconductos, calentados por los ele-
mentos 8 y 8' tienen longitud diferente. Desembocan
cada uno en une de las células 9 de un blogue de
filtracidn. Estas células comunicen por los canales
teles como 13 con los diversos compartimientos teles
como 10 de la cémare de alimentacidn de la hilade-
ra 11.

Iosg filamentos obtenidos segin el procedi-
miento objeto del invento pueden, segin el caso, rizarse;

- ya sea egponténeamente de manera inme-
diata el estirado en caliente, realizadc en las con-
diciones hebituales para el tipo de filamentos con-
siderados (e enbtiende aqui por estirado en caliente
un estirsdo que se efectia con eportacién de calorias),

~ ya sea en 8l curse de un tratamiento tér-
mico ulterior, tal como vaporizacidn o tratamiento
en ggua hirviente, 9in tensidn aplicada.

El rizado es del tipo helicoidal, y su
intensidad es funcidn de la diferencia de las pro-
piledades de contraccién de los constituyentes del
filemento, siendo esta diferencia por su parte conse-
cuencia de la importancies relativa, entre sf, de los
tratamientos térmicos sufridos por las diversas co-

rrientes de polimero.
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Ios filamentos rizedos asi obtenidos pre~

gsentan una gran voluminosided bajo débil tensidn
y une gran elasticidad.

Bl rizado desaparece bajo el efecho de unal-
tensidn suficientemente elevaeda pero vuelve esponxé—'ii
neamente cuando cesa la apliocacidn de tensidn. Una
tensadura elevade de los filementos, por sjemplo en
el ursc del arrollado despuds del estirado, no in-
fluye en modoc alguno sobre el rizado.

Se regulan de preferencia las condicio-
nes del procedimiento de modo que se cbtengan file~
mentes cuye grade de rizado sea superior a 150.

Se denomina grade de rizado la relecidn
(L -1 x 100, donde L es la longitud de une ma-
deja bajo una cargs de 260 mg/d, ¥ To ea la lon-
gitud de la misme madeja sin ninguna cargs aplicada.)

Ios hilos, preparsdos a partir de los
filementos obtenidos segtin el procedimiento del in~-
vento, convienen & todos los empleos donde se desee
una alte elasticided y un volimen elevedo.

EJENPIO {1 -

Se plimenta un apareto del mismo tipo
que el representads en la figura con un polipro-
pileno de indice de viscosided en estedo fundido de
0,6

Se funde este polimerc en la céuars 2
y 8lcanze en 12 una temperatura de 2852. Se divide
entonces en dos corrientes, tomadas por las bom-
bas 7/7' y pasa a los conductos 5 y 6, mantenidos a
une temperatura de 3102, La longlitud del conducto 6
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d¢ extrusionan las dos corrlentes a tra-
vés de la hiladera 11 para dar doce filamentos com~
puestos que se arrollan e 600 m/mm. EL hilo de 273
deniers obtenido es estirade a 200 m/mm al grado Ga
cinco, sobre un dedo 2 902 y una place & 1302 para
dar un hilo que ofrece una resistencia de 5,38 g/denier
en un alargamiento de 31,4 % El hilo embobinado presen
ts un aspscio liso, pero si se desarrovlla bajo una
tensidn débil, se hincha mucho apmo consecuencia del
rizedo espontdnec de los hilos compuestos. Después
de ser trabado con agusa hirvienté, durante 10 minu-
tos, &ste hilo presenta un grado de rizado de 359.
EEPIO 2 =

Se reallzan, utilizando un aparato del
tipo del que se ha representado en la figura, diver
sas pruebas: se hace variar, para cada una de éstas
pruebas, la temperastura que reina en los conduclos
5 y 6, siendo por lo demés idénmioos el resto de
los factores.

El polimero cargamdo en el aparato es poll
propilenc de Indice de viscosidad en estado fundido
de 0,6

Se utiliza para cada prueba una viscosidad
de hiladura de 600 m/mm, y se estiran los hilos ob-
tenidos hasta el grade de 5 a 200 m/mm, sobre un de-
do a 902 y una placa a 1302.

Se mide sobre los filamentos rizados,ob-
tenidos por desenrollamiento bajo débil tensidn, el

grado de rizado, y se obbtienen los resultados siguien
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T2 en los conductos Grade de rizado
310¢ 359
300¢ 277
2802 17,6

El e¢jsmple siguiente muestra que la tem-
perstura y la proporcidn de las duraciones de los
tratamientos térmicos no son las Unicas variables
sobre las que se puede actuar para regular el grado
de rizado. Se ha comprobade que el valor absolutbo
de estas duraciones intervienen también.

EJEMPIO 3 -~

Se utiliza, para realizar estas prue-
bas, un aparato del tipo del gque se ha represente-
do en la figura, siendo la longitud del conducto 6
triple de la del conducte 5, de capacidad 13 cm3.

Se emplea un polipropileno de viscogi-
dad en egtado fundido de 0,63 la velocidad de hilae-
dura es de 600 m/mn, siendo el grado de estiradoc de 4.

Se obtienen los resultades siguientes:

T2 an los conductos. Caundal total Grado de
de polimero. rizado.
310¢ 20 g/mn 274
3008 15 g/mn 368
N O T A

Descrita suficientemente la neturaleze del
invento, asi como la menera de reslizarloc en la prac-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifice~

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
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corresponde a une solicitud de patente presentads

en Francie con fecha y nfmero soguientes: 14 de fe~
brero de 1.964, n2 PV. 963.851, acogléndose por lo
tanto a log beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor y siend& lo que constituye
la esencia dei referido invento y por lo que se sg
licita Patente de Invencidn por 20 afics en Espaiia,
sobre:"PROCEDINIENTO PARA LA OBTENCION DE HIIOS CCL
PUESTOS VOLUMINOSOS"; caracterizéndose por lo siguiente:
l2.~ Procedimiento para ls obtencidn de
hilos compuestos voluninosis de rizado esponténeo,
caracterizado por fundir en continuo uns masa de wn
polimerc lineal termopléstico, una de cuyas caracte
risticas por lo menos evoluciona a temperstura sle~
vada, dividir ésta masa fundida en por lo menos dos
corrientes, someter cada una de éstas corrientes g
tretanientos térmicos diferentes y extrusionar las
mismas de manera contigua en wn solo filamento.

28 ,~ Proocedimiento segin 12, caracteriza-
do porque la masa fundida se divide en dos corrien-
tes.

38,- Procedimiento segin 12, carscteriza-
do porque los tratamientos térmicos son de duracidn
diferenta.

48,- Procedimiento segin 12, caracteriza-
do porqué los tratamientos térmicos son de htensi-
ded diferente.

8.~ "Procedimiento para la obtencidn de

hilos compuestos voluminosos"; tal y como queda des
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crito substancialmente en la presente Memoria, > = rus
trado en los dibujos adjuntos.
Bsta Memoria consta de doce hojas escri-

tas a2 méquine por una sola cara.

Madrid,

SOCIENE RHODIACETA

J, GOMEZ ACEBO Y MODSY
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