
MEMORIA DESCRIPTIVA 
para s o l i c i t a r

C E R T I F I C A D O  DE  A D I C I O N  
e n.

E S P A Ñ A
a nombre de SCHNEIDER RADIO-TELEVISION,entidad francesa 
es tab lec id a  en 12, Rae Louis-Bertrand, Iv ry-sur-S eine, 
F rancia , por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE 
PRINCIPAL" núm. 293.750, expedida e l  31 de Enero 
de 1.964, por: "Perfeccionamientos en la  fa b r ic a ­
ci&n de elementos de c irc u ito s  e lé c tr ic o s " .

Se ha d esc rito  en la  paten te  p r in c ip a l un método de 
fabricaci& n de elementos o subconjuntos de c irc u ito s  e léc­
t r ic o s .

La. máquina u t i l iz a d a  incluye en p a r t ic u la r  ú t i l e s  
5 para seccionar lo s  extremos de lo s  apéndices de la s  p iezas

separadas y para r e b a t i r  es to s extremos.
La máquina incluye igualmente una campana que con tie­

ne una m ateria  esponjosa o, en v a ria n te , una envolvente 
hiñehable que es oprimida sobre e l  subconjunto durante la s  

10 operaciones de fabricaci& n, manteniendo e s ta  p res ió n .en  po­
s ic ió n  co rrec ta  la s  d ife ren te s  p iezas separadas durante su 
f i ja c ió n  sobre la  p la tin a .
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La p resen te ad ic ión  recae en prim er lu g ar sobre una 

forma perfeccionada de re a liz a c ió n  de un ú t i l  único que
lle v a  a cabo por s i  solo la s  dos operaciones de secciona- 
miento de lo s apéndices y de rebatim iento  de lo s extremos 
de estos apéndices.

Recae igualmente sobre un método de f i ja c ió n  y de 
guia de e s te  ú t i l .

Recae también sobre una rea lizac ió n , que perm ite la  
colocación en su s i t i o  y la  r e t ira d a  ráp ida de una envolvente 
hinchable destinada a l  mantenimiento en posic ión  co rrec ta  
de la s  p iezas separadas.

Recae finalm ente sobre un d isp o sitiv o  de f i ja c ió n  en 
su s i t i o  y de evacuación de la s  p lacas que l le v a n  la s  p la ­
t in a s .

la  experiencia  m uestra, en e fec to , que cada vez que 
se cambia de fab ricac ió n , es d ec ir , que se he. de p asar de 
la  re a liz a c ió n  de un subconjunto p a r t ic u la r  a o tro , es in ­
dispensable cambiar la  envolvente hinchable, y la  p resen te  
ad ic ión  persigue medios que perm itan r e a l iz a r  e s ta  operación 
con e l  máximo de fa c il id a d  y de rap idez .

En invento será explicado con más d e ta lle  en re la c ió n  
con lo s  d ibujos ad jun tos, que rep resen tan  a t i t u lo  de ejem­
plo i lu s t r a t iv o  y no l im ita tiv o , medios p re fe r ib le s  de rea­
liz a c ió n .

Se ve en la  f ig u ra  1 una v is ta  en p lan ta  y en  la  fir- 
gura 2 una v is ta  agrandada en co rte  d e l ú t i l  que s irv e  a 
la  vey para seccionar lo s  apéndices y para r e b a t i r  sus ex­
tremos, la  f ig u ra  3 una v is ta  en persp ec tiva  de la  p ieza 
d eslizan te  sobre la  cua l e s tá  f i ja d o  e l  ú t i l  de la s  f ig u ra s  
1 y 2. La f ig u ra  4, una v is ta  en p ersp ec tiva  p a rc ia l  d e l mo-
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do de f i ja c ió n  de la  envolvente hinchable sobre e l  b a s ti­
dor de la  máquina. La f ig u ra  5 una v is ta  en p erspectiva  del 
d isp o sitiv o  de avance y de evacuación de la s  p lacas que l l e ­
van la s  p la t in a s .

En lo s  d ibujos, la s  mismas re fe ren c ia s  se re f ie re n  a 
lo s mismos órganos.

Además, se han recogido la s  re fe ren c ia s  de la  patente 
p r in c ip a l para la s  p iezas que se m encionan 'a llí.

Conforme a l  invento, e l  ú t i l  que sirve  para c o r ta r  
lo s  apéndices y para r e b a t i r  sus extremos incluye un.borde 
co rtan te  21, f ig u ra s  1 y 2, seguido de una parte  más delga­
da 22. E sta p a rte  22 incluye de p re fe ren c ia  a in te rv a lo s 
regu la res , p ro tuberancias 23 cuya a l tu ra  es de p re fe renc ia  
ig u al a la  a l tu ra  máxima d e l f i l o  21 (en e l  punto A). De 
p re fe renc ia , e l  ú t i l  e s tá  realizado  de manera sim étrica  con 
un f i l o  24 por consiguiente sim étrico  de 21. E l ú t i l  e s tá  
f ija d o  sobre e l  p o r ta ú t i l  por ejemplo por medio de pernos 
que pasan por la s  perforaciones ta le s  como 25.

Como se exp lica en la  patente p r in c ip a l, e s ta s  protu­
berancias. t ie n e n  por m isión l le v a r  a cabo e l  re batim iento 
de lo s extremos de lo s  apéndices y lim piarlos por raspado.

La f ig u ra  3 muestra en perspectiva  e l  p o r ta ú t i l .  Este 
incluye esencialm ente un bloque 27 en forma de U que inclu ­
ye, por ejemplo, t r e s  perforaciones en la s  cuales penetran 
guías 28 f i ja d a s  a l  b as tid o r de la  máquina. Estas v ías  28 

mantienen en posic ión  co rrec ta  e l  po rtaú til*perm itiéndo le  
a la  vez d es liza rse  a lo  largo de lo s  e je s  de la s  gu ías, 
siendo esto s e je s , naturalm ente, p a ra le lo s  en tre  s i .  E l ú t i l  
29, f ig u ra s  1 y 2, e s tá  f i ja d o  sobre e l  bloque 27 por medio 
de p iezas 30 y 31 en forma de U que a p r ie ta n lo s  extremos
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d el ú t i l  29, estando f i ja d o s  es to s  bloques 30 y 31 sobre 
27 por medio de pernos. Se ven en 32 y 33 la s  deslizad e­
ra s  sobre la s  cuales descansa la  p laca 4 (designadas de 
acuerdo con la  paten te  p rin c ip a l)  que llev an  la  p la t in a  1 

5 sobre la  cua l deben e s ta r  f i ja d a s  la s  p iezas separadas.
Se observará que e l  conjunto 27-29 no e s tá  guiado 

por la s  d eslizad eras 32-33, es completamente independien^ 
te  de e l l a s .

Finalm ente, la  f ig u ra  4 m uestra una v is ta  p a rc ia l  
10 en p ersp ec tiva  d e l modo de f i j a c ió n  d e l órgano que s irv e

para mantener en su s i t i o  la s  p iezas separadas durante la s  
operaciones de f i ja c ió n  de e s ta s  p iezas sobre la  p la t in a  1.

La re a liz a c ió n  d e sc r ita  supone e l  empleo de una en­
volvente h inchable, dispensando a e s ta  envolvente h incha- 

15 . b le del empleo de un p is tó n  de mando. E sta envolvente se
coloca en e l  in te r io r  de un espacio lim itado  superiormente 
por una p laca h o riz o n ta l 35 f i ja d a  a l  b a s tid o r de l a  máqui­
na y p lacas la te r a le s  v e r t ic a le s  de la s  cuales una e s tá  
mostrada en 34, siendo la  p laca d e l o tro  lado s im é trica ,

20 e s ta  p laca 34 e s tá  f i ja d a  mecánicamente en 35.
La envolvente hinchable tien e  en su extremo in f e r io r  

simbolizado por la  re fe re n c ia  48 , un tubo 46 unido a un  co­
do 47 que desemboca en la  envolvente hinchable g rac ia s  a una 
perfo ración  p rac ticad a  en la  p laca 35 perm ite in tro d u c ir  a -  

25 l l i  e l  f lu id o , por ejemplo a i r e ,  para h inchar la  envolvente.
Como ya se ha indicado, es ind ispensable poder cambiar 

rápidamente la  envolvente hinchable cuando hay que cambiar 
de fab ricac ió n .

Conforme a l  invento, la  envolvente hinchable e s tá  man- 
30 ten ida  e n .e l  espacio que le  e s tá  asignado g rac ia s  a rebordes
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l a te r a le s  amovibles 49, que vienen a ap lic a rse  contra e l  
reborde in f e r io r  h o rizo n ta l de l&s paredes la te r a le s  v e r t i ­
ca le s  ta le s  como 34 .

Para p e rm itir  e l  cambio rápido deseado, e s ta  pieza 
5 49 tiene dos dedos 36 y 37 que llevan  ranuras Inclinadas

38 y 39 en la s  cuales pueden in tro d uc irse  ganchos p ivotan- 
te s  40 y 41 orientados en 42 y 43 sobre dedos 44 y 45 que 
pueden p iv o ta r a su vez sobre e je s  h o rizo n ta les f ija d o s  so­
bre la  p laca 34. En la  f ig u ra  4, lo s  dedos 44 y 45 se mues- 

10 tra n  cerrados. Para cambiar la  envolvente basta a b r i r  los 
dedos 44 y 45 lo que da holgura a la s  grapas 40 y 41, hol­
gura que perm ite saca rla s  respectivam ente de la s  muescas 
38 y 39, lo  que l ib e ra  la  p laca del reborde 49*

Se opera evidentemente de la  misma manera para l ib e ra r  
15 la  p laca s im étrica  de la  p laca 34 y que tien e  e l  o tro  borde

de la  envolvente hincha b le .
Las grapas 40 y 41 son de p re fe ren c ia  ligeram ente e- 

lá s t ic a s  con e l  f in  de mantener firmemente en su s i t i o  la  
p laca de reborde 49 cuando lo s dedos 44 y 45 están  cerrados. 

20 Finalmente, la  f ig u ra  5 muestra un d isp o sitiv o  de co­
locación en su s i t i o  y de evacuación de la s  p lacas que l l e ­
van la s  p la tin a s  sobre la s  cuales deben e s ta r  f i ja d o s  los 
c irc u ito s  impresos.

Conforme a l  invento, este  d isp o sitiv o  e s tá  f ija d o  so- 
25 bre e l  bloque 27, f ig u ra  3 , que lle v a  e l  ú t i l  29 que sirve

para c o r ta r  lo s  extremos de lo s  apéndices.
Se vuelve a ver, pues, en la  f ig u ra  5, e l  bloque 27 

que se desplaza a lo  largo  de la s  gu ías 28 . Este desplaza­
miento consiste  en un movimiento a l te rn a tiv o . Este movimien- 

30 to  es aprovechado para asegurar durante la  ca rre ra  de re to r -
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no del ú t i l  29, por una p a r te , la  evacuación de la  p laca 
que lle v a  la  p la t in a  que acaba de s e r  tra ta d a  por la  má­
quina y, por o tra  p a r te , la  colocación en su s i t i o  de la  
p laca s ig u ien te  que lle v a  una p la t in a  que ha de s e r  t r a t a -  

5 da por la  máquina.
Se ve en la  f ig u ra  5, en 60, la  p laca (designada con 

4 en la  paten te  p rin c ip a l)  que lle v a  la  p la t in a  ya tra ta d a , 
en 61 la  p laca que lle v a  la ,p la t in a  que ha de se r  tra ta d a  
en curso de l a  operación s ig u ie n te .

10 E l d isp o sitiv o  en cu estió n ,in c lu y e  una p ieza 62 f i ­
jada sobre la  cara su p e rio r de 27, e s ta  p ieza 62 incluye 
dos costados de lo s  cuales solo uno, 63, es v is ib le  en e l  
d ibu jo . Entre esto s costados se encuentra d ispuesta  una p ie ­
za 64 que se puede mover verticalm ente y p iv o ta r  ligeram en- 

15' te , incluyendo e s ta  p ieza 64- con e s te  f in  un e je  65 que puede 
desplazarse de a r r ib a  abajo en la s  -ranuras .66 p re v is ta s  en. 
la s  caras la te r a le s .

Esta p ieza  64 es constantemente empujada hac ia  a r r ib a  
por re so r te s  situados en tre  lo s  costados. Lleva dos ro ld a - 

20 ñas 67 y 68 que rebasan  ligeram ente la  cara su p e rio r de 64. 
E l extremo tra se ro  de la  p ieza 64 se termina en un.dedo 69, 
y e l  extremo delan tero  en una cara v e r t i c a l  50.

Por su p a r te , la s  p lacas que llevan  la s  p la t in a s  (con 
la  re fe ren c ia  4 de la  pa ten te  p r in c ip a l)  incluye en extremo 

25 delan tero  una ranura 51 en la  cual se puede in tro d u c ir  e l
dedo 69-

E l funcionamiento es e l  s ig u ie n te :
Durante de adelan te hacia a tr á s  del ú t i l  29, c a rre ra  

en e l  curso de la  cual e l  ú t i l  co rta  lo s  extremos de lo s  
apéndices y lo s  reb a te , la  p ieza  64 se encuentra em p o si-
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ción  m etida, apoyándose entonces la s  roldanas 67 y 68 
con tra  la  cara in fe r io r  de la  p laca que llev a  la  p l a t i ­
na en curso de tratam iento  sobre la  máquina. Se observa­
rá que la  roldana tra se ra  67 se s i tú a  un poco hacia a trá s  
del borde del ú t i l  29. Esta disposición, asegura que es ta  
roldana no in te r f ie r e  con e l  trab a jo  del ú t i l .

La amplitud de la  ca rre ra  del bloque 27 es superio r 
a la  longitud  de una p laca 4, y esto  hace que después de 
la  term inación d e l traba jo  del ú t i l  29? a l  p roseguir e l  
b a s tid o r 27 su ca rre ra , la s  roldanas 67 y 68 abandonan la  
p laca que lle v a  la  p la tin a  que acaba de se r  tra tad aJ en. 
e s te  momento la  p ieza 64 es empujada ligeram ente hacia a- 
r r ib a . Al con tinuar la  c a rre ra  de 27, e l  dedo 69 encuentra 
e l  extremo delan tero  de la  p laca 4 s ig u ien te , e l  dedo 69 
pasa por debajo del extremo in fe r io r  de e s ta  nueva p laca 4, 
encuentra la  ranura 51 y se levan ta aplicándose a l l í .

La fig u ra  5 rep resen ta  la  posicion  extrema tra se ra  
del bloque 27 con e l  dedo 69 metido en la  ranura 51 de la  
p laca 61 que sigue. Simultáneamente, e l  extremo delantero  
de la  p ieza 64 se ha levantado, viniendo a colocarse la  
cara 50 a la  a l tu ra  de la  pared l a t e r a l  de la  p laca 60 
que lle v a  la  p la t in a  que acaba de se r  tra tad a  por la  máqui­
na^ en este  momento comienza la  c a rre ra  de re tom o del blo­
que 27.

Se ve inmediatamente que, durante e s ta  ca rre ra  de 
re to m o , por una p arte  la  p laca 60 es empujada hacia de­
la n te , es d ec ir, de la  izquierda hacia la  derecha, f ig u ra  
5, por la  p ieza 64, lo que asegura la  evacuación de la  p la­
ca 60 y, por o tra  p a rte , la  placa 61 es a r ra s trad a  y pues­
ta  en posición, g rac ias  a l  dedo 69.
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Cuando e l  ú t i l  29 comienza su c a rre ra  ú t i l ,  la s  ro l ­
danas 67 y 68 penetran  bajo la  p laca 61 colocada en su s i ­
t io ,  lo  que mete la  p ieza 64 que permanece m etida hasta  
que la s  roldanas 67 y 68 lleg an  a l  extremo opuesto de es­
ta  p laca 61.

Esta s o lic i tu d  que corresponde a l a  presentada en 
F rancia e l  14 de Febrero de 1.964, bajo e l  núm. PV 963.750,
se acoge a lo s  benefic io s del a r t ic u lo  51 d e l v igente Es­
ta tu to  sobre Propiedad In d u s tr ia l .

- N O T A -

Los puntos de invención prop ia y nueva que se p re -
15 sentan para que sean objeto  de 1a. p resen te  s o l ic i tu d  de 

C ertificado  de Adición en España, son lo s  s ig u ie n te s :
1 . -  Mejoras in troducidas en e l  objeto  de la  Paten te 

p r in c ip a l núm. 293.7.50, es d ec ir , en la  fab ricac ió n  de c i r ­
cu ito s  e lé c tr ic o s  que consisten  especialm ente en r e a l iz a r

20 e l  ú t i l  que secciona lo s  extremos de lo s  apéndices con ote- 
je to  de hacerle  e fec tu a r  igualmente e l  rebatim iento  de lo s 
extremos, g rac ias  a p ro tuberancias llevadas por e l  ú t i l .

2 . -  Mejoras según e l  punto 1, ca rac te rizad as  porque 
consisten  en hacer l le v a r  e s te  ú t i l  por una p ieza de gula

2$ en forma de U que se desplaza a lo  largo  de gu las indepen­
d ien tes  de la s  gulas que s irv en  para mantenimiento de la  
p laca  perforada que l le v a  la  p la t in a .

3 . -  Mejoras según lo s  puntos a n te r io re s  c a ra c te r iz a ­
das porque consisten  en p rever e l  montaje de la  envolvente

30 hinchable que mantiene la s  p iezas separadas en posición-
-  8 -
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g rac ia s  a rebordes amovibles que perm iten su cambio rá ­
pido. Con es te  f in ,  e s to s  rebordes llevan  dedos con ranuras 
en la s  cuales se introducen grapas f i ja d a s  a dedos p ivotan- 
te s .

4 .-  Mejoras según lo s  puntos a n te rio re s  c a ra c te r i­
zadas porque consisten  en p rever un d isp o sitiv o  de coloca­
ción en su s i t i o  y de evacuación de la s  p lacas que llevan  
la s  p la tin a s , g rac ias  a un órgano ocu ltab le  y p ivotan te l l e ­
vado por e l  bloque sobre e l  cual e s tá  f ija d o  e l  ú t i l  que 
secciona lo s  extremos de lo s  apéndices.

Tal y como se ha d esc rito  en la  Memoria que antecede, 
representado en lo s  dibujos que se acompañan, y con lo s f i ­
nes que se han especificado .

Esta Memoria consta de nueve hojas e s c r i ta s  a máquina 
por una so la  cara .
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