10

Comd
(e
o
G2l
N
Sy

PATEITE DE INTRODUCCION UE POR DIEZ ANOS
3E SOLICITA Ef UsPAA, A FaVoi DE GAVASA, S.L.
DB HACTOWALIDAD ESPANOLA, DOMICILIADO EN MADRID,
CONCHA ESPINA, 10, POR: "UA MAGUINA PARA LA -
ORTENCION DF UNA BENTRETELA TERMOADHESIVA DE PO
ROSTDAD REGUTLABLE".
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MEMORTIA

Como su enunciado indica consiste el obje
to de la presente Invencidn en la obtencion de
una entretela util como reforzante, para pren-
das, tejidos, cartones, papel, piel e incluso
cualquier aglomerado natural o sintético ¥ en
general en todog aquellos en los que es preci-

so una entretela reforzada.

. 7 . N .
La explotacion del objeto que constituye
la invencidn gue se preconiza, asi como la ma-

guina para conseguirlo, se manifiesta cue es -
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ceonocido ¥ ha sido puesto en explotacién en -
Suiza oor la firma SALADIN & CO. de ZURICH Su
senberg~Strn 107, la cual ha consegulido un e-
xito en calidad y gran rendimiento en la fa-

bricacion de entretelas.

Congsiste esencialmente en depositar sobre
una de las caras o sobre ambas, de un tejido -
sororte, una caps de resina sintética, pulveru
lenta ¥ termoPléstica de cualguier clase, pre-
ferentemente del tipo de poliolefinas o polie-
$ilenog, de un espesor variable, despues de la
cual el tejido o aglomerado gue soporta la an-
tedicha capa de resina es sometido a un irata-
miento térmico por el cue se logra el punto de
reblandecimiento, de manera gue se produce la
adhersncia de los granos entre si y el tejido
de soporte, desjando espacios libres para el pa

80 del aire,

La méquina con la que se consigue este ob
jeto en conjunto, constituye toda unae instala~
cibn sigtemdticemente organizada en la que exig
ten unos juegos de rodillos accionados por mo-
tor, en sinfin, instalados ongitudinalmente en
la misma linda. En este circuito, en el primer
tramo existe una tolva que vierte a través de
un cedazo en el tejido o soporte la materia pri
ma o resina sintética, en forma pulverulenta 6
granulada de mayor O menor radio. BEn otro tra-

mo del circuito, la banda del tejido 6 aglome-
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rado pasa por el interior de una canura térmi-
ca donde recibe el calentamiento adecusdo pera
el reblundecimiento y Fusion de la resina; si-
guiendo el mismo circuito, otros dos rodiilos
colocados en paralelo vno sobre el otro, que -
tienen aconlado en su circulo un sistema de en
friamiento, se pasa entre los mismos la banda

v recibe un planchado y mes posteriormente y -
con unos rodillog similares ¥ en la misme posi
cidn recibe un enfriamiento y el ultimo rodi-
110 que es el que tira de todo el sistens es -
por fin donde este tejido reforzante queda aca
bado y recogido; con lo que se ha conseguido
gue automdticamente ¥y sin precisar de gran a-
tencidn woy operarios y con gran rendimiento

de fabrioacién, se consigue una tela reforzan—
te de gran calidad, gue dado el uso tan corrien
te de estag, la aportacidn de este invento es -

de gran utilidad y resultado industrial.

Segun el Plano que se acompafia, el rodillo
(1) que comporta un sector dentado al que ataca
un piﬁén, por el accionamiento de un motor gira
en movimiento controlado y mueve, =l tirar, to-
40 el zistems de cilindros A, B, C, gue giran -
sobre su eje. A, es el cilindro desmontable gue
comporta la pieza de tejido soporte; el cedazo
vibratorio (2) lanza proyectada al soporte las
particvlas de resina que le suministra la tol-
va (3), esta ftolva lleva en ambos iados unag -

gonas (4) que amortiguan lae vibraciones [ agl
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misno, unos cepillos, (5) para evitar que la -
maveria orims calga fuera, y en sl centro, en

la tolva se ha dispuesto un rodillo estriado y
graduable (6) para determinar el gramaje que -

. . . 7 ’ 0]
gee. Puesta en funcionamiento la magquina,

sSe a

[

el tejido nasa nor la tolva, posveriormente —
DO una camars termica ¥ slgue su marcha gin-
£in, en la cual los rodillos B 1s nlanchan, -
Llog C de mayor tamafo la enfrian 7 en D se na
33 cuando se desea aglargar el enfrismiento y
wor fin en (1) ez recogide la pieza ya acaba—

da.

Se hace c.nstar que las telas reforzantes
fabricadas con esta madquina no son fabricadas
en EBspafla por procedimientos mecanicos; se vie
nen realizando telas reforzentes por nrocedi-~
mientos manuales, incluso algunos provienen de
Patente extranjeras, nero la realidad ha venié
do a demostrar que de esa Forma no se puede pro
ducir un pendimiento en producecion nars su ex—
plotacion cue resulte comercial gconomicanente,
ni resulta perfecta la calidad de tejido refor
zailte coiseguida por cuanto les manipulaciones
que lleva consigo, impregnacion, calentamiento,
planchado  enfriamiento son deficientes y no
consiguen una fela homogénea y de calidad, por
lo gue los puntos nuevos por 1los gue se deman—
da proteccifin, reslizados segin el objeto gue
se invoca en esia Patents de Introduooién, son~

slsten en las sigunientes
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18, Una mdguina para la obvencidon de una entre

rno

i

tela termoadhesiva de porogidad regulable,
caracterizada por consistir en gue un te—

jido soporte, gue se desliza por un c{roui
to de rodillos, es sometide mecanica ¥ au-
tomddicamente a impregnacidn, calentamien-
to, planchado y a dos enfriamientos conse-
cutivos ¥y recogido por Ultimo va acabado -

el tejido reforzante en otro rodillo.

Una méquina para la obtencidn de una entre
tela termoadhesiva de porosidad regulable,
caracterizada porgue la maquins, empleada -
comprende una serie de rodillos instalados
en linea y en cuyo circuito existe, en el

orimer tramno wna tolva ¢ue arroja la resi-
na sobre un cedazo y éste a su vez sobre -
el tejido soporte, la cual es de disposi-

cidn adecuada, proviste de chorro de onro-—

yeccidn v graduable segin la mayor O menor

PR J 4 *
porosidad gue =se degee conseguir,

Una miquina para la obtencidn de una entre
Htels termoadhesiva de porosiaud regulable,
caracterizada porque esta banda de tejido
en su marcha por el circuito atraviesa por
el interior de una camara térmica, poste—
riormente para por wnos rodillos situados
paralelamente uno sobre el otro ¥ con dis-

noaitivo de planchado ¥ mas posteriormente
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por Obros rodillos similares cue somaten
- B . - ) £y ’ e ut
la banda 2 enfri=zmiento, siendo sl ulti-

mo rodillo, el cue recoge el tejido re-—

>

i

orzainve ya comseguldo y el due tirs del

)

sistema, al haberse dispuesito en un emtre
mo de su eje de un zectour dentado que am

taca un »itfidn.

Una, m»i uins nara la obtencion de uns ene
tretele termoadhesiva de norosidad regu-—
lable, curacterisada porcue los rodillos
de la instalacion son impulsados por el

wltino que tira del sigtems, accionado a
motor, con movimiento sincronizado y con
trolado, de forma que el proceso de mar-—

cha es regular,

Una mdcmina para la obtencidn de una en-
tretela termoadhesiva de porosidad regu-—
lable, caracterizada porgue wns tolva si
ta perpendicularmente a ls banda sinfin,
v en el primer tramo del circuito, vier-
te la meteria prima, pulverizada soore u
nos cedazos que se mueven en vaiven y es
t0s a su vez proysctan la masa sobre el

tejido soporte,

"UNA MAQUIA PARA DA OBYHEICION DE DA EX
TRETELA DEAVOADHESIVA DE POROSIDAD RiuGU-
DABLE",

La presente lMemoria consta de SEIS HOJAS
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mecanoxrafiadas a doble espaclo de CIHITO CINN-
CUENTA 1 CINCO lineas y de UlA HOJA de Planos

doble,

Madrid, 12 febraro 1965

PoA. /
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