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CIONAMIENTOS EN LOS TAMICES CON REVESTI~
MIENTO ELASTICO".
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Tos tamices con revestimiento eldstico de goma o plésti-
co son ya conocidos. En ellos se aprovecha la gran resistencie al
desgaste y la elasticidad de l=a goma. Existen unos llamados femi-
ces de sujecién por zonas a base de alambres tamizadores de goma,
en los que unos cordones de goma meciza sitvados unos al lado de
otros, rigidamente tensados en zonas y resistentesAal deggaste
congtituyen el revestimiento del tamiz. Se conservan squi las ven-
tajas técnicas de cribedo de un revestimiento de alambre. Inego
se conocen ‘tembién los denominados revestimientos perforados de
goma, consistentes en tiras de goma individuales, periforadas, colo-

cadas unas al lado de otras. Estos revestimientos perforados de
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gona se tienden asimismo por zonas.

El caupo de aplicacién de esta clase de revestimiento
de temiz compuestos exclusivanente de goma esﬁé limitado, por re-
zones constructivas y técnicas de nontaje y de fabricacidn, & radu-
cidas aberturas de separzcidén o anckmre de intersticio. Por razo-
nes de capacidad de carga, son admisibles unicamente pequeflas sepa-
reciones de paso. Ademds se necesita una construceidn sustentado-
ra especial para el reveshimienbto del tamiz. Los intersticlos gfan—
des son dificiles de dominar. Por lo mismo no se han escatimado
ensayos pere recubrir de goma superficies de acero perforadas. Ade-
nds se conocen asimismo revestimienbos a base de planches de geua
dotados de rerioraciones redondas o alargadas. 3in embargo, cnando
se trate de materiales diffciles de témizar, estas formas de rea~
lizacidn no convencen, puesto que no alcanzan une superficie de
crivado suficientemente abierta, y ademés tienen una desfavorable
regisgtencia de paso. Por consiguiente no se consiguen las ventajas
técnicas de temizado de un revestimiento de alambre. Los gastos
de fabricacidn son grandes debido a los trebajos especisles de
valcanizado etc.

El presente invento se ha propuesto la tarea de desarro-
llar un revestimiento de temiz protegido contra el desguste por
goma o pléstico, el cual eproveche plensmente les ventajes de un
naterial eldstico, puede construirse en los tamefios comercisles,
se puede momtar en cuelquier mdquina cribadora de una ejecucién
tendida longitudinal o trensversalmente o con sujecion por el lado
del borde, pero con las ventzjas técnices de tamizzdo de un reves—

timiento de alanmbre en forma de tejido o de malls.
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EL invento se refiere a un tamiz con revestiﬁiento elas—
tico de gome o pléstico y consiste en que unos cordones perfila-

dos y/o tubos flexibles perfilados corridos, dispuestos unos al

ot

lado de otros, de goma o de un material eldstico, estén sostenidos
5 con separaclién por trozos del mismo material de tubo flexibtie per-
filado colocados en filas transversales entre aquellos, y apretedos
o unidos & estos trozos de tubo flexible mediante verillas o aiam-
bres de traccion -~ introducidos en las Tiles de estos trozos de
tubo - los cueles atraviesan los cordones o tubos flexibles perii=-
10. lados corridos. Segun see la forma deseada de lzs aberturas del
tamiz, los mencionados cordones perfilados o tubos flexibles verfi-
lados tienen distintas formas. En una forma de realizacion preie—
rente sstén construidos con perfil redondo o trapezoidal y de
egte modo forman aberturas tamizadoras que corresponden a los
15. de tamices con alambres redondos, o @ lsg aberturas frecuentenmente
exigidas que se van ensenchando hacia ls parté pogterior del reves-
timiento del tamiz. Las varillas o alambres de traccion que confieren
al revestimiento une cohesidn estable, consisten convenientemente en
acero redondo parae resortes o alampbres de acero para resories.
20. Como forma de realizacidn preferente, el invento recomienda prever
e embos lados del revestimiento del tamiz, por los extremos de
les varilles o alambres de traccion, unos hierrvos de remate con
0 gin borde de sujecion pare tender el revestimiento. Si hublese
que fabricar revestimientos de tamiz ondulados, el invento suglere
25, en una sencille forma de realizacion, unir a los uierrvos de reme-
te las varillas o alambres de traccion en planos diferentes. fstos
hierros de remate consigoten convenilentemente en hierrvog periila-

dos y se encuentran directamente junto al primero y ultimo corddn.
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( o tubo ) perfilade corrido. Ie contraceidn del revesiimiento
del tauiz puede hacerse de diverses maneras. .

Las ventajas conéeguidas por el invento consisten prin-
cipalmente en que el revestimiento de tuomiz sugerido por el in-
vento reune todas las ventajas técenicas de cribado del revesti-
miento de alanbre en cuanto a capacidad y calidad de cribado ¥
en que sgin embafgo es superior , con relacidn 2l desgaste del
temiz, a la tels metdlica y al enrejado soldado, lo cual hay une
2tribuir por una psrie a la myor resistencia al roce del mate~
rial empleado y, por otra, = la superficie lisa, libre de toda
resistencia, del revestimiento de tamiz sugerido por el invenin,
el cual evite las superficies de tamizado irregulares que existen
cuando s¢ utilizan telas metdlicas o enrejedos soldados por la
formacion de codos o cruces, ¥y que dan lugar a un indeseable des-
geste por foce ¥y & paralizaciones del +transporte. Independiente—
mente de las ventajas que ofrecen en el uso, para la fabricacion
de este wevestimiento de tamiz no son necesariss formas complica-
das ni, por consiguiente, tampoco elevados gastos de vulcaniza-
cibn. El tamefio ulterior de las aberturas de tumizado cuadradas
¢ rechtangrlares vienen dado por la correspondiente eleccidn del
didmetro y separacidn de las varillias o alambres de traccion. EL
difmetro de estas varillas o alambres se elige en funcidn del
tamaiio de las aberturas de tamizado. En pequefias aberturas de ta~
mizado pueden emplearse alembres de acero para resories como alam-
bres de traccidn, en cuyo caso el revestimiento se convierte en
una esbameiia,.

Tas caracteristicas descritas del invento, y otras més,
se explican seguidamente con méas detalle a base del dibujo que
repregenta solamente ejemplos de realizacion. DLas Tiguras 1 a 6

miestran en verspective varias formas de realizacion del tamiz
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sugerido por el invento.

En los ejemplos de realizacidn representados en las
Tiguras, el revestimiento de tamiz consta segun el invento de
cordones perfilados 1, de goma o plistico, corridos, situados
unos al lado de otros sobre varillas de traccidén 3 rectas Aism
puestas transverselmente, los cuales cordones se mantienen Jis-
tanciados por trozos 2 de tubo flexible perfilado del misgmo ma=-
terial ensartadosz entre ellos y por intermedio de estos tiozes
de tubo 2 son apretados con varillas de traccidn 3, donde estas
varillas 3 atraviesan los cordones perfilados corridos 1. En
los ejemplos de realizacidn expuestos en las figuras 1, 3 & 6,
los cordones perfilados estén concebidos 2 modo de perfiles
redondos, habiéndose representado todevia especialmente en la
Figura 5 el caso con distintbtos espesores de perfil situados
transversalmente a la direccion de transporte, como es ventajoso
para aumenter el tiempo de permanencia y el frenado del material
a tamizar y por coasiguiente para mejorar la capacidad de tami-
zado, asi como, merced a los movimientos relativos ganerados
pars procesos de limpieze. Naturalmente son asimismo posibles
otras formas de perfil, sobre todo perfiles trapezoidales con-
forme a la Figura 2. En lugar de los cordones perfilados de sec-
cidn maciza, pueden emplearse tombién tubos flexibles periila-
dog, siempre que su perfil tenga la suficiente rigidez. Por lo
demds, el perfil del tubo flexible o el perfil trapezoidal pue-
de estar formado por piezas perfiladas o anillos estampedos
de placas. En los ejemplos de realizacion segin las Figure 1
& 3, 5,6 las varillas de traccidn 3 son de acero redondo pare

resoxrtes, ¥y estén_unidas 2 los hierros de remate 4, bien en
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un plano comin figura ( 1 - 5) o, para construir revestimientos de

tamiz ondulados, en planos dierentes figura (1-6). Les citades
varilles tienen por sus extre:os una rosca 3a, medisnte la cual
y con ayude de una tuerca 5 pueden apretarse, tensando al misme
tieupo el revestimiento, contra el hierro de remate 4 previstho
& awbog lados del revestimiento. En los menclonados ejemplos de
realizacidn, los hierros de remate consiszten en un perfil angular
y estén Qirectamente cefiidos al primero y Ultimo cordén perfi-
lado. corrido la, b. También son posibles, naturalmente, otros
dispositivos tensores, principslmente cuendo se enplean alambres
Ge tvaccidn, Asi, como se ve en la Figura 4, las varillas de
traccidn 3 pueden ir engenchades en un merco 5 de tomlz dividido
en dos zertes con el dispositivo de sujeciodn 5a, estando forumndo
este digpositivo por fornillios tensores.

Il revestimiento de temiz descrito, sugerido por el in-
vento, puede fabricarse de modo sencillo. “ara elloy antes de
arnser los cordones nerfiledos, se les taluzdra de acuerdo con lag
separaciones de los elambres o hierros redondos, eligiendose el
didmetro interior aproximedsmente 1 & 3 mm més pequefio que el
didmetro de la varilla o del alagbre. Los tubos flexibles perfila-
dos se cortan en trozos con una longiitud correspondiente a la
abertura Gel temiz. Fara armer este ultimo se pesa primero un
cordon periilado provismente preparado, por les verilles de hiew-
710 redondo, como piezas intermedias siguen luego los trozos
perfilados de tubo, y & continuacidn otro corddén perfilado maci-
zo, ¥y asl sucegivemente. El revestimiento de tamiz congtruldo
de este nonera estd cerrado por los extremos de las verilles de

traceion con hierros de perfil engulesr, que con ayuda de tuer-
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De este modo pueden construirse facilmente las formas de rea-
lizecidn representadas en las Tiguras, principalmente revesti-
mientos de tamiz con aberturas de separacién paralelas, cuadra-
das o rectongulares ( Figura 1,3) teanto con perfil redondo como
trapezoidal ( Figure 2), y esimismo con eberiuras de separaridn
diagonales cuadradas ( Figura 4), asi como con diferentes esge-
sores de perfil ( Figura 5). Ia construceion de revestimienso

de tamiz ondulado ( Figura 6) tampoco ofrece ninguna dificultad.

N o T A

Se relvindica como nuevo y de propia invencion,

1.~ Perfeccionamientos en los temices con revestimien—
to eldstico, caracterizados porque unos cordones perfilados co-
rridos, colocados unos al lado de otros y/o unos tubos flexibles
perfilados de goma o de un materisl eldstico estan sostenidos
con separacion en trozos de tubo flexibles perfilado del misno
material, colocados en filas transversales eatre aquellos y
apretados a través de dichos trozos de tubo mediznte varilles
de traccidén o alambres de traccidn introducidos en las filas de
trozos de tubo que atraviesan los cordones perfilados corridos
e los fubos flexibles.

2,- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el
punto 1, caracterizados porque los cordones o tubos flexibles
perfilados estdn concebidos & modo de verfiles redondos o tra-
pezoidales.

3.~ Perfeccionamientos segﬁn lo reivindicado en los

puntos anteriores, cavuacterizados porque las varilles de trac—
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cidn o alembres de traoccidn consisten en acero redondo para re-—
gortes o alambres de acero para resories.

L.~ Perfeccionamientos seghn 1o reivindicado en los
muntos enberiores, curacterizados porque & ambos lados del re-—.
vestiniento de temiz se han previsto, por los extrewos de las
verillas de iraccidn o alembres de traceidn, unos hierros e’ re-
mete con o sin borde de sujecion pare tenser el revestimiento.

5.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los

4

puntos enteriores, caraecterizados porgue para la construccion
de revestimientos de temiz ondulados, las varillss de traceidn
o aleghbres de traceidn estén unidos en planos difeventes a los
hierros de remate.

6.~ Perfeccioncmientos segin lo reivindicado en los
pantos anteriores, caracterizados porque los hierros de remate
consigten en hierros perfilados y se ciilen directemente al primero
y @ltimo corddn perfilado corrido ( la, b) o tubo flexible perti-
ledo,

7.~ Perfeccionaomientos sezin lo reivindicado en los
puntos anteriores, carscterizados porqgue las varillas de trac—
cion o slecmbres de traceidn estdn enganchados en un merco de
teniz dividido en dos partes con dispositivo tensor.

3 .~"PERFECCIOILIENTOS EN LOS TAMICES CON REVESTIMIEHTO
ELASTICOY.
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Tal como se describe y reivindice en la presente Hemorie
Descriptive que conste de nueve hojes escritas a miquina por una

sola cara, y de sus correspondientes dibujos.
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