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Los tamices con revestimiento elástico de goma o plásti­
co son ya conocidos. En ellos se aprovecha la gran resistencia al 
desgaste y la elasticidad de la goma. Existen unos llamados tami­
ces de sujeción por zonas a base de alambres tamizadores de goma,

5. en los que unos cordones de goma maciza situados unos al lado de 
otros, rígidamente tensados en zonas y resistentes al desgaste 
constituyen el revestimiento del tamiz. Se conservan aquí las ven­
tajas técnicas de cribado de un revestimiento de alambre. Luego 
se conocen también los denominados revestimientos perforados de 

10. goma, consistentes en tiras de goma individuales, perforadas, colo­
cadas unas al lado de otras. Estos revestimientos perforados de
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goma se tienden asimismo por zonas.

EL campo de aplicación de esta clase de revestimiento 
de tamiz compuestos exclusivamente de goma está limitado, por ra­
zones constructivas y técnicas de montaje y de fabricación, a redu- 

5. cidas aberturas de separación o anchara de intersticio. Por razo­
nes de capacidad de carga, son admisibles únicamente pequeñas sepa­
raciones de paso. Además se necesita una construcción sustentado­
ra especial para el revestimiento del tamiz. Los intersticios gran­
des son difíciles de dominar. Por lo mismo no se han escatimado 

10. ensayos para recubrir de goma superficies de acero perforadas. Ade­
más se conocen asimismo revestimientos a base de planchas de gema 
dotados de perforaciones redondas o alargadas. Sin embargo, cuando 
se trata de materiales difíciles de tamizar, estas formas de rea­
lización no convencen, puesto que no alcanzan una superficie de 

15. cribado suficientemente abierta, y además tienen una desfavorable 
resistencia de paso. Por consiguiente no se consiguen las ventajas 
técnicas de tamizado de un revestimiento de alambre. Los gastos 
de fabricación son grandes debido a los trabajos especiales de 
vulcanizado etc.

20. El presente invento se ha propuesto la tarea de desarro­
llar un revestimiento de tamiz protegido contra el desgaste por 
goma o plástico, el cual aprovecha plenamente las ventajas de un 
material elástico, puede construirse en los tamaños comerciales, 
se puede montar en cualquier máquina cribadora de una ejecución 

25. tendida longitudinal o transversalmente o con sujeción por el lado 
del borde, pero con las ventajas técnicas de tamizado de un reves­
timiento de alambre en forma de tejido o de malla.
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EL invento se refiere a un tamiz con 

tico de goma o plástico y consiste en que unos cordones perfila­
dos y/o tubos flexibles perfilados corridos, dispuestos unos al 
lado de otros, de goma o de un material elástico, están sostenidos 
con separación por trozos del mismo material de tubo flexible per­
filado colocados en filas transversales entre aquellos, y apretados 
o unidos a estos trozos de tubo flexible mediante varillas o alam­
bres de tracción - introducidos en las filas de estos trozos de 
tubo - los cuales atraviesan los cordones o tubos flexibles perfi­
lados corridos. Según sea la forma deseada de las aberturas del 
tamiz, los mencionados cordones perfilados o tubos flexibles perfi­
lados tienen distintas formas. En una forma de realización prefe­
rente están construidos con perfil redondo o trapezoidal y de 
este modo forman aberturas tamizadoras que corresponden a las 
de tamices con alambres redondos, o a las aberturas frecuentemente 
exigidas que se van ensanchando hacia la parte posterior del reves­
timiento del tamiz. Las varillas o alambres de tracción que confieren 
al revestimiento una cohesión estable, consisten convenientemente en 
acero redondo para resortes o alambres de acero para resortes.
Como forma de realización preferente, el invento recomienda prever 
a ambos lados del revestimiento del tamiz, por los extremos de 
las varillas o alambres de tracción, unos hierros de remate con 
o sin borde de sujeción para tender el revestimiento. Si hubiese 
que fabricar revestimientos de tamiz ondulados, el invento sugiere 
en una sencilla forma de realización, unir a los hierros de rema­
te las varillas o alambres de tracción en planos diferentes. Estos 
hierros de remate consisten convenientemente en hierros perfila­
dos y se encuentran directamente junto al primero y último cordón.

revestimiento elás



( o tubo ) perfilado corrido. La contracción del revestimiento 
del tamiz puede hacerse de diversas maneras.

Las ventajas conseguidas por el invento consisten prin­
cipalmente en que el revestimiento de tamiz sugerido por el in- 

5° vento reúne todas las ventajas técnicas de cribado del revesti­
miento de alambre en cuanto a capacidad y calidad de cribado y 
en que sin embargo es superior , con relación al desgaste del 
tamiz, a la tela metálica y al enrejado soldado, lo cual hay que 
atribuir por una parte a la myor resistencia al roce del mate- 

10. rial empleado y, por otra, a la superficie lisa, libre de toda 
resistencia, del revestimiento de tamiz sugerido por el invento, 
el cual evita las superficies de tamizado irregulares que existen 
cuando se utilizan telas metálicas o enrejados soldados por la 
formación de codos o cruces, y que dan lugar a un indeseable des- 

15* gaste por roce y a paralizaciones del transporte. Independiente­
mente de las ventajas que ofrecen en el uso, para la fabricación 
de este revestimiento de tamiz no son necesarias formas complica­
das ni, por consiguiente, tampoco elevados gastos de vulcaniza­
ción. El tamaño ulterior de las aberturas de tamizado cuadradas 

20. o rectangulares vienen dado por la correspondiente elección del 
diámetro y separación de las varillas o alambres de tracción. El 
diámetro de estas varillas o alambres se elige en función del 
tamaño de las aberturas de tamizado. En pequeñas aberturas de ta­
mizado pueden emplearse alambres de acero para resortes como alam- 

25* bres de tracción, en cuyo caso el revestimiento se convierte en 
una estameña.

Las características descritas del invento, y otras más,
se explican seguidamente con más detalle a base del dibujo que 
representa solamente ejemplos de realización. Las Figuras 1 a 6 

30. muestran en perspectiva varias formas de realización del tamiz
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sugerido por el invento.
En los ejemplos de realización representados en las 

Figuras, el revestimiento de tamiz consta según el invento de 
cordones perfilados 1, de goma o plástico, corridos, situados 
unos al lado de otros sobre varillas de tracción 3 rectas dis­
puestas transversalmente, los cuales cordones se mantienen dis­
tanciados por trozos 2 de tubo flexible perfilado del mismo ma­
terial ensartados entre ellos y por intermedio de estos trozos 
de tubo 2 son apretados con varillas de tracción 3) donde estas 
varillas 3 atraviesan los cordones perfilados corridos 1. En 
los ejemplos de realización expuestos en las figuras 1, 3 a 6, 
los cordones perfilados están concebidos a modo de perfiles 
redondos, habiéndose representado todavía especialmente en la 
Figura 5 el caso con distintos espesores de perfil situados 
transversalmente a la dirección de transporte, como es ventajoso 
para aumentar el tiempo de permanencia y el frenado del material 
a tamizar y por consiguiente para mejorar la capacidad de tami­
zado, así como, merced a los movimientos relativos generados 
para procesos de limpieza. Naturalmente son asimismo posibles 
otras formas de perfil, sobre todo perfiles trapezoidales con­
forme a la Figura 2. En lugar de los cordones perfilados de sec­
ción maciza, pueden emplearse también tubos flexibles perfila­
dos, siempre que su perfil tenga la suficiente rigidez. Por lo 
demás, el perfil del tubo flexible o el perfil trapezoidal pue­
de estar formado por piezas perfiladas o anillos estampados 
de placas. En los ejemplos de realización según las Figura 1 
a 3, 5,6 las varillas de tracción 3 son de acero redondo para 
resortes, y están unidas a los hierros de remate 4, bien en
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un plano común figura ( 1 - 5) o, para construir revestimientos de 
tamiz ondulados, en planos diferentes figura (1-6). Las citadas 
varillas tienen por sus extremos una rosca 3a, mediante la cual 
y con ayuda de una tuerca 5 pueden apretarse, tensando al mismo

5. tiempo el revestimiento, contra el hierro de remate 4 previsto 
a ambos lados del revestimiento. En los mencionados ejemplos de 
realización, los hierros de remate consisten en un perfil angular 
y están directamente ceñidos al primero y último cordón perfi­
lado corrido 1&) b. También son posibles, naturalmente, otros 

10. dispositivos tensores, principalmente cuando se emplean alambres 
de tracción, Así, como se ve en la Figura 4, las varillas de 
tracción 3 pueden ir enganchadas en un marco 5 de tamiz dividido 
en dos partes con el dispositivo de sujeción 5a, estando formado 
este dispositivo por tornillos tensores.

15. El revestimiento de tamiz descrito, sugerido por el in­
vento, puede fabricarse de modo sencillo, rara ello? antes de 
armar los cordones perfilados, se les taladra de acuerdo con las 
separaciones de los alambres o hierros redondos, eligiéndose el 
diámetro interior aproximadamente 1 a 3 mm más pequeño que el 

20. diámetro de la varilla o del alapbre. Los tubos flexibles perfila­
dos se cortan en trozos con una longitud correspondiente a la 
abertura del tamiz. Fara armar este último se pasa primero un 
cordon perfilado previamente preparado, por las varillas de hie­
rro redondo, como piezas intermedias siguen luego los trozos 

25. perfilados de tubo, y a continuación otro cordón perfilado maci­
zo, y así sucesivamente. El revestimiento de tamiz construido 
de esta manera está cerrado por los extremos de las varillas de 
tracción con hierros de perfil angular, que con ayuda de tuer-
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cas 5 están fijamente apretados contra la armazón del tamiz.
De este modo pueden construirse fácilmente las formas de rea­
lización representadas en las figuras, principalmente revesti­
mientos de tamiz con aberturas de separación paralelas, cuadra­
das o rectangulares ( Figura 1,3) tanto con perfil redondo como 
trapezoidal ( Figura 2), y asimismo con aberturas de separación 
diagonales cuadradas ( Figura 4), así como con diferentes espe­
sores de perfil ( Figura 5)* La construcción de revestimiento 
de tamiz ondulado ( Figura 6) tampoco ofrece ninguna dificultad.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invención.
1. - Perfeccionamientos en los tamices con revestimien­

to elástico, caracterizados porque unos cordones perfilados co­
rridos, colocados unos a.l lado de otros y/o unos tubos flexibles 
perfilados de goma o de un material elástico están sostenidos 
con separación en trozos de tubo flexibles perfilado del mismo 
material, colocados en filas transversales entre aquellos y 
apretados a través de dichos trozos de tubo mediante varillas
de tracción o alambres de tracción introducidos en las filas de 
trozos de tubo que atraviesan los cordones perfilados corridos 
a los tubos flexibles.

2. - Perfeccionamientos según lo reivindicado en el 
punto 1, caracterizados porque los cordones o tubos flexibles 
perfilados están concebidos a modo de perfiles redondos o tra­
pezoidales.

3. - Perfeccionamientos según lo reivindicado en los 
puntos anteriores, caracterizados porque las varillas de trac-
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ción o alambres de tracción consisten en acero redondo para re­
sortes o alambres de acero para resortes.

4. - Perfeccionamientos según lo reivindicado en los 
puntos anteriores, caracterizados porque a ambos lados del re-, 
vestimiento de tamiz se han previsto, por los extremos de las 
venillas de tracción o alambres de tracción, unos hierros de-re­
mate con o sin borde de sujeción para tensar el revestimiento.--

5. - Perfeccionamientos según lo reivindicado en los - 
puntos anteriores, caracterizados porque para la construcción 
de revestimientos de tamiz ondulados, las varillas de tracoión 
o alambres de tracción están unidos en planos diferentes a los 
hierros de remate.

6. - Perfeccionamientos según lo reivindicado en los 
puntos anteriores, caracterizados porque los hierros de remate 
consisten en hierros perfilados y se ciñen directamente al primero 
y último cordón perfilado corrido ( la, b) o tubo flexible perfi­
lado.

7.- Perfeccionamientos según lo reivindicado en los 
puntos anteriores, caracterizados porque las varillas de trac­
ción o alambres de tracción están enganchados en un marco de 
tamiz dividido en dos partes con dispositivo tensor.

8 .-"PERFECCIOINiHENIOS EN LOS TAMICES CON REVESTIMIENTO
ELASTICO"
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Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria 

Descriptiva que consta de nueve hojas escritas a máquina por una 
sola cara, y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 2



RUHIìEmSTSTOl  ̂ JmbH



liJiniftlNSTSTC?? %pbH Son nein hojns

ini. . 1 i: !e "-'eb"̂ ro In 1' o5



Ladri'*', 1C '!<" -. '-''O de 1'







RmCíEUIT T.¿ 3T GmbH Jon oeis hojas hoja 63

4' 3c
Madrid, 13 de 'ehr-'-" <).e 1965

3-1AL..-


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



