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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompaila

a la solicitud de
registro de una PATENYE DE INVEHCION por veinte
afios en Espafia, a favor del DR. DON RAMON Y DO
NORBERTO WAVARRO BOTELLA, residentes en LLDA
(Alicante), General Jordana, 7, de nacionalidad
espailola

por

"EJORAS BN LA FABRICACION LE PISOS PARA CALZADOS"
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[ Ia invencidn a que se refiere la presente memoria, cons-
tituye una novedad industrial con caracteristicas y ventajas
que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclu-
siva que por ella se solicita, de acuerdo con las prescrip-
ciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial de 26
de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el 30 de Abril
de 1.930.

12 invencidén tiene por objeto proteger unas mejoras en
la fabricacidn de pisos para calzados, muy particularmente de
pisos de goma u otros materiales naturales o artificiales si-
milares.

Hasta la fecha se han venido constituyendo los pisos pa-
ra zapatos, mediante un sistema de troguelado o por fusion y
moldeo de materiales termofraguantes apropiados.

El clasico sistema representa una gran lentitud en su
ejecuclon, requiere una maxima utilizacion de mano de obra y
empleo de medios mecanicos y resulta extremadamente antiecono-
mico.

Uno de los fines de la Invencion, consiste en la obten-
cilon de pisos y tacones para calzado a partir del empleo de
planchas previamente adaptadas, para que por corte o separa-
cion de las piezas utilizables, se consiga una fabricacidn
en serie continua.

Otro fin del invento, consiste en el méximo aprovecha-
miento de materiales, asi como a conseguirse la total recupe-
raclon de los residuos procedentes del corte citado.

Otros fines del invento, son la precision en la obten-
cion de pisos y tacones, la capacidad de trabajo y su rendi-
miento con relacion a los normales procesos industriales, la

minima aplicacion de mano de obra y una gran economia.
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Para comprension del objeto del invento, se adjunta a
la presente memoria une hoja de planos, en la que Se repre-
sentan:

En la figura primera, una vista en planta de una de las
planchas utilizadas en esta fabricacion en serie.

Bn la figura segunda, otras vistas tambien en planta
de otros diversos tipos de planchas.

En la figura tercera, se representa una plancha en la
cual recae la proteccion que se solicita.

En estas figuras y con el mismo valor en ambas, queda
representado:

1.~ Corresponde a la plancha propiamente dicha, de ma-
terial y dimensiones apropiadas, no existiendo sobre el par-
ticular ninguna limitacidn.

Esta plancha presenta en su desarrollo planificado, for-
ma de sector anular, concentrica a un eje ideal.

2.~ Secciones separables de la plancha ~-1- ¥y que esian
definidas por plantillaje ajustado segun formas y dimensio~
nes y que sirven Ge base para el corte y por ello de la ob-
tencion de pisos y tacones para calzados.

3.- Son las zonas de la plancha que se consideraran co-
mo residuales y totaluente recuperables por fusion y trata-
miento apropiado.

Con arreglo a los principios de la Invencion, la fabri-
caclon de estas planchas basicas para la posterior obtencion
de tacones y pisos, presentan un minimo espacio superficial
desaprovechahle en principic, muy inferior al de los tipos
clasicos y sobre cuya caracteristica recac la esencialidad
de la Invencidn.

Hecha la descripcidn precedente, es preciso afiadir que
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los detalles de realizacidn de la idea expuesta, pueden va-
riar sin que por ello cambie la esencia de la invencién que
es la que se desprende de los parrafos que anteceden y se rei-
vindica en la siguiente '
HOTA

En resumen: Ia Patente de Invencidn que se solicita, re-

caerd sobre las reivindicaciones siguientes:
8,~ MRJORAS BN Lk FABRICACION DE PISOS PARA CALZADOS,

que se caracterizan por comprender la fabricacidn de planchas
de materiales termofraguantes de naturaleza apropiada, cuyo
desarrollo planificado corresponde a un sector anular y en
las cuales por patronajes preestablecidos, se procede a la
separacion por corte de pisos unitarios, siendo totalmente re-
cuperado el minimo material residual resultante de esta mani-
pulacidn.

28 -~ "MBJORAS EN Li FABRICACION DE PISOS PARA CALZADOSY.

Todo ello tal y como se describe en la presente memoria
que consta de cuatro piginas escritas a miquina y dibujos que
se acompafian. N
Madrid, VLT 65 j )
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D. RAMON Y D.NORBERTO NAVARRO BOTELLA

/

JOSE fAHTDALGA

Mairid, 12 d¢' Febrero de 1.%%5
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