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"PERPECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION

DE ROwWILLOS LOCOSY
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é??é%ﬂhnﬁy THE MINING ENGINEERING COMPANY LIMITED,
entidad inglesa, residente en
Meco Works, Worcestershire,

Inglaterra.

Esta invencién se relaciona con mejoras en
rodillos locos para transportadores de cinta y es=-
pecialmente, aunque no exclusivamente, con rodillos
locos para trabajos pesados.

5. Los rodillos locos para trabajos ordinarios
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son generalmente fundiciones de hierro y dan buenos
resultados, pero por varias razones esta forma de
construccidén se excluye para los rodillos locos des=-
tinados a trabajos pesados, que han de ser de gran
tamano.

La invencidn se relacioma con rodillos lo-
cos del disefio de tubo metdlico y anillas terminales
metilicas y resuelve ¢l problema de asegurar el tubo
a sus anillas terminales, En el caso de rodillos de
retorno de disefio similar, las anillas terminales
pueden prensarse simplemente en el tubo, pero esto
no es realmente satisfactorio para los propios rodi-
lios, debido al trabajo mucho més intenso que se exi-
ge a tales rodillos.

La presente invencidn consiste en un rodi-
1lo loco formado por un tubo metidlico con sus extre-~
mos cerrados por anillas metilicas, constituyendo las
anillas un ajuste de interferencia en el tubo y for-
mandose las anillas y el tubo con porciomes radial-
mente extendidas que se superponen a temperatura nor-
mal para asegurar una retencién positiva de las ani~
llas.

Seguidamente se describirdn a modo de ejem
plo, dos versiones de la invencidn con referencia a
los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1, es una secciﬁn longitudinal
de un rodillo loco de acuerdo com la invencidn.

La figura 2, es una vista a mayor escala de
la juanta entre la anilla y el tuboj; ¥y

La figura 3, es una vista similar a la fi-
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gura 2, de otra versidn.

Como se muestra en la figura 1, el rodillo
loco consta de una cédpsula de acero cilindrica 10
sustentada sobre un eje 11, mediante cojinetes 12,
que van alojados en anillas de hierro ajustadas en
los extremos de la clpsula. Cada anilla tiene un re
borde 13, que establece contacto con el extremo ad-
vyacente del tubo. La espiga 14 de la anilla tiene
tres aristas circulares exteriores 15, que se ajus=
tan entre tres muescas del tubo, La espiga forma un
ajuste de interferencia en el tubo a temperaturas
normales. La insercibn de la espiga se consigue ex~
tendiendo la cipsula. La anilla incluye un alojamien
to 16, para el cojinete y un cierre hermético 17,
en laberinto., El alojamiento se cierra por la tala
terminal.

La figura 3, muestra otra versidn en la que
la anilla establece contacto con un reborde interno
18 del tubo,

Preferiblemente, las aristas y muescas for-
man también un ajuste de interferencia a temperatu=-
ras normales,

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prég
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental, También se hace constar que el invento

corresponde a una Solicitud de Patente presentada en
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Inglaterra N2 7259/64 de fecha 21 de febrero de 1964,
acogiéndose por lo tanto a los beneficios gue cone-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo gue se solicita Patente de Invencidn por 20
afios en Espafia YPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION
DE RODILLOS LOCOS", caracterizadndose por lo siguiente:

12.- Perfeccionamientos en la construccidn
de rodillos locos, consistentes en formar el rodillo
con un tubo metilico con sus extremos cerrados por
anillas metilicas, cuyas anillas forman un ajuste de
interferencia en el tubo, fomindose este Gltimo ¥y
las anillas con porciones radialmente extendidas que
se superponen a temperatura normal para asegurar una
positiva retencidén de las anillas.

22,~ Perfeccionamientos segln la reivindica-
ci§n 1, caracterizados porque las porciones radial-
mente extendidas son aristas circulares sobre las ani
llas y el tubo.

3Q,~ Perfeccionamientos segﬁn cualguiera de
las anteriores reivindicaciones, caracterizados por-
que el tubo tiene rebordes internos contra los cua-
les se apoyan las anillas.

bo,- Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 1 § 2, caracterizados porque las anillas
tienen rebordes contra los cualcs se apoyan los ex-
tremos del tubo.

52,~- Perfeccionamientos segin cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados por-

que las anillas se forman con alojamientos para los
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cojinetes de aquel.

62,- Perfeccionamientos seglin la reivindica-
cibn 1, caracterizados porque las porciones macho y
hembra del tubo y las anillas forman tanmién un ajus-
te de interferencia a temperatura normal,

72,- Perfeccionamientos en la comstruccidn
de rodillos locos, tal y como queda substancialmente
descrito en la presente remoria, ilustrados en los

adjuntos dibujos.
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