PATENTE DE INVENCION
por VEINTE ANOS

a favor de la compafifa mercantil espafiols " JAIME CUNTILLE
Y CI4., S. R. C. ", domiciliede en Badalons (Barcelonsa),
calle Méndez Nifiez, mimeros 33 al 39, p o r :

"' PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE INTERCAMBIADORES
DE CALOR ¥

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente Patente de Invencidn hace referencia ~ segin
se indica en su enunciado - & unos perfeccionsmientos intro=
ducidos en la congtruceidn de intercambisdores de celor entre
fluidos, mdg concretamente, intercembiadores de calor entre
dos flufdos por circulacidn forzads de por lo menos uno de
ellos.

Los perfeccionamientos que nos ocupan, podrén, pues, ser

gplicedos & la construccidén de eparatos destinados & una infis-
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nlded de aplicaciones distintas, tal como condensadores de
aire y agus, aparatos de tiro forzado, eveporadores estdti~
cos, baterias, etco,0tc., dentro del pamo frigorifico; radiaw-
dores estiticos y con ventilador de calefaccidn, radiadores:
de autondviles ¥ para circuitos hidrdulicos de refrigeracién
en general, eltc.,etc.

En esencia, de acuerdo con los perfeccionemientos que
se preconizen, se parte de dos tiras o cintas netdlicas de
espesoxr adecuado, anchuras preferentemente coincidentes ¥y
longitud indefinida, que se superponen ¥ solidarizan por sus
bordes longitudinsles coincldentes, por ejemplo, por medic
de unes costuras de soldadura eldctrice, w otro sistema cua=
lesquiera adecuado en vistes e originar un conducto ror el
que puede circular uno de los flufdos entre log que interese
realizar el intercambioc de calor. A fin de sumentar le super-
ficle radiante las dos expresades cintas o tiras pusden so0li-
darizarse entre s{ por medio de costuras longitudinales in-
termedias, puntos de soldadura intermdédios, dispusstos 2l
tresbolillo, u otras zonas parcieles de unidn, adends - natu-
raelmente - de las costuras longitudinales dichas. Pare la
formacién del o de los conductos de circulecidn de fluldos
debe procederse & una opergeidn de embuticidn Por medio de.
aceite a presién, que determine le separecién entre las dos
repwtidas planchas, salvo en los puntos o zonas de widn en-
tre las mismas.

En un forme muy preferente de realizacidn, los conduc-
tos obtenidos en la forme expueste son arrollados en egpiral
sobre un micleo central de plantas circuler, ovalda, poligo-
nel u otra cualesquiera adecuads, con interposicidén de unos
separadores,normalmente constituidos por unos flejes ondwla-

dos, haste former un serpentin, que finalmente se aloja en
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una corregpondiente envolventbe de soporte. Ie operacidn de
embuticidn antes resefiade puede igualmente llevarse & cabo
uns vez realizado el arrollamiento en espiral dicho, en vig-
tas & la formecidn del serpentin,

Se tiene, pues, que mediante los perfeccionamientos que
ge preconizan, sge simplifica en forma muy notable el proceso
de construccidn del intercambisdor de cslor, elcanzandose de
maners especial un méximo de agilidad congtructiva, dedo qus
el sistems se preste a la constructidn de serpentines de las
més diversas formas Y capaclidades, partiendo slempre de unos
mismos elementos por completo estandarizados.

Con el ¥nico f£in de aclarar y puntualizar cuanto queds
expuesto, con la presente memoris se acompaefia wna ldmina de
dibujos en los que - de manera esquemétice - se ha represen—
tado un ejemplo concretao de aplicacidn prédctica de los per-
feccionamientos que se preconizen. En lo smuesivo, la expli-
cacidén se referird, pues, a estos dibujos, bien entendido sue
-~ como se comprende y es ldgico, dado su caracter exclusiva-
mente ilustrative y aclaratorio = en ningin caso cebrd confe~
rir a los mismos el menor caracter limitativo.

En egtos dibujos:

Las figures 1 y 1' corresponden & une vista en plante
y un corte transversel, respectivamente, de un segmento de
conducto constituido de acuefdo con los perfeccionamientos
que se preconizan, en la forma més elemental de realizacién,

Lag figures 2 y 2' corresponden & una vigta en planta y
un corte transversel, respectivemente, de un conduoto andlo-
go al representado en las figuras anteriores, pero en el que,
en vistas a sumentar le superficie radiante, se ha ampliado
el nfmero de costuras de unidn entre las dos tiras metdlicas

integrantes del mismo.
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Las figuras 3 y 3' corresponden a una vista en planta
¥y wn corte transversal, respectivemente, de un conducto and-
lecgo 2l representado en las dos figures precedentes, pero
en el que las costuras longltudinales intermedias hem sido
sugtituidas por puntos de soldadura situsdos 2l tresbolillo.

Las figuras 4 y 5 son sendos cortes trensversales de
conductos complejos, formados respectivamente éor tres y
cuatro planchas, en vistas & la constitucidn de elementos
que permiten la circulacidn simultdnes de dos o mds flufdos
distintos.

La figure 6 es una vista frontal de un intercambiasdor
de calor constituido de acuerdo con los perfeccionamientos
que se preconizan,

Y, finalmente, la figura 7 es un corte diametral del
proplo intercembiador representado en le figuta precedente,
que - como puede observarse - ha gido completado con un venw
tilador destinado a forzar ls circulacién del segundo flufdo
- on este caso aire - con el que interess reslizar el inter-
cambio de celor.

Refiriendonos, pues, a estos dlbujos y de acuerdo con
los perfeccionamientos que se preconizan:

Se prevé en primer lugar un conducto que se congtituye
esenclalmente & partir de dos cintas o tiras metdlices 1-2
- por ejemplo, de hierro, cobre, latén, aluminio, u otro mate-
rial adecuado - . Estas tiras se superponen y solidarizan
entre s{ por sus bordes longitufiinales coincidentes 3-3!,
por medio de sendas costuras de soldadura eléctrice u otro
sistema cualesquiera adecuado. Finalmente, se embuten las
dps planchas 1-2, por ejemplo, por introduccidn entre lag
nismas de aceité o presidén, hasta formar un conducto aplana-

do dotado de una correspondiente cevidad longitudinal 4, del
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tipo que ha sido representado en seccidn en 1lsa flgure 1'. A
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fin de aumentar la superficle radiante - t8l como se ha re=-
presentado en las figures 2 o 3' - puede disponerse unas
costuras longitudinales intermddiss 5, que subdiividen la
cavided lengitudinal del conducto en una serie de cavidades
longitudinales independientes 6, o pueden sustituirse estas
cogsturas continuas 5 por unas serie de puntos de soldadura 7,
por ejemplo, situedos al tresbolillo, formando 2 modo de un
acolchado, o por une serie de zonas parciales de unidn, en-
tre lag planchas 1 y 2 qispuestas de cualquier forme adecua-
da.

Cabe tambien, tal como se ha representado en la figura
4, constituir el conducto a base de tres tiras metdlicag 1-
2-8 unigas entre si por sus bordes longitudineles coinciden~
tes por medio de correspondientes costuras de soldedura 3=31,
¥y dos de ellas unides entre si, ademds, mediente costuras
intermddias 5. De egte forma se originen unas cevidades lon~
gitudineles 6 y otra cavided dongitudinal 9, adoseda a ague-
llas, gquye rermite la circulacién simulténes y separade de
un segundo flufdo. Cebe tambien afiedir al conjunto una segun-
de tire metdlica 10 en vistas & la constitucidn de une ter-
cera cavidad longitufinal 9', destinade al paso del mismo u
otro flufdo que el que circula por la cevided 9 aentes refe-
rida. Se¢ comprende, de todas formes, de une maneras generel,
que cabe eh este aspecto llevar a cabo una verdadera infini-
ded de modificaclones en la estructura de esthds conductos,
en el nimero de plenchas integrentes de los mismos, ¥y en ls
forme de unir y combinar estas planchas.

Pare la formecién del serpent{n basta arrollar en egpi-
ral un conducto obtenido en la forma expuesta, determinando

la necesaris separacidn entre las sucesivas espirag, en vig-
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tas & permitir la circulacién del segundo flufdo con el que
se trata de realizar el intercambio de cslor. A este efecto,
en una forma muy preferente de realizacidn se prevé un ni-
cleo 11, que - como es 1égico = puede adoptar cuslquier fore
Ba que ge considere adscuade, sobre el que puede arrollarse
en egplrasl el indicado conducto, con interpogicidn entre lag
distintas espiras sucesivas de unos separadores, constituidos
por unos flejes ondulados 12, fijos a las zonms de unidén re-
Presentadas por las cogsturas longitutinales extremas 33!
entre las planchaes o tiras integrantes del conducto. Estog
flejes, aparte de realizar la funcidn separadora, constitu-
yen ademds unas aletas destinadas s facilitar la radiacién.
Cebe, desds luego, sustituir los indicados fleJes por otro
sistema cualesquiera adecusdo de topes de separacién, pudien~
do incluso llevarse a cebo el arrollamiento helicoidal del
conducto sobre une plamtilla constituida por un enrejillado
metélico, én cuyo caso puede prescindirse de los separadores
y del nicleo central. En el ejemplo esquemdtico de realize-
cibn representado en las figuras 6 y 7, a que nos venimos
refiriendo, los racors de entrads ¥y salida del flufdo que
cirecula por el interior de los conductos han gido sefialados
con las referencias 13 y 14, En este ejemplo, ademds, el con-
junto se aloja en forma ajustada en el interior de una car-
caga-soporte 15, por ejemplo, de plenchs metdlica, relacio-
nada con el nicleo central por medio de tirantes rigidos 16,
¥y dotada de medios de sovorte o fijacidn, medios que pueden
por ejemplo, hallargs constituidos por unas gsimples patas de
apoyo 17. En el ejemplo en cuestidén, por iltimo, la carcaga
15 presenta una fréfundidad sensiblemente mayor que el ger-

pentin, conformando una prolongacién 18, que sirvs pars la

canalizacidn del aire - que en este caso constituye el gegun~
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do flufdo que interviene en el intercambio de calor — cuya

circulacidn forzade viene determinade por un electroventilg-
dor 19, de tipo cualesquiers adecusdo. Ni que decir tiens, de
todas formas, que la estructura del aparato representado en
las figuras 6 y 7 en cuestidn, puede experimentar wns verdg=
dere infinidad de variaciones, adaptendose a las apliceciones
concretas que se prevean en cede caso, tanto en lo que afecta
a las dimensiones del serpentin, como a la forma de soporte
¥ montaje del mismo, como a los medlos que se prevesn parsa
determinar la circulacidén forzeda de los flufdos entre los
que deba realizarse el intercambio de calor, ete., ete.
Conviene, pues, hacer constar de uns manera genersl y
expresa que, como se comprende y es 1ldgico, en le realizacidn
préctice de los perfeccionemientos que han quedado descritos,
cabrd introducir todas aquellas adiciones y modificaciones de
detalle que no afecten a lo que constituye la esencialidad

del registro que se solicita.

SE REIVINDICA:

1 ~ Perfeccionamientos en la construceidén de intercam-
bladores de calor, de acuerdo con los cuales se parte de por
lo menos dos cintas metdlicas de espesor adecusdo, anchura
constante y longitud indefinida, que se superponen y solida-
rizen herméticamente entre s{ por sus bordes longitudinales
coincidentes, en vigtas a la conformacién de un conducto apla-
nado en un posterior operacidén de embutido por medio de un
flufdo a presidn; cuyo conducto es finalmente arrollado en
egpiral determinando la neceseria separacidn entre las sucesi-
vas espiras, en vistas a la constitucién de un serpentin que

permite la libre cireculacidn e travds del mismo del Fflufdo
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cuyo calor deba intercambiarse con el del fluido que es obli-
gado a circular por el interior del conducho arrollado sn
egpiral,

2 = Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales la
operacifn de embutido pera la conformacidn del conducto apla-
nado referide en la reivindicacidn precedente puede llevarse
a cabo despues de efectuado el arrollamiento en espiral agi-
nismo referido.

3 - Perfeccionamientos, de acuerdc con los cuales entre
las dos cintas metdlicas integrantes del conducto aplanado
referido en la reivindicacidn primera se establecen zones
intermedias de unidn destinadas a aumentar la superficie de
rediacidn del serpentin.

4 - Perfeccionamisntos, de acuerdo con los cusles el
conducto aplanado referido en la reivindicacidn primers se
congtituye a partir de mds de dos flejes metdlicos, en vistas
a la constitucién de més de una cavidad longitudinal, que
permita la circulacidn separads y simulténea de mds de un fluil
do por el interior del serpentin.

5 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cusles el
arrollamiento en espiral referido en la reivindicacién prime-
ra ge lleva a cabo sobre un nicleo central de forme cuales-
quiera adecuade, egtableciendo entre las distintas espiras
topes que determinen la necesaria separacidn entre las mismas.

6 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales la

separacidn entre las espiras del arrollamiento referido en la

reivindicacidn anterior se determina por medio de unos flejeg
ondulados interpuestos entre las costuras longitudinales ex-
tremas del conducto aplanado mediante el que so forma el arro
llamiento.

7T - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales el



(2

conducto arrollado en espiral referido en las reivindicaciones
Precedentes se aloja y fija en el interior de uma carcasa de
soporte.

8 = Perfeccionamientos en la construceidn de intercambia-

dores de calor,

Cons¥a la presente Memoria Descriptiva
de nueve hojas mecanografiadas, escritas
por ums sola cara, numeradas del 1 2l 9, y
con sus lineas numeradas, a su vez, de cinco
en cinco y de dibujos anexos.

Barcelona,
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