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P A T E N T E  

D E
I N Y E N C I O N

a favor de CENTRE DE REOEEROHES DE PONT-A-MOUSSON, e n t i ­
dad fran cesa , dom iciliada en Pont-A-mousson (M eurrhe-et- 
M oselle, F ran c ia ), Avenue C am ille-C avallier por "PERFEC- 
OIONAinENTOS EN ACOPLAMIENTOS PARA TUBERIAS LE CANALIZA­
CION" .

MEMORIA nEsCRIPTIVA

La presen te invención tie n e  por ob jeto  un aco­
plamiento o jun ta perfeccionada, de construcción  simple 
y muy f á c i l  de montar y desmontar, en tre  dos tu b e r ía s , 
una con encaje y la  o tra  con extremo unido. Este acopla- 

5* m iento, que comporta medios de f i ja c ió n  para  so lid a r iz a r
longitudinalm ente la s  dos tu b e r ía s , es remarcable por e l  
hecho de que dichos medios comprenden, en combinación, 
un c ie r re  e lá s tic o  que tie n e  l a  foíma de una p inza con ra ­
mas r e c t i l ín e a s ,  d ispuesta  en una garganta c ir c u la r  p rac- 

10. tic a d a  en e l  e x te r io r  del encaje , estando dicha garganta
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calada segdn dos planos p a ra le lo s  de manera que se forman 
dos ab e rtu ras  que comunican con e l  i n t e r io r  del encaje , 
de modo que la s  ramas r e c t i l ín e a s  de la  pinza sobresalen  
en dicho encaje para c o n s t i tu i r  un tope a x ia l para un an i­
l l o  f i j o  sobre l a  extremidad del extremo unido y oponerse 
a s í  a l a  separación  de la s  dos tu b e r ía s . O tras c a ra c te r ís ­
t ic a s  de l a  invención aparecerán en la  descripc ión  que 
sigue.

En lo s dibujos adjuntos dados tínicamente a t í t u ­
lo  de ejemplo: La f ig u ra  1 es una v is ta  con secciones par­
c ia le s ,  y an tes de su reun ión , del coiqjunto de lo s  elemen­
to s  que concurren a l  acoplamiento de !=.-<. ju n ta  segdn l a  in ­
vención; la  f ig u ra  2 es una, sección tra n s v e rs a l , segdn la  
l in e a  2-2 de l a  f ig u ra  1, a trav ó s déL encaje de una de 
la s  tu b e ría s  a acop lar; la  f ig u ra  3 es una sección  tr a n s ­
v e rs a l, segdn la  l in e a  3-3 de l a  f ig u ra  1, de l a  p inza 
e lá s t ic a  de f i ja c ió n ;  l a  f ig u ra  4 rep resen ta , en sección 
lo n g itu d in a l por un plano r a d ia l ,  lo s  elementos de l a  jun­
ta  durante e l  encajacáento reciproco  de la s  dos tu b e r ía s ;  
l a  f ig u ra  5 es una v is ta  análoga, parcialm ente en sección 
y parcialm ente en p la n ta , de l a  jun ta  montada y f i ja d a ;  
l a  f ig u ra  6 es una sección traxsrersal segdn l a  l ín e a  6-6 
de l a  f ig u ra  5; l a  f ig u ra  7 es una v is ta  análoga a l a  de 
l a  f ig u ra  6, estando la  p inza e lá s t ic a  en posic ión  a b ie r ta ;  
la s  f ig u ra s  8 y 9 son v is ta s  en p ersp ec tiv a  de v a ria n te s  
de p inzas e lá s t ic a s  de f i ja c ió n ;  la  f ig u ra  10 es una v is ta  
en sección  lo n g itu d in a l p a rc ia l  por un plano a x ia l  ra d ia l  
del encaje segdn l a  invención, aplicado a una tu b e ría  de
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m ateria te rm o p lástica ; l a  f ig u ra  11 rep resen ta , en una 
sección análoga, una v arian te  del a n il lo  montado sobre 
e l  extremo macho unido de una tu b e ría  de m ateria  p lá s t ic a .

Segdn e l  ejemplo de ejecución representado en 
la s  fig u ras  1 a 7 , e l acoplamiento segdn l a  invención es­
tá  destinado a ensamblar dos tu b e ría s  y Tg, estando 
mantenida l a  jun ta por un c ie r re  -V-.

La tu b e ría  T-̂  forma, por un encaje term inal 1 , 
e l  elemento hembra del acoplam iento, m ientras que la  tube­
r í a  Tg comporta una extremidad macho unida -2 -  que es una 
simple y pura continuación del cuerpo c il in d r ic o  de e s ta  
tu b e ría .

E l encaje -1 -  de la  tu b e ría  comporta, a p a r t i r  
de su fondo, une. co rta  p a rte  c i l in d r ic a  -3 -  de diámetro 
in te rn o  ligeram ente su p e rio r a l  diámetro externo de la  ex­
trem idad unida -2 - de la  tu b e ría  Tg; e s ta  p a rte  -3 -  e s tá

seguida por un escariado c il in d r ic o  de diám etro mayor,cor­
tado por un nervio ra d ia l  que sobresale hacia  e l  in te r io r ,  
de manera que forma un alojam iento -5 -  para  una guarnición 
de estanqueidad -6 - , por ejemplo una arandela  con lab io s  
de caucho, y un escariado  c il in d r ic o  -7 -  que se prolonga 
h as ta  l a  en trada del encaje.

E xteriorm ente, e l  encaje -1 -  comporta una gargan­
t a  c ir c u la r  -8 -  cortada f re n te  a l  escariado c il in d r ic o  -7 - , 
a una d is ta n c ia  del borde del encaje su f ic ie n te  para fo r ­
mar un c o l la r  e x te r io r  —9— de extrem idad. E sta  garganta 
-8 -  e s tá  calada segdn dos planos p a ra le lo s  -p - ,  - p l -  ( f ig .  
2 ) , eq u id is tan tes  del e je  de la  tu b e ría  T^ y separadas
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u.na de o tra  por ana d is ta n c ia  -d -  in f e r io r  a l  diámetro 
in te rn o  -D- del gScariado -7 - ,  de manera qae se forman 
dos ab e rtu ras  -10 - que comunican con e l  i n te r io r  del en­
ca je .

5* En e s ta  garganta c ir c u la r  -8 -  e s tá  destinada
a se r  montada la  f i ja c ió n  -V- (v er f ig .  4 a ó).

E sta  f i ja c ió n  e s tá  c o n s titu id a  ( f ig .  1 , 3) por
una p inza e lá s t ic a  con dos ramas r e c t i l ín e a s  -1 1 -, dobla- 

§das en -12- y -12" y conectadas por una porción e lá s t ic a  
3-0. ' -1 3 -. E sta  p inza se ob tiene, por ejemplo, de una banda

de acero plano convenientemente conformada; l a  anchura 
de l a  misma debe se r  como máximo ig u a l a la  anchura de 
l a  garganta -8 - ,  de manera que pueda in tro d u c irse  en e s ta  
garganta y l a  d is ta n c ia  -E- en tre  dos dobladuras -12- y 
-12 -  en diagonal debe corresponder a l  diámetro e x te r io r  
D**" del fondo de l a  garganta -8 -  ( f ig .  1 ) .

Gomo se comprende cuando l a  f i j a c ió n  -Y- cons­
t i t u id a  por l a  p inza e lá s t ic a  e s tá  colocada sobre e l  en­
ca je  en l a  garganta -8 - ,  la s  dos ramas r e c t i l ín e a s  -11- 

20* estando d ispuestas paralelam ente a lo s  planos - p - ,  - p i ­
de la s  ab e rtu ras  de l a  garganta, e s ta s  ramas -11- sobresa­
le n  a l  i n t e r io r  del encaje como se ve en l a  f ig u ra  6. d i 
se g ira  e s ta  p inza respecto  a l  encaje (f ig u ra  7) la s  dos 
famas r e c t i l ín e a s  -11- suben sobre e l  fondo de l a  gargan- 

25. *ta, lo  que la s  separa una de ¡ira liberando  to talm ente la
en trada del encaje .

Sobre l a  extrem idad unida del tubo Tg (f ig u ra  1) 
e s tá  f i ja d o  un a n il lo  m etálico —14- a una c ie r ta  d is ta n c ia
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-y-del borde extremo del tubo. E ste a n il lo  -1 4 -, de sección 
ra d ia l  aproximadamente tr ia n g u la r , cuya punta e s tá  d i r ig i ­
da hac ia  e l borde de la  extremidad unida, e s tá  lim itado  
por de trás por una su p e rfic ie  -15- perpend icu lar a l  e je  

5° del tubo. El diámetro externo máximo -A- de e s te  a n il lo
es ligeram ente in fe r io r  a l  diámetro -D- del escariado  c i ­
l in d ric o  -7 -  del encaje -1 - .

El acoplamiento de los tubos se opera de l a  mane­
ra  s ig u ie n te : la  extremidad unida -2 - del tubo Tg se in -  

10. troduce en e l  encaje del tubo y a l  pasar e l  a n il lo  -14-
fre n te  l a  garganta -8 - , la  su p e rfic ie  troncocónica del 
a n il lo  separa , como se in d ica  en tra z o s  en l a  f ig u ra  6 ,la s  
ramas r e c t i l ín e a s  -11- de l a  pinza e lá s t ic a  -V- que se vuel­
ve a c e rra r  cuando l a  su p e rfic ie  -15- ha pasado l a  p inza. 

-*-5* Se n o tará  que: por una p a r te , la  lo n g itud  ax ia l
-x -  de es te  a n il lo  no debe se r  superio r a l a  de la  porción 
de escariado c il in d r ic o  del encaje - 1 - ,  s itu ad a  en tre  la  
garganta -8 -  y e l  nervio -4 - ;  y ,p o r o tra  p a r te , l a  d is ta n -  
c ia -y -d e l a n il lo  -14 - a l  borde -15- de es te  tubo debe se r 
t a l  que, cuando l a  pinza e lá s t ic a  —V— se vuelve a c e rra r  
d e trás de este  a n i l lo ,  e l  extremo unido del tubo quede f i ­
jado en la  p a rte  de centrado - j - ,  más a l l á  de l a  arandela .

La estanqueidad de la  jun ta  e s tá  asegurada por 
e l  contacto de l a  arandela -ó - , por una p a r te , con e l  en- 

25. ca je , y por l a  o tra  p a r te , con la  extremidad unida del tubo.
Por obra p a r te , cua lqu ie r esfuerzo de d islocac ión  eventual 
del acoplamiento a s í  rea lizad o  provoca e l  tope del borde 
-15- del a n il lo  contra la s  ramas r e c t i l ín e a s  -11- de la
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p inza e lá s t ic a  de c ie r re  -Y- que se encuentra bloqueada 
en l a  garganta -8 -  contra e l  c o l la r  - 9 - i l a  jun ta  e s tá  
pues cerrada.

Se n o ta rá , por o tra  p a r te , que para f a c i l i t a r  
l a  in troducción  del tubo en s i  encaje del tubo es 
ventajoso  achaflanar ligeram ente en -16- e l  ángulo in te r ­
no de la s  ramas de l a  p insa e lá s t ic a  por e l  lado de l a  
en trada del encaje (ver f ig .  4, 5).

Para desacoplar lo s  tubos, basua hacer g i r a r  
l a  pinza e lá s t ic a  un c ie r to  ángulo -u -  ( f ig .  7) respecto  
a l  encaje para provocar l a  separación de la s  ramas r e c t i ­
l ín e a s  -11- de l a  pinza y su apartam iento , y p e rm itir  a s í  
l a  ex tracc ió n  f á c i l  del tubo

E l acoplamiento segán la  invención perm ite pues 
r e a l iz a r  de una manera simple y robusta un acoplamiento de 
f i ja c ió n  autom ática y muy fácilm ente desacoplable s in  r ie s ­
go de bloqueamiento eventual de la  pinza de f i ja c ió n  re s ­
pecto a l  encaje.

La p inza e lá s t ic a  puede se r  re a liz a d a  de d ife ren ­
te s  maneras y la s  f ig u ra s  8 y 9 represen tan  v arian tes  de 
ejecución  de e s ta  p insa e lá s t ic a ,  dadas s in  embargo a t í ­
tu lo  no l im ita t iv o .

begdn l a  v arian te  represen tada en l a  f ig u ra  8, 
l a  p inza -V-^- e s tá  c o n s titu id a  por una lámina relativam en­
te  delgada y e lá s t ic a ,  cuyas ramas r e c t i l ín e a s  -11- es tán  
refo rzadas por b arro tes r íg id o s  planos -1 7 -, f i ja d o s  por 
soldadura o por remaches.

La f ig u ra  9 rep resen ta  o tra  v arian te  de p inza
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e lá s t ic a ,  re a liz ad a  en u.na so la  p ieza  relativam ente grue­
sa ; para aumentar sn e la s t ic id a d , la  porción de conexión

a13 e s ta  hendida en sa  centro por ana ranara  -1 8 -.
E l encaje del tnbo T^ paede c o n s t i tu i r  ana p a rte  

in teg ran te  del tubo o e s ta r  anido a la  extremidad de on 
tubo c i l in d r ic o , por ejemplo por soldadura s i  se t r a t a  de 
un tubo m etálico . La invención puede igualmente se r  a p l i ­
cada a l  acoplamiento de tubos de m ateria p lá s t ic a ,  como e l 
c lo ruro  de p o liv in ilo  r íg id o . En e s te  caso, l a  porción  13 
( f ig .  10) de encaje es m etálica y f i ja d a  a l  tubo c i l in d r i ­
co T^, por ejemplo por expansión en -19- del tubo que en­
seguida se dobla en -20- con tra  e l  nervio -4 - .

§nn cuanto a l  a n il lo  -14 -  del tubo de extremo 
unido, puede ventajosam ente, como se m uestra en l a  f ig u ra  
11, e s ta r  prolongado por una porción  c i l in d r ic a  -21- sobre 
l a  que se ap lican  la s  ramas r e c t i l ín e a s  de l a  pinza e lá s ­
t i c a  de f i ja c ió n .

Naturalmente, la  invención no e s tá  solamente l i ­
mitada a lo s  modos de ejecución representados y d e sc r ito s , 
que no han sido eleg idos más que a t i t u lo  de ejemplo.

N O T A

Se re iv in d ic a  como objeto  de l a  p resen te  paten­
te  de invención:

1. Perfeccionam ientos en acoplamientos para tu -
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h ería s  de can a lizac ión , en tre  e l  encaje de un prim er *cuDo 
y e l  extremo macho l i s o  de o tro  tubo , ca rac te rizad o s por 
e l  hecho de disponer medios de f i ja c ió n  del extremo macho
en e l  encaje , cuyos medios comportan, en combinación, un 
c ie r re  e lá s t ic o  que t ie n e  l a  forma, de una p inza con ramas 
r e c t i l ín e a s ,  d ispuesta  en una garganta c ir c u la r  p rac ticad a  
en e l  e x te r io r  del encaje , siendo dicha garganta calada se - 
gdn dos planos p a ra le lo s  de manera que se p ra c tic a n  dos 
ab e rtu ras  que comunican con e l  i n te r io r  del encaje , de fo r ­
ma que la s  ramas r e c t i l ín e a s  de l a  pinza sobresa len  en d i­
cho encaje para  c o n s t i tu i r  un tope a x ia l  para un a n il lo  f i ­
jo sobre l a  extremidad del extremo unido y oponerse a s í  a 
l a  desunión de lo s  dos tubos.

2. Perfeccionam ientos en acoplam ientos para tube­
r ía s  de can a lizac ió n , según la  re iv in d ic ac ió n  1, c a ra c te r i ­
zados porque e l  encaje comporta, a una c ie r ta  d is ta n c ia  del 
fondo de su escariado c i l in d r ic o ,  una guarn ic ión  anu la r 
de estanqueidad mantenida axialm ente en tre  dos to p es , y 
la s  ab e rtu ras  por la s  que la s  ramas de le, p inza sobresalen  
a l  in te r io r  de dicho encaje e s tán  a una d is ta n c ia  del tope 
de l a  guarn ic ión  s itu a d a  en tre  e s ta  guarn ición  y la  en tra ­
da del en ca je , su f ic ie n te  para poder s e rv ir  de alojam iento 
para e l  a n i l lo  del extremo macho, estando situado  e s te  an i­
l lo  a una d is ta n c ia  del borde ¿e la  extremidad macho s u f i ­
c ien te  para que dicho extremo macho pueda a tra v e sa r  l a  guar­
n ic ió n  de estanqueidad y ce n tra rse  en la  extremidad del es­
cariado c il in d r ic o  adyacente a l  fondo de e s te  escariado .

3. Perfeccionam ientos en acoplam ientos para tube­
r ía s  de can a lizac ión , segán l a  re iv in d icac ió n  1 o 2, carao-



-  9 -

5.

10.

15.

20.

25.

3 0928 7 3̂FE8.
te r iz a d o s  porque la  pinza comporta porciones c i l in d r ic a s  
de apoyo en e l  fondo de la  garganta del encaje.

4. Perfeccionam ientos en acoplamientos para tube­
r ía s  de can alizac ión , segdn cualquiera de la s  re iv in d ic a ­
ciones 1 a 3) ca rac te rizad o s porque e l  a n il lo  del extremo 
macho tie n e  una sección por un plano ra d ia l  ax ia l ap rox i- 
madamente en forma de tr ián g u lo  rectángu lo , de manera que 
forma un b is e l  destinado a separar la s  ramas de la  pinza
en la  in troducción  del extremo macho en e l  encaje , y una 
cara tra n sv e rsa l abrupta de tope contra l a  pinza de f i j a ­
ción en posic ión  de acoplam iento.

5. Perfeccionam ientos en acoplamientos para tube­
r ía s  de canalizac ión , segdn cualqu iera  de la s  re iv in d ic a ­
ciones a n te r io re s , ca rac te rizad o s porque lo s  bordes in te r ­
nos de la s  ramas de la  pinza v u eltas hacia  l a  en trada del 
encaje es tán  b ise ladas para f a c i l i t a r  l a  ap e rtu ra  e lá s t ic a  
de ó sta  a l  pasar e l  a n il lo  en e l  momento del acoplam iento.

6. Perfeccionam ientos en acoplam ientos para tube­
r ía s  de can alizac ión , segdn l a  re iv in d icac ió n  1, c a ra c te r i­
zados porque e l  encaje e s tá  unido a un tubo de m ateria p lá s­
t i c a .

7. Perfeccionam ientos en acoplam ientos para nube- 
r ía s  de can a lizac ió n , segdn la  re iv in d icac ió n  1, c a ra c te r i­
zados porque e l  a n il lo  del extremo macho se prolonga por 
una p arte  c i l in d r ic a  de apoyo ra d ia l  de la s  ramas de la  
p inza.

8. Perfeccionam ientos en acoplam ientos para tube­
r ía s  de canalización .
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Todo e l lo  segdn queda d esc rito  y re iv ind icado  
en l a  p resen te  memoria que consta de diez hojas fo liad a s  
e s c r i ta s  a máquina por na  so la  ca ra .

Barcelona, 3 de feb re ro  de 1965.
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