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La invenoidn a que se refiere la presente Memoria consti-
tuye una novedad industrial con caracteristicas y ventajas que la
hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ell&
se soliclta, de acuerdo con las prescripciones del vigente Bstatuto
sobre la Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1.929, texto
refundido, publicado el 30 de Abril de 1.930.

BEsta invencidn se refiere a dispositivos de control tales
como valvulas, preparadas para transmitir fluido hidrafilico tal como
aceite a un tope activador.

Un dispositivo de control semejante a éste se desecribe en
la solicitud de patente titulada "Control hidradlico de avances para
maquinas herramientas", a nombre de D. Gonzalo Aguizu. En esa soli-
citud, el dispositivo se utiliza para determinar la velocidad de avan
ce de un carro porta-herramientas hacia la pieza en proceso de meca-
nigzacidn. Bl carro va provisto de una pluralidad de herramientas que
sucesivamente se colocan en relacidn activa respecto a la pieza. En
general, el dispositivo incluye una serie de valvulas de estrangula—
cidén, dispuesta pare ser activadas en sucesidn, & fin de que se ajusw
ten al avance deseado para cada una de las herramientas. Bl liquido
hidrailico mas conveniente es el aceite, el cual actiia sobre un pis-
46n que comunica el movimiento al carro.

Es esgencial que la velocidad del avance se mantenga dentro
de la mayor exactitud. No obstants, cuando la temperatura del aceite
sube, debido a las presiones ejercidas sobre el mismo, asi como por
otras causas, el flujo de aceite a través de la vilvula se hace mas
abundante, y en consecuencia se alcanza una mayor velocidad de avan-
ce.

Uno de los objetivos de esta invencidn es el de proporcio-
nar un sencillo compensador de temperatura que sutomaticamente reduz

oa el Ares de la seccidn de paso de la valvula cuando se produce un
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aumento de la temperatura del aceite, y esto, sin perturbar el ajus-
te normal de la relacién de avance.

Otro objetivo de esta invencidn es el de hacer posible el
compensar‘las variaciones de la tempsratura del liquido, a fin de ob=
toner sensiblemente la misma proporeidn de flujo a través de una vale-
vula, dentro de una razonable variscidn de temperaturas.

Bste invento posee otras muchas ventajas y persigue otros

fines que se pondran mis claramente de relieve al considerar una rea=

lizacidén del invento. Con este fin se muestra una versidén en los dibu:
jos que me incluyen y forman parte de la presehte especificacidn. By
ta versidn sera ahora descrita en detalle, ilustrando los principios

generales del invento; pero debe entenderse que esta descripeidn de-

tallada no ha de tomarse en sentido restrictivo, ya que el alcance

de la invencidn queda mejor definido por las reivindicaciones enume-

radas al final del escrito.

Refiriéndonos a los dibujoss

La Figura 1%, es una vista principalmente en alzado, del
aparato que da expresidn material a la invencidn.

La Figura 23, es una vista en seccidén longitudinal A-A del
aparato.

Ia Figura 38, es una vista en seccidn B-B.

La Figura 4%, es una vista ampliada en secciln C-C.

La Figura 5%, es una viata fragmentaria similar a la figu-—
ra 4%, a egoala todavia mayor ilustrativa de otro ajuste de la es-
truotura de la valvula.

La Figura 62, es una vista en perspectiva de un miembro obw

turador de valvula, utilizado en conexidn con el invento.

El gparato que da expresidn sl invento se utiliza para ajus
tar la relacidn de entrada de aceite u otro fluido hidradlico a un

porta~herramientas, segin fué descrito en una solicitud anterior iden
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tificada mas arriba. El porta~-herramientas puede ser ajustado angu-
larmente para colocar sucesivamente a varios Utiles en posicidn de
trabajo, como alli se explica. A medida que esto ocurre y con la de-
bida correspondencia, gira una estructurs de eje (100/1) (Figura 18).
Este oje (100/1) hace girar convenientemente al tornillo sinfin (100/
2). Bste tornillo sinfin, a su vesz, sirve para mover a un par de rue-
das de engranaje sinfin (100/3) y (100/4) (Figuras 18 y 28).

El engranaje sinfin (100/3) trabaje para ajustar un mecanig
mo de control de velocidad aludido globalmente con el nfimero (100/5)
de referencis, y que no concierns a esta invencidn.

El engranaje sinfin (100/4) sirve para ajustar sucesivamen—
te la proporcién de avance de la herramienta en activoj todo segin
se explica en la anterior solicitud ya identificada. '

El armazén (100/6) que constituye el soporte principal de
la mAquina herramienta, tiene una pered vertical (100/7) ¥ una pared
horizontal (100/8) (Figura 28). Sobre este armazén (100/6) estd suje-
ts la brida (100/9) de una caja o cuerpo (100/10). La sujecién es por
medio de tornillos (10Q/9a) cuya cabeza tiene un alojamiento exagonal
para recibir la llave Allen correspondiente.

La superficie exterior de esta caja o cuerpo (100/10) tie-
ne en general una forma cilindrica. La tapa (100/11) estd unida a la
caja (100/10) con un cierto némero de tornillos (100/12).

La oaja o cusrpo (100/10) y su tapa (100/11) forman una cé-~
mara do entrads (100/13) en la que pueds introducirse fluido hidrad-
lico por una boguilla (100/14) sujetar a rosca en la pared de la ta-
pa (100/11). Desde la cémara de entrada (100/13) fluye el liguido hi-
dralilico a través de toberas que luego se describiran, para salir fi-
nalmente por la boquilla de salida (100/15) atornillada a la pared de
la caja (100/10).

La cémars de salida (100/16) estd separada de la cémara de
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“de vélvula (100/21) més detalladamente representado en la Figura 68.

‘te de unas abertura o ventana {100/23) que en el presente caso es de fox

entrada (100/13) por medio de la placa de vilvulas (100/17), la cual
con la caja (100/10) forma la camara (100/16). Esta placa de valvulas
(100/17) queda aprisionada entre la caja (100/10) y la tapa (100/11).
Con este objeto, el cuerpo (100/10) y la tapa (100/11) van provistos
de Tespaldos que sujetan al borde de la placa de valvulas (100/17)
por sus caras opuestas. Para proveer de un cierre estanco que separe
a ambas cémaras, se hace uso de un anillo de empaguetadura (100/18)
alojado en un surco hecho en la periferia de la placa de vélvulas (100
/17).

La posicidn algular relativa de la placa de valvulas (100/
17) respecto a la caja (100/10) estd fijada por medio de uno o més pa~
sadores (100/19).

Como mas olaramente se ve en las figuras 2% y 38, la placa
de vilvulas (100/17) va provista de aberturas distanciadas entre si
por éngulos iguales, las cuales forman pasajes (100/20) de la cémara
de entrada (100/13) a la cémara de salide (100/16). En el caso presen=
te, se muestran ocho pasos (100/20) que .corresponden a un cabezal que
lleve ocho porta-herramientas distribufdos equiangularmente.

En cada uno de los pasos (100/20) se ha oolocado un elemento

Cada elemento de valvula (100/21) tiene una porcidn husca (100/22) en

combinacién con su correspondiente paso (100/20). Va provisto igualmen

ma triangular, dispuesta de modo que es intersectada por la cara del
lado derecho de la placa de valvulas (100/17). La ventana triangular

(100/23), estd orientada en formshue la sbertura efectiva hacia la od~-

mare de salida (100/16) queda reducida grandemente cuando el elemento

o miembro (100/21) se desplaza hacia el interior del paso (100/20).
La posicién del miembro (100/21) respecto a la mpleca (100/17)

determina la amplitud de lacbertura del paso (100/20) a la cémara de
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salida (100/16). De este modo, en la posicidn que muestra la Figura
28, una porcién relativamente grande de la abertura (100/23) queda al
descubierto en la camara 100/16). Por consiguiente se produce una res
tricoidn de poca importancia en el flujo del 1fquido hidrallico desde
la cémara de entrada (100/13) a la cémara de salida (100/16).

La toma de posicidén del miembro (100/21) se realiza graclas
a la presidén del fluide que actila en la cdmara (100/13) obligéndolo a
desplazarse hacia la derecha, contra una cabeza ajustable (100/24).
Bl modo de ajustar esta cabeza se explica mas adelante.

En la posicidn de la Figura 58, la pieza (100/21) ha sido
ajustada para que quede muy calads en el paso (100/20), de modo que
la poroidn de ventana (100/23) expuesta a la cimara (100/16) es rela-
tivamente estrecha o pequefia. Do acuerdo con esto, se produce una ma-
yor restriccidn en el flujo de liquido hidradlico que hace avanzer en
la herramienta, y el avance resulta mas lento.

En la posicidn mds intensa de la cabeza (100/24), la venta-
na o abertura (100/23) puede llegar a cerrarse por completo.

Los pasos (100/20) entran en actividad uno cada vez y suce-
sivamente, Con objeto de realizar este sincronismo con la puesta en
posicidén de las herramientas respecto & la pieza mecanizada, se ha ing
talado un disco (100/25) que lleva una sola ventana (100/26). Este dig
co (100/25) estd dispuesto para ser propulsado con ayuda de la rueda
sinfin (100/4). Para ello la rueda sinfin (100/4) tiene un eje (100/
29) con su plato de arrastre (100/27) acoplado por medio de un pitén
(100/28) al disco (100/25). Un muelle de compresidén (100/48) obliga
al disco (100/25) contra la placa de valvulas (100/17). Por cada avan

ce de la rueda (100/4) por valor de un angulo que corresponda al espa

cio entre los pasos (100/20), entra en actividad el siguiente paso (10
/20). As{ ajustandoindividuslmente la posicidén del miembro (100/21)

respecto a su correspondiente paso (100/20) puede fijarse de antemano
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la relativa velocidad de avance por cada herramienta.

El eje (100/29) estd convenientemente acoplado a la rueda
(100/4) utilizando un pasador (100/30). Ha sido provisto de rodamien=
tos de bolas (100/31) y (100/32), respectivamente montados en la par-
te izquierda de la tapa (100/11) y en la porcién derecha de la caja
(100/10). La placa de valvulas (100/17) y el cuerpe (100/10), asf co-
mo la tapa (100/11) llevan las correspondientes aberturas concéntri-
cag para dar paso al eje. Los anillos de empaguetadura (100/33), (100/
34) y (100/35) se utilizan para cerrar herméticamente las cémaras (100
/13) y (100/16) impidiendo fuges de liquido hacia el exterior del me~
canismo.

Si se desea puede colocarse una manecilla indicadora (100/
36) (Figuras 18 y 28) sujetdndola al extremo derecho del eje (100/29)
con ayuda de una tuerca ciega (100/36 &); su objeto es indicar cual de
los pasos (100/20) estd en activo.

Bl ajuste individual e independiente de cada miembro gjus—
table (100/21) se realiza por medio del mecanismo claramente represen
tado en la Figura 4%. En esta Figura, la cabeza (100/24) aparece co-
mo parte integrante de un miembro (100/24 a). La cabeza (100/24) esté
separada de una bride (100/37) en el miembro (100/24 a); un anillo de
empaquetadura (100/38) ha sido intercalado entre la cabeza (100/24)

y la brida (100/37) para asegurar contra fugas a la superficie cilin-
drica del agujerc (100/39) formado en el cuerpo (100/10),

El miembro (100/24 a) va provisto de una espiga (100/40)
que encaja en el correspondiente alojamiento cilindrico (10Q/41) de
un espérrago (100/42). Este espirrago (100/42) se atornilla en el cuer
po (100/10). La espiga (100/40) esté celada hasta el fondo de su alo-
jamiento (100/41). Segin esto, la penetracidn mayor o menor del espd-
rrago (100/42) en el cuerpo (100/10) determina la posicién de la cabe-

za de tope (100/24). Cada esparrago (100/42), tal como se indica en la




o3

o1

AL

7ot
g

£
«l

o)
QO

iex €18 A

Figura 12, va provisito de un alojamiento exagonal (100/43) pera fa-
cilitar el ajuste de =u posicidn respecto al miembro (1c0/21). se

he colocado una contratuerca (100/44) apoyada en wna arandela (100/
45) a fin de mantener el ajuste. Entre la arandela (100/45) y el ocuex|
po (100/10) se ha intercalado una placa delgada (100/46) en la que
pueden anotarse las indicaciones convenientes.

Segin muestra la Figura 4%, se ha colocado un anillo elis~
tico (100/4;) en el agujero oilfndrico (100/39) con objeto de que 1i
mite el movimiento hacia fuera, de la pieza (100/24 a) en el caso de
quitar el esparrago (100/42).

El espérrago (100/42) asf como el cuerpo (100/10) se hacen
preferiblemente de un metsl que tenga un coeficiente de dilatacidn
relativamente bajo, tal como el acero o el hierro colado. Por sl con—
trario el miembro (100/24 a) estd hecho de un metal cuyo coefioiente
de dilatacidn sea relativamente alto. Este metal puede muy bien ser
alguna aleacidén de aluminio.

El espirrago (100/42) puede ser ajustado inicialmente para
que proporcione un caudal conveniente o relacidén de flujo de liquido
a través de la boguilla (100/15) de salida. En las figuras 4% y 59,
ge indican dos posiciones de esta clase. No obstante, a medida que
el 1iquido en las cémaras (100/13) y (100/16) adquiere temperatura
por causa de la continuada circulacidn, se produce una transferencia
de calor desde el liguido al miembro (100/24 a) aumentando la tempe—
ratura de éste. En consecuencia, la cabeza (100/24) se dilata, despla
zdndose hacia la izquierda, respecto al alojamiento (100/41), dando
lugar a una reduccidén de la ventanilla (100/23) expuesta a la cimara

(100/16). Eligiendo convenientemente las dimensiones puede llegarse

a una compensacidn tal que a la relacidn de flujo de aceite u otro
1iquido dentro del valor deseado. As{ es como se obtiene la compensa

cién por disminucidn de la viscosidad del liquido a mas alta tempera
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Hecha la descripeidn precedente, hemos de afiadir, que los

tura.

detalles de realizacidn de la idea expussta pueden variar, sin que
por ello cambie la esencia de la invencidn que es la que se despren
de de los parrafos que anteceden ¥y la que se reivindica en la si-
guiente
NOTA
En resumen, la Patente de Introduccidn que se solicita re-

caersd sobre las siguientes reivindicaciones:

« 12,~ DISPOSITIVO DE CONTROL HIDRAULICO TERMICAMENTE COMPEN
SADO, caracterizado porque consta esencialmente de un cuerpo de vale
vula que tiene un paso para flujo del liquido y una pared que tiene
una porcidn afilada, delimitada por una superficie que se extiends
transversalmente a dicha pared; un miembro valvulador ajustsble, in-
terpuesto en el mencionado paso, y que tiene un canal para el paso
del flufdo por el mismo, terminando en una primera y una segunda ven
tana, abriéndose la primera ventana en libre comunicacién fluida con
dicho pasaje y abriéndose la segunda ventana en relacidn opuesta con
la citade pered, e intersectada por dicha supsrficie, con lo cual el
area expuesta de dicha segunda ventana queda controlada por la posi-
cidn ajustada de dicho miembro en el ocitado paso que se relaciona con
dicha superficie para regular el flujo de lfguido a través de dicho
paso y canalj y un elemento activante, ajustable con extenso ambito
de ajuste, montado en el citado ouerpo y situado en comunicacidén flui]
da con dicho paso, a fin de ajustar selectivamente a dicho miembro
en ol mencionado paso, con amplio margen de ajuste, estando el cita=

do miembro aetuante, por tanto, sometido a la temperatura del flujo

de liquido controlado por dicho miembro valvuladorj teniendo el ci~
tado actuante un coeficiente de dilatacidn sensiblemente distinto dell

de los referidos recursos de soporte, con lo que al variar la tempe-—
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ratura de dicho flufdo, la posicidn ajustada de dicho miembro venia
correspondientemente; teniende la segunda ventana mencionada, por lo
general, una configuracidén que decrece en forma triangular a lo largo
de una linea transversal a la linea en la cual es intersectada por
dicha superficie, y cuando dependiente la forma particular de dicha
configuracién de la relacidn existente entre el coeficiente de dila-
tacidén de dicho actuante y el distinto coeficiente de dilatacidn de
los recursos de soporie, a fin de mantener para cualquier posicidn
elegida para dicho miembro una sensiblemente igual relacidn de flujo
de liguido a través de dicha segunda ventana, a pesar de los cambios
de temperatura de dicho lfguido, dentro de los limites de temperatura
admisibles pera dicho fluido.

28,~ DISPOSITIVO DE CONTROL HIDRAULICO TERMICAMENTE CCM-
PBNSADO, caracterizado segin la reivindicacidén anterior y porque el
Paso incluye una porcidn taladrada; siendo dicho miembro valvulador
un miembro tubular enchufable para que se deslice en sentido axial
en la mencionada porcidén taladrada, estando cerrado por un extremo;
estando formada la mencionada primera ventana en el otro extremo de
dicho miembro, y la citada segunda ventana estando formada en la pa—
red 1éteral del mencionado miembro; siendo la pared primeramente ci-
tada la pared de dicha porcidn taladraday siendo la mencionada porcid
afilada un extremo de dicha porcion taladrada.

38,~ Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre el que
ha de recser la Patente de Introduccidn que se solicita: “DISPOSITI~
VO IE CONTROL HIDRAULICO TERMICAMENTE COMPENSADOY,

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presen-

te Memoria que consta de diez paginas mecanografiadas y dibujos que

se acompafian.

Hadrid, 11 de Pebrero 1.965

ALFONSO UNGRIA
PoDs
)]
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