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La presente s o lic itu d  tiene por objeto garantisar e l  dere- 

a la  fabricación  y  explotación en exclusiva sobre un apara­

to mecánico pare le  p lrs t if ic - .c ió n  de g rá fico s  o impresos según 

un procedimiento m últip le por prenosdo h id ráu lico , en e l  que se

en iom _ LíUltipls nec-i^nte e l  empleo so prensas ni^-r^unic;.,s &

ijsm —fna lidsd ,jg i_ de col er ar 1.. produc ción nod ii nte e l

eo de prensas

-r! —, U j. 1C L"* a/  ̂  ̂̂  U" ** para, r C * i sar e l

do U J a-'i.-í C 0 <eiriul taneo U.0 una pluralidad. de ho de p e l

r t u li na en un.. so l a ves i. Yr. l i .endose p .ra e l lo  d..;1 a.cees.eric

ni ce ' Us n o t fy-, e l invei:ito en cuyo acap1.arden GO e las rn

sas ya ex is ten tes , radica la  notable ventaja que m odifica la s  

condiciones esenciales y  perfecciona definiriva-mante en proce­

dimiento .

ra partrdunarra.a(.. ruusar-ontal en que se La,na 1- realm ^ci^

n e l est ablacinianto dey trabajo del d isp es iv ivo , consistí 

dos soportes, nont,dcn uno a cad. lado de lo s  p la tos térm icos, 

que se car...ctsrinan por su. estructura de escalonado ascendente 

no menor a mayor, en cupos oramos so aa a cení û ,n ^on su.̂  oorá'-—-j 

g s sr-.nclías p-ulraienGa(-a.s que a oí -a conua-cuo aar no,-; s a n 

con 1 -s r  a so ectíva  s cartu linas—impresos uno superior y  otro in-

25.-
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L'l indicado soparte es un cuerpo cuy: superficie de "Grace­

jo presenta 1- sucesión de los referidos escalones iguales en­

tre s i tanto en altura, aon.o en la pro—unerda'-— de 1 o a s m o a  p 

constituyen un elr..ento accesorio sólido qUu por su distribu­

ción y composición puedo ser fijado solidariamente a loa planea 

lite ra les  do 1 mesa. o bancada se Ui,a preña-, -hidráulica — —— *- 

tente.

seguidamente para la  mejor comprensión de todo lo  pac an- 

t-cede se nroccdo a d escrib ir  un caso do rea lisa c ión  practica  

de l a*'ar-.t3 ú til'* sahdo como referencia, la  ilu s tra c ión  de l gra—



fico  adjunto, en el que su Figura 13.,  equivale a la vista fron­

ta l en ríñelo de la máquina resultante.

La Figura 23., es Ir  planta superior de la meca de trabajo.

La Figura 3a., es une. perspectiva esquemática que detalla 

la  movilidad de"l'-is placas pulimentadoras.

I  la Figura 43 ., es otro esquema demostrativo de la rela­

ción de emplazamiento de los distintos elementos,

La parte fundamental, 1.. integran los dos caballetes (5 y 

3a) qúe solidarizados a Ir bancada (¿) de la prensa, constitu­

yen los dos cuerpos enfrentados paralelamente, situándolos en 

el espacio comprendido entre las columnas sustentadoras (7) de 

caño lado de la máquina (FIgs. 13 y 23) .

Tal como ya se ha indicado'las dos caros que se enfrentan 

en los dos soportes presentan la sucesión de escalones (3) en 

la  que la anchura o profundidad de los mismos, es la oportuna 

y suficiente par¡.. recib ir en cada uno de ellos a una ce las pía**' 

cas *) ulimen t  ador a s (3) c.ostinao.as a brindas sus nos superricie^, 

la  superior y la  inferior cada una a uno de los gráficos que se

le s  adaptan en proceso de p lastificación .
Así, le  Figura 43.,  pone de manifiesto le indicada día—

tribució de elementos; comprobándose que cada dos gráficos 

(10), papeles o cartulinas, se presentan o toman contacto por 

sus reversos y se intercalan entre cada dos supérameles puli- 

mentadoras, que les  brindan las citadas placas (9), experimen­

tando además el intercalado con un orden indeterminado o más 

espaciado, de unas placas térmicas (11) que son las que apor­

tan su misión esencial al proceso plastnicador en curso.

3n estos piscas (11) es donde radica la  circunstancia 

fundamental de que su dimensión o anchura debe ser igual exac­

tamente en todas e lla s , al espacio nmnimo que media entre los 

dos escalones (5b) in icia les de la escalinata ascendente, que  ̂

es por donde tiene acceso la cábese del pistón (12) de la pren­



se pera coincidir con el espacio lib re  vertica l y con el -.rea

de la  platina superior (lp) contra la  que van apoyado coinci- 
dentenente todos los elementos sometidos a la erosión y que

siguen los dos planos paralelos que señalan en la  Fig. 1¿,

la s  líneas de trazos y flechas.'
Cada una de las mencionadas placas térmicas (11) portadoras 

en s in terior de la  oportuna instalación ca lo rífica  que por 

conocidas no se detalla y cuya altura como es sabido, oscila 

en los 5 y 3 cms., presenta en su cara o borde frontal, el 
atornill-do (14) o fijación  mecánica apropiada, de unos sopor­

tes horizontales (1$) Figura 2á ., que ss prolongan hacia am­

bos lados para penetrar en las'co lin as rasuradas (16) de unos 

soportes colaterales (17) dispuestos a ta l efecto en la s  banca­

das (21) ce la máquina.

La Figura $&., sirve para demostrar la  condición correde­

ra que se le s  concede a las planchas pulimentadoras (9) para 

deslizarse hacia fuera de la embocadura de la  máquina en los 
Elementos transitorios de la carga de los impresos (2C) y pre­

paración del trabajo para como los medios resolutivos para ori­

ginar una retención o tope (19) que evite su salida to ta l del

ámbito de los soportes escalonados (5).

hs coñ arreglo a esta, estructura, como ol proceso ce plan­

tificación  se acelera radiante el siguiente procedimie-bo.

Un a voz cargadas, tedas las planchas, o.el espacio central 

y entradas las mismas en los intermedios de los platos térmicos 

se pone en marcha 1:. prensa, mediante un compresor potencia 

adecuada con manómetro regulador, da atmosferas de presión, 

cuyo funcionamiento consiste en subir la base interior de la 

órense empujada por el pistón de la misma, hacia el cabezal de 

-erosión, arrastrando en este recorrido ascendente tanto los 

platos térmicos como las planchas con los impresos intercala- 

das, hasta encontrar 1*. presión, en el cabezal r ijo  de la  mis­

ma, y es entonces, cuando con la  presión prevista y  en el tiem­

po crecalenlado, se produce la  fase de plantificación.
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Una vez transcurrido el citado tiempo, se desconpresionan 

la  prensa, arrastrando en su reacción de bajada, tanto los 

platos térmicos como las planchas 6.e acero con su carga, de 

impresos, hasta llegar al punto de partida, donde quedan las 

planchas apoyadas otra vez en sus soportes-escalera y tiran­

do de ellas hasta el topé/registro que hay delante de la pren­

sa, se despegan los impresos de las mismss, se vuelven a carga 

gar y empujar hasta cubrir otra vez los platos térmicos, y así 

sucesivamente.
Todo lo reseñado en el ejemplo será llevado a efectos 

sin más variantes que las inalterables de dimensión y calidad.-

17 C T A
En resumen, la  presente solicitud recaerá sobre las s i­

guientes reivindicaciones.
l a . -  Un aparato mecánico para la p lastificación  de gráfi­

cos é impresos segón un procedimiento múltiple por prensado 

hidráulico, que se caracteriza por comprender el estableci­

miento de dos soportes enfrentados paralelamente, consisten­

tes cada uno en uns sucesión escalonada de repisa aptas para 

recib ir a toda una serie de planchas pulimentadoras, de an­
chura desigual y creciente, que trabajando por ambas caras 

están capacitadas para recib ir entre ellas a los impresos 

correspondientes para experimentar la movilidad ascendente 

consecutiva a la  elevación del pistón de prensa, de igual 

manera cue al retroceder descendiendo situaddo cada plancha 

en el correlativo escalón receptor, se sitúa con la  holgura 

pertinente para efectuar la extracción de los gráficos e im­

presas después del ciclo de prensado.

23 .-Un aparato mecánico para la p lastificación  de gráfi-e-ei 

eos e'imnresos según un procedimiento múltiple por prensado 

hidráulico, caracterizado porque las placas térmicas preci­

sas para el prensado que se interponen entre las cantidades 
equitativas de planchas y gráficos, poseen-todas la misma

dimensión en cuanto a anchura, equivalente a la distancia
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que medía entre los dos primeros escalones inferiores de la 

serie, en los soportes que se citan en la reivindicación pri­

mera, elevándose en ascensión rectilín ea que reúne y centra a 

todos el eaculonamiento de planchas y  papeles contra la  super­

f ic ie  prensante superior, de igual modo que su descenso man­

tiene el mismo orden y centrado, por hallarse todas la s  pla­

cas térmicas enlazadas en su borde frontal a sendas dobles 

bridas, que se mueven guiadas dentro de correderas verticales 

vinculadas a su vez a las bases f i ja s  de la  prensa hidráulica.

3¿ .-  Un aparato mecánico para la p lastificación  de gráficos 

e impresos según un procedimiento múltiple por prensado hidráu­

lico,caracterizado porque las planchas pulimentadorrs que se 

citan en la  reivindicación primera, se corresponden tahto en 

cantidad como en dimensión con cada uno de los escalones de 

lo s  soportes la tera les, creando una sucesión regular y correla­

tiva de menor a mayor, determinante de que en la  posición de

relajamiento y holgura, presentan una salida lib re  por extrac­

ción frontal, que resta limitada previsoriamente por la exis­

tencia en cada una de ellas de topes posteriores coincinentes 

con las pestañas correspondientes existentes en el borde fron­

ta l  de cada uno de los escalones del soporte.

q.a.— Un aparato mecánico para la  p lastificación  o.e gráŝ * 

fíeo s  é impresos según un procedimiento múltiple por prensado 

hidráulico, caracterizado por la  posibilidad de reducción de 

los soportes que se citan en la  reivindicación primera, a un 

número mínimo de escalones,estableciendo a su vez la  repeti­

ción en sucesión v e rtica l, y dentro de una misma prensa, de

)S múltiples soportes reducidos en capacidad y volumen.

5a.- UN APARATO iHOAhlCC PARA LA PLASTIFIdACIOU Dn 

RAFICOS E I!,PRESOS SEGUN UN PROCEDIMIENTO MULTIPLE POR P3EE- 

AULICO.

Según

siete'hojas

se describe en la  presente memoria que consta de 

e s c r it a s  a máquina por una sola cara y dibujos.
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Madrid a 11 de febrero de 1965
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