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ico qadunto, en el que su Figura 1i., eguivale a 1z

A

Gul en rlzado de ly méyuina re sulbent
Ly Fijpura 22., es 1. nlunts supsrior de li mess de trsbhajo.
Lo Figura 3¢., es unc porspectiva esguematics que detalls
Lo movilid.d Ce’lus plucuss pulimentudoras.
T 1o Figurs 42., es otro esguems demogtrativo de lz rele-
cifn de ecnpluseniedbto ¢z los distintos elenentos,

o parbe fundonertsl, 1. intecrsn log dos cabslletes (5 y

Sa) gue solidurizsfos « 1o dancada (O) de lo prenss, constitu-
fen los dos cuernos enfrentados rurzlolsmente, situandolos en
el espacio commrendido wntre log columnazs cusbentacoras (7) de
cado 1.40 de lo mdquins (FIgs. 12 7 2¢).

D51 como va se ho indicsdo~las os cuoras gue g2 en;rehtan
en loz Cos soporbes presentan la sucesidn ds escaloneg (3) en
1s gue lz cnchurs o profur nCifad de los mienos, es lo oportuna

v suficiente par:. reciblir en cads uno &z elles & una &e las pla-
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cas sulinessadoras ($) &ostinndas o brind-s sus dos gunerficies,

1z superior y la inferior cads ung & uno de los grificos gus se

les zCopban en proceso O ~1astificucidn.
l & Iy

sei, la Pigues 42., pone ds maniiiosto g indicads dls—
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fribucid  de clemenbtos; comyrob:ndose jue calz dos grificos
(10), popeles o cartulincs, se presenbsn o toman contacto por

sus poversos ¥ se inbercelan entrs cads Cos superficies puli~

v

mentadoras, jue les brinCan lus citzdas plucas (2), experimen—

tando ademés el intercalzdo con un Erden indeterminado o mis

cala

slocas Gérmicss (L1) gue son las jue 3por-
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fan su micidn esencizl al proceso plastificador en CUTSO.

Bn esbas placas (11) es donds radics la circunstancia

fundamentsl de cue su Aimeneidn o anchuras debe ser igusl exzc—
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tamente en btolass elles, al esnacio minimo gue medis entre los
1

dos escalones (5b) inicinles de la escelinate ascendente, que
- !

es por donde ticne gcceso lu cabezd del pistén (12) de Lz pren—
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pora colncidir con el espsclo libre verticsl y con el =réa

de lu plating supexior {1%) contrz la que van apoysdo coinci-
lentenente Lodos los elementos somebidos ¢ lz nresibn y zue
- <

sicuen los dos plznoc »aralelos gue sefiglan en la Fig. 1g,

lag liness Ge tragos y flechas.’ i

Cada una de 1l:5 mentionadas placas térmicas (11) portadoras
en s interior de las :porbuna lnstalacidn galorffica que por
copocifso no s Getalls v cuys aglturs como es sablde, oseils
en los 5y & cms., prezentva en su cars o borde frontal, el
atornill-do (14) o fijscibn mecdnica apropiada, Gc unos sopor—
tes horizontales (15) Figura 22., gue se prolongan hacia am—
bos lados pars penebrar en les colines rgnuratas (15) Ge unos
soportes coloterales (17) Gispuestos a tal efecto en lus banca-
cas (21) de 1- mijuina.

a Pizura 32,, cirve psrs demostrar la condicibn correde-

ra ;e se leg cdncede & lgs planchas pulimentzderas {3) pars
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hacic fuers Ge la embocadurz de ls mdguinaz en los
nerentos transitoriocs de 1o carge de los impresos (2C) 7 pre-
saracidn del trabajo pav: como loz medios resoluvivos pars ori-
sinar unu robencidn o tope (L9) gue evite su salids botal Gel
Zebito Ge los soportes cscalonzdos (5).

Ws gob srre-lo a &ést: esbructura, como el proceso ae las—
[
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fificzcidn sc gcelers nedirnbe ol sijulente procedimisi to.

Ui vez cargades, btedes las plenchas, del es naclo central

r;,

. . . . z .
- entrudis loo mismsze eon los inbermedlos de logc platos btérmicos

se pone en marchg L. Zrensa, nedisnte un compresor potencis
Jdeousds con mendmetro resulador, de atmbsferas de nresidn,
cuyo funcionsmiarto conziste en subir la base interiow Ge la

prengs empugads por el pistbn de 1: miema, hucls el cghezil de
P 5 &y i raiyets! S ~ aa ncante tento los
spesidn, srrastreondo en este recorrico ascentenve Tal S
platos tormicos como Lag plenchas con los lmpresos intercala-
das, hasbs enconbesr Lo oresifn, en el csbezal fijo de lz mig-
ma, 7 eB enboncesg, cunndo con la presifn prevista ¥ en el tlem—

po niscslentado, se procuce 14 fase de plagtificacifn.
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Una vez traﬁscurri&o el citado tierpo, se desconpresionan
1z prensa, arrastrando sn su regccidn de bajada, tanto los
platos térmicos comoc lzs planchss de acero con su carga, de
impresos, hasts llezar al punto de partida, donde guedan las
planchas apoyadas otrsz vez en sus soporbes—escalers y tiran-
do de ellas hasta el bopeéfbegistro que hay delante de la pren-
sa, se despegan los lmpresos de lag mlsmgs, se vuelven a caras:
gar ¥ empujsr hasbte cubrir otra vez los platos térmicos, y asi
gucesivamente.

Todo lo resefado en el ejemplo serd llevado a efectos
sin mis varisntes que las inaltersbles de dimensién y calidads
I C%a .
Bn resumen, la presente solicibtud recaerd sobre las si-
sulentes reivindicacioness

la.,~ Un aparato mecénico para la plaotlf103016n de grifi-

05 & impresos segln un procedimiento miltiple por prensado
hidrdulico, gue se cgracteriza por comprendsr el estszbleci~
miento de dos soportes enfrentados peralelamente, consisten-
tes cada uno en uns sucesidn escalonzda ds repisa aptas para
recibir 2 toda una serie de olanch s pulimentadoras, de an-
chura desizual y creciente, que trsbajendo por ambas caras
estfn capacitadas pars recibir entre ellas a los impresos
correspendientes para experimentar ls movilidad ascendente
consecutiva & la elevacidn del pistdén de prensa, de izual
manera que al retroceder descendiendo situafdde cada plancha
en el correlativo escaldn receptor, se sitda con la holgurs
perbtinente para efectuar la extrgceidn de los grificos e im-
oresss despuds del ciclo de prensado.

28.~Un anarato mecdnico para la ﬁlastificacién de gréfiee
cos e impresos segln un procedimiento miltiple por prensado
hidrgulico, caracterizado porque las plecas térmicas preci-

sas para ol prensado que se interponen entre las cantidades

e

equitativas de planchas ¥ srificos, poséen:todas la misma

imensién en cuanto a anchura, equivelente s la disbancia

Qs
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gue medla entre los dos primeros escalones inferiores de la

serie, en los soportes que se citan en la reivindicaeiln pri-
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elevindose en ascehsidn rectilinea gue reune y centra a
todos el esculoneamiento de plsnchas y napeles contra la super-
ficie pwe;SJAte superior, de igusl modo jue su descenso man—
tiene el mismo Srden y centrado, por hsllarse todas las pla-
cas vérmicas enlzzadas en su borde frontsl a sendas dobles
bridas, que se mueven zuladas dentro de correderas verticales
vinculzdas & su vez a las bases fijas de lz prensz hidriulics.

3a.= Un sparato mecdnico para la plastificacidn Ce zrificos
e impresos segln un procedimiento milbiple por prensado hidriu-
lico,caracterizado norijue las planchas pulimentador=s que se
citan en la reivindicacién primera, se corresponden tahto en
cantidad como en diensidn con csda uno de los escalones de
los soportes laterzles, creando una sucesidn regular y correla-
tiva Ge menor a mayor, determinante de gue en lz posicibn de
relajamiento y holgurs, presenten uns szlida libre por extrac-
cidn frontzl, sue resbz limitada previsorismente por la exig=
encis en cada ung de ellas de btopes posteriores coincidentes
con lzs pestafias correspondientes existentes en el borde fron-
£21 de cads uno de los escalones del soporte.

4z - Un gparato mecinico para la plastificacifn de grit=
ficos é impresos segln un procedimiento niltiple por prensado
nidrjulico, caracterizado por 1l pogibilidad de reduccibn de
los soportes gue se citan en 1a reivindicaciSn primera, a un
némeroe minimo de escazlones,estableciendo a su vez la repeti-
cidn en sucesidn vertical, ¥ dentro de uns misms prensa, de
103 milbtiples soporbes reducidos en cspacidad y volumen.

5a.— U 4PsRatC AR T00 PaRa Li PLASTIFICACICL D3

apaFIC0S B ILPRSS03 SEGUN UL PROCEDTEIENM0 MULTIPLE POR FREL-

SAD0C BEIDRAULICO.
Seglin se describe en la pres sente memoria que consta de

giete hojes escritas a méquina por una sola cara y dibujose
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