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a favor DopAlfred PITHWER y NADELLA, S.h., ambos de nacio-
nalidad francesa, domiciliados en Paris (Seine, Prancia),
89 Quai d'Orsay y Rueil-lialmaison (Seine-et-0ise,Francia),
133~137 Boulevard National, respectivamente, por "PROCE-
DIIEWTO PARA LA FORHACION DE PROTUBEPANCIAS DE REWENCION
#i JAULAS DB RODALTELOSY.

IEMORTA DESCRIPLTVA

Lo presente invencidn se refiere a jaulas o seg-
mentos de Jaule parsa rodsmientos de rodilleos o agujas, ob-
tenidos por corte y arrollamiento de una bands plana.

Uno de los problemas gue se encuentran en la fa-

5. bricacibn de estas jaulas es el de la ejecucidn de medios
pare la retencidn de los elementos de rodawiento haclia el
interior y/o hacia el exierior de lz jaula. in las jaulas
cuyo radio es relativamente pequefio, la convergencia de
los flancos de cada alvéolo es & menudo suficiente para que

10, la retencién hscia el interior se realice ipso facto. Bn
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el caso mds general, es necesario prever en log flancos
de los alvéolos ls formacidn de walicsutes o protuberan—
cise circunferenciales para lu reteacida de las ggujas o
rodamientos.,

Se bha propuesto ya ejecutar itales salientes,
en la vecindad de une de las caras de la banda plana,
abatiendo hacia el interior de los alvéolos unos salien—
tes radiales obtenidos directamente en el punzonado de
la banda, por el hecno de yue, en el momento en gue los
punzoues salen de las bandza, la materia es deformada ¥
llena los vacios o cares cortadas formados en los bordes
de los calados de la watriz adyacentes a los flaucos de
los alvéolos.

Bste procedimiento no es plenamente satisfacto-
rio ya gue el corte por el punzdén de la meteria replega-—
da en el vaclo o espacio cortado, presenta sus dificulia-
des y da a menudo un saliente de mala foruze, en razdén del
dngulo agudo formado entre la liuea ue aceildu del punzén
¥y la superficie coriada o vaciada. spie saliente puede
presentarse finalmente en forme de rebabas ¢uie ge producen
en las plezas cortadas con utillaje en mal estado. La di-
ficultad que se acaba de sefialar lliaits del resto la dimen-
sién radial que es posible dar al saliente en el corte y
correlativimente la dimensgidn circunferencial de la protu-
berancia de retencidu del alvéolo.

Ls invencidn tiene por objeto un procedimiento
de formecibn de protuberancims de reteucibn que estd exento

de los irconvenientes precitados, rucias ol .scuo de yle
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se utiliza una metriz en la que se practican vaciados en
Tforma de ranura que desembocan en los calados corresporn-
dientes de la matriz, perpendicularmerte al borde de eg-
tos dltiuos.

Lg anchiurs y 1o proxundidad de estas ranuras se
eligen de tal forma, en funcidn del espesor y de la natue
raleza del metal a cortar, que el punzdn, rebasando el pla-
no de apoyo de la banda y penetrando en el calado de la
matriz, repliega hasta el fondo de las ranuras un exceso
de materia que es en segulda cortado durante el descenso
del punzén al paso de éste directamenwve al fondo de la
Taiure

Bn razén del dngulo de 90° entre el foudo de la
renura y la lines de accidn del punzén, se obtiene un
corte limpio. La profundidad de las ranuras puede ser por
ello reletivamente importante, lo que peruite obtener fi-
nalmente en log flancos de los alvéolos unas protuberan—
cias que tienen, despuds del aplanamiento, una dimensidn
circunferencial relabtivemente zrande, Coid es necesario
para la retencidn externa de lap agujas o rodanientos,
cuando el dngulo de couvergencis de los flancos es gran-
de. Se encontrard un ejemplo a este respecto en la deman-
da de adiclén francesa depositads el 19 de febrero de 1964
bajo el W2 964.323 por los soliciteutes para "Jaula seg-
mentada péra rodamientos de rodillos o de agujas".

Otras carscteristicas y ventajas de la invencidn
aparecerdn en el curso de la descripcidén que sigues

Bn el dibujo adjunto dado Yuicamente a tftulo
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de ejemplo: Lz figura 1 es una vista en seccldn vertical
de un conjunto de punzdén y matriz pare el corte ue una
banda plana; la figura 2 es uns viste en planta ue la wa-
triz de la figura 1; la figura 3 es umw vista en seccidn
segin la linea 3-3 de la figurs 2; la figura 4 es una vis-
ta en seccidn longitudinal del esquena de jaula, obbenido
por nmedlo del conjunto de la figura 1 la figura 5 es un
gsghena que muestra la fase Final de Forwacidn de las pro-
tuberencias de retencidn, la figurs 6 es una visita en sec-
cidn longitudinal de la jaula acabade.

La fisura 1 represeunta un montaje de prensa pa~
ra corftar que comporta una matriz -iA=- y punzones -B=- para
cortar une banda plana -C- destinada a constituir una pre-
forma de jaula cilindrica, o de segmento de jaula. Para
la obtencién de los alvéolos =-l- de lz jaula. La netriz
comporta unos calados -2~ de forma rectangular ) en los
lados mayores ~-2a- de estos calados desembocan unzg rani~
ras -3~ perpendiculares a dicios lados. Segdn la invencién,
estas ramuras sirven para Formar en unz de las carss de la
banda cortada y a lo larxo de los lados majores ~la=-,unnos
zalisntes -4~ perpendiculares al nluuo de lo banda. Sn
una fase de fabricacidn ulterior, los salientes -4~ del ca-
lado de la Tigura 4 se hacen reentrar en el plano de la
care correspondiente, por ejeinlo sein el esyuena de la
figura 5, de maners que cu.stivuyau en 1o jauls acabada
unas protuberancias circunfersicizles -5- (Jig. §) para
la retencidn de los elementos de rodamlento dispuestos en

log alvéolos =l-. La figurs 5 muestre la accibén de un pun-
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zén conformador -D- conjucada con la de un yanqué i
para la transformacién de un saliente “radial' en protu-
berancla tangencial. |

Se pueden igualmente prever protuberanciasg de
retencidén -6~ gobre lu oira cars del calado (fig. 6) por
ejemplo practicando por medio de Utiles en Foruma de punzo-
nes unss ilupresiones ~7- gracias a las gue la nateria es
replegnda al interior de los alvéolos, protuberancizg
eventualmente desplazadas axislmente en relacidn a las
protuberancias =5~. Podrlfan estar igzualmente previstos
unos salientes -4~ g lo larzo de los lados menofes de los
alvéolos, en vista a una acclén de retencidn sobre las ex-
tremidades de las agujas o rodillos. En este caso, se pre-
vén en la mabriz =A- unas ranuras -3’- perpendiculares a
los lados menores ~2b- de los calados =2-,

Se remarcarsd que en caso de desgaste de la watriz,
las ranuras -3- pueden ser fécilmente afiladas. Se ve en
efecto en la figura 2, que muestra dos grupos de ranuras
~3- que, en cada grupo, las unas estdn en la prolongacidn
de las otras, que el afilado puede obtemnerse por un simple
paso de una muela tangencial de forma, es decir de modo

econémico.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente

de invencidn:
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1. Procediniento pars lu forwacibn de protube-
rancias de retencidn en jaulas de rodamientos, o en seg-
mentos de tales Jjanlas, obtenidos por punzonado y enro-
llamiento de uns banda plana, caracterizado porque en el
punzonado se utiliza une metriz en la que se han practica-
do vaciados en forma de ranura gue desembocan en los cala-
dos correspondientes de la matriz, perpendicularmente al
borde de estos dltinos.

2, Procediwiento para la Tormacidén de protube~
rancias de retencién en jaulas de rodanientos, segin la
reivindicacidn 1, caracterizado porque los wciados en for-
ma de ranura estdn ejecutados perpendicularmente a los la-~
dos nayores y/o a los lados menores de los caladoss

3. Procedimiento para la formecidn de protube-
ranclag de retencidn en jaulas de rodawientos, segin la
reivindicacidn 1, caracterizado porgue frente s liz cara
de 1l banda gue estd opuesta o La cara donde se obtienen
por un punzonado los dvéolos estdn igualmente provistos
de protuberancias de retencidn obtenldas, por ejemplo, eje-
cutando en la bande por medlo de Utiles en forma de punzén,
unes inmpresiones gue repliegan localmente la materis hacia
el inberior de los alvéolos protuberancias eventualumente
desplazades axialmente en relacidn a log anteriores.

4, Procedimiento para la Formacibn de protube~

rancias de wvetencidn en jaulas de rodawientos.

Todo ello sexyin queds descrito y reilvindicado
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en Lz presente memoria gue consta de siete hojzs foliadas
egeritas o wdquine por unn zola cara.
Barcelona, 2 de febrero de 1965.

Alrred PITNGR




JILH D PITHER
NADELLA, 8. A.
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