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P A T E N T E  
D E

I  N V E N C I O  N

a favor DopÁlfred PITNER y NADENLA, S .A ., ambos de nacio­
nalidad  fran cesa , dom iciliados en P a rís  (Seine, F ra n c ia ) , 
89 Quai d'Orsay y Rueil-Malmaison (S e in e-e t-O ise ,F ran c ia ), 
133-137 Boulevard N ational, respectivam ente, por "PROCE­
DIMIENTO PARA LA FORMACIÓN DE PROTUBERANCIAS DE RETENCION 
EN JAULAS DE RODAI.ilEnTOS".

M ORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re f ie re  a jau la s  o seg­
mentos de jau la  para rodamientos de ro d illo s  o agu jas, ob­
ten idos por corte  y arro llam ien to  de una banda plana.

Uno de los problemas que se encuentran en l a  f a -  
5. b ricación  de e s ta s  jau las es e l  de l a  ejecución de medios

para la  re tención  de lo s  elementos de rodamiento hacia el 
in te r io r  y/o hacia e l  e x te r io r  de la  jau la . En la s  jau las  
cuyo radio  es relativam ente pequeño, l a  convergencia de 
lo s  flancos de cada alvéolo es a menudo su f ic ie n te  para que 

10. l a  re tención  hacia e l  in te r io r  se re a lic e  ipso  fa c to . En



e l caso más g enera l, es necesario  prever en lo s flancos 
de lo s  a lvéo los la  formación de sa lie n te s  o protuberan­
c ia s  c ircu n fe ren c ia le s  para la  ra-ce^ción de la s  adujas o 
rodamientos.

Se ha propuesto ya e je c u ta r  ta le s  s a l ie n te s ,  
en l a  vecindad de una de la s  caras de l a  banda p lana, 
abatiendo hacia  e l  in te r io r  de lo s  alvéo los unos s a l ie n ­
te s  ra d ia le s  obtenidos directam ente en e l  punzonado de 
l a  banda, por e l hecho de que, en e l momento en que lo s  
punzones sa len  de la  banda, l a  m ateria  es deformada y 
l le n a  lo s  vacíos o caras cortadas formados en lo s  bordes 
de lo s  calados de l a  m atriz  adyacentes a lo s  flancos de 
lo s  a lvéo los.

Este procedimiento no es plenamente s a t is f a c to ­
r io  ya que e l co rte  por e l  punzón de l a  m ateria  rep lega­
da en e l  vacio o espacio cortado , p resen ta  sus d if ic u l ta ­
des y da a menudo un s a lie n te  de mala forma, en razón del 
ángulo agudo formado en tre  l a  l ín e a  ne acción del punzón 
y la  su p e rfic ie  cortada o vaciada. Este sa lie n te  puede 
p resen ta rse  finalm ente en forma de rebabas que se producen 
en la s  p iezas cortadas con u t i l l a j e  en mal estado . La d i­
f ic u l ta d  que se acaba de señ a la r l im ita  del re s to  l a  dimen­
sión  ra d ia l  que es posib le dar a l  sa lie n te  en e l co rte  y 
correlativam ente l a  dimensión c ircu n fe re n c ia l de la  p ro tu ­
berancia de re ten ció n  del a lvéo lo .

La invención t ie n e  por objeto un procedimiento 
de formación de p ro tuberancias de re ten ció n  que e s tá  exento 
de los inconvenientes p rec itad o s , g rac ias a l  mecho de que
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se u t i l i z a  una m atriz  en la  que se p rac tic a n  vaciados en 
forma de ranura que desembocan en lo s calados correspon­
d ien tes de la  m atriz , perpendicularm ente a i  borde de es­
to s  á l t  irnos.

La anchura y l a  profundidad de e s ta s  ranuras se 
e lig en  de t a l  forma, en función del espesor y de la  natu­
ra leza  del metal a c o r ta r , que e l punzón, rebasando e l  p la­
no de apoyo de l a  banda y penetrando en e l calado de la  
m a triz , rep lieg a  h asta  e l  fondo de la s  ranuras un exceso 
de m ateria  que es en seguida cortado durante e l  descenso 
del punzón a l  paso de óste directam ente a l fondo de la  
ranura.

En razón del ángulo de 90° en tre  e l  fondo de la  
ranura y l a  l in e a  de acción del punzón, se obtiene un 
corte  lim pio. La profundidad de la s  ranuras puede s e r  por 
e llo  relativam ente im portante, lo  que perm ite obtener f i ­
nalmente en lo s flancos de los alvóolos unas protuberan­
c ias que tien en , despuós del aplanam iento, una dimensión 
c ircu n fe ren c ia l relativam ente grande, como es necesario  
para la  re tención  externa de la s  agujas o rodamientos, 
cuando e l  ángulo de convergencia de lo s flancos es gran­
de. Se encontrará un ejemplo a este  respecto  en la  deman­
da de ad ic ión  francesa  depositada e l 19 de febrero  de 1964 
bajo e l  M8 964.323 por lo s  s o l ic i ta n te s  para "Jau la  seg­
mentada para rodamientos de ro d illo s  o de agu jas".

O tras c a ra c te r ís t ic a s  y ventajas de la  invención 
aparecerán en e l curso de la  descripción  que sigue.

En e l dibujo adjunto dado dnicamente a t í tu lo
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de ejemplo: La f ig u ra  1 es una v is ta  en sección v e r t ic a l  
de un conjunto de punzón y m atriz  para e l co rte  u.e una 
banda p lana; l a  f ig u ra  2 es una v is ta  en p lan ta  ae la  ma­
t r i z  de l a  f ig u ra  1 ; la  f ig u ra  3 es um v is ta  en sección
segdn la  l ín e a  3-3 de la  f ig u ra  2 ; la  f ig u ra  4 es una v is ­
t a  en sección lo n g itu d in a l del esquema de ja u la , obtenido 
por medio del conjunto de la  f ig u ra  1 ; la  f ig u ra  5 es un 
esquema que muestra l a  fase  f in a l  de formación de la s  pro­
tuberancias de re ten c ió n , l a  f ig u ra  6 es una v is ta  en sec­
ción lo n g itu d in a l de la  jau la  acabada.

La f ig u ra  1 rep resen ta  un montaje de prensa pa­
ra, c o r ta r  que comporta una m atriz  -A- y punzones -B- para 
c o r ta r  una banda plana - 0-  destinada a c o n s t i tu i r  una pre­
forma de jau la  c i l in d r ic a , o de segmento de ja u la . Para 
l a  obtención de lo s  alvéolos -1 -  de l a  jau la . La m atriz  
comporta unos calados - 2-  de forma rec tan g u la r y en lo s  
lados mayores - 2a -  de es to s  calados desembocan unas ranu­
ra s  - 3-  perpendicu lares a dichos lados. Jegdn l a  invención, 
e s ta s  ranuras s irv en  para formar en una de la s  caras de la  
banda cortada y a lo  largo  de lo s  lados mayores - la - ,u n o s  
sa lie n te s  - 4-  perpendicu lares a l  plano de la, banda. Bn 
una fa se  de fab ricac ió n  u l t e r io r ,  lo s sa l ie n te s  -4 -  del ca­
lado de l a  f ig u ra  4 se hacen re e n tra r  en e l  plano de la  
cara correspondien te , por ejemplo segdn e l  esquema de la  
f ig u ra  5 , de manera que ou..sti*cuyan en la  jau la  acabada 
unas p ro tuberancias c ircu n fe ren c ia les  - 5-  ( i i g .  6 ) para 
la  re ten ció n  de lo s elementos de rodamiento d ispuestos en 
lo s  alvéolos -1 - . La f ig u ra  5 m uestra l a  acción de un pun-
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zón conformador -D- conjugada con la  de un yunque -E- 
para l a  transform ación de un sa lie n te  " rad ia l"  en p ro tu­
berancia tan g enc ia l.

Se pueden igualmente prever protuberancias de 
re tención  -ó -  sobre la  o tra  cara del calado ( f ig .  6 ) por 
ejemplo practicando por medio de d t i le s  en forma de punzo­
nes unas impresiones - 7-  g rac ias  a la s  que la  m ateria  es 
replegada a l  in te r io r  de los a lv éo los, pro tuberancias 
eventualmente desplazadas axialmente en re lac ió n  a la s  
protuberancias -5 - . Podrían e s ta r  igualmente p rev is to s 
unos sa lie n te s  -4 -  a lo  largo  de los lados menores de los 
a lv éo los, en v is ta  a una acción de re ten ció n  sobre la s  ex­
tremidades de la s  agujas o ro d il lo s . En es te  caso, se pre­
vén en la  m atriz  -A- unas ranuras - 3 '-  perpendiculares a 
los lados menores - 2b- de lo s calados - 2- .

Se remarcará que en caso de desgaste de la  m atriz , 
la s  ranuras -3 -  pueden se r  fácilm ente a f ila d a s . Se ve en 
efecto  en la  f ig u ra  2 , que m uestra dos grupos de ranuras 
- 3-  que, en cada grupo, la s  unas es tán  en l a  prolongación 
de la s  o tra s , que e l  a f ilad o  puede obtenerse por un simple 
paso de una muela tangencia l de forma, es dec ir de modo 
económico.

N O T A

Se re iv in d ica  como objeto  de l a  p resen te  paten te
de invención:
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1. Procedimiento para l a  fo rja c ió n  de protube­
ran c ias  de re ten ció n  en jau la s  de rodam ientos, o en seg­
mentos de ta le s  ja u la s , obtenidos por punzonado y enro­
llam ien to  de una banda p lana , carac terizado  porque en e l 
punzonado se u t i l i z a  una m atriz  en l a  que se fian p ra c tic a ­
do vaciados en forma de ranura que desembocan en lo s  ca la ­
dos correspondientes de la  m atriz , perpendicularm ente a l  
borde de e s to s  dltirnos.

2. Procedimiento para l a  formación de protube­
ran c ias  de re ten c ió n  en jau la s  de rodam ientos, segdn la  
re iv in d icac ió n  1 , caracterizado  porque lo s  saciados en fo r ­
ma de ranura es tán  ejecu tados perpendicularm ente a lo s  l a ­
dos mayores y/o a los lados menores de lo s calados.

3. Procedimiento para l a  formación de protube­
ranc ias  de re ten c ió n  en jau las  de rodamientos, segdn la  
re iv in d icac ió n  1 , caracterizado  porque fre n te  a la  cara 
de l a  banda que e s tá  opuesta a la  cara donde se obtienen 
por un punzonado los alvéolos es tán  igualmente p ro v isto s
de p ro tuberancias de re ten ció n  obten idas, por ejemplo, e je ­
cutando en la  banda por medio de d t i le s  en forma de punzón, 
unas im presiones que rep lieg an  localm ente l a  m ateria  hacia 
e l  in te r io r  de lo s  alvéolos pro tuberancias eventualmente 
desplazadas axialm ente en re la c ió n  a los a n te r io re s .

4. Procedimiento para l a  formación de protube­
ranc ias de re ten ció n  en jau las de rodamientos.

Todo e llo  segdn queda d esc rito  y reiv indicado
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en la  presente menoría que conste, de s ie te  hojas fo liad as 
e s c r i ta s  a máquina por una so la  cara.

Barcelona, 2 de febrero  de 1965.

\



ALFRED PITNER
NADRfLLAp S# A + Beáa única
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