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HEFORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE D B INVENCION
en
ESP AAﬁ A

por VEINTE afios
a nombre de N.V. PHILIPS'GLOEITAMPERFAERTIEKEN, entidad holan-
desa, establecida en Eumasingel 29, Bindhoven, Holanla, por:

W U METCDO PARA FABRTCAR UliA GUIA DE CxDA "

- - o B i (i S i S

Bl invento se refiere a un método de Tabricar una
zguia de onda, particularmente a un método para proporcionar
una conexibn estance sl vacio de una ventonilla aislante en
tal gula de onda, particularmente para utilizacidn con lon-

5 gitudes de onda de menos de 3 mm.

En muchos casos, una guia de onda tal esth asociada
parciglmente con el espacio vacio de una valvula electrénica
concchada a ella. La gula de onda debe tener entonces una ven
tanilla aislante ocue proporcione un cierre estamnco al vacio

10 pero que constituya un obsticulo minimo para las corrientes



10

3¢

300484 =

de alta frecuencis. von longitudes de onda por en\%w de 5

mm, se obltienen resultados satisfactorios mediante las cong

trucciones conocidas, en las cuales la guias de onda estd
nrovigta de una ranura en la gue se alojs de forma estanca al
vacio una placa aislante por medio de vidrio o soldadura. pin
enbargo, la ranura constituye una irregularidad en la guia de
onda, gue implica gradualmente mayores desventajas para lon-

gitudes de onda inferiores & 5 mm. hay estructuras conocidas
en las que lag dos partes de la gula dc onda 2 ambog ladosg o
la vertanilla aislante ce prolongan hasta la superficie de la
ventanilla, siendo tapada de este modo la ranura. Sin embargo
estas estructuras requieren un mecanizado muy preciso de las
partes de lo gule de onda, mientras el espesor de la ventani-
1llae aiglante debe tener toleranciag pequefias.

Pambién eg conocido el sujetar una placa de mica
entre Gos extremos de parbes tubulares de una gula de onda,
en cuyo caso una de estas partes tubulares puede ser de un
metal pléstico, estando unidas las partes en una cnvolvente

cilindrica de manera que al calentar los extremos de las par

teg son forzadas ;uertemenue contra ls venbanillas de mica d

1®

n

bido a la expansibén de dickas pvartes. Entonces el metal »nlj

tico egtablece una unidn estanca al vecio con la superficie
de mica. La envolvente cilindrica sirve entonces para propor
cionar rigidez mecanica. Tambidn ésto recuiere mecanizado
precigo y toleranclas pegueifias, mientras al mismo tiempo la
construceidén es complicada.

Todas las desventajas citadas pueden eliminarse
utilizando el método de acuerdo con el invento, en el gue

los extremos de las dos partes de la gula de onda gue coung-

tan al menos parcialmente de metal pléstico estén mecaniza-
0—2-—
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dos mediante una operacidén de fresado para gque tengan bru—‘
flido éptico y estén dispuestas una sobre la otra con la in
te:posicién de una placa aislante de manera gue la placa
aislante solape la abertura de la gﬁia de onda por todos
los lados, mientras el borde exteriér de la placa aislante
esbd situado a una distancia dada dentro de la periferia ex
terior de los extremos de las partes de la guila Ge onda,
después de lo cual los extremos de la gula de oﬁda se Conl=~
primen entre si con una presidén elevada tal y desvués se
calientan gue la placa aislante se embebe en el maverial de
las vartes, cuyas partes se conectan por Gifusidn de forma
estanca al vacio entre si y 2 la superficie de la placa als
lante,

8e ha visto que particularmente con longivudes de
oqda por debajo de 2 mm. la perturbacidén de la guis de las
ondas a través de una ventanilla embebida en el metal de la
gula de onda en la forma descrita anteriormente es minina,
mientras no son necesarias pequefias tolerancias en las dimen
siones de la placa aislante y de las partes ¢e la gula de on
da.

Bs conocido per se unir partes de guia de onda por
medio de ditusibn, pero en este caso no era utilizzda ningu-
na ventanilla aiglante estanca al vacio.

Bl invento seri descrito mAs completamente con re-
ferencia al ditujo, cuya Figura mueétra una viste en seceidn
de una ventanille en une gula de onda fabricada mediaute el
nétodo de acuerdo con el invento.

Las partes 1 y 3 de una guia de onda, que estén
congtituidag por ejemplo de cobre, estando conectada vor ejem

plo la parte 1 cow un espacio vacio, estén provistas de ves-
- R .
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taiias 2 y 4. Tetas pestafias estdn mecenizadas

Cot>

vaciones de fresado para gue tengan brufiido dvtico de mane-
ra ¢ue lag irregulsridades sobre las superficies opuectas

6 son menores de 1 jo- Ta mecanizacidn de dichas superfi-
cies a brufiido 6ptico puede realizarse por medio e LOrnos
¢ iregas especialeg digronikles en ¢l comercio. po ge per—
mite el recvificado, ya gue la pasta de recltiiicadio pene -
tra en la superficie y constituye, después de la ¢ifusidn,
una soldadura porosa, no estancs al vacio. Luego se ponen
uwna sobre odra las pestafias con la interposicidn de ura ven
tarilla de mica 5, de manera que lag superficles brullidas
de lac pestafias 2 y 4, estédn sevarsdas una distancia ijusl
al espesor de la placa 5.

De acverdo con sl invento se ejerce una presidn
tal sobre las pestadas 2 ¥ 4, mientras las pestafias se ca-
lientan a alrededor de 47520 =z 5002¢ durante una hora, gque
el cobre de las pestaiflas fluye alredelor de la placa de ml
ca 5, entrardo en conbacto eutre sl las pestafias de este
w0do, ¥ ewbebibéndose la placa de mica en el material de las
pestaiias. Se ha visto que después del proceso de calerta -
miento el material de las pestafiag forma un cierre estanco
al vacio en la unibén 6 por difuéién, de manera gue inclus

mediavte atague quimico puede mostrarse diffcilmeste wne ©0

'

as de transicibn. Se ha visto ademde que el material de las
vartes 1 ¥ 3 estd cerrado de una Formg estanca al vacio a
la superiicie de mica. La ventanilla de mica tienc ux egpe-
sor Ge por ejemplo entre 1 /o als gu,y puede tener un
difmstro de 2 mm. por ejemplo. Tales gulas de onda pueden

fobricarse también muy eficazmente para longitudes de onda

de merog de 1 mm. Lia seccidn puede ser circular, cuadrada o

=4 -
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de cualquier otra torma. Las dimensiones de la ventaiilla de

mica pucden tener grandes tolerancias, puesto que la plisca
no necesita ajustarse en ranuras de fgrma correspondiernte.
Serd evidente gque ademhs del cobre, pueden emplear
se otros metales pldsticos ftales como plata, oro o aluminio
para los extremos de las partes de las guias de onda.
La presente solicitud que corresponlie a la presen-
tada en Holanda, con fecha 12 de Febrero de 1964, bajo el

NE 6,401,186, se acoge a los beneficiog del articulo 51 del

vigente Eetatuto sobre Propiedad Industrial.

~-NOTA -

Tos puntos de in&encién propia y nueva gue se pre
sentan para gue sean objeto de la presente sgolicitud de Pa-
tente Ge Invencidén en Bspafia, por VEILTE afios, son los si -
guientes:

1.~ Un método para fabricar ura guia de onda en
la que estd sujeta de forma estanca al vacio una ventahilla
aiglante entre dos partes de la gula de onda, caracterizado
vorgue los extremos de las partes de la gula de onda que
congtan al menog parcialmente de un metal pléstico, estin
mecanizados mediante una overacidn de fresado para que ten-
gan bruliido éptico y estén dispuestos uno sobre el otro con
la interposicidn de una placa aislante de manera cue la pla
ca aiglante solape la abertura de la gula de onda por todos
lados, mientras el borde exterior de la placa aislante estd

situado a una distancia dada dentro de la periferia exterior

o
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de los extremos de las partes de la guia de

de lo cual los extremos de la guia de onda se comprimen en
tre si con una presidn elevada tal que la placa aislante se
embebe en su material mientras las partes de guias de onda
estin conectadas entre si de forma estanca al vacio y a la
superficie de la placs aislante por difusidn.

2.- Un método para fabricar una guia de onda.

Tal y como se ha descrito en la NMemoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompaiis y para los
fines que se han especificado.

Ta presente Memorig consta de seis hojas, escri -
tas a mdquina por una sola cara.

Madrid,

BPR. -6~
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