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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
doe
PATENTE DE INTRODUCCIOHN
formulads el 9 de Febrero de 1965, con el Nvm. 309.144
en
ESPARA
por DI EZ aflos
e nombre de CREATORS LIMITED, entidad brij;é.nica, estableci-
da en Albert Drive, Sheerwater, Woking, Surrsy, Inglaterra,
por‘:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN IA FABRICACION DE TIRAS DE REILLERO
EN PARTICULAR PARA EL MONTAJE DE PARABRISAS EN GARROCERIAS
DE VEHICULOS DE MOTOR"

et s S e e it ot S s g e

Para el montaje de parabrises y ventanillas de auto-
méviles en las carrocerias de antoméviles, es corriente em=
plear wm contorno de junta moldeado de un material eldstico,
tal cano por ejemplo caucho natural o sintético, que tiens

5 unos cenales que rodean el metal del marco de la ventanilla
de la carroceria, asi como el borde del vidrio, introdudién-
dose une tira de relleno dentro de una renura en el contorno
de junta de caucho con objeto de retener al vidrio en su -
canal. Esta tire de relleno, que generalmente ha sido hecha

10 de metal, estd notmelmente oromeda para formar un embellece-
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dor en derredor del parabrisas,

Al intentar reemplazer una tira extraulda de material
vléstico sintético por el miembro de relleno metdlico, se hz -
averizuado que los extremos conti:uos de la tira, que dcberian
apoyarse embre si, tienen +tendencia a separarse, dejando ssi un
meco feo, que, @®ra esconderlo, ha gido cubierito con una 15:1323.
de cubierta que encaja o bre los extremos de la +ira en los la-
dos opuestos de 1la junta,.

El presente invento tiene por objeto sup rar este -
inconveriente y recducir el riesgo de quw se separen los extro-
mos contiswos, de medo que no se necesita la pieza de cublerta
adicionsl.

A este fin, segln el invento, una tira de relleno -

g encajar en una garzanta recepiora de un contborno de junta de

material eldstico, estd provisita de una serie de dientes, enba-
Jladvuras, ondulaciones o similares & lo largo de uno o de los -
dos bordez de la misma que estdn destinados & aplicarse con la

garganta, por lo cual diclio horde o bardeg de la tira de relle-
no se aplican mecénicamente con ¢l caucho de la gercenta a 1o -
larzo de su longitud y se resiste el movimiento relaitivo enbtre

ellos,

Segln una caracteristica del invento, la tira de re-
lleno estd también pmo vista de una o mds pargsantas o canales que
s6 extiendanva lo largo de sw superficie posterior parlo gue -~
dichos bordes pueden ser apretados lateralmente etre si dura te
su montaje en la ranura receptora de caucho y serdn empujados -
flexiblemente hacia fuera cuando se liberen mra mejorar la apli-
cacidén miiva mecdnica enbre los bordes dentados, o similares, de

a tira y el caucho de la gargante.

Ia tira de relleno puede seor extrauvida a parvir de -~
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un tipo flexible de cloruro de polivinilo o de otro material -
pléstico sintético adecuado, y pusde estar provisia de un -
acabado metédlico sobre su superficie expuesta @ra prod uci:r-‘.
un embellecedor. -

El invento consis te tembién en un méitodo de nacer
una tira de relleno que consiste en extruir material plésticc
gintético dentro de una tira que tiene dos bordes opues’cos,i -
aplicar sobre la superficie de la cara de 1la misma un acabedo:
metédlico brillante uniendo & la superficie de la misnma una','ﬁi‘.‘_'—
ra de materizl vldstico transparente que tiene un recubrimien.
to metdlico aplicado en la parte inferior de la misme o entre :
dos liminas de la misme, y cortar, formar, o laminar dichos -
bordes de la tira de relleno para proveer una serie de dientes,
ondulaciones, o sinilares, a lo larzo de la misma,

Tres realizaciones de las tiras de relleno segin -
el invento se muestren en las figuras, en perspectiva, en el -
dibujo adjunto. '

Como se muestre en la figura 1 la tira de relle -
no comprende una pleza de extrusibén 1 de cloruro de polivini -
lo de seccidn transversal adecuada que Se represente como un —
segmento de circulo. Bstéd provista & lo largo de la zona central
de su superficie cwrvaca de una tira 2 de uwna pelfculs plésti -
ca transparente, por ejemplo, del material conocido bajo la -
narca registrada "MYLAR", cuya superficie trasera estd metali-
zada, por ejemplo metalizacda de aluminio, por deposicidn catéd-
dica o pulverizacibén. 4 lo largo de cada uno de 1los bar des opues-
tos 3, 3a de la pieza de extrusibén que estén destinados a apli-
carge con el caucho de la garganta receptora de un contorno -
de ventanilla, hay cortada una serie de enmtalls duras 4, formen-
do de este modo una serie de dientes 5 a lo largo de cade ba -

de. La superiicie trasera de la pieza de extrusidn puede estar—
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formade con una gargante 6 que se extiende a lo largo de la -
nisma para mejorayr le elasticidad transversal de la fira de -
relleno,

La figura 2 muestra una modificacién en la cual, en -
lugar de hacer entalladuras en loz hordss de la extrusibn, los
ltinos estén ondulados (como se muestra en 7) por ung opers -
cibén de conformacidn, por ejemplo por une operacidn de lamina-—
do en caliente que ondula los bordes de la pieza de extrusién -

seglin gale de la natriz de extrusidén vy antes que se haya hecho~

-rigido el material plésiico sintédtico. Alternativemente las on-

dulaciones pueden efectuarse con rodillos calentados despuéé, -
ge gue se hayae solidificado la pieza de exitrusidn plési ca,

La tira ornemental “lMylar" metalizade con aluminio -
puede aplicarse y unirse a la superficle de la zieza de extru -
gidn pléstica segln sale de la tobera de extrusién,

La figura 3 muestre otra redlizacidn en la cual la -
gseccibn fransversal de la extrusidn 1 es generalie nte triangu~
lar con unz superficie redondeada gque puede llevar la tira me~
talizade "liylar" 2. Los bordes 3, 3a tienen dientes redondos -
5, como se muestra.

Aungre se hen descrito realizaciones particulares,

se comprenderéd que pueden hacerse varias modificaciones sin -
salirse del alcance del invento. Por e¢jemplo, la decoracidén -
puede proveerse empotrando la pelicula transparente metalizada
o una tira de aluminio w otra lémina metdlica omo una inser -

cidn en la pieza de extrusidn,

Los puntos de invencién propia, no nueva, que so -
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presentan para que sean objeto de esta Solicitud de Patente

de Introduccidn en Espafia, por DIEZ afios, son los siguientes:

12,- Mejoras introducidas en la fabricacidn de tiras de
relleno en particular pars el montaje de parabrises en carro-
cerias de vehiculos de motor, cuyas tiraes sjusten en wna ranu~
re receptore de un contorno de junte de meterisl eldstico, ca=-
racterizedas porque dichas tires son previstes de una serie
de dientes, muescas‘, ondulaciones ¢ similares & lo largo &e
uno o ambos de sus bordes que estén destinedos a encajar en la
renura, con lo cual dicho borde o dichos bordes de la tira-de |
relleno estdn mutuemente ajustados con el material eldstico de
la reanura a lo largo de su longitud, y es impedido el movimiento
longitudinal relativo enire ellos.

224~ Mojoras segin la reivindicacidén 1, segin las cuales
wa o mds ranmras o cansles se extienden a 10 largo de la su-
perficie posterior de la tire de relleno, con lo cual dichos
bordes pueden ser comprimidos lateralmente entre si durante el
ajuste en las ranuras receploras y serdn empujados de foma
flexible hacie afvera al ser soletados.

392,~ Mejoras segin les reivindicaciones 1 § 2, segin las
cuales lé.s tires son extruidas a partir de una calidad flexible
de un material pléstico sintético y son provistas de un acabado
metélico sobre su superficie que quede al descubierto pars pro-
ducir wna guarnicidn decorativa.

42, Mejoras segin la reivindicacibn 3, segin las cuales
el acabédo metdlico es proporcioredo por una tira de peliculsa
pléstice transparente que tiene su superficie posterior metali-
zada, estendo pegada dicha tira de pelfcula pléstica a la su-
perficie de la tira extruids.

5%, Mejoras segim cualquiera de les relvindicaclones pre—
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cedentes, caracterizedas porqus las mismas comprenden extruir

un material plédstico sintético en forma de una tira que tiene
dos bordes opuestos, aplicar sobre su superficie facial un aca=-
bado metdlico brillante pegendo a la superficie de la tirwe ex-~
trulda une tire de material pldstico transparente que tiene ﬁn
revestimiento metdlico aplicado a su superficie posterior;'y
corter, former o leminar dichos bordes de la tira de relléno
pera proporcionar uhe serie de dientes, ondulaciones ¢ sgimila-
res & lo largo de elles

62~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de tiras de
rellenoyen perticular para el montaje de parabrises en carroce~
ries de vehicwlos de motor.

Tal y cono se ha descrito en la Memoria gue antecedé,
representado en el dibujo que se acompaifin y con los fines que
ge han espscificados

Esta Memoria constae de seis hojes escritas a méquine

por una sole card.

Madrid, 47 MAY. 1865

MMO- -6-'



wn30F144

POOR
QUALITY



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



