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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente al registro  de Patente de Invención que, por 

¡veinte años, se s o lic ita  para España y sos Colonias, a favor 

¡de Don Juan SORO BAGARIA, de nacionalidad española, residente 

en Barcelona, Rda. General Mitre, n* 206, 2e , 2& -  —  -  —

p o r

"SISTEMA, CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE, PARA LA FABRI­

CACIÓN DE CUERPOS PARA RECIPIENTES"

Gracias a este sistema, con un solo cabezal expansiona- 

dor, se logra obtener, por expansión, formas de cuerpos de 

envases diferentes desde rectangulares hasta c ilin d rico s , 

tronoocónicos u otros que in terese, bastando para e llo , en 

unos casos, su stitu ir  las partes extem as de las  paredes del 

cabezal expansionador y en o tras , simplemente, a lte ra r  la  po­

sición de los promontorios móviles, a voluntad, vinculados en15
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¡el eje interno del cabezal expansionador y adn logrando otras  

diversidades de formas del cuerpo del envase a obtener conju­

gando unos y otros fa cto re s .

¡ También se logran variaciones, d istin tas  a las  obteni­

das por las  causas ya explicadas, por medio de v ariar el nú­

mero de paredes reunidas y agrupadas alrededor del eje  cen- 

[tra l y sus promontorios.

Para una perfecta in te3pretación , se describe a co n ti­

nuación un caso de realización  p rá c tica , a títu lo  de ejemplo, 

no lim itativ o , del nuevo sistem a, acompasándose de una hoja 

¡de dibujos en l a  que:

¡ En la  figura 1 , se representa en alzado y sección un 

¡cabezal apto para d esarrollar dicho sistema en posición de 

¡reposo.

¡ En la  figura 2, es e l  mismo cabezal de la anterior f i -  

¡gura en posición de actuar.

¡ Consiste la  invención en e l  hecho de que oon un s) lo 

¡cabezal expansionador de las paredes cerradas, sin tapas, que 

¡constituirán e l cuerpo del envase, una vez terminado, pueden 

[obtenerse d istin tas  formas de ta le s  cuerpos de recipiente de 

.material adecuado, situando unos promontorios (1 ) , de sección 

:y forma convenientes, en d istin tas alturas de un eje d esli­

gante ( 2) y merced a la  variación entre s í  de dichas alturas

¡que pueden otorgarse a los promontorios ( 1 ) e inclusive a la
¡
in utilización  temporal de uno o varios de e llo s , en un momen­

t o  dado, se v aria , a voluntad, la  forma de la pared del cuer­

po que con stitu irá  e l recipiente o envase.

Los promontorios (1 ) ,  en sus movimientos a x ile s , ascen- 

¡dentes y descendentes, actúan contra unas rampas (3 ) situadas 

¡en las  paredes internas (4 ) del cabezal, que a d istin tas a l -30
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¡turas, las de un grupo en relación con las del otro , circun­

dan e l paso de los promontorios (1 ) y con ello se logra que 

al pasar dichos promontorios ( 1 ), los mismos tienden a sepa­

ra r  los planos (3) de las  paredes internas (4 ) , con presión 

progresiva, a medida que se acentúa la  angostura de la s  ram­

pas.

¡ Las rampas intem as (3) en las que actúan los promonto­

rio s ( 1 ) son también variantes en cuanto a las  situadas en 

principio y fin al de carrera de los promontorios e inclusive 

con o sin intercalación de promontorios secundarios y rampas 

¡secundarias en el mismo eje deslizante ( 2 ) del cabezal expan- 

sionador para otorgar otras formas secundarias a l cuerpo que 

¡constituirá el envase una vez colocadas la s  tapas y fondos.

Las partes externas (5 ) de las  paredes móviles del ca - 

¡bezal son recambiables y sustitu ibles para recambiar la zona 

de presión contra las  paredes internas del euerpo del envase 

¡cuando esta parte extem a sea inservible por desgaste o rotu- 

tra de la  misma sin necesidad de su stitu ir  todo el resto del 

cabezal o bien conseguir la modificación de la  forma del cuer 

po a obtener por a lte ra r  la  forma de las partes externas (5) 

de las  paredes móviles (4) del cabezal.

Para gB e l reagrupamiento de las d istin tas paredes (4) del 

¡cabezal se consiga de manera automática y aquállas vuelvan a 

¡su posición in ic ia l de reposo, una vez efectuado e l trabajo  

¡de expansión requerido, existen unos medios e lástico s antago­

n istas ( 6 ) , ta le s  como cinchos e lá s tico s , que trabajan por 

compresión, cuales elementos e lá stico s  ( 6 j están colocados 

en las  oportunas regatas transversales (7) situadas entre la  

parte interna y externa del cabezal.

En las paredes internas ( 8 ) de las  partes internas del
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cabezal hay unos entrantes o salien tes oportunos (9 ) para 

otorgar, a su vez, vía lib re  a los promontorios ( 1 ) en los 

movimientos de ascenso y descenso que estos tienen.

Los extremos inferiores (10) de las  paredes móviles ( 4 ) 

del cabezal están montadas apoyándose sobre unos puntos de 

rodadura ( 1 1 ) que les  permite deslizar y bascular sin posibi­

lidad de escape alguno y suficientemente para poder re a lizar  

la  separación por e l centrado deseado obligado por los pro­

montorios (1 ) y sus rampas correspondientes (3 ) .

, A continuación de la  zona de la s  paredes inclinadas de 

la s  rampas (3 ) hay otras v e rtica le s , no inclinadas (1 2 ) , que 

tienen por misión la  de mantener la forma otorgada previamen­

te  por e l trabajo de un promontorio (1 ) al pasar por entre  

las  paredes inclinadas (3 ) de un grupo de rampas agrupadas 

¡con objeto de ev ita r  que cuando e l  otro grupo de rampas, que 

:a continuación es atacado por d istin to  promontorio, sus pos­

te rio re s  operaciones no deformen e l resultado obtenido con 

aquel primer moldeado.

Hablándose descrito  ampliamente la naturaleza del in ­

vento, así como su realización en la  p rá c tica , se hace cons­

ta r  que e l mismo es susceptible de variaciones de d etalle , 

sin que por ello  se a lte re  su principio fundamental que cons­

titu y a la  esencia de la invención.

N O T A

25 Hecha la  descripción del presente invento, se declaran 

como nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindica­

ciones:

1 * .-  Sistema, con su dispositivo correspondiente, para
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la  fabricación de cuerpos para recip ien tes, caracterizado por 

el hecho de que con un solomcabezal expansionador de las  pa­

redes cerradas, de m aterial adecuado, sin tapas, que con sti­

tuirán e l cuerpo del recipiente o envase, una vez terminado, 

pueden obtenerse d istin tas formas de ta les  cuerpos de re c i­

piente o envase situando unos.promontorios de sección y fo r­

ina conveniente en d istin tas alturas de un eje deslizante y 

merced a la variación entre s i  de dichas alturas que pueden 

otorgarse a los promontorios e inclusive a la inutilización  

¡temporal de uno o varios de e llo s , en un momento dado, se va- 

iria , a voluntad, la fauna de la  pared del cuerpo que consti­

tu irá  e l envase o recip ien te.

2 * .-  Sistema, con su dispositivo correspondiente, para 

la  fabricación de cuerpos para recipientes, segán la anterior 

reivindicación, en los que los promontorios en sus movimien­

tos a x ile s , ascendentes y descendentes, actdan contra unas 

rampas situadas en las  paredes intem as del cabezal que a 

d istin tas a ltu ras, las  de un grupo en relación con las  del 

otro , circundan e l paso de los promontorios y con ello  se 

logra que al pasar dichos promontorios los mismos tienden a 

separar los planos de las paredes internas con presión pro­

gresiva a medida que se acentúa la angostura de las  rampas.

3a . -  Sistema,con su dispositivo correspondiente, para 

la  fabricación de cuerpos para recipientes, en el que las  

rampas internas en las  que actáan los promontorios son tam­

bién variantes en cuanto a las  situadas en principio y final 

de carrera de los promontorios e inclusive con o sin in ter­

calación de promontorios secundarios y rampas secundarias 

en el mismo eje deslizante del cabezal expansionador para 

otorgar otras formas secundarías a l cuerpo que con stitu irá30.
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¡el envase ana vez colocadas las  tapas y fondos. ^

4 3 .-  Sistema, con su. dispositivo correspondiente, para 

la  fabricación da cuerpos para recip ien tes, segán las  anteriO' 

ices reivindicaciones, en el qu.e la s  partes extem as de las pa 

¡cedes móviles del cabezal son recambiables y sa stita ib le s  pa-
j
ra  recambiar la  zona de presión contra las  paredes intem as 

ctel cuerpo del envase cuando esta parte interna sea inservi­

ble por desgaste o rotura de la misma sin necesidad de su s ti­

tu ir  todo e l resto del cabezal o bien conseguir la  modifica- 

ioión de la  forma del cuerpo a obtener por a lte ra r  la forma de 

¡las partes externas de las  paredes móviles del cabezal.

5 3 .-  Sistema, con su dispositivo correspondiente, para 

¡la fabricación de cuerpos para recip ien tes, segán las  ante­

rio res reivindicaciones, en el que para que el reagrupamiento 

de las  d istin tas paredes del cabezal se consiga de manera 

¡automática y aquállas vuelvan a su posición in ic ia l de repo­

so, una vez efectuado e l trabajo de expansión requerido,exis- 

en unos medios e lá stico s  antagonistas, ta le s  como cinchos 

e lá s tic o s , que trabajan por compresión cuando los elementos 

elástico s  están colocados en las  oportunas regatas transver­

sales situadas entre la  parte interna y externa del cabezal.

6 3 .-  Sistema, con su dispositivo correspondiente, para 

la  fabricación de cuerpos para recip ien tes, según la s  ante­

r io re s  reivindicaciones, en el que en las  paredes internas 

¡do las  partes internas del cabezal hay unos entrantes y sa­

lien tes oportunos, para otorgar, a su vez, vía lib re  a los  

promontorios en los movimientos de ascenso y descenso que ás- 

to s tienen.

7 3 .-  Sistema, con su dispositi-vo correspondiente, para 

la  fabricación de cuerpos para recip ien tes, en el que lo s ex-
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tremes in feriores de las  paredes móviles del cabezal están 

montados apoyándose sobre unos puntos de rodadura que les  

permiten deslizar y bascular sin posibilidad de escape a l­

guno y suficientemente para poder rea lizar la separación por 

 ̂ el centrado deseado obligado por los promontorios y sus ram- 

pas correspondientes.

¡ 8 * .-  Sistema, con su dispositivo correspondiente, para

la  fabricación de cuerpos para recipientes, seg&n las  ante- 

: riores reivindicaciones, en el que a continuación de la  zona 

i de las paredes inclinadas de las rampas hay otras v ertica les  

¡ no inclinadas, que tienen por misión la  de mantener la  foma 

otorgada previamente por el trabajo de un promontorio a l pa- 

! sar por entre las paredes inclinadas de un grupo de rampas 

agrupadas, con objeto de ev itar que cuando el otro grupo de 

rampas que a continuación es atacado, por distinto promonto­

r io , sus posteriores operaciones no deformen el resultado 

obtenido con aquel primer moldeado.

9 a .-  SISTEMA, CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE, PARA 

LA. FABRICACIÓN DE CUERPOS PARA RECIPIENTES.

Segdn se describe y reivindica en la  presente Memoria 

descriptiva, que consta de sie te  hojas foliadas y e s crita s  

por una sola cara y acompasada de dos hojas de dibujos.

Madrid, a [ g - de Febrero de mil novecientos sesenta 

y cinco.



-/
M

U
Í/

 
í-

H
J

t/
L

ff
/

t/



¿y. jaon ooro ^ogfor/o







O. Juan 5oro Bagar/a
Jí<̂ 7/33 3 ( H32



3


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



