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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente al registro de Patente de Invencidn que, por

velnte aios, se solicita para Espefia y sus Colonias, a favor

:de Don Juan SORO BAGARIA, de nacionalidad espaliola, residente
en Barcélona, Rda. Genersl Mitre, n® 206, 22, 2% =~ = = = = -

- p or

»SISTEMA, CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE, PARA IA FABRI-

CACION DE CUERPOS PARA RECIPIENTESw

Gracias a este sistema, con un solo cabezal expansiona-
;dor, se logra obtener, por expansién, formas de cuerpos de
envases diferentes desde rectangulares hasta cilfndricos,
$roncocdnicos u obros que interese, bastando para ello, en

wnos casos, sustituir las partes externas de las paredes del

'cabezal expeansionador y en otras, simplemente, alterar la po-

gicidn de los promontorios méviles, a voluntad, vinculados en
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'el eje interno del cabezal expansionador y afn lograndc otras
diversidades de formas del cuerpo del envase a obtener conju-
fgando unos y otros factores.

I

| Pambien se logran variaclones, distintas a las obteni-
gdas por las causas ya explicadas, por medio de variar el né-
imero de paredes reunidas y agrupadas alrededor del eje cen-
tral y sus promontorios.

j Para una perfecta interpretecidn, se describe a conti-
%nuaoidn un caso de realizacidén préetica, a titulo de ejemplo,
kno limitativo, del nusvo sistema, acompefidndose de una hoja
de dibujos en la que:

| En la figura 1, se representa en alzado y seccién un
Ecabezal apto para desarrollar dicho sistema en posicidn de
Teposo.

; En la figura 2, ss el mismo cabezal de la anterior fi-
igura en posicién de actuar,
|

Consigste la invencidn en el hecho de que con un = lo

anbezal expansionador de las paredes cerradas, sin tapas, qus

constituirdn el cuerpo del envase, une vez termminado, pueden
obtenerse distintas formas de talss cuerpos de recipiente de
naterial adecuado, situando unos promontorios (1), de seceidn
'y forma convenientes, en distintas alturas de un eje deslia
zante (2) y merced a la variacidn entre sf de dichas alturas
que pueden oborgarse a los promontorios (1) e inclusive a la
inutilizacién temporal de uno o varios de ellos, en un momen=-
to dado, se varia, a voluntad, la forma de lg pared del cuer=
po que constituird el recipiente o envasa.

Log promontorios (1), en sus movimientos axiles, ascen-
dentes y descendentes, actdan contra unas rempas (3) situadas

en las paredes internas (4) del cabezal, que a distintas al-
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ituras, las de un grupo en relacidén con las del obtro, circun-
:dan el paso de los promontorios (1) y con ello se logra gue
al pasar dichos promonjorios (1), los mismos tienden a sepa~
rar los planos (3) de las paredes internas (4), con presidn
;progresiva, a medida que se acentda la angostura de las ram-
épas.

Las rampas internas (3) en las que actdan los promonto-
rios (1) son tembien variantes en cuanto a las situadas en
principio ¥y final de carrera de los promontorios e inelusgive
;oon o sin intercalacidn de promontorios secundarios y rampas
ésecundarias en el mismo eje deslizante (2) del caebezal expan-
fsionador para otorgar otras formas secundarias al cuerpo gque
iconstituird el envase una vez colocadas las tapas y fondos.
| las partes externas (5) de las paredes méviles del ca-
bezal son recembiables y sustituibles para recambier la zona
de presién contra las paredes internas del cuerpo del emvase
;cuando esta parte externa sea inservible por desgaste o rotu-
ira de la misma sin necesidad de sustituir todo el resto del
cabezal o bien conseguir la modificacién de la forma del cuer
po a obtener por alterar la forms de las partes externas (5)
de las paredes mdviles (4) del cabezal.

Pare g ol reagrupemiento de las distinbtas paredes (4) del
‘cabezal se consiga de manera automdtica y aquéllas vuelvan &
fsu posicién inicisgl de reposo, una vez efectuado sl trabajo
gde expansién requerido, existen unos medios eldsticos antago-
vnistas (6), tales como cinchos eldsticos, gus trabajen por
compresidn, cuales elementos eldsticos (6) estén eolocados
en las oportunas regatas transvarsales (7) gituadas entre la

par’ce interna y externg del cabezal.

En las paredes internas (8) de las partes internas del
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‘tabezal hay unos entrantes o salientes oportunos (9) para
:otorgar, a su vez, via libre a los promontorios (1) en los
@ovimiantos de ascenso y descenso que estos tienen.
Los extremos inferiores (10) de las paredes mdviles (4)
del cabezal estdn montadas spoydndose sobre unos puntos de
rodadura {(11) que les permite deslizar y bascular sin posibi-
gidad de escape slguno y suficientemente para poder realizar
}e separacidn por el centrado deseaffo obligado por los Pro-
hontorios (1) y sus rempas correspondientes (3).
% A continuseidn de la zona de las paredes inclinadas de
ias rampas (3) hay otras verticales, no inclinadas (12), que
%ienen por misién la de mantener la forma otorgada previamen-
&e por el trabajo de un promontorio (1) sl pasar por enfre
has paredes inclinadas (3) de un grupo de rampas agrupadas
%on objeto de evitar que cuando el otro grupo de rampas, que
& continuecidn es atacado por distinto promontorio, sus pos-
%eriores operaciones no deformen el resultade obtenido con
aguel primer moldeado.

Habiéndose descrito empliamente la naturaleza del ine
vento, asf como su realizacidn en la préctica, se hace cons-
tar que el mismo es susceptible de variaciones de detallse,

sin que por ello se altere su principic fundamental que cons-

?tituye la esencia de la inveneidn.
! N 0T A

Hecha la descripcidn del presents invento, se declaran
‘como nuevas y de propla invencidn las siguientes reivindica-
iciones:

12,. Sistema, con su dispositivo correspondiente, para
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la fabricacidn de cuerpos para recipientes, caracterizado por
el hecho de gue con un solomecabezal expansionador de las pa-
Tredea cerradas, de material adecuado, sin tapas, que constlie-
tuirdn el cuerpo del racipiente o envase, una vez terminado,
jpueden obtenerse distintas formas de tales cuerpos de reci-
gpiente o envase situando unos.promontorios de seccidn y for-
gma conveniente en distinias alturaé de un eje deslizante ¥y
;marced a la variacidn entre sl de dichas alturas que pueden
fotorgarse a los promontorios e inclusive a la inutilizaeidn
itemporal de uno o verios de ellos, en un momento dado, se va-

%ria, a voluntad, la foma de la pared del cuerpo que congti~
I

gtuiré el envase o reciplente.
| 2a8,~ Sistema, con su dispositivo gorresponiiente, para
1a febricaeidn de cuerpos para reciplentes, gegln la anteriox
reivindicacidn, en los que los promonforios en sus movimien-
tos axiles, ascendentes y descendentes, acttsn contra unas
rempas situadas en las paredes internas del cabezal que &
distintas alturas, las de un grupo en relacidn con las del
otro, circunden el paso de los promontorios y con ello se
logra que al pasar dichos promontorios los mismos $ienden a
separar log planos de las paredes internas con presidn pro-
gresiva a medida que se acentda la angostura de las rampas.
3a,~ Sigtema, con su dispositivo eorrespondiente, para
la febricacién de cuerpos para recipientes, en el que las
rampas internas en las que actfan los promontorios son’tam-
bien variantes en cuanto a las situadas en prineipio y final
de carrera de los promontorios e inclusive con o gin inter-

calacidén de promontorios secundarios y rampas secundarias

otorgar otras formas secundarias al cuerpo gque constituird
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8l envase una vez colocadas las tapas y fondos.

: 48,~ Sistema, con su dispositivo correspondiente, para
ia fabricacidn de cuerpos para recipientes, sezfn las anterio.
?es reivindicaciones, en el que las partes extemas de las pa-
;edes méviles del cabezal son recambiables y sustituibles pa-
;a recambiar la zona de presién contra las parsdes internas
el cuerpo del envase cuando esta parte intema sea ingervi-
£le por deagaste o rotura de la misma sin necesidad de susti-
ﬁuir todo el resto del cabezel o bien conseguir la modifica-
Eidn-de la forma del cuerpo a obtensr por alterar la forma de
lag partes externas de las paredes méviles del cabezal.

f b&,- Sistema, con su dispositivo correspondiente, para
ha febricacidn de cuerpos para recipientes, segfn las ante-
&iores reivindicaciones, en el que para que el reagrupamiento
ﬁe las distintas paredes del csbezal se consiga de meanera
automédtica y aquéllas vuelven a su posicidn inicial de repo-
30, una vez efectuado el trabajo de expansidn requerido,exis=
ken unos medios eldsticos antagonistas, tales como cinchos
flésticos, que trabajan por compresidén cueando los elementos
eldsticos estén colocados en las oportunas regatas transver-
gales gibtuadas enbre la parte intermna y externa del cabezal.,
68 ,- Sistema, con su dispositivo correspondiente, pars
la fabricacidn de cusrpos para recipientes, segin las ante-
riores reivindicaclones, en el que en las paredes internas

de las partes internas del cabezal hay unos entrantes y sae
lientes oportunos, para otorgar, a su vez, via libre a los
;promontorios en los movimientos de ascenso y descenso que 4g-
‘tos tienen.

| 72,~ Sistema, con su dispositiwo correspondiente, para

;la fabricacidn de cusrpos para recipientes, en el que los ex-

|
|
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tremos inferiores de las paredes mdéviles del cabezal eé%én

montados apoydndose sobre unos puntos de rodadura que les
jpermiten deslizar y bascular sin posibilided de escape al-
gguno y suficlentemente bara poder realizar la separacién por
gel centrado deseado obligado por los promontorios y sus ram=-
Epas correspondientes,
l 8a,- Sistema, con su dispositivo correspondiente, para
;la fabricacidn de cuerpos para recipientes, segfin las ante-
griores reivindicaciones, en el que a continuacidn de la zona
ide las paredes inclinadas de las rampas hay otras verticales,
;no inclinadas, que tienen por misidén la de mantener la fomea
;otorgada previamente por el trabajo de un promontorio al pa-
Esar por entre las parsdes inelinadas de un grupo de rampas
agrupadas, con objeto de evitar que cuando el otro grupo de
pampas que a continuacidn es atacado, por distinto promonto=-
rio, sus posteriores operaciones no deformsn el resulfado
obtenido con aquel primer moldsado.

92,~ SISTEMA, CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE, PARA

1A FABRICACION DE CUERPOS TARA RECIPIENTES.

Segin se describe y reivindica en la presente Memoria
descriptiva, que consta de siete hojas foliadas y escritas
por una sola cera y acompaifada de dos hojas de dibujos.

Madrid, & | g - de Febrero de mil novecientos sesenta

y einco.,
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