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PATENTE D8 INVENCION

que por veinte afios, para Espafia y sus Pogesioneg, ge goliclita a
favor de la Pirma: WINDMUILER & HOLSCHER, entidad alemana, resi-

dente en IENGERICH I. WESTFAIEN (AIEMSNIA), por: 'DISPOSITIVO PA-

RA MONTAR Y AJUSTAR FONDOS CRUZADOS EN PIRZAS TUBUIARES TRANSPOR-

TADAS EN SENTIDO TRANSVERSAL".

Memoria Descriptive

In invencidn ge refiere a un digpositivo vara monbar y
ajugtar foﬁdos cruzados en piezag tubulareg transportados en gen
tido trangversal.

Un digpositivo conocido para colocar fondos cruzados -
en piezas tubulares transportadas en sentido trangversal trabaja
con dedos Hensores rotatorios que entran en el extremo abierto -
previamente y escuadrado ¥ lo degpliegan para la formacidn del -
cuedrado del fondo. Este dispositivo de montaje no es capaz de -

ajugbar tambidn los pleigues de esquina formadog.
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Aderds de ello ‘'se han llegado a conocer digpositivog -
especiales gdlo para ajustar los pliegues anguleres de log exhre
mos de los fondog transformados ya en cuadrados due entran en -

funcidn a continuacidn de un dispositivo para montar. Asi pues

ge conoce ya un digpositivo ajustador que opera con tridngulog -
rotatoriog para el ajuste de log fondos que entran tembién en -
los pliegues angulares y que son accionados independientemente -
entre si por érzancs de mendo separadog.

Eate digpositivo para ajustar plleguesg angulares tiene
primero la gran desventaja de que puede ser empleado solo acopla
do a un digpositivo de montar. Per segundo tiene el mismo la deg
ventaja de que los tridngulos destinados para el ajuste del plig
gue angular que va adelante y para £l que sigue detrds deben ger
accionadog independientes entre si por drganos de mando geparadog,
por lo que el dispositivo necesario adicionalmente resulba ade-
uds muy complicado y caro.

Bl inventor se propone eliminar lag desventajas anbes
mencionadas de los conocidos digpositivos de montar o respectiva
mente ajustar por lo Que congiste el invento en un dlspositivo -
que opera con herramientas rotatorias de ajuste que se caracteri
zan en lo egencial por el hecho de que lag herramientas que en-
tran en log pliegues angulares delanteros y traserog estan uni-
das en una Unica unidad de herramienta bipartide dispuesta sgobre
wn drbol rotatorio comin y que esta unidad de herramienta bipar-
tida que egtd instalada de una manera tipica y conmocida en herra
mientas tensoras o sea solo para fensar o parz montar lqs exbre~

mos de lag piezas tubulares, siendo el drbol motor comin primero
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acelerado en su rotacidn, de modo que lag herramientas que ajus-
tan el pliegue anguler delanterc se colocan debajo del mismo y lo
ajustan, mientras que seguidenente eg retardado el 4rbol de tal -
maners que lag hervamientas que ajustan el pliegue angular delan-
tero gon sacados por debajo de dicho pliegue delantero, colocdndo
ge lag herramientas que ajustan el pliegue angular tragsero, deha-
jo del mismo ajugtdndolo, siendo acelerado a continuacidn el dr-
bol motor nuevamente hasta el extremo que las herramientas pneien
ger conducidas en su siguiente giro fuera del pliegue angulur tra
gero ya ajugtado. Ies herramientas para tengar y ajustar el plie-
gue angula; trasero egtan fijadasrgraduables en su longitud prefe
rentemente a las herramientas de tensién y ajuste del pliegue an~
gular delantero. Convenientemente las herramientas tensoras egtdn
inelugo biseladas en gus esiremos bajo 458 aproximedamente.

Ademds congiste la invencidn en-un dispositivo muy sen-
cillo para acelerar y retardar las herramientes para tensar el -
cual se carachteriza por dos ruelas dentadas que engranan entre si,
egtando montados en un acoplamiento y los exbremos de unag palan-
cag, ¥y transmiten el irpulso dado por una rueda dentada accionada
por la miquinas, a una velocided uniforme a una rueda dentada fi-
jade al drbol que lleva las herramientas tengoras, estando monta-
das las palancas con su otro extremo concéntricamente con respec-
to a la rueds dentada mofor o, respectivamente, girable sobre el
drbol que llevae las herramientas para extender, obteniendo el aco
plamiento otro impulso un movimiento mandado gue ge efectia en su
difeccién longitudinal én vaivén.

Un ejemplo de realizacidn del objeto de la invencidn eg
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td ilustrado en el plano en que muegtran:

Tig. la hagta 6a lag vigtas de diferentes posiciones -
operatorias.al producirse el cuadrado de wn fondo cruzado;

Fig. 1lb hagta 6b vistas en planta de lag vistas sezln -
Figs. la hagta 6aj

Tig. ; una vigta del dispositive segidn invencidn con -
log elementog de accionamientog egenciales.

Ia pieza tubular 1 constituida preferenté?@n$e por va-
rias camadés la cual estd representada sélamente con un trozo ¥ -
con un extremo 2 abierto y alzado, es trangportada en direccidn -
de la flechu 3 por Srganos de transporte, fo dibujados-, en gentbie
do trangversal con resgecto a gu eje longitudinal y pagade por -
las estaciones operatoriag previstas en cada exbtremo de la pieza
tubular, con objeto de former log cuadrados en el fondo.

El extremo 2 abierto alzado de la pieza btubular es -
abierto primero previamente de una maners ya conoclda por agpira-~
ciones 4,5 indicados con lineas de trazos (Fig., la,lb). En los ex
tremos 2 de la pisza tubular, abiertos prex;iamente, entran ahora
de unz forma ya conocida unos tensores fijados sobre un drbol 6 -
que a su vez catd montado horizontalmente, para girar con éste, -
de cuyos tensores estdn repregentadog en Fig. :7., por ejemplo, dog
de ellos ;,8 g 1:7_,18 v situados desplazados entre si por un dngu-
lo de 1809, vy en lag Figs. 1-6 sdlo el tensor ;55, egtando dibuja
dag en 1a; Figs. 1-5 fambién golamente lag herramientas tensoras
9,10,14,15 con una parte de sus goportes ll,l2. Tas herramientas

tongorag 9,10,14,15 que estan construldas al mismo biempo para -~

tensar v ajusbar los pliegues angulares, esién congtituidas por -
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lag herramientas tensoras 9,10 delenteras fijadas a los soportes
11,12 y por las herramientas tensoras trageras, cuyas dltimes eg
tdn fijadas regulables en su longitud en mordazas 15,16 que a gu
vez egtdn dispuestas sobre las herramientas tensorag delantieras
9,10.

Io longitud total reguléble cada vez e lag herramien—
‘tas tensorés delanteras y traseras 9,10 y 13,14 se adapta a la -
anchura de la pieza tubular L1 y con ello a la longitud del cve-
arado del fondo que se ha de formar. Debido a la digpogicidn de
dog tengores, distribuldos uniformemeﬁte gobre la circunferencia,
gobre el érbol-6, el nlmero de revoluciones de este drbol puede
ger reducido a la media revolucidn por cada pieza de labor, mien
tras que gigue igual la congecucidn temporal de lag viezas tubu-
lares 1. Resulta asi pues en el radio de la herramienta necega-
rio para trabajar los extremog de lag piezas tubulares una velo-
cidad circunferencial favorable para lag herramientag que debe -
egtar adaptada a la velocidad de la pieza de labor.

Una vez abierto previamente el extremo 2 alzado de la
pleza tubular 1 por log agpiradores 4 y 5, ea introducido, por -
éjemplo, el tengor corrado %,S en el extremo 2 de la pieza tubu~
1ar a una velocidad circunferemcial que, por un radio de la he-
rramienta correspondiente, es algo mayor que la velocidad de la
pieza de labore Al poenetrar el ﬁensorlg,é, se abren de una forma
de por si conocida y 2 travds de un digeco curvo no dibujado, me-
diante palancas y seguentos dentadog igualmente no dibujado y =
los sopories 11,12, las herramientas tensoras 9,10,13,14 que, -

habian entrado en estado cerrado. Esta funcidn de abrirse los ~



tengores ocasiona el que se abran mfs los exbremos 2 de lag pie-
zag ‘tubulares previawmente abiertos por lo que se realiza el deg-
~120 nliegue, para el objeto de la formacidn de los cuadrados en el -
fondo (Figs. 2a,2b). Al mismo tiempo penetra el Hensor ;,8, debi-
do a sﬁ giro con el drbol 6, mds profundamente en el extremo 2 -
deaplegado de la pieza tubular 1 y camina asi, debido a gu mayor
velocidad circunferencial en relacidn con la velocidad de la pie-
125 za de labor dentro de dicho extremo 2 en direccidn de avance -
hacia adelante, en cuyo momento es acelerado gsu pago adicionulmen
te de una forma que ge va a explicar més barde. Iag herramienthas
tensoras 9, 10 biseladag delante bajo 452 llegan agi debajo dal -
pliegue angular delantero 19 que estd en.via de formacidn y ten-
130 gsar éate entre los puntos angulares de la base 20 y 21, giendo -
ajugtado asi el pliegue angular, de modo que el mismo es colocado,
vigto en aireccién de avance, gimétricamente ¥y con canto de su ba
se que trangcurre. exactanmente en sentido rectangular con regpecto

a la linea central del fondo (Fig. 3a,3b), en esta posicidn de -

13% ajugbe del tensor 7,3 la punta del pliegue angular 19 es cogida

por un cilindro de pregidn 22 que evita el que se deghaga y se
degplace el pliegue angular, fijdndolo definitivamente.
Ahora es retardedo mucho el movimiento giratorio del -
tengor é,; por lo que la velocidad circunfegencial de la herramien
140 ta tensora 9,10,13,14 queda mucho rds reducida (ue la velocidad -
de transporte de la pieza tubular 1, Egta reduccidn de la veloci-
dad ocasiona el gue lag herramientas tensoras 9,10,13,14 quedan -

enseguida atrds en relacidn coa el cuadrado del foado 19,23 que -

egtd formdndoge, y el pliegue iragero 23 hace en consecuencia to-
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pe con lag herramientag tensoras fraseras 13,14 (Figs. 4a,4b), -
Asf eg tendido ¥y ajustado tarbién el pliegue amgﬁlar trasero 23,
de modo que se coloca el mismo igualmente en gsentido simétrico y
con canto de la base que transcurre exactamente en sentido rectan
gular con respecto a la lfnea central del fondo (Figs. 5a,5b}. -
Una vez tendido ¥y ajustado también el pliegue anéular tragero 23
el tengor ;,é es llevado nuevamente a su velocidad circunferen-
cial uniforme normal que -como dicho anteriormente~ eg algo mayor
que la velocidad de transporte de la pieza de labor tubular 1. o
tivado por esta diferencie de velocidades lag herramientas Tenso-
ras tragerag 13,14 salen, siguiendo su curso, awtomdticamentc por
debajo del pliegue angular btragero 23 ¥y el tensor ;,é ge Jdegpren-
de, al seguir girando con el drbol 6 (Fig. ;), del cuadrado del -
fondo 19,23 ahora coglido compleﬁamenté por el cilindro de presidn
22, cerrdndoge el tenaor ;,é nuevamente (Fig. 6a,6b). Unos sujeta
doreg no dibujados, pero que egtdn dispuéstos igualmente sobre el '
drbol 6 sujetan de una menera de por si conocida el plisgue angu-
lar tragero 23 en su posicidn, hasta que este pliegue gea cogido
$ambidn por el cilindro de presidn 22 y fijado por éste.

Ia aceleracidn y el retardo de la velocidad circunferen

cial de los ‘tensores ;,8 y 17,18 gse obtiene mediante el dispoalti
vo segin invencibn ilugtrado en.Fige ;o

Sobre el drbol 6 eghtdn Fijados -como aludido y= ante-~
riormente- log dog ﬁensores_;,8 v 15,18 de una manera conocida, -
pero no ilustrado mds concretamente, mediante portadores que ha-

cen pogibleg la operacilin de abrirse egtos Fengores, y giran jun~

to con dicho drbol. Un disco curvo 24 que egtd fijado regulable a
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wn grbol 25; accionado por la mdquina, y queda, en direcciéﬁ de la
flecha 26, cada vez una vuelbta al compds de trabajo de la mdquina,
acciona mediante un rodillo 2%, montado girable sob&e una palanca
25, gobre dicha palanca a su vez estd montado pivoteable sobre un
pivote 29 atornillado al bastidor lateral 30 de la mgquina. ELl ro-
dillo 2; transmite, segin la estructura del disco cuxvo 24, a la -
palanca Zé un. movinmiento de vaivén en gsentido vertical. Sobre el -
extrenmo litre de la palanca 28 estd fijada articulada una brida de
empalme 31 que a su vez va articulada con su otro extremo a un aco
plamiento 32, Egte acoplamiento 32 empalma mediante unog pernos no
dibujados log exiremos libreg de dos palancas‘35 v 36. Sobre di-

chos pernos giran ademds dog ruedas denbadag 33 ¥ 34 que engranan

entre si. Ia palanca 35 estd montada girable sobre el drbol 6 y la
palanca 36 pivotea gobre un mufidn 3& fijado al bagtidor de la mi-

quina. ELl impulso del drbol 6 y de los fensores ;,é T l;glé, fija-
dog al mismo, parte de un engranaje motor 3é que estd fijado a un

drbol 39 gccionado por la ndquina y gira en direccidn de la flecha
40, Bl engrenaje motor 38 acclona gsobre un engranaje 41 montado gl
rable gobre el muiidn 3; que apoya la palanca 36 y que transmiie su
movimiento giratorio a la rueda dentada 33 de la pareja de engrang
56 33,34 ya mencionada, de dondees transmitido el impulso al drbol
6 mediante la fueda dentada 42 que esta fijada sobre dicho drbol ¥y
engrans con la rueda 34. Desde el engranaje mobor 38 es transmitli-
do asf pues un movimiento giratorio, de por si uniforme, al drbol
6. Ia aceleracidn y el retardo necegario de egte movimiento son -

producidos por el disco curvo 24 que ejerce mediante el movimlento

de vaivén en sentido vertical del acoplamiento 32 y con &1 de las
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ruedas dentadas 33 y 34, sobre la rueda dentada 42 un movimiento

edicional alternativemente en direccidn y contra la direccidn del
giro, jor lo que resulta una aceleracidn y un retardo de la mis-

e

L1 origen del movimiento adicional de la rueda dentada

42 mediante lo subida y bajada de log engranajes 33 y 34 juato

con el acoplamiento 32, motivado por el impulgo correspondiente

por parte del digco curvo 24, es ficil de comprender, cuando se
gupone fija 1a rueda dentada 41 situada en el lado impulgor. Se -
pefcibe entonces el que la rueda dentada 42 efectia Ton el movi-
miento de subide del scoplamiento 32 un giro parcial en direccidn
de lag flechas dibujadas y con el movimiento de bajada un giro -
parcial contfa la direccidn de las flechas dibujadas que ge super
ponen al movimiento de impulso uniforme por parte de la rueda 41,
al girar dsta, y producen alternativamente una aceleracidn y un -
retardo de las mismas. Debido a que las ruedas dentadas 33 vy 34 -
gon conducidas, ademds de serlo por el acoplamiento, también por
lag palancas 35 y 36, Quedan ellag en los movimientos de sublda ¥
bajada sienm?e en engrane con respectivamente lag ruedas dentadas
Al y 42,

Ia invencidn resuelve el problema del montaje de log -
extremnos dé la pieza %ubular para la formacién del cuadrado en el
fondo y el ajuste gimultdneo de los pliegues angulares con el mig
mo digpogitivo, proponiendo ademds un dispositivo muy sencillo pa
ra acelerer ¥y retarda& lag correspondientes herramientas de monfg

je y ajuste en el momento dado desde un disco curvo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn la propiedad y
explotacidn exclusivag de:

L.~ Digpositivo para montar y ajustar fondog cruzados en piczas -
tubulareg trangportadas en sentido trangversal junto con herra-
mientas que se mueven en un plano circular a velocidad variable y
entran en log plisgues angulares, caracterizado porque las herra-
nmientas que entran en los pliegues angulares delanteros y trase-
ros estdn reunidas en una Unica unided de herreamienta bipartida,
digpuegta sobre un drbol comin giratorio, ¥ que egta unidad de -
herramienta bipartida estd instalada como herramiente solo para -
tensar, sirviendo para montar log extremos de la pieza dubular, -
giendo acelerado primero el drbol motor comin en su rotacidn, de
manera que lag herramientas que ajustan el pliegue angular delan-
tero ge situan debajo del migmo, ajustdndolo, siendo retardado se
guidamente el drbol para que las herramientas que ajustan el plig
gue angular delantero puedan ser sacadas por debajo del pliegue -
angular delantero y las herramientas que ajustan el pliegue angu-
lar tragsero puedan situarse debajo del mismo y ajustarlo, volvidn
doge a acelerar el ‘arbol motor hagta el extremo de que lag herra
mientas puedan ser sacadag del pliegue angular trasero en su gi-
guiente movimiento.circunferencial.

2.~ Digpogitivo para monfar v ajustar fondog cruzados en piezas -
tubulares transportadas en sentido transversal, segin reivindica-
cidén 1¥, caracterizado porque lag herramientag para tensar y ajug
tar, desbinadag al plicgue angﬁlar trasero, estdn fijadas regula-

bles en gu longitud a las herramientag para tensar y ajustar el -
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pliegue angular delanbero.

3.~ Dispositivo para montar y ajustar fondos cruzados en piezas
tubulares transportadas en sentido trangversal, segin reivindica
ciones 1# o 28, caracterizado poraie lag herramientas para la -
tongidn y el ajuste estdn biseladog en su extremos bajo 452.

4o— Digpogitivo para montar y ajustar fondos cruzados en piezas
tubuiares trangportadas en sentido transversal, segin una de lag
reivindicaciones 12 hasta 32, caracterizado por dos ruedag deinta
dag, montadag en un acoplamiento y en log extremos de palancag y
en engrene entre si, cuyas ruedas transmiten el impulso desde wna
rueda dentada, accionada a velocidad uniforme por unz ndquina, a
una rueda dentada fijada al érboi que lleva los drganos para ten
gar, egtando gituadas las palancas con sus otrog extremos pivo-
+eables sobre log mufiones de la rueda dentada motor, o regpecti-
vamente, sobre el drbol que lleva los Srganoa para tensar, mien-
trag que el acoplamiento recibe mediante otro accionamiento un -
nmovimiento mandado en vaivén en su direceidn longitudinal.

5.~ Digpogitivo para montar y ajustar Ffondos eruzados en piezas
tubulares transportadas en sentido transversal, segin reivindica
cidn 48, caracterizado porque el movimiento en vaivén del acoplay
miento ey efectuado por un disco curvo accionado por la mdquina
a travds de una palanca que lleva un rodillo que rueda sobre el

digco curvo, y una brida de empalme.

Go— MDISPOSITIVO PARA MONTAR Y AJUSTAR FOIDOS CRRUZADOS EN PILZAS

PUBUIARES TRANSPORTADAS EN SENTIDO TRANSVERSALU.
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Consta la presente memoria descripliva de doce hojag -
nureradas y mecanografiadas por une sola de gus caras, a las que

ge acompafian tres hojag de planog para su mejor comprensidn,.

MADRID, 6 de Merzo de 1,963
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