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PATENTE 33 INVENCION

que por veinte años, para España y sus Posesiones, se so l ic ita  a 

favor de la  Firma: Y/INDLíCHER & HOLSCHER, entidad alemana, r e s i ­

dente en IENGERICH I .  YESIFAEEN (AIEMANIA), por: 'DISPOSITIVO PA­

RA MONTAR Y AJUSTAR FONDOS CRUZADOS EN PIEZAS TUBULARES TRANSPOR­

TADAS EN SENTIDO TRANSVERSAL".

Memoria Descriptiva

la  invención se re fie re  a un d ispositivo  para montar y 

a ju sta r  fondos cruzados en piezas tubulares transportados en sen 

tido transversal.

Un d ispositivo  conocido para colocar fondos cruzados -  

5 en piezas tubulares transportadas en sentido transversal trabaja 

con dedos tensores rotatorios que entran en e l extremo abierto — 

previamente y escuadrado y lo despliegan para la  formación del - 

cuadrado del fondo. Este d ispositivo  de montaje no es capaz de -  

a ju sta r  también lo s pleigues de esquina formados.
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Ademas de e llo  se han llegado a conocen* d isp ositivos — 

especiales sólo para a ju sta r  los pliegues angulares de lo s extre 

Ktos de lo s fondos transformados ya en cuadrados que entran en — 

función a continuación de un d ispositivo  para montar. Así pues -  

ae conoce ya un d ispositivo  ajustador que opera con triángulos -  

ro tatorios para e l  a ju ste  de lo s fondos que entran también en -  

lo s  pliegues angulares y que son accionados independientemente -  

entre s í  por órganos de mando separados.

Este d ispositivo  para a ju sta r  pliegues angulares tiene 

primero la  gran desventaja de que puede ser empleado solo acopla 

do a un d ispositivo  de montar. Per segundo tiene e l  mismo la  des 

ventaja de que lo s triángulos destinados para e l a ju ste  del p lie  

gue angular que va adelante y para é l  que sigue detrás deben ser 

accionados independientes entre s í  por órganos de mando separados, 

por lo  que e l  d ispositivo  necesario adicionalmente re su lta  ade­

más muy complicado y caro.

E l inventor se propone eliminar la s  desventajas antes 

mencionadas de lo s conocidos d ispositivos de montar o respectiva 

mente a ju sta r  por lo  que consiste e l invento en un d isp ositivo  _- 

que opera con herramientas ro tato rias de a ju ste  que se caracteri 

zan en lo  esencial por e l hecho de que la s  herramientas que en­

tran en los pliegues angulares delanteros y traseros están uni­

das en una áuica unidad de herramienta b ipartida dispuesta sobre 

un árbol rotatorio  común y que esta  unidad de herramienta bipar­

tid a  que está  in sta lad a  de una manera t íp ic a  y conocida en horra 

mientas tensoras o sea solo para tensar o para montar lo s extre­

mos de la s  piezas tubulares, siendo e l  árbol motor común primero
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acelerado en su rotación, de modo que la s  herramientas que a ju s­

tan e l  pliegue angular delantero se colocan debajo del mismo y lo 

a ju stan , mientras que seguidamente es retardado e l  árbol de t a l  - 

manera que la s  herramientas que ajustan  e l pliegue angular delan­

tero son sacados por debajo de dicho pliegue delantero, colocándo 

se la s  herramientas que ajustan  e l  pliegue angular trasero , deba­

jo  del mismo ajustándolo, siendo acelerado a continuación e l  ár­

bol motor nuevamente hasta e l  extremo que la s  herramientas pueden 

ser conducidas en su siguiente g iro  fuera del pliegue angular tra  

sero ya ajustado. Las herramientas para tensar y a ju star e l  p lie ­

gue angular trasero  están f i ja d a s  graduables en su longitud pref e, 

rentemente a la s  herramientas de tensión y a ju ste  del pliegue an­

gular delantero. Convenientemente la s  herramientas tensoras están 

incluso biseladas en sus estremos bajo 45  ̂ aproximadamente.

Además consiste la  invención en un d ispositivo  muy sen­

c i l lo  para acelerar y retardar la s  herramientas para tensar e l  -  

cual se caracteriza por dos ruedas dentadas que engranan entre s í ,  

estando montados en un acoplamiento y lo s  extremos de unas palan­

cas , y transmiten e l  impulso dado por una rueda dentada accionada 

por l a  máquinas, a una velocidad uniforme a una rueda dentada f i ­

jada a l  árbol que lleva la s  herramientas tensoras, estando monta­

das la s  palancas con su otro extremo concéntricamente con respec­

to a l a  rueda dentada motor o, respectivamente, g irab le  sobre e l 

árbol que lleva  la s  herramientas para extender, obteniendo e l acó 

plamiento otro impulso un movimiento mandado que se efectúa en su

dirección longitudinal en vaivén.

Un ejemplo de realización  del objeto de la  invención es.
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tá  ilu strado  en e l  plano en que muestran:

65 F ig . l a  hasta 6a la s  v is ta s  de diferentes posiciones -

operatorias.a l producirse e l  cuadrado de un fondo cruzado;

F ig. Ib hasta 6b v is ta s  en planta de la s  v is ta s  según -  

F ig s. l a  hasta 6a;

Fig. 7 una v is ta  del d isp ositivo  según invencién con -  

70 lo s elementos de accionamientos esen ciales.

La pieza tubular 1 constitu ida preferentemente por va­

r ia s  camadas la  cual e stá  representada solamente con un trozo y -  

con un extremo 2 abierto y alzado, es transportada en dirección -  

de l a  flecha 3 por árganos de transporte, do dibujados, en sen ti-  

75 do tran sversal con respecto a su e je  longitudinal y pasada por -  

la s  estaciones operatorias p rev istas en cada extremo de l a  pieza 

tubular, con objeto de formar lo s cuadrados en e l  fondo.

E l extremo 2 abierto  alzado de l a  pieza tubular es 

abierto primero previamente de una manera ya conocida por. asp ira- 

80 ciones 4,5 indicados con lin eas de trazos (Fig. l a , I b ) .  En lo s ex 

tremos 2 de la  pieza tubular, abiertos previamente, entran ahora 

de una forma ya conocida unos tensores fi jad o s sobre un árbol 6 -  

que a su ves está  montado horizontalmente, para g ir a r  con á s te , -  

de cuyos tensores están representados en F ig . 7, por ejemplo, dos 

85 de e llo s 7 ,8  y 17,18 y situados desplazados entre s í  por un ángu­

lo  de 180*, y en la s  F ig s. 1-6 sélo  e l  tensor 7 ,8 , estando dibuja 

das en la s  F ig s. 1-6 también solamente la s  herramientas tensoras 

9 ,10,14,15 con una parte de sus soportes 11,12. Las herramientas 

tensoras 9,10,14,15 que están construidas a l  mismo tiempo para -  

90 tensar y a ju sta r  lo s  pliegues angulares, están constituidas por -
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la s  herramientas tensores 9,10 delanteras f i ja d a s  a lo s soportes 

11,12 y por la s  herramientas tensoras tr a se ra s , cuyas últimas es 

tan fi ja d a s  regulables en su longitud en mordazas 15,16 que a su 

vez están dispuestas sobre la s  herramientas tensoras delanteras

95 9,10.

la  longitud to ta l  regulable cada vez de la s  herramien­

ta s tensoras delanteras y traseras 9,10 y 13,14- se adapta a la  -  

anchura de la  p ieza tubular 1 y con e llo  a la  longitud del cua­

drado del fondo que se ha de formar-* Debido a la  disposición de 

100 dos tensores, d istribu idos uniformemente sobre la  circunferencia, 

sobre e l  árbol 6 , e l  número de revoluciones de este  árbol puede 

ser reducido a l a  media revolución por cada pieza de labor, míen 

tra s  que sigue igu al la  consecución temporal de la s  piezas tubu­

lares 1. Resulta a s í  pues en e l radio de l a  herramienta necesa- 

105 r io  para traba jar lo s extremos de la s  piezas tubulares una velo­

cidad circunferencial favorable para la s  herramientas que debe -  

estar  adaptada a la  velocidad de la  pieza de labor.

lina vez abierto previamente e l  extremo 2 alzado de la  

p ieza tubular 1 por lo s aspiradores 4 y 5, es introducido, por - 

110 ejemplo, e l  tensor cerrado 7,8 en e l  extremo 2 de la  pieza tubu­

la r  a una velocidad circunferencial que, por un radio de la  he­

rramienta correspondiente, es algo mayor que l a  velocidad de la  

p ieza de labor. Al penetrar e l tensor 7 ,8 , se abren de una forma 

de por s í  conocida y a través de un disco curvo no dibujado, me- 

115 diante palancas y segmentos dentados igualmente no dibujado y -  

lo s soportes 11,12, la s  herramientas tensoras 9,10,13,14 que, -  

habían entrado en estado cerrado. E sta función de abrirse los -
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tensores ocasiona e l que se abran más lo s extremos 2 de la s  p ie­

zas tubulares previamente abiertos por lo  que se re a liz a  e l  des- 

120 pliegue, para e l  objeto de la  formación de lo s cuadrados en e l  -  

fondo (Figs. 2a,2b). Al mismo tiempo penetra e l  tensor 7 ,8 , debi­

do a su g iro  con e l árbol 6 , más profundamente en e l  extremo 2 -

desplegado de l a  pieza tubular 1 y camina asm, debido a su mayor 

velocidad circunferencial en relación  con l a  velocidad de la  p ie- 

125 za de labor dentro de dicho extremo 2 en dirección de avance

hacia adelante, en cuyo momento es acelerado su paso adiciónelnen 

te  de una forma que se vá a explicar más tarde. Las herramientas 

tensoras 9 y 10 b iseladas delante bajo 45  ̂ llegan  a s i  debajo del -  

pliegue angular delantero 19 que e stá  en v ia  de formación y ten- 

130 sar este  entre lo s puntos angulares de l a  base 20 y 21, siendo -  

ajustado a s í  e l  pliegue angular, de modo que e l  mismo es colocado, 

v isto  en dirección de avance, simétricamente y con canto de su ba 

se que transcurre exactamente en sentido rectangular con respecto 

a  l a  línea central del fondo (Fig. 3a,3b), en e sta  posicipn de -  

' 135 a ju ste  del tensor 7,8 l a  punta del pliegue angular 19 es cogida -  

por un cilindro de presión 22 que ev ita  e l  que se deshaga y se -  

desplace e l  pliegue angular, fijándolo  definitivamente.

Ahora es retardado mucho e l  movimiento g ira to rio  del -  

tensor 8,7 por lo  que la  velocidad circunferencial de la  herramien 

140 ta  tensora 9,10,13,14 queda mucho más reducida que l a  velocidad -  

de transporte de l a  pieza tubular 1?. E sta  reducción de la  v e lo c i­

dad ocasiona e l  que la s  herramientas tensoras 9 ,10,13,14 quedan -  

enseguida a trás en relación  con e l  cuadrado del fondo 19,23 que -  

e stá  formándose, y e l  pliegue trasero  23 hace en consecuencia to -
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pe con la s  herramientas tenaoras traseras 13)14 (Figs. 4a,4b), -  

A sí es tendido y ajustado también e l pliegue angular trasero 23, 

de modo que se coloca e l  mismo igualmente en sentido simétrico y 

con canto de la  base que transcurre exactamente en sentido rectan 

gu iar con respecto a la  línea central del fondo (Figs. 5a,5b). -

Una vez tendido y ajustado también e l  pliegue angular trasero 23 

e l  tensor 7,3 es llevado nuevamente a su velocidad circunferen­

c ia l  uniforme normal que -como dicho anteriormente- es algo mayor 

que la  velocidad de transporte de la  pieza de labor tubular 1. Mo 

tivado por e sta  diferencia de velocidades la s  herramientas tenso- 

ras traseras 13,14 salen , siguiendo su curso, automáticamente por 

debajo del pliegue angular trasero 23 y e l  tensor 7,8 so despren­

de, a l  seguir girando con e l árbol 6 (Fig. 7 ) , del cuadrado del -  

fondo 19,23 ahora cogido completamente por e l  cilindro de presión 

22, cerrándose e l  tensor 7,8 nuevamente (Fig. 6a,6b). Unos su jeta 

dores no dibujados, pero que están dispuestos igualmente sobre e l 

árbol 6 sujetan de una manera de por s í  conocida e l  pliegue angu­

la r  trasero  23 en su posición, hasta que este pliegue sea cogido 

también por e l  cilindro  de presión 22 y fijad o  por éste.

La aceleración y e l  retardo de la  velocidad circunferen 

c ia l  de los tensores 7 ,8  y 17,18 se obtiene mediante e l  d isp o siti 

vo según invención ilustrado en F ig . 7.

Sobre e l árbol 6 están fijad os -como aludido ya ante­

riormente- los dos tensores 7,8 y 17,18 de una manera conocida, -  

pero no ilu strado  más concretamente, mediante portadores que ha­

cen posib les la  operación de abrirse estos tensores, y giran jun­

to con dicho árbol. Un disco curvo 24 que está  fijad o  regulable a
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un árbol 25, accionado por la  máquina, y queda, en dirección de la  

flecha 26, cada vez una vuelta a l  compás de trabajo  de la  máquina, 

acciona mediante un rod illo  27, montado girab le sobre una palanca 

28, sobre dicha palanca a su vez e stá  montado pivoteable sobre un 

pivote 29 atornillado a l  bastidor la te r a l  30 de la  máquina. E l ro­

d illo  27 transm ite, segán la  estructura del disco curvo 24, a l a  - 

palanca 28 un movimiento de vaivén en sentido v e r t ic a l. Sobre e l  -  

extremo lib re  de l a  palanca 28 e stá  f i ja d a  articu lada una brida de 

empalme 31 que a su  vez va articu lada con su otro extremo a uu acó 

plamiento 32. Este acoplamiento 32 empalma mediante unos pernos no 

dibujados lo s extremos lib re s de dos palancas 35 y 36. Sobre d i­

chos pernos giran  además dos ruedas dentadas 33 y 34 que engranan 

entre s í .  La palanca 35 e stá  montada g irab le  sobre e l  árbol 6 y l a  

palanca 36 pivotea sobre un muñón 37 fijad o  a l  bastidor de l a  má­

quina. E l impulso del árbol 6 y de lo s tensores 7 ,8  y 17,18, f i j a ­

dos a l  mismo, parte de un engranaje motor 38 que e stá  fijad o  a un 

árbol 39 accionado por la  máquina y g ira  en dirección de la  flecha 

40. E l engranaje motor 38 acciona sobre un engranaje 41 montado g i  

rabio sobre e l  muñón 37 que apoya la  palanca 36 y que transmite su 

movimiento g ira to rio  a la  rueda dentada 33 de l a  pare ja de engrana 

je  33,34 ya mencionada, de dondees transmitido e l  impulso a l  árbol 

6 mediante la  rueda dentada 42 que e stá  f i ja d a  sobre dicho árbol y 

engrana con la  rueda 34. Desde e l  engranaje motor 38 es transm iti­

do a s í  pues un movimiento g ira to r io , de por s í  uniforme, a l  árbol 

6. La aceleración y e l  retardo necesario de este  movimiento son -  

producidos por e l  disco curvo 24 que ejerce mediante e l  movimiento 

de vaivén en sentido v e r t ic a l  del acoplamiento 32 y con é l  de la s
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ruedas dentadas 33 y 34-, sobre la  rueda dentada 42 un movimiento 

adicional alternativamente en dirección y contra la  dirección del 

g iro , por lo  que resu lta  una aceleración y un retardo de la  mis­

ma.

E l origen del movimiento adicional de la  rueda dentada 

42 mediante la  subida y bajada de lo s engranajes 33 y 34 junto -  

con e l  acoplamiento 32, motivado por e l  impulso correspondiente -  

por parte del disco curvo 24, es f á c i l  de comprender, cuando se -  

supone f i j a  la  rueda dentada 41 situada en e l  lado impulsor. 5c — 

percibe entonces e l  que la  rueda dentada 42 efectúa von e l  movi­

miento de subida del acoplamiento 32 un g iro  p arc ia l en dirección 

de la s  flechas dibujadas y con e l movimiento de bajada un giro  -  

p arc ia l contra la  dirección de la s  flechas dibujadas que se super 

ponen a l  movimiento de impulso uniforme por parte de l a  rueda 41, 

a l  g ira r  á s ta , y producen alternativamente una aceleración y un -  

retardo de la s  mismas. Debido a que la s  ruedas dentadas 33 y 34 -  

son conducidas, además de serlo  por e l  acoplamiento, también por 

la s  palancas 35 y 36, quedan e lla s  en los movimientos de subida y 

bajada siempre en engrane con respectivamente la s  ruecas dentadas

41 y 42.

la  invención resuelve e l  problema del montaje de lo s — 

extremos de l a  pieza tubular para la  formación del cuadrado en e l 

fondo y e l a ju ste  simultáneo de lo s pliegues angulares con e l mis 

mo d isp ositiv o , proponiendo además un d ispositivo  muy sen cillo  pa 

ra  acelerar y retardar la s  correspondientes herramientas de monta 

je  y a ju ste  en e l  momento dado desde un disco curvo.
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3
EEIVIIBICACIOIES

Se reivindica como de la  propia y nueva invención l a  propiedad y 

explotación exclusivas de:

1 .  - D ispositivo para montar y a ju sta r  fondos cruzados en piezas -  

tubulares transportadas en sentido tran sversa l junto con herra­

mientas que se mueven en un plano circu lar a velocidad variab le y 

entran en lo s  pliegues angulares, caracterizado porque la s  herra­

mientas que entran en lo s pliegues angulares delanteros y tra se ­

ros están reunidas en una única unidad de herramienta b ip artid a , 

dispuesta sobre un árbol común g ira to r io , y que e sta  unidad de -  

herramienta b ipartida e stá  in stalad a como herramienta so lo  para -  

ten sar, sirviendo para montar lo s extremos de la  pieza tubular, -  

siendo acelerado primero e l  árbol motor común en su rotación , de 

manera que la s  herramientas que ajustan  e l  pliegue angular delan­

tero se sitúan debajo del mismo, ajustándolo, siendo retardado se 

guidamente e l  prbol para que la s  herramientas que a justan  e l  p lie  

gue angular delantero puedan ser sacadas por debajo del pliegue -  

angular delantero y la s  herramientas que ajustan  e l  pliegue angu­

la r  trasero puedan situ arse  debajo del mismo y a ju s ta r lo , volvión 

dose a acelerar e l  'árbol motor hasta e l  extremo de que la s  herra 

mientas puedan ser sacadas del pliegue angular trasero  en su s i ­

guiente movimiento.circunferencial.

2 . -  D ispositivo para montar y a ju sta r  fondos cruzados en piezas -  

tubulares transportadas en sentido tran sv ersa l, según reivindica­

ción 1^, caracterizado porque la s  herramientas para tensar y ajus 

t a r ,  destinadas a l  pliegue angular tra se ro , están f i ja d a s  regula­

b les en su longitud a la s  herramientas para tensar y a ju sta r  e l  -
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pliegue angular delantero.

3 . -  D ispositivo para montar y a ju sta r  fondos cruzados en piezas 

tubulares transportadas en sentido tran sversa l, según reivindica 

ciones l^ o 23, caracterizado porgue le s  herramientas para la  - 

tensión y e l  a juste están biselados en su extremos bajo 45%.

4. -  D ispositivo para montar y a ju sta r  fondos cruzados en piezas 

tubulares transportadas en sentido tran sversa l, según una de la s  

reivindicaciones 13 hasta 33, caracterizado por dos ruedas dcnta 

das, montadas en un acoplamiento y en los extremos de palancas y 

en engrane entre s í ,  cuyas ruedas transmiten e l  impulso desde una 

rueda dentada, accionada a velocidad uniforme por una máquina, a 

una rueda dentada f i ja d a  a l  árbol que llev a  lo s ¡órganos para ten 

sa r , estando situadas la s  palancas con sus otros extremos pivo- 

teables sobre lo s muñones de la  rueda dentada motor, o respecti­

vamente, sobre e l  árbol que llev a  los órganos para tensar, mien­

tras que e l  acoplamiento recibe mediante otro accionamiento un -  

movimiento mandado en vaivón en su dirección longitudinal.

5 . -  D ispositivo para montar y a ju star fondos cruzados en piezas 

tubulares transportadas en sentido tran sversa l, según reivindica 

ción 43, caracterizado porque e l  movimiento en vaivón del acopla 

miento ea efectuado por un disco curvo accionado por la  máquina 

a travós de una palanca que lleva  un rod illo  que rueda sobre e l 

disco curvo, y una brida de empalme.

g ._ .  "DISP O SIT IV O  PARA MONTAR Y A JU STaR  FONDOS CRUZADOS EN PIEZAS 

TUBULARES TRANSPORTADAS EN SENTIDO TRANSVERSAL".
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Consta l a  presente memoria descrip tiva de doce hojas -  

numeradas y mecanografiadas por una so la  de sus caras, a la s  que 

se acompañan tre s hojas de planos para su mejor comprensión.

MADRID, 6 de Marzo de 1.963
Maotro
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