MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompaﬁé a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

a favor de Don Enrique de TUYA Casuso, de nacionalidad espa-

fiola, residents en LEON, ¢/ Juan de Badajoz nim. 15,
por

"PERFECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES DE SEPARACION DE MINE-
RALES EN TRES PRODUCTOS MEDIANTE LAVADOS EN MEDIOS DENSOS™.
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Son conocidos en la industris los dispositivos me-
cénicos constituidos por tembores rotativos en los que se
dispone un bafio de liquidos de densidades controlables, gene—~
ralmente gsoluciones acuosas de magnetita, por ser material

facilmente.recuperable en porcentajes que garantizan una ren-
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tebilidad de la instalacién, vy en los cuales se origina la

separacidn entre los minerales aprovechables, generalmente

carbones, por flotacidn en el medio denso en tanto que los

‘estériles de mayor peso especifico, se hunden para ser pos-

teriormente extraidos por la accidn de una serie de paletas
radiales que transportan hasia lg parté superior, en la que
por reversidn de orientacidn, eStqs productos cgen sobre
tolvas de las que se evacuan a travéds de los oportunos cana-
les haste las ingtalaciones secundarias. |

Los perfeccionamientos a que se refiere la presen-
te solicitud de patente de invencidn, se refieren precisa~
mente a este tipo de instalaciones, en las que se yuxtaponen
dos dispositivos de separacidn para la obitencidn de un pri-
mer producto totalmente puro y otro denominado mixto en el
que, sobre el volumen de estériles, existe un porcentaje con-
siderable de aprovechables que se separan en ls segunda fase
de tratamiento en la misma instalacidn y que de otra forma,
pasarian e escombreras, en perjuicio del rendimiento general.

NMediante le aplicacidn de los perfeccionamientos
gque se preconizan, se trata de alcanzar rendimientos congi-
dergblemente superiores como consecuencis del tratamiento mas
eficaz del producto aportado para separacibn, a la vez que
esta se efectda con una mayor repidez y eficacia ya que du-
rente las fases de trabajo no llege a experimentar una frag-
mentacidn siempre indesesble, y que repercute notoriamente
en el precio de puestae en mercado. Por otra parte, el paso
de los productos mixtos rechgzados en la primers seleccidn,
es automdtico hasta la segunda Ffase g realizar en un cuerpo
solidarizado con el primer separador, permitiendo en ambos

casos una eficaz extraccidn de cualguiera de los tres pro-

ductos en que se diferencia el minersl aportado.

A continuacidn se hard una detallada descripeidn
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de los aludisos perfeccionsmientos con referencia a los di-
bujos que se acompafian, en los cuales, a titulo de ejemplo
no limitaiivo, se representa una realizacidn de un disposi-
tivo segin la invencidn, susceptible de todas aquellas mo-
dificeciones de detalle que no supongan una alteracién fun-
damental de la esencialidad propuesta.

En dichos dibujoss

Ta figura 18, es una reprégsentscidn en alzado del

digpositivo, seccionado por plano diametral para la aprecia—
cidn de la distribucidn de los elementos internos.

Lo, figurs 28, ilustra una seccifn transversal a la

alturs del plano II-II de la figura 1%.

. Lo figura 38, es otra representacién seccionada,

en este cago a la altura del plano indicado como III-III en

la anterior figura 1%.

T figurs 48, es una vista en planta del disposi-

tivo,

Ie figura 58, es una representacién frontal desde

la extremidad de cargsa.

Le figura 68, finalmente, es otra vista de alzado

del frente de evacuacidn de mixtos tratados y los productos
de mayor densidad considerados como egtériles, consistentes
en esquistos o pizarras en el caso de tratamiento de minera-
les carbdéniferos, para los que se aplica principalmente la
instalacidn de referencia.

Segin queda representado en los dibujos, la marca
(1) se refiere a un primer tambor conformado en doble tronco
de cono en el que se resliza una primera separacién del mate-
rizl aportado por la tolva (2) y la canaleta (3) haste la zo-
ns de mayor didmetro del tambor, por la flotacidén relativa en

el bafio (4) de medio denso que llega a través de la canaliza-
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cidn (5) y que simulténeamente efectia un arrastre efectivo
por revertir en la misma canaleta. EL exceso de este fluido
reboga por la embocadura (6) arrastrando el mineral flotan-
te y consistente, en el dicho caso de instalaciones carbo-
niferas, en el carbdn limpio, al cual, posteriormente, y a
través de la conduccidn (;) pasa & tratamiento de lavados en
chorro de aguss limpieas para la separacidn y recuperacién
de la magnetite densificante, en tanto que el mismo carbdn
circula a los silos de secado.

En cuanto a los productos mixtos y estdriles, de
densidades mayores que la del baﬁo, se hunden y reciben pro-
gresivamente en los canjilones formados por las aletas (8)
de chapas perforadas, de manera que en el giro del conjunto
del tambor se elevan a posicidn mixima de la que por inver-
sifn de los planos de las paletas, caen a la tolva (9) de
fondo inclinado que 1los hace discurrir g un seéundo bafio
(10) de un medio de alta densidad dispuesto en un segundo
cuerpo (11) solidarizado con el anterior (1), de conforma-
cién simétrica, en donde la flotacidn se efectda por los mix—
tos reeupefables, en tanto que los hundidos se constituyen
Unicamente por los estériles. En este segundo fambor, los
nixtos se evacuan por la embocadura (12), en tanto que los
hundidos o estériles son elevados por las paletas (13) para
la recepcidn en la tolva (14) de donde por (15) que atravie—
sa g la embocadurs 612),;son conducidos a escombreras.

Las embocaduras extremas del conjunto del tambor
se realizan en mgteriales reforzados para resigtir los fend-
menos de abrasidn originados por el rebosamiento de los Pro—
ductos, en tanto que el cuerpo propiamente dicho se consti-
tuye en chapas o pglastros, de manera que se facilita nota-

blemente la labor de renovacidén parcial o total, comportando
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este mismo cuerpo y exteriormente, los llantones circula-
res (16) que apoyan sobre los trenes de rodillos (17) para
permitir el efecto giratorio impartido por calado de la
cadena (18), arrastrads por el grupo motor-reductor (19),

en la rueda dentada (20) incorporeda en el exterior del con-
juntoo. 7 | _

Como complemento de la instalacidn se previenen
unas armadurag soportadas sobre la bancada general, en las
cuales se mantienen los brazos de apoyo para las conduccio-
nes y ceanaletas internas, a la Vez que unas carcasas de re-
cubrimiento de las embocaduras, a efectos de evitar proyec-
ciones de cualquiera de las materias tratadas.

Tas formas, materiales y dimensiones, podrdn ser
variables, y en general, cualquier otro detalle accesorio o
secundario, siempre gue ello no altere, cambie o modifique
la esenciglidad propuesta.

Los términos en que queds redactada la presente
memoria, son ciertos y fiel reflejo del objebo descrito, de-
biéndose tomar con cardcter amplio y nunca en forma limite-
tivao _

ElL inventor se reserva el derecho de obtencidn de
los oportunos certificados de adicidn por aquellas mejoras
o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconsejar la

practica.
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Descrite suficientemente la naturalezs y alcance
de la invencién, asi como la menera en que la misma puede
ser llevads a la préctica, se reiviﬁdican a titulo privati-
vo las siguientes particularidades, sobre las que deberd
recger la Qqncesién del privilegio de PATENTE DE INVENCION
que se solicitze.

180~ Peffeccionamientos en instalaciones de sepa-
racidn de minerales en tres productos mediante lavados en
medios densos, del tipo que comprende dos tambores consecu-
$ivos en los que se establece bafio de un medio liguido de
dengidad intermedia entre la correspondiente a la de los _
productos a separarry de los que los menos densos son arras-
trados por rebosamiento del exceso de liguido y los hundidos
evacuados por. grrasire a través de paletas internas pars de—
pogitado en tolvas superiorés, caracterizados
porque embos tambores se presenten en forms gimdtrica cons—
tituida en cade caso por dos troncos de cono de diferente
angulacidn de generacidn y altura interseccionados precisa~
mente por las zonas correspondientes a los cuerpos de menor
elture y mayor angulacidn, y en las cuales, interiormente se
disponen las paletas de arrastre de los productos hundidos,
realizadas en chapas perforadas que permiten un escurrido
del medio denso de formacién del bafio, y cuyas paletas pre-
sentan una inclinacidn respecto al eje de giro y en direccidn
del sentido de avance, debterminando en conjunto unos canji-
lones adosados & la pared interna del dicho cuerpo troncocd-
nico, con la pariicularidad de gque las correspondientes al

segundo cuerpo se extienden en le longitud gbarcada en la
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28 ,~ Perfecoliongmientos en instalacionses de sepa—

interseccidn,

racidn, segin la reivindicacidn anterior, caracterizados
porgue losg materiales a tratar se hacen llegaf, desde tolva
exterior, por una canalets inelinada que atraviesa la embo-
cadurs del primer cuerpo y en ls que son arrastrados por
une, corriente de aporbtacidn continus del medio denso espe-
eifico, hagta la zona de mayor didmefro del mismo tambor, en
el cual, y en el bafio dispuesto, se separan los cuerpos li-
Zeros que son arrastrados en su flotacidn para rebosamiento
a travds de la misma embocadura de penetracién de la’ canaleta
de aportacidne

8o~ Perfeccionamientos en instalaciones de sepa-
racifén, segin cualquiers de las anteriores reivindicaciones,
caracterizados porque los productos hundidos formados por
los mixtos y estériles son transportados por los canjilones
hasta una tolva orientada superiormente dotada de fondo in-
clinado que gbduce directamente hasta el bafio de medio denso
establecido en el segundo cuerpo del dispositivo lavador,
cuya densidad es superior a la del bafio del primer cuerpo ¥y
en la cual se aports a este efecto un flujo sobrecargado cu-
yo rebosamiento por la embocadura opuesta a la de cargas de~
termina el arrastre de rebosamiento de los productos mixtos,
en tanto que los pesados y estdriles son conducidos a la par-
‘te superior, en la gque vierten sobre colector que se remats
en canaleta de conduccién e travéds de la citada embocaduras pa~
ra envio a escombrerad. '

48,~ Perfeccionamientos en instalaciones de sepe~
racidn, segin queds anteriormente reivindicado, caracterize-
dos porque el conjunto de tambores yuxtapuestos se realiza en

chapa con reforzado de las embocaduras y carrete central de
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unibén y portador asimismo de las paletas perforadas deber-
minantes de los canjilones son reforzadas y preferentemen-
te de materiales fundidos, disponiendose en la parte exte-
rior y en lag inmediaciones de las citadas embocaduras unos
llantones circulares de apoyo del conjunto sobre trenes de
rodillos giratorios soportados sobre el bastidor principal
y del que emergen armaduras para la sustentacidn de carcasas
de proteccidén y de los brazos adecuados para mantener 1os
mecanismos de canaletas, conducciones y tolves alojadas-en
el interior de loa fambores.

5&,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES DE SEPA-
RACION DE MINERALES EN TRES PRODUCTOS MEDIANTE LAVADOS EN ME-
DIOS DENSOS",

Tédo gegin queda expuesto en la presente memoria,
que consta de ocho hojas foliadas y mecanografiasdas por una
sols cara, y hojas de dibujos gue con la misma se acompafian.

matrId, 8 FEB, 1905
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ESCALA VARIABLE.
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