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lativa a :
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Inventores: Wilhelm Buchholz y Erngt-Rolf Detert.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Es corriente y necesario liar los articulos de tabague-
ria, tales como cigarros puros, puritos, cigarros suizos,
cigarrillos, es decir los productos de tabagueria que no
son fumados con ayude de una pipa, con una envolbtura hecha
de hojas de tabaco apropiadas, de hojas o léminas de taba-

co homogeneizado 0 de Papele = = = = = = = = = = = = = = =

Cuando el liado se efectfia con hojas envolventes de
tabaco, cosa usual en la fabricscibén de cigarros puros y
de puritos, se presentan de natural miltiples dificultades,
cuya superacibén exige una considersble inversién de trabajo.
La hoja de tabaco tiene que ser humedecida, impregnada con
sales'calcinadas, despalillada, aplicada encima del tabaco,
recortade y enrollada., Muchas veces ademds es necesario en-
polvar posteriormente los cigerros por via himeda o seca,
cuando el aspecto de la hoja envolvente no es de buena apa-

riencia en lo que concierne a su color y regularidad, - - -

Es cierto que las hojas o léminas de tabaco homogenei-
zado disminuyen muchas de las operaciones antes indicadas,
pero a causa del elevado contenido de tabaco gue es necesa-
rio sus propiedades mecénicas no son tan ideales que no ha-
ga falta asimismo luchar con dificultades durante la elabo-

racibén. Los articulos de tabagqueria liados con hojas de ta~
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baco homogeneizado exigen tambien a menudo un Yefiido PoOS~

terior con polvos o colorantes 1liquidos, = = = = = = = ~ -

Es cierto que el papel parg cigarrillos no proporcions
dificultades durante la elaboracibn, especialmente cuando
la fabricacién de los cigarrillos tiene lugar, tal como es
usual, en forma de un cordén con linea de encolado longitu-
dinal, En realidad este método solo permite la fabricacién
de pilezas cilindricas, pero esta circunstancia es habitual
en los cigarrillos. Sin embarge, un inconveniente muy consi
derable del papel para cigerrillos es el elevado contenido
de celulosa, la cual al reducirse a cenizas produce siempre
un olor o sabor exirafios al tabaco, gque hacen el humo menos

agradable, « = = = = = = = - e e e e - — e -

En congecuencia, la finalidad de la presente invencién
es proveer ung hoja para liar articulos de tabagueria, me-
diante la cual, tanto si se trata de cigarros puros y de pu~
ritos como si se trata en especial de cigarrillos, resultan
reducidos a un minimo los componentes extrafios al tabaco em—
pleados en sus fabricaciones en forma de papel para cigarri-
llos, hojas de tabaco conteniendo celulosa, productos en pol
vo y anflogos, con lo cual no tan solo se mantiene un sabor
libre de componentes extrafios al tabaco, sino que ademés dis
minuye considerablemente la proporcién de productos de com-
bustién extrafios al tabaco. Ia hoja para liar artfculos de
tabaquerfa segin la invencidén puede ademés ser utilizada tan
t0 en las mdquinas de enrollar que son usuales en la indus-
tria de cigarros puros, como en las miquinas de liar en cor-

dén que son usuales en la industria de cigarrillos. - - - -
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Todo ello se logra a base de proveer una mezcla que en
esencia comprende un derivado de una celulosa natural, solu~
ble en disolventes orginicos o en agua, en especial éter o
éster de célulosa, y pigmentos de naturaleza inorgénica como
gubstancia de carga; porque dicha mezcla se elabora hasta dar
una masa liquida y viscosa; y porque luego, mediante una mé-~

quina de extrusién, dichs masa se moldea en forma de hoja. -

Los derivados celulbsicos, especialmente el éter o éster

de celulosa, actlan como aglutinanie. = = = = = = = = = = = ~

Las substancias inorgénicas de cargae consisten en mine-
rales blancog que, como es de supdner, satisfacen los requi-
sitos saniterios en cuanto a su pureza y clase., Los produc-
tos blancos de esta clase se presentan en las formas fibro-
sa,leminar y pulverulenta convenientes, las cuales gracias
a una aproplada dosificacidn cuantitativa poseen unas pro-
piedades de relleno apropiadas para producir una estabilidad
v resistencia al desgarre elevadas y para facilitar una dis-—
minucibén de la proporcidén de productos aglutinantes combusti
bles. ILa proporcién de pigmentos en la hoja puede mantener-
ge extraordinariamente elevade, con lo cual la parte combus-
tible de las hojas resulta relativamente redﬁcida. Es posi-~
ble mantener la proporcibén de substancias minerales inertes
en un 80% respecto a la masa total de la hoja una vez secada.
Obsérvese, a titulo comparativo, que el contenido mineral
del papel para cigarrillos importa por término medio el 20%

de la masa 8608, — = = = = = = = = @ o - - - - - - .- —a

La hoja segln la invencidn presenta las siguientes ven-
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tajosas propiedades:

1) Buena posibilidad de elaboracién, estabilidad,

elasticidad, resistencia al desgarre.

2) Aspecto blanco para los cigarrillos, aspecto seme-

jante al tabaco para los cigerros puros, puritos,etc.

3) Gusto neutro al reducirse a cenizas; prdcticamente
no se produce ningin producto de combustién que

pueda hacer el humo menos agradable.

Las substancias minerales de carga pueden ser clasifi-

cadas como sigue:

Estructura fibrosa: fibrag de asbesto, fibras de vidrio.

Estructurs laminar: mica, tierrs de infusorios, polvo

de eluminio.

Estructura pulverulenta: talco, carbonato magnésico,

dibxido de titanio, carbonato cédl-
cico (microeristalino), harina de

asbesto.

Dado que estas substancias de carga inorgénicas e inertes
no son afectadas ni por el agua ni por disolventes orgénicos,
pueden ser moldeadas en forma de hojas de un peso por meidro
cuadrado de 30 a 35 g, las cuales poseen todavia resisten-

cia suficiente para su posterior elaboracibn, — — — - = = =

Como derivados celulfsicos han sido experimentadas es-

pecialmente las siguientes substanciags: = = = = = = - - - -

Eter de metilceluvlosa.
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Eter de etilecelulosa
Eter de hidroxietilcelulosa
Acetato de celulosa
Propinato de celulosa
5 Butirato de celulosa y sus ésteres de mezcla
Pectinas
Alginatos

Gomas vegetales,

pero, no obstante, son también utilizables productos forma-
10, dores de pelicula totalmente sintéticos, especialmente alco-
hol polivinflico, acetato polivini{lico, polivinilpirrolidona.
Ha sido ya indicado precedentemente que incorporando el mixi-
mo posible de pigmentos inorginicos en las hojas, se reduce
mucho en los humos la proporcién de condensados que provienen
15. del aglutinante. Pero, ademds, ha podido comprobarse el he-
cho inesperado y totalmente sorprendente de que la disminu-
cién de los productos de combustién no se produce linealmen-
te con el aumento de las substancias de carga en la hoja, si
no que con una proporcién mis elevada de pigmentos inorgini-
20. cos los productos de combustidén disminuyen mucho més répida-
mente. Asi pues, se obtiene un material para liar articulos
de tabaqueria que, sin dejar de tener resistencia suficiente,
no presenta ni los inconvenientes del papel, ni las dificul-
tades de elaboracidén del tabaco y de las léminas de tabaco,
254 Por lo tanto, la hoja es apropiada para todos los fines de

la fabricacibén de cigarros puros y de cigarrillos. — - - - -
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Ejemplo 1 @
850 partes en peso de clorurc de metileno
150 " Hj ] 1] me-tanol
25 " n " " metilcelulosa altamente metilada
De 24 v " u " dibxido de titanio
50 ] ] t " migca
15 " " " " harina de asbesto
10 " " " " fibras de asbesto
1 " " " " nitrato potédsico
20 " " u " dietilenglicol
10, Bjemplo 2
1,000 partes en peso de agua
25 " n " " metilcelulosa
24 n " " " didxido de titanio
50 1{} 1] L n mica
15, 15 0 " " " haring de asbesto
10 " " " " fivbras de ashesto
i " Wt % pitrato potésico
2 v n v " 13 butilenglicol
Ejemplo 3 :
20, 850 partes en peso de cloruro de metileno
150 "W M metanel
25 " " " " metilcelulosa altamente metilada
24 " n " " dibéxido de titanio
o v woon " polvo de gluminio
25. 40 ] 1] n " mica
15 v " n " harina de asbesto
10 " " " " fibras de agbesgto
1 mooom " pnitrato potdsico
20 ¢ n n " 1'3 butilenglicol
30, Ejemplo 4:
950 partes en peso de cloruro de metileno
(1] 1 n " me-tanol .
15 " " " " geetileelulosa
50 n " " " dietilenglicol
35 150 wooow " picgmentos inorgdnicos de color
0 woom " pnitrato potdsico

Pare la fabricacién de la hoja se prepara en primer
lugar la masa liquida y viscosa mezclando en un agitador

40, apropiado los componenteg minerales con el derivado celulé-



gico, el plastificante y el &isolvente orginico o en su
caso el agua hasta obtener una mass homogénea., Ios compo
nentes minerales en el caso de que ello sea necesario o
deseable, son preparados de manera conocida recubriéndolos
De previamente con colorantes apropiados, preferentemente de
tipo vegetal, ILa masa lfquida y viscosa asi obtenida, que
puede ser adaptada a las condiciones de aplicacién desea-
das variagndo la composicibén cuantitativa, es moldeada luego
en forma de una hoja por medio de una miquina de extrusidén

10. como las que son usuales pars la fabricacién de léminas, -

En el caso de que la hoja segin el procedimiento sea
fabricada con disolventes libres de agua (cloruro de meti-—
leno y metanol), se la puede impregnar con una solucién de
glioxal en agua (del 5 al 10%). Esto puede ser convenien-

15. temente efectuado haciendo que la hoja, cuando todavia es-
t4 en la mdquing de extrusién y se ha eliminado ya el di-
solvente, pase por un rodillo esponjoso mojado con el 1{-
quido impregnador. De esta manera se producen unas mojadu-
ras que son particularmente ventajosas si la hoja impregna-

204 da se calienta entre 80 y 1009C., Procediendo asi se obtie-

ne una considerable resistencia al agua, = = = = = = = - «

Las hojag obtenidas usando agua como disclvente pueden
impregnarse de la misma manera a fin de aumentar su resis-—
tencia al agua. Sin embargo, es también posible mezclar

25, glioxal w otro digldehido en la propla mesa acuosa a extruir
y entonces el efecto de mojadura se préduce durante la for-

macibn de las hojas, = = = = = = = ® = w = - - - - .-

Ia hoja, ademds, puede hacerse insensible al agua con
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ayuda de un colmgtado. Mediante dispositivos adecuados se re

cubre la hoja seca por su cara superior o por su cars superior
e inferior con una solucién de un derivado celulédsico insolu-
ble en agua, por ejemplo 5% de etilcelulosa en un alcohol fé-

cilmente volatilizable. = = ~ = = = = = ¢ = = - v - - - o - -

Es posible mezclar esta solucibén colmatadora con pigmen-
tos apropiados de coloracién similar a la del tabaco, con lo
cual la capa que hace a la hoja insensible al agua es pareci-

da a tabat0e = = = = -~ = = = = = 4 - - = . - - - - - - -~

Ejemplo para una impregnacidn coloreada.

800 partes en peso de alcohol isopropilico
H 1

50 " " etilcelulosa
50 " n " " etilglicol

loo " " ] fn pig‘.m.ento

Habiéndose efectuado la descripeibén que precede debe ha-
cerse constar que el objeto de la presente patente de inven-

cibn es el que se define a continuacibn., = = = = = = = = = =
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pars Espafia, sus te-

rritorios y plagas de soberanias, las siguientes: - - - = - -

REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento para la fabricacidn de hojas para liar
artfculos de tabagueria, especialmente cigarros puros, puri-
tos, cigarrillos y anélogos, caracterizado porque se provee
una mezcla que en esencias comprende un derivado de una celu-
losa natural, soluble en disolventes orgdnicos o en agua, en

especial éter o éster de celulosa y pigmentos de naturaleze
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inorgénica como substancis de carga; porque dicha mezcle se
elabora hasta dar una masa liquida y viscosa; y porque, lue-—
go, mediante una méquina de extrusidén, dicha masa se moldea

en forma de hojae = = = = = = = = = = = = = - - — - - - -

2.~ Procedimiento segin reivindicacidén 1, caracterizado
porque los pigmentos inorginicos consisten en pigmentos de
estructura fibrosa, de estructurs laminar y de estructura pul-

VerUleNtt, = = = = = = = = = m = - - o . o e -

3.~ Procedimiento segin reivindicaclones 1 y 2, caracte~
rizado porque los pigmentos inorgénicos de estructurs fibrosa

consisten en fibras de asbesto y fibras de vidrioe = = - - -

4.~ Procedimiento segim reivindicaciones 1 y 2, caracte-
rizado porque los pigmentos inorgénicos de estructura laminar

consigten en mica, tierrsz de infusorios y polvo de aluminio,

5.~ Procedimiento segin reivindicaciones 1 y 2, caracte-
rizado porque los pigmentos inorganicos de estructura pulveru-
lenta consisten en talco, carbonato magnésico, dibdxido de +ti-

tanio, carbonato cédlcico y harina de asbesto, = = = = = = - -

6.~ Procedimiento segin reivindicaciones 1 a 5, caracte-
rizado porque la hoja contiene, referido a la masa total de la

hoja seca, 80% de substancias de carga inorgénicas e inertes.

7.~ Procedimiento segin reivindicaciones 1 a 6, caracte-
rizado por constituir la masa liquida y viscosa mezclando 850
partes en peso de cloruro de metileno, 150 paries en peso de
metanol, 25 partes en peso de metilecelulosa altamente metila-

da, 24 partes en peso de dibéxido de titanio, 50 partes en pe-
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go de mica, 15 partes en peso de harina de asbesto, 10 par-
tes en peso de fibras de asbesto, uns parte en peso de ni-

trato potdsico, 20 partes en peso de dietilenglicol, — - -

8.~ Procedimiento segin reivindicacién 7, caracteriza-
do porque la masa contiene, en vez de 50 partes en peso de
mieg, 10 partes en peso de polvo de a2luminio y 40 partes en
peso de mica, y porque el nitrato potdsico es sustitufdo

por nitrato 86dico, = — = = = = = = = - - = - .- - - .-

9.~ Procedimiento segln reivindicaciones 7 y 8, carac-
terizado por emplear agua como disolvente y 1,3 butilengli-

col como plastificante, = = = = = = = = - - - - - - - -

10.- Procedimiento segin reivindicaciones 7 a 9, ca-
racterizado porque la hoja es impregnada con una solucidén
al 5 a 10% de glioxal en asgua y seguidamente es calentada
entre 80 y 1008C, = = = = = = = = = - m .- - -——- -

1l.- Procedimiento segin reivindicaciones 7 a 9, ca-
racterizado porque la hoja una vez seca es colmatada con
una solucién de derivado celuldsico insoluble en agua, tal
como 5% de etilcelulosa en un aleohol ficilmente volatiza-

ble.-——— ———————————————— - am  aw e e e

12,- Procedimiento segin reivindicaciones 7 a 9, ca-
racterizado porque los componentes minerales, antes de su
mezcla con los demds componentes de la hoja, son recubier-

tos con una laca colorante vegetal, =~ = = = = = « = = w « -

13.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HOJAS PARA
LIAR ARTICULOS DE TABAQUERIA", = = = = = = = = = 0 = = = =
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Todo ello conforme se reivindica en la presente memo-—

ria que consta de doce hojas, foliadas y mecanografiadas
por una sola de sus caras.

[

N 'l
BARCELONA, 3 N DME 1985 ‘
P.A. 1
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