PATENTE DE IN¥ENCION
por 20 afios por
N"SISTEMA PARA EL MONTAJE Y ENSAMBLAMIENTO DE LOS PERFILES
QUE CONSTITUYEN IOS CERCOS DE CARPINTERTA METALICA", a fa-
vor de la razdn social DE LA CUESTA AGUADO INT®,, de nacio-
nalidad espefiola, domicilisda en CUENCA DE CAMPOS (Vallslo-

1id).

MEMORTA DESCRIPIIVA

Ha gido tanto el incremento de la industria de la
construccidn en estos Ultimos afios , que pars pisar en ella
con éxito y firmeza es preciso utilizar nuevos sistemas que
le proporcionen una celeridad de que antes carecia, ya que
es preciso realizar toda obra a la mayor brevedad debido al
gran ritmo de la demanda, exigiéndose en la mayor parte de
los casos que los materiales puedan ser facilmente trenspor-
tados y formados en la misma obra para su aplicacidn inme-

diata, 1d cual resultaba verdaderamente difieil aplicando
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0 utilizando cercos de carpinteris metdlica, por cuanto
habia de ser transportados ya construidos y formados to-
taluente, 10 que encarecia enormemente su transporie.

Hasta la fecha existe alguna forma de hacerlo
pero en general resultan complicaedas por cuanto es pre-—
ciso realizar en log perfiles que se utilizan a dicho fin
unos complicados cortes que encarecen su fabricacidn o cons-
truccidn, 1o cual se ha eliminado por medio del sistema ob-
Jeto de esta patente, cortandose dichos perfiles a inglete,
al igual que asi fueran g ser construidos normalmente y wnién-
dose formando el rectangulo deseado por medio de una pieza
de plédstico que los wne y ajusta entre si debido a su intro-
ducidn en el dngulo que los perfiles han de formar.

Una vez que nos es conocido el objeto de la pa—
tente de invencidn que nos ocupa, con la ayuda de la 1émi-
na de dibujos adjunta, pasaremos a describirle, haciéndose
constar se itrata de wna de sus variadas formas de realiza-
cidén a que en la pratica puede llegarse.

Segin vemos en la figura 1, el cerco o marco de
carpinteris metdlida estd comstituido como en cvalwuier dro
caso por dos perfiles metalicos A y B, de cualguier seccidn
apropiada, y constituido por sus diversas caras una de ellas
1 plana , antecedida por la vertical externa 4, y seguida
de otra vertical interna 5, a continuacidn de la cual exis-—
te otra inclinada 2, seguida de la externa 3, todas las ci-
tadas caras hobrén de ser cortadas a inglete por su linea
de unidn 6, con lo que ajustan entre sl perfectamente cada
ung de las caras de los perfiles que ocupan la posicidn ver-
tical con el que ha dispuesto la préctica a modo de trave-
gafio en la parte superior , y ahora queda unicamente el unir-
los de modo y forma gue se hagan inseparables para sujetar-
los debldamente a la pared en que hayan de aplicarse para

constituir la puerta o ventada deseada, 1o cual se lograba
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por medio de soldadura, con la que 1los marcos o cercos

se transportaban ya armedos 1o que encarecia mucho su
transporte, y que ahora se ha eliminado, por medio de

la aplicacidn en el 4ngulo que formen los dos perfiles

de una pieza C, representada separadamente en la figura
2, que al formar un Angulo recto con las mismas carac-
teristicas , entrantes, salientes y concavidades, pero

de una pequefio menor dimensidn que el que formen los dos
perfiles gque constituyen cada uno de los dngulos del cer-
co, y al tratarse de una pieza construida en material
pléastico, que por tanto reunen las necesarias condiciones
de elésticidad para ser introducida en la concavidad o
parte interior del arfigulo que forman los dos perfiles, se
logra la OPeracién de ensamblaje con gran facilidad,

HEl conjunto de la pieza de unidn o ensamblaje
esta constituida por wna parte en forma de angulo diedro
formado por dos gruesos planog, al que en uno de sus la-
terales internos se le hubiese acoplado otra formacidn
en éngulo recto tembién , pero formando por su parte in-
fero-interna un angulo agudo en direccidn a ella, 0 sea
con la conformacidn externa contraria, correspondiente o
complementaris de la interna del perfil utilizado en el
cerco.

La figura 3, representa la unidn en inglete a
modo de marco del cerco metdlico, tal y conforme se rea—
liza aplicando el sistema que nos ocupa o como se hace
en la actuslidad para su construccidn y unidn por medio
de soldadura,

Descrito suficientemente el objeto de la patente
de invencidn que nos ocupa, nos queda sefialar se trata de
e de las variadas realizaciones a que puede llegarse en
la practica con la aplicacidn de sus esencialidades carac-

terigticas, sin que sus modificaciones de forma, tamafios,
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materiales empleados, etc., desvirtuen la esenciglidad ca-
racteristica de su obhjeto.
. N o T A

Le patente de invencidn descrita, recaerd, pues
sobre las siguientes reivindicaciones:

18, -SISTEMA PARA LEL MONTAJE Y ENSAMBLAMIENTO DE
LOS PERFILES QUE CONSTITUYEN LOS CERCOS DE CARPINTERIA MBE-
TALICA, caracterizado por cuanto a dicho fin los perfiles
netdlicos utilizados cortados normalmente se juntan formen-—
do el angulo recto correspondiente introduciehdose en su in-
terior wna pieza angulada de materia pldstica dura maciza o
hueca, gegin las caracteristicas y propiedades del materiel
empleado gue tiene la constitucidn de un adgulo diedro for-
mado por dos gruesos planos en cuya concavidad infero-inter-
na, en uno de sus lados, se prolonga hacia abajo en un sa-
liente en angulo agudo, cuya conformacidn se ajusta perfec-—
tamente a la parte interna del perfil utilizado para la cons-—
truccidn del cerco.

28, ~3ISTEMA PARA EL MONTAJE Y ENSAMBLAMIENTO DE
LOS PERFILES QUE CONSTITUYEN LOS CERCOS DE CARPINTERIA ME-
TALICA, segin la anterior reivindicacidn, caracterizado por
cuento la pileza de materia plastica que une entre si dos a
dos los perfiles que constituyen el cerco tendrd por su par—
te inferior y en la concevidad de su dngulo la misma confor-—
macidn del interior de ambos perfiles dispuestos angulada-
mente, siendo introducida forzadamente en el interior de
ambos perfiles y gquedando absoluta y perfectamente ajustada
a su interior haciéndolee inseparables pSienlo por su parte
superior lisa enh caso de ser maclza y de conformecidn no es~
pecifica de ser hueca.

38,~3ISTEMA PARA EL MONTAJE Y ENSAMBLAMIENTO IE
LOS PERFILES QUE CONSTITUYEN LOS CERCOS DE CARPINTERTA ME-
TALICAY.



1100“

113-"

Vol P ] 1
b ‘
‘& ALLLLRY

Todo tal y conforme queda descrito, representado

y reivindicado.

Bgta memoria consta de cinco hojas mecanografia-
dag y foliadas por una sola de sus caras, conteniendo un to-
tal de ciento trece lineas,

MATRID A 6 DE FEBRERO DE 1965,
P.A,
MANUEL DE ARPE,
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