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El presente invento se re f ie re  a un procedi­
miento para la  producción de un compuesto de resina  de po­
l i é s t e r  endurecida llevando una reproducción de un dibujo 
o rig in a l, por ejemplo, teniendo un aspecto semejante a l  
mármol o a l granito u otro aspecto de un dibujo o rig inal 
capaz de reproducción fo tográfica .

Según el invento se provée a un procedimiento 
para la  producción de un compuesto de resina  de p o lie s te r  
endurecida llevando una reproducción de un dibujo o rig in a l, 
es decir mármol o gran ito , caracterizado porque se prepara 
una pan ta lla  de seda o placa impresora sensib ilizada o esté­
reo de la  clase u tiliz a d a  en métodos litó g ra fic o s  u otros 
métodos convencionales de imprenta, habiéndose aplicado e l 
dibujo deseado a dicha pan ta lla  o placa desde una imágen 
fo tográfica del dibujo o rig in a l, tran sfirién dose  después 
dicho dibuje por medio de la  pan ta lla  de seda o placa impre- 
sorh o estéreo a una superfic ie  preparada seguido de l a  ap li; 
cación a es ta  superfic ie  soportadora de imágen de un compues­
to  de resina de p o lié s te r  endurecible adecuadamente pigmen­
tada en un diseño conforme a l  dibujo o rig in a l.

La superfic ie , a l a  que se tra n s f ie re  la  ima­
n en  puede se r una que actáa como e l agente de partid a  para 
un compuesto de resina de p o lié s te r  o puede se r una superfi­
cie t a l  a l a  que se hubiera aplicado un revestim iento de 
compuesto claro de resina de p o lié s te r .

La superfic ie  portadora de imagen revestida 
con e l  compuesto endurecible de resina  de p o lié s te r  con e l
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diseño deseado, puede ten e r aplicado a la  misma un rev esti­
miento claro de compuesto de resina de p o lié s te r.

Para la  producción de una chapa u hoja l l e ­
vando, por ejemplo, un dibujo semejante a l  mármol o a l  gra­
n ito , l a  imagen del dibujo, obtenida fotográficamente, se 
ap lica  de l a  manera desc rita  a una superfic ie  conocida para 
actuar como agente de partida  para compuestos de resina de 
p o lie s te r  sobre t a l  superfic ie , que se ha revestido con com­
puesto claro de resina de p o lie s te r y después de aplicación 
del compuesto endurecible de resina de p o lié s te r adecuada­
mente pigmentado, la  chapa u hoja a s í formada es separada 
del agente de partida o superficie preparada y entonces pue­
de cortarse a l tamaño requerido y puede u ti liz a rs e , por ejem­
plo como un suplemento a un m aterial de apoyo que también 
está  formado adecuadamente de un compuesto endurecible de 
p o lié s te r . El m aterial de apoyo, s i  se desea, puede ap lica r­
se a l a  chapa u hoja durante la  formación de las  últim as. La 
producción separada de chapa y superfic ie  de soporte, s in  
embargo, se p refie re , puesto que ev ita  d ificu ltades, que pue­
den producirse debido a contracción d iferenc ia l en los com­
puestos de resina de p o lié s te r durante e l fraguado o endure- 

-cimiento.

25

La imagen fo tográfica usada para la  prepara­
ción de la  pan ta lla  de seda o placa l ito g rà f ic a  o estéreo 
puede ser convenientemente preparada por ampliación a un ta ­
maño deseado de una fo tografía  o rig inal pequeña de una pie­
za genuina de mármol o granito u o tra  superficie de dibujo o



puede prepararse de un negativo del mismo tamaño.
Una hoja de chapa se forma adecuadamente en 

un grosor desde un octavo a un cuarto de pulgada y adecuada­
mente consiste en un compuesto de resina  de p o liá s te r  de un 
tip o  descrito  y reivindicado en l a  so lic itu d  pendiente No. 
14486/63. Tal compuesto comprende una dispersión de cloruro 
de po liv in ilo  en un p la s tif icad o r, un p o liá s te r  con un monó- 
mero, por ejemplo, estireno , que no se inhibe por a ire  y un 
p o liá s te r  convencional que es inhibido a s i .  El compuesto de 
resina  de p o liá s te r, s in  embargo, también puede comprender 
tip o s  convencionales ta le s  como lo s que son bien conocidos 
en l a  producción de p lás tico s  reforzados. El compuesto de 
p o liá s te r , que puede se r usado para e l apoyo o m aterial de 
soporte, también puede comprender un compuesto resinoso f r a -  
gualbe como se describe y re iv indica en la  so lic itu d  de 
patente pendiente No. 144486/63, siendo dicho compuesto de 
un tipo  que incorpora arena o g ra v illa  u otro  m aterial de rej- 
fuerzo. El compuesto del m aterial de soporte puede comprende 
un compuesto resinoso fraguable como se describe, en que puej- 
de incorporarse mezclas de mármol molido y porcelana molida, 
para fines específicos ta le s  como propiedades acústicas mejo 

-radas, pueden incorporarse en e l compuesto para e l m aterial 
de soporte, se rr ín  de madera, granos o polvo de corcho, o 
verm iculita o semejantes.

Las superfic ies que se conocen como actuantes 
en calidad de agentes de partida  para compuestos de resina  
de p o liá s te r  son por ejemplo, v id rio  pulido, metal, o pelícuj- 
la s  de "Helinex" (marca reg istrada) o polímeros análogos, o
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m aterial laminado chapado t a l  como "Formuica" (marca regis' 
trad a ).

De acuerdo con la  naturaleza del dibujo o ri­
ginal, del que se ha obtenido la  imágen fo tográfica, es de- 

5 c i r  e l mármol o granito o rig inal, puede ser necesario prepa­
ra r  más de una pantalla  de seda o placa sensib ilizada o es­
té reo . Por ejemplo, en el caso de un mármol teniendo sólo 
porciones contrastantes negras y blancas, sólo necesita 
emplearse una pan ta lla  o placa, aplicándose un compuesto 

10 pigmentado negro a través de la  pan ta lla  y revistiéndose 
la s  partes restan tes con un compuesto de p o lié s te r blanco 

pigmentado.
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Cuando se u tilic e n  placas sensibilizadas en 
un procedimiento lito g rà fic o  para reproducción de la  imágen 
fo tográfica , es deseable imprimir l a  superficie de partida 
con un revestimiento de un compuesto resinoso claro de po­
l ié s te r ,  aplicado, por ejemplo, por revestimiento de rociado 
o revestimiento de cortina o por brocha. Cuando este compues­
to  resinoso se ha endurecido o curado, se en tin ta  con la  
impresión de la  imágen fo tográfica #el mármol u o tra  super­
f ic ie  sobre una prensa l ito g rà fic a  y los agentes de p a r t i­
da o la s  hojas de m aterial de partida  pueden ponerse a un 
lado para elaborarse como se ha descrito  anteriormente por 
revestimiento con los compuestos adecuadamente pigmentados 
de resina de p o lié s te r . Es aconsejable en esta  fase que la  
t in ta  u tiliz a d a  en la  producción de la s  placas l i to g rá f i -  
cas sensib ilizadas sea t a l  que repela a l agua. Preferente-
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mente está  muy pigmentada y contiene un p la s tif ic a d o r po li­
mèrico, por ejemplo, f ta la to  de d io c tilo  o f ta la to  de dibu­
t i l o .
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El cuerpo soportador o apoyo con una hoja o 
chapa de acuerdo con e l invento, firmemente adherente a l  m is­
mo, puede producirse como una hoja, losa o bloque, pero e l 
procedimiento del invento es ap licable a l a  reproducción de 
superficies moldeadas de todas clases, por ejemplo, a p ila ­
res o columnas; puesto que e l mármol o granito o superfic ie  
análoga es efectivamente una reproducción de un dibujo o r i­
ginal genuino de mármol o gran ito , e l aspecto externo de 
l a  losa, del p i la r  o de otro a rtícu lo  previamente moldeado 
en im itación de mármol o gran ito , no puede d is tin g u irse  de 
uh mármol o granito genuino, en contraste con e l aspecto 
externo de a rtícu lo s  de im itación de mármol o granito produ­
cidos por otros procedimientos.

Los siguientes ejemplos i lu s tra n  e l  invento.
Ejemplo 1

Una pieza de mármol griego, de Tinos (con di­
bujo verde y blanco) fuá fo tografiada y del negativo se 
hizo una pan ta lla  de seda. Una t in ta  adecuada (verde) se 

"formuló y ajustó  para sombrear para a ju sta rse  a lo s  colo­
res del verde Tinos n a tu ra l. Una hoja de v idrio  plano de 
un cuarto de pulgada se limpió cuidadosamente y después se 
pulió con pulimento de cera. Una capa generosa de resina 
convencional c la ra  de p o lié s te r  (capa de gel) se aplicó con 
brocha y cuando estuvo curada se tra n s f ir ió  una imagen del
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mármol natu ra l a dicha capa de gel por e l uso convencional 
de la  pantalla  preparada de seda. La capa impresa de gel se 
rodeó despuós con un marco de la  profundidad deseada y se ver­
t ió  un compuesto catalizado de soporte de color adecuado y 
se dejó curar. El marco fuá re tirado  y se separó una pieza 
de mármol de im itación del v idrio  pulido. La superficie del 
mármol de im itación as í preparada era altamente b r illa n te .
Se prepararon superficies menos b r illa n te s  esmerilando lig e ­
ramente la  capa de gel con un acabado uniformemente mate 

10 y  después bruñendo para producir una impresión más rea l de 
mármol na tu ra l.

La t in ta  empleada para ap lica r la  imagen fué 
formulada como sigue:
Resina de p o lié s te r  (Filabond 8000) 100 partes de peso

15 Pigmento verde (Óxido de cromo) 10 " " "
Negro de carbón 10 " " "

El compuesto de soporte consistió  en 100 
partes de peso de un compuesto de resina de p o lié s te r de 
cloruro de po liv in ilo  de l a  clase descrita  en la  so lic itud  

20 de patente pendiente (puede usarse un compuesto convencional, 
de resina de p o lié s te r  como a lte rn a tiv a) y 100 partés de pe­
so de un relleno compuesto de polvo de mármol y/o porcelana 
molida.

25
Ejemplo 2

Una pieza de mármol belga, Bleu Belge (con 
dibujo negro) se fotografió y del negativo se hizo una pan­
t a l l a  de seda. Se formuló una t in ta  adecuada (negra) y se a* us-



1

10

15

20

25

to  para co incid ir con la  tonalidad del mármol na tu ra l Bleu. 
Belge. Una hoja de"Melinex" (marca registrada^ se colocó so­
bre una mesa y se aplicó a brocha una capa generosa de re s i­
na de p o lié s te r  c lara  (capa de gel) y cuando se curó se tran á  
f i r ió  una imagen del mármol na tu ra l a la  misma por uso conven­
cional de la  pan ta lla  de seda preparada. La hoja impresa de 
"Melinex" fue rodeada con un marco de profundidad deseada y 
se vertió  dentro una cantidad de compuesto catalizado de sopo 
te  de color adecuado y se dejó curar a un estado inmediato.
En este puhto, la  capa de "Melinex" y e l soporte parcialmen­
te  curado se plegaron a una forma c ilin d r ic a  y después se 
dejaron caer en un tubo rígido teniendo una superfic ie  in te ­
r io r  altamente pulida. El compuesto resinoso entonces se de­
jó que completara su cura y que se endureciese. La hoja de 
"Melinex" llevando la  impresión del mármol de im itación se 
re tiró  del tubo y cuando se separó del mismo e l compuesto 
resinoso curado ten ía  l a  forma de un p i la r  hueco de mármol 
de im itaciónl Pueden prepararse ó tras clases de formas por 
medio de esta  técn ica . En la  preparación de dicho p i la r  de 
mármol de im itación la  t in ta  consistió  en 
Resina de p o lié s te r  (Filabond 8000) 100 partes de peso

-Negro de óxido de hierro  10 " " "
El compuesto de soporte te n ía  la  misma compo­

sición que l a  descrita  en e l Ejemplo 1.
Ejemplo 3

Una pieza de granito g ris  se fo tografió  y 
del negativo se hizo una pan ta lla  de seda.
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Una hoja de cartón de amianto (cemento de 
amianto, madera contrachapada, tab lero  de v iru tas o material 
de construcción sim ilar) se re v is tió  con un compuesto re s i­
noso endurecible pigmentado y se dejó curar. Una imagen del 

g granito se tra n s f ir ió  a esta superficie preparada por la  
técn ica de la  pantalla  de seda. Una capa generosa de po liés- 
t e r  claro endureóible se aplicó con brocha y cuando estuvo 
completamente curada, la  superfic ie  se esmeriló con papel 
abrasivo y subsiguientemente se pulió en mía máquina bruKi- 

10 dora. El efecto general fuá e l de granito g ris .
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La presente patente de invención, comprende 
la s  siguientes reivindicaciones:

1 .-  Procedimiento para la  producción de un 
compuesto de resina  de p o liá s te r  endurecida llevando la  re­
producción de un dibujo o rig inal, por ejemplo mármol o gra­
n ito , caracterizado porque se prepara una pantalla  de seda 
o placa impresora sensib ilizada o estéreo de la  clase usada 
en métodos lito g rá fico s  u otros métodos impresores convencio-- 

-nales, habiéndose aplicado e l dibujo deseado a dicha pantalla 
desde una imágen fo tográfica del o rig inal, habiéndose tran s­
ferido dicho dibujo después por medio de la  pantalla  de se­
da o placa impresora o estéreo a la  superfic ie  preparada, 
seguido de la  aplicación a esta superficie soportadora de 
imágen de un compuesto endurecible de resina de p o liá s te r
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adecuadamente pigmentado a un diseño conforme a l  dibujo o r i­
ginal .

2 .-  Procedimiento según la  reiv indicación 1, 
para l a  producción de una chapa u hoja de compuesto endure­
cido de resina  de p o lió ste r llevando una reproducción de un 
dibujo o rig in a l, caracterizado porque l a  superfic ie  sopor­
tadora de imágen, a la  que se ap lica  e l compuesto endurecí-  
b le , es una que actuará como agente de separación para un 
compuesto de resina de p o lie s te r .

10 3 .-  Procedimiento según la  reiv indicación 2,
caracterizado porque dicha superfic ie  de agente de separación 
se rev is te  con una capa de compuesto transparente de re s i­
na de p o lió ste r.

4 . -  Procedimiento según la  reiv indicación 1,
15 caracterizado porque l a  superfic ie  del compuesto endurecido

llevando e l dibujo, se re v is te  con una capa de compuesto 
claro o transparente de resina  de p o lió s te r . '

5 . -  Procedimiento según una de la s  re iv in d i­
caciones 1 a 3 caracterizado porque l a  chapa u hoja se

20 une a un soporte o m aterial de apoyo.
6 . -  Procedimiento según l a  reiv indicación 5, 

caracterizado porque e l m aterial de soporte es un compuesto 
de resina de po lió ste r.

7 . -  Procedimiento según l a  reiv indicación 6,
25 caracterizado porque e l m aterial de soporte o apoyo, de re­

sina de p o lió ste r, es unido a l a  hoja de contrachapado du­
rante l a  formación de esta- últim a.
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8 .-  Procedimiento para la  producción de un 
compuesto de resina de p o lié s te r endurecida.

Según se describe y re iv indica en la  presen­
te  memoria descriptiva, la  cual^cpnsta de diez hojas fo lia ­
das y e sc rita s  a máquina por una ¡ . cara.

t M  -- ^  ' 7963
ARLOS Rosa
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