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memoria descriptiva
l

CLASE DE | una Patente de Invencidn, por veinte afios en Espafia,

NaCPRE Y | Beck, Koller & Company (England) Limited

LIDAD DEL | (sociedad britdnicsa)
SOLICITANTE

RESIDENCIA | Tiverpool 24, Lancashire
Y DoMICLIO | Edwards Lane, Speke (Inglaterra)

0 osjero | "PROCEDIMIENTO PARA TA PRODUCCION DE UN COMPUESTO DE RE-
SINA DE POLIESTER ENDURECIDA",

INVENTOR: | Henry Wilfrid Keenan, de nacionalidad britdnica.

PRTORIDAD:| Solicitud Patente britdnica n? 5382 del 8 de Febrero de
| 1.964.
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El presente invento se refiere a un procedi-
uiento para la produccién de un compuesto de resina de po-
lidster endurecida llevendo uns reproduccidn de wn dibujo
original, por ejemplo, teniendo un aspecto semejante al
ndrmol o &l granito u otro aspecto de un dibujo original
capaz de reproduccidn fotogrdfica. _

Segﬁﬂ el invento se provée z un procedimiento
para la produccidn de un compuesto de resina de poliester
endurecida llevando una reproduccidn de un dibujo original,
es decir mdrmol o granito, caracterizado porque se prepara
una pantalla de seda 0 placa impresora sensibilizada o esté-
reo de la clase utilizada en métodos litdgraficos u otros
métodos convencionales de imprenta, habiéndose aplicado el
dibujo deseado a dicha pantalla o placa desde unz iwmdgen
fotogrdfica del dibujo original, transfiriéndose después

dicho dibujc por medio de la pantalla de seda o placa impre-

cacidn a esta superficie soportadora de imdgen de un compues
4o de resina de polidster endurecible adecuadamente pigmen-—
tada en wn disefio conforme al didbujo original,

La superficie, a la que se transfiere la ima-
;gen puede ser una que actie como el agente de partida para
un compuesto de resina de poliéster o puede ser une superfi-
cie tal a la que se hubiera aplicado w revestimiento de
compuesto claro de resinz de poliésier.

La superficie portadors de imagen revestida

con el compuesto endurecible de resina de polidster con el

sord 0 estéreo a una superficie preparada seguido de la apli:
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disefio deseado, puede tener aplicado a la misma un revesti-
miento claro de compuesto de resina de poliéster,

Para la produccién de una chapa u hoja lle-
vando, por ejemplo, un dibujo semejante al mirmol o al gra-
nito, la imagen del dibujo, obtenida fotogridficamente, se
aplica de la manera descrita a una superficie conocida para
actuar como agente de partida para compuestios de resina de
poliester sobre tal superficie, que se ha revestido con com-
puesto clarc de resina de poliester y después de aplicacién
del compuesto endurecible de resina de poliéster adecuada-
mente pigmentado, la chapa u hoja asi formada es separada
del agente de partida o superficle preparada y entonces pue-
de cortarse al tamafic requerido y puede utilizarse, por ejems
plo como un suplemento a un material de apoyo que también
estd formado adecuadamente de un compuesto endurecible de
polidster, El material de apoyo, si se desea, puede aplicar~
se a la chape u hoja durante la formacidn de las Wltimas. La
produccién separada de chapa y superficie de soporte, sin
embargo, se prefiere, puesto que evita dificultades, gque puest
den producirse debido a contraccidn diferencial en los com-
puestos de resina de polidster durante el fraguado o endure-
-cimiento.

La imagen fotogrdfica usada para la prepara-
cidn de la pantalla de seda o placa litogrdfica o estéreo
puede ser convenlentemente preparada por ampliacidn a un ta-
matio deseado de una fotografia original pequefia de una pie-

za genuina de mdrmol o granito u otra superficie de dibujo o
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-radas, pueden incorporarse en el compuesto para el material

puede prepararse de un negativo del mismo tamafio.

Una hoja de chapa se forma adecuadamente en
un grosor desde un octavo a un cuarto de pulgada y adecuada-
mente consiste en un compuesto de resina de poliédster de wn
tipo descrito y reivindicado en la solicitud pendiente No.
14486/63. Tal compuesto comprende una dispersién de cloruro
de polivinilo en un plastificador, un polidster con un moné-
mero, por ejemplo, estireno, que no se inhibe por aire y un
polidater convencional que es inhibido asf. El compuesto de
resina de poliédster, sin embargo, también puede comprender
tipos convencionales tales como los gue son bien conocidos
en la produccidén de pldsticos reforzados. El compuesto de
polidster, que puede ser usado para el apoyo o material de
soporte, también puede comprender un compuesto resinoso fra-
gualbe como se describe y reivindica en la solicitud de

patente pendiente No. 144486/63, siendo dicho compuesto de

un $ipo que incorpora arena o gravilla u otro material de re
fuerzo. El compuesto del material de soporte puede comprendelr

un compuesto resinoso fraguable como se describe, en que pue

de incorporarse mezclas de mdrmol molido y porcelana molida,

para fines especificos tales como propiedades aclsticas mejo

de soporte, serrin de madera, granos o polvo de coxrcho, o
vermiculite o semejantes.

Las superficies que se conocen como actuantes
en celidad de agentes de partida para compuestos de resina

de polidster son por ejemplo, vidrio pulido, metal, o pelicu

las de "Melinex" (marce registrada) o polimeros andlogos, o
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material laminado chapado tal como "Formuica" (marca regis—
trada).

De acuverdo con la naturaleza del dibujo ori-
ginal, del que se ha obtenido la imdgen fotogrifica, es de-
cir el mdrmol o granito original, puede ser necesario prepa-
rar nds de una pantalla de seda o placa sensibilizada o es-
téreo. Por ejemplo, en el caso de un mdrmol teniendo sélo
porciones contrastantes negras y blancas, sélo necesita
emplearse una pantalla o placa, aplicdndose un compuesto
pigmentado negro a través de la pantalla y revistiéndose
las partes restantes con un compuesto de polidster blanco
rgnentado.

Cuando se utilicen placas sensibilizadas en
un procedimiento litogrédfico para reproduccidn de la imdgen
fotogrédfica, es deseable imprimir la superficie de partida
con un revestimiento de un compuesto resinose claro de po=-
1liéster, aplicado, por ejemplo, por revestimiento de rociado
o revestimiento de cortina o por brocha. Cuando este coupues
to resinoso se ha endurecido o curado, se entinta con la
impresién de la imdgen fotogréfice gel mdrmol u otra super-
ficie sobre una prensa litografica y los agentes de parti-
-da 0 las hojas de material de partida pueden ponerse a un
lado para elaborarse como se ha descrito anteriormente por
revestimiento con los compuestos adecuadamente pigmentados
de resina de polidster. Bs aconsejable on esta fase que la
tinta utilizade en la produccidn de las placas litogrdfi-

cas sensibilizadas sea tal que repela al agua., Preferente-
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mente estd muy pigmentads y contiene un plastificador poli-
mérico, por ejemplo, ftalato de dioctilo o ftalato de dibu-
tilo.

El cuerpo soportador o apoyo con una hoja o
chapa de acuerdo con el invento, firmemente adherente al mis
mo, puede producirse como una hoja, losa o bloque, pero el
procedimiento del invento es aplicable a la reproduccién de
superficies moldeadas de todas clases, por ejemplo, a pila-
res o columnas; puesto que el mdrmol o granito o superficie
andloga es efectivamente una reproduccidn de un dibujo ori-
ginal genuino de mirmol o granito, el aspecto externo de
la losa, del pilar o de otro articulo previamente moldeado
en imitacidn de mdrmol o granito, no puede distinguirse de
uh mdrmol o granito genuino, en contraste con el aspecto
externo de articulos de imitacidén de mdrmol o granito produ~
cidos por otros procedimientos.

Los siguientes ejemplos ilustran el invento.

Ejemplo 1

Una pieza de mirmol griego, de Tinos (con di-
bujo verde y blanco) fué fotografiada y del negativo se
hizo una pantalla de seda. Una tinta adecuada (verde) se
~formuld y ajustd para sombrear para ajustarse a los colo=
res del verde Tinos natural. Una hoja de vidrio plano de
wn cuarto de pulgada se limpid cuidadosamente y después se
pulié con pulimento de cera. Una capa generosa de resina
convencional clara de poliéster (capa de gel) se aplicd con

brocha y cuando estuvo curada se transfirié una imagen del
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~ 80 de un relleno compuesto de polvo de mdrmol y/o porcelana

médrmol natural a dicha capa de gel por el uso convencional
de la pantalla preparada de seda. La capa impresa de gel se
roded despuds con un marco de la profundidad desada y se vel
416 un compuesto catalizado de soporte de color adecuado y
se dejé curar. El marco fué retirado y se separd una pieza
de mdrmol de imitacidén del vidrio pulido. La superficie del
pdruol de imitacidn asi preparada era altamente brillante.
Se prepararon superficies menos brillantes esmerilando lige-
ramente la capa de gel con un acabado uniformemente mate
v despuds brufiendo para producir una impresidn mds real de
mdrmol natural.

La tinta empleada para aplicar la imagen fué

formulada como sgigues

Resina de polidster (Filabond 8000) 100 partes de pesq
Pigmento verde (8xido de cromo) 10 noowm o
Negro de carbén 10 moow o

El compuesto de soporte consistid en 100
partes de peso de un coupuesto de resina de polidster de

cloruro de polivinile de la clase descrita en la solicitud

de patente pendiente (puede usarse un compuesto convencional

de resina de poliéster como alternativa) y 100 partés de pe-

molida.
Ejemplo 2
Una pieza de mArmol belga, Bleu Belge (con
dibujo negro) se fotografid y del negativo se hizo una pan-

talla de seda. Se formuld una tinta adecuvada (negra) y se aj

w
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0 para coincidir con la tonalidad del mdrmol natural Bleu
Belge. Una hoja de"Melinex" (marca registradaj se colocd so-
bre una mesa y se aplicd a brocha uwna capa generosa de resiw-
na de polidster clara (capa de gel) y cuando se curd se trans
firid une imagen del mdrmol natural o la misma por uso conver
cional de la pantalla de seda preparada. lLa hoja impresa de
"ielinex" fué rodeada con un marco de profundidad deseada ¥y
se vertid dentro una cantidad de compuesto catalizado de sopd
te de color adecuado y se dejd curar a un estado inmediato.
In este puhto, la capa de "Melinex" y el soporte parcialmen=-
te curado se plegaron a una forme cilindrica y despuds se
dejaron caer en un tubo rigido teniendo una superficie inte-
rior altamente pulida. El compuesto resinoso entonces se de-
jé que completara su cura y que se endureciese. Le hoja de
"Helinex" llevando la impresidn del mdrmol de imitacidn se
retird del tubo y cuando se separd del mismo el compuesto
resinoso curado tenfa la forma de un pilar hueco de mirmol
de imitacidnl Pueden prepararse ttras clases de formas por
medio de estg técnica. En la preparacidn de dicho pilar de
nérumol de imitacidén la tinta consistid en
Resina de polidster (Filabond 8000) 100 partes de peso
Tegro de 6éxido de hierro 0 L

El compuesto de soporte tenfa la misma compo-
gicién que la descrita en el Ejemplo 1.

Ejemplo 3
Une pieza de granito gris se fotografid y

del negativo se hizo una pantalla de seda.

o

o=
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Une hoja de cartén de amianto (cemento de
amlanto, madera contrachapada, tablero de virutas o material
de construcecidn similar) se revistid conm un compuesto resi-
nogo endurecible pigmentado y se dejé curar, Una imagen del
grenito se transfirid a esta superficie preparada por la
téenica de la pantalla de seda. Una capa generosa de poliés-
ter claro enduredible se aplicd con brocha y cvando egtuvo
completanente curada, la superficie se esmerild con papel

abrasivo y subsiguientemente se pulid en una méquine brufii-

dora., El efecto general fué el de granito gris.

. e e, om e e
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La presente patente de invencidn, combprende
las siguientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para la produccién de un
compuesto de resina de poliéster endurecida llevando la re-
produccidén de un dibujo original, por ejemplo mdrmol o gra-
nito, caracierizado porque se prepara una pantalla de seda
o placa impresora sensibilizada o estéreo de la clase usada
en métodos litogrificos u otros métodos impresores convencios
-nales, habidéndose aplicado el dibujo deseado a dicha pantalld
desde une. imdgen fotografica del original, habiéndose trans-
ferido dicho dibujo despuds por medio de la pantalla de se-
da o placa impresora o estéreo a la superficie preparada,
segudo de la aplicacidn a esta superficie soportadora de

imdgen de un compuesto endurecible de resina de poliédster

2
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adecuadamnente pigrentado a un disefio conforme al dibujo ori-

ginal,

2.- Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
para la produccién de una chapa u hoja de coupuesto endure-
cido de resina de polidster llevando una reproduccidén de un
dibujo priginal, caracterizado porgue la superficie sopoi-
tadora de imdgen, 2 la que se aplica el compuesto endureci-
ble, es una que actuard como agente de separacidn para un
compuesto de resina de poliester.

3.~ Procedimlento segin la reivindicacién 2,

caracterizado porque dicha superficie de agente de separacid

se reviste con una capa de compuesto transparente de resi-
na de yoliéster.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la superficie del compuesto endurecido
llevando el dibujo, se reviste con una capa de compuesto
claro o transparente de resina de poliéster.’

5.~ Procedimiento segin una de las reivindi-
caciones 1 a 3 caracterizado porque la chapa u hoja se
une a un soporte o material de apoyo,

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 5,
caracterizado porque el material de soporte es un compuesto
de resina de poliéster.

7.- Procedimiento segdin la reivindicacidn &,
caracterizado porgque el material de soporte o apoyo, de re-
sina de poliéster, es unido a la hoja de contrachapado du-

rante la formacidn de esta- Wltima,

n
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84~ Procedimiento para la produccién de un
compuesto de regina de polidster endurecida.
Seglin se describe y reivindica en la presen-

te memoria descriptiva, la cual caqnsta de diez hojas folia-
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