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"Método de recuperacibn de productos quimicos

de licores residusles"

Fobécitants:  STORA KOPPAREBRGS EERGSIAGC AB., entidsd sueca,

regidente en Falun, Sueciea.

Bsta invencifn se relacicna con un mé
todo de recuperacién de productos quimicos, de
los licores residuales obtenidos por la coceibn
de materiales fibrosos gque contienen celulosa -

5. en una operacibn, con un licor de coccibn  que
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contiene sulfito metélico alcelino o sulfito y bi-
sulfito metélico alcelino y tambiée bicarboneto mg
télico alcalino y/¢ carboneto metédlice slcelino.
Si teles metales alcelinos que contie -
nen licor residual se evaporan, por ejemplo hasta
un countenidc en secc del 45 al 60 %, y se gueman -
en uh agregadc que contiene sosa, se obtiene wve
masa fuundida que en adelante se denominerd mass -
fundida de sosa y que consta sustancizlmente de -~
carbonato metélico alcalino, sulfuro metélico zleg
lino y menores cantidsdes de sulfatc, sulfito y -~
tiosulfatc metdlicos slcalinos. Ademéds, se obtienen
gases residuales que contienen didxido de azufre.
Bs conocida la recuperacién de azufre -
de sulfuro de soluciones de masa fundida de sosa
en un procedimiento en el que se¢ hace reaccionar -
un exceso de dibxid¢ de carbono con la solucibn, -
forméndose une mezcla gaseoss que contiene el exce
so de dibxido de carbono y sulfurcv de hidrbgeno, -
con 1o que se cbtiene simulténeamente una sclucibn
principalmeunte exenta de azufre de sulfurc. Se co-
noce también el dejer resccicnar esta soluciba con
didxido de mzufre, con lo que se libera diéxidc de
carbono y se oLtiene una solucibn de sulfito meté-
lico alcalino gqus puede emplesrse directamente, o
tras su subsiguiente tratamiento, para producir ul
teriores centidades de pulpe de madera. Ademés, se
conoce el dejar reaccionar el sulfuro de hidrégenoc
que aparece en el dioxide de carbono con dibxido -

de azufre pars former eszufre elemental, y quemar -
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el azufre con aire a fin de producir el didxido de

ezufre, ¢ue se emples en la resccién con sulfuro -
de hidrbgeno y tembién en la reaccibn con la solu-
cibn, hebiéndose liberado sustsncialmente de azu -
fre de sulfuro medisnte reaccibn con didxido de
carbeno,

Se sabe también que si la resccibn -
con la solucibn de mase fundide de sosa ha de pre-
gresar del modo mas favorable, dicha sclucién ha
de convertirse con dibxido de carbonc sustsncial -
mente purco, puesto que se producen reacciocunes indg
geadas si ¢l dibxido de carbono se mezcla con oxi-
geno, y porque la reaccibn progrese léntamente ¥y
por counsiguiente requiere un gran equipc con grapn-
des zones de reacciln, si el dibxido de carbono se
mezcla con un vclumen apreciable de gas inerte tal
como nitrbgenc. Ademés, la reaccién entre el sulfu
ro de hidrbgeno y el dibxido de azufre, para for -
mar azufre elemeuntal, debe producirse en una fase
gaseosa en lugar de con el didxido de azufre en -
una sclucidn acuose para facilitar la recuperacidn
del azufre,

El objetu de la inveuncilu es la provi -
sibn de un procedimiento sencillo y econémico de
recuperacibn de productcs quimicos del licor resi-
dual obtenidc de una coccibn del tipo mencionado -
en el preambulo, en cuyc procedinientc los produc-
tos quimicoa se recuperan de una sclucibn de masa
fundida de scsa parcialmente en forma de sulfito -

metédlico alcalino o sulfito y bisulfito metélicos
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alcalinos y parcielmente en forma de bicaréonato”-
metélico elcalino y/c csrboneto metdlicc alezlino

para la preperacibn del licor de coccibn para la

produccibn de pulpe semiquimica, por ejemplo, en
la que el licor de coccibén se prepera mediante sul
fito metélico alcelino o sulfito y bisulfito meté-
licos slcelinos en una mezcla de bicarbonatc meté-
lico alcalino y/o carbonato metélico elcalino, gus
eleva la accibn neutralizadora del licor de coc -
cibn.

Esto se cousigue de acuerdoe con la in-
vencién eh el sentido de que el licor residuasl ob-
tenido de la coccidn se evaporaz y quema y también
en el sentido de gue se recuperan metal alcalino y
azufre de una solucibn acuosa de la mese fundida -
de sosa asi obtenids, gue contieune sulfuro y carbe
neto metédlicos alcalines, haciendc qgue la solucién
de mass fundida de sosa reaccione con didxido de -
carbono puro o précticamente purc para separar di-
cho ezufre de sulfuro en forma de sulfuro de hidrd
genou dursante la formacibn de la solucibn de bicar-
bounatc~-carbonato metélicos alcelinos sxenta de sul
furo, que esti descarbonizada con una solucibn de
bisulfito metélico elcaline y/o SO durante la for
macibn de una sclucibn de sulfito y/o bisulfito
metédlicos slcalinos y la liberaciln del dibxido de
carbono, que se¢ eumples pera la citada separacién -
de azufre de sulfuro, el sulfuro de hidrlgeno que
se separa con el difxido de carbono es separado -

adecuadamente mediante conversifn con §0 pure o
2
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précticemente puro en un hornc de contactc, en azu-
fre elemental, que se separe, el didlxido de carbouno,
con o sin SO0 1livre, que se libera del sulfuro de -
hidrézeno, eg devuelto y utilizedo de nuevo para a2
perer azufre de sulfuro; anies de lea descarboniza -
cibn se mparta uns porcibn de le sclucibn de bicar.
bonato-cerbonate metdlicos slcalinos exenta de sul-
furo, para su emplec en la preparaciln de licor de
coccibn para la operaciln de coccibn y la pérdide -
de difxido de carbono en el sistema de recuperacidn,
causade por este accibn, se compensa mediante la -
adicibn de CO =21 sistema. De esta menera, las pér-
dides de diéx%do de carbecno se compensan adecuada -
mente debidc al CO absorbido en la scluciln de ma-
sg fundida de sosaamediante pretratamiento de ésta
con gases que contienen CO pobres en SO en  unos
vollmenes de tal modo restgingidos que se evita sus
tancialmente la repulsidn de H S, con lo cual puede
producirse la absorcién del di%xido de carbono sin
formacicnes de tiosulfatos, sun cuando los gases =
contengan oxigeno.

Seguidameute se descriﬁiré unas versién -
preferids de la invencibn con referencia a une 1&@3
ne de operaciocnes sucesivas mostrada en el adjunto
dibujo.

Bun el siguiente ejemplc, se emplea sodio
como base, toda indicascibn relativa a los gases se
calcula sobre una base seca y por sodio activo ase
entiende scdio titulable.

El nimeroc 1. del dibujo indica una planta
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couvencional de produccidn de una sclucibn de mass
fundida de sosa, gue se retire & través del coadug
to 2. Los gases residuales obtenidos durante la -
operacibn de combustién de la lejfz se retiran a
través de un conducto 3.

El nlmerc de referencia 4 se refiere o

una cémera precerbonizadora, gue puede ser del ti-

po de casquete. Se introduce une sclueidn acuose -
de la mase fundids de sosa en la cémara 4 a través
del counducto 2 a una velocidad de 37C litros por
pinuto. Bsta solucidn tiene uns temperatura de -
702C. sproximedemente y contiene sodio activo qui-
micamente unido en una cantidad de 70 gramos por
litro, expresada como éxido sbdico, de manera que
el sodio active uunido se pasa a través del conduc~
to 2 a una velocidad de 26,0 kilogramos por minu -
to, expresado como Sxidc sb6dico. 35 gramos por li-
tro del scdic activo y unido de la solucién que pa
sa & través del conductc 2, expresadc como Sxido
sbdico, presenta la forma de sulfuro sédico, de ma
nera que el sodio active unido, en forma de sulfu-~
ro sédico, pase 2 través del cconductc & una veloei
dad de 13,0 kilogramos por minutc, expresado como
bxido sédico. El residuo de esodio activo unido que
fluye & través del conducto 2 es principalmente -
carbonato sbdico que tiene 9,2 kilogremos por minu
to de CO unido.

A trovés de un conducto 5 se suministra -
gas de combustibn que coantiene 602 ¥y pobre en SO

2
& la seccibn inferior de lz cémara precerbounizadora
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4, cuyo gas de combuatidn se obtiene zligera

gases residuales, retirados a través del conducto -
3, de S0 , como se describe mas edelante. El gas de
combuatign de la cémera precsrbonizsdors se une =&
la solucibn entrante de masa fundida de sosa a tre-
vés del conducto 2, countra el flujo, para la forma-
cibn de sosa y sulfhidrato ebddico, con lo que el -
gos de combustibn es suministrado en unos voldmenes
restringidos tales que se evita sustancislmente 1la
repulsién de H S. Ia mezela de gas residual se reti
re a través dezun conaucté 6. La sclucibn de masa =
fundide de sosa tratade es liberada del fondo de la
cémera precerbonizedora a través de un conducto 7,
conteniendo ahora diche solucién de masa fundida de
sosa 19,5 kg. por minuto de sodio sctivo unido y -~
13,8 kg. por minuto de CO en forma de carbonsto —
sbédico y también 6,5 kg. gor minutc de sodio active
naido, en forma de sulfhidreto sbdico, sodio activo
considerado como 4xido sédico, y se transfiere a =
una cimera de reasccifn y repulsibn, indicada por el
numero de referencia 8, del tipc de casquete. Eu la
cémara 8 se introduce un flujo de didxido de carbo-
ne que contiene una cantided menor de dibxido de -
azufre, por medio de un conducto 9.

Este corriente de didxido de carbono, -
juntc con el didxido de carbono formedo mediante la
resccibn entre la solucibn de bicarbonate-carbonato
sédico y 1lg solucidn de bisulfito sbdico en la sec-
cibu inferior de la chmars 8 (como se evidencia en

1o que sigue), se sleva y reacciona ea la seccibn -
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superior de la chmera con solucibén de sulfhidratc-
cerbonatc sbdico durante la literacidn y repulsién
de sulfuro de hidrbgeuno, de manera gue se encuen -
tre presente una solucidn de bvicarbonato-csrbonatv
gbdico exenta de sulfuro al nivel del conducto 9,
cuye solucibn es parcislmente retireda o trevés o
del conducto 1C, con una velocidad mas estrechamen
te determinada en 185 litros por minuto. Ie sclu -
cibn retirada contiene 13 kg. por minuto de sodio
ectivo unido, considerado como Sxido sbdico, y -
12,9 kg. por minuto de COn en forma de carbenato y
bicarbonatc sbdicos, que ;e lleva a través del con
ducto 10 o un recipiente de almacenamiento 11,

De la seccibn superior de la cémara 8 -
se retira una mezcla gaseosa de didxido de carbonoc
¥y sulfuro de hidrbgeno, por medic de un conducto -
12, BEsts mescla tiene una temperatura de 75¢C, =
aproximzadsmente y fluye & una velocidad de 38 m3.
por miautc, medids a una atmbsfera a 0¢C., La mez =
cle gue fluye & través del conducto 12. estd com -
puests de un 88 %. en volumen sproximedemente de
didxido de cerbono y uan 12 %. ea volumen de sulfu-
ro de hidrégenc. Ie mezclae que fluye a través del
conducto 12 se lleva a un refrigerador de gas 13,-
donde se poune en cambic térmico indirecto ccn agua
refrigerante que se introduce & través de un con -
ducto 14 y se retira a través de un conducto 15. -
La temperatura de la mezcla gaseosa de didxido de
carbono y sulfuro de hidrdgeno se reduce ea el re~

frigerador de gas 13 a 4020, aproximedamente y el
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ague condenseda presente como resultado del enfrie-

miento se retira a través de un conducto 16. La mez
cla gaseosa de didxido de carbono y sulfuro de hi -
drégeno se lleva deasde el refrigerador de gas 13 a
travée de un conductc 17 2 un compresor 18 y desde
él, por medio de un conducto 19, a una plante de
por si conocidae 20 para producir azufre elemental -
medisnte la reaccidn entre sulfuro de hidrbgeno y -
dibxido de szufre em une fase gaseosa. Por medio de
un cecnducte 21 se lleva & la planta 20 un fluje de
didxido de azufre gzseoso, 2 una velocidad de 7,2 -
kg. por minuto aproximadamente.

Un flujo gaseoso consistente en didxido
de carbono y mencres cantidades de dibxido de azu -
fre y vapor de agna, sale de la planta 20 por medio
del conducto 9. Este flujo tiene una temperaturs de
1302C. zproximsdemente y estd compuesto de un 99,24
en volumen de didxido de carbono, un 0,6 %. de did-
xido de azufre y un 0,2 %. en volumen de sulfuro de
hidrégeno, sproximademente. Este flujo de gas se -
conduce & la cémers 8 por un punto en gue se une &
una solucidn de bicarbonato-carbonato de sodio exen
te de sulfuro., Se retira azufre fundido de la plan-
ta 20 a una velocidad de 9,9 kg. por minute & tra -
vés de un conducto 22 y se lleva o una unidad 23 -
de combustién de azufre conveuncional, a la gue se
lleva tambiéun azufre de sustitucibn a travée de un
conducto 24. A través de un conducto 25 se suminis-
tra sire. Ia unided 23 es de tipo convencional e ip

cluye medios parae enfriar los gases calientes forma
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dos con la combustibn del szufre.

Un flujo gaseosc circula a través de un
conducto 26 desde ls unidad de combustibén de azu -
fre 23, cuye flujo contiene aproximademente un 17T%
en vclumen de dibxido de azufre. los gases que flu
yen a través del conductc 26 son llevados 2 una
céuara de abscrcidn 27. El agua, & uns temperaturu
de 122C. aproximasdemente, se lleva a la cémers de
gbsorcibn 27 a través de un conducto 28. Ie mezele
de gas que fluye a través del conductc 26, y el -
egua, se ponen en contacte directe entre sf en 1ls
céuars 27, con el resultedo de que una porcidn del
6xido de azufre en el flujo gasevso, que pasa & -~
través del conducto 26, se disuelve eu el sgua. El
didxido de szufre conteniendo aguz se retira de la
cémere de sbsorcibén 27 e través de un cconductc 29
¥ se bombea mediante une bomba 30 a un recipiente
de suministro 31. Ia solucidn acuosa de dibxido de
agufre se {ransfiere desde el recipiente de almace
namientc 31 a una columna de destilaciban 33 a tra-
vés del counducto 32. Se sepera dibxido de szufre -
sustancislmente puro de le porcidn superior de la
columna de destilscidn 33 a una velocidad de 7,2 -
kg por mionutc a través del conducte 21, El ague se
retira a través de un conductc 34,

De la seccibn superior de la cémerz de
gbsorcibn 37 se retira un flujo de gas que ccontiene
dibéxido de azufre, & través de un conducto 35. Este
flujo tiene un contenido de dibxido de azufre infe-

rior al del flujo de gas que pass a través dzl cob~
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ducto 26, debido & le absorcidn de diéxidé“ée azu -
fre gue tiene lugar en la cémara 27, El flujo gaseo
80 a través del conducto 35, que mantiene 10,0 kg.
de dibxido de azufre por minutc, se lleva & uns cé~
marz de reaccibun 36 a la gue se lleva también una
solucibn acuosa de sulfito sédico y bi-sulfito sbdi
co por medic de un conductc 37. Le sclucibn fluye 2
través del conductc 37 & una velocidad de 185 1lts -
por minuto. Bl dibdxido de agzufre reacciona coun sul-
fito sédico en la chmara 36 a fin de formar una sc-
lucibn acuosa de bisulfito sbédico que se retira del
fondo de la cémara a través de ua conducto 38 y se
llava a un tangue de almacenamieunto 38 pars solu -
cidn de bisulfito sddico. De la seccibdn superior de
la clmara 36 se retira uan flujo de gas consistente
priacipalmente en nitrégeno, a través de un conduc-
to 40.

Del tanque de almacenamiento 39 se reti-
ra un flujo de solucibn de bisulfito sbédico a tra -
vég de un conducto 41, teniendo dicho flujo una ve-
locidad de 185 lts por mianuto y conteniendo TO gra-
mos de disulfito sddico por litro, expresado como -
éxido sbdico (235 gramos de bisulfito sédico por 1i
tro) y se lleva a la céimara 8 a través del conducto
41. La solucidn de bisulfito sédico gue penetra por
el conducto 41 en la cémara 8, rescciona con la por
cidn restante de solucidn de bicarbonato-carbonato
sbdico sustancialmente exenta de sulfuro, formada -
en la seccifn superior de la céhmara 8, con lo cual

se libera gas didxido de carbono y se forma una so-
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luciba acuocsa de sulfito sbdico. Se intruauve vupor

de agua en el fondo de la clmera 8 a través del con
ducto 42 a fin de incrementar la velocidad de reace
cibn y la repulsidn del diéxido de carbouno. Una por
cibu del didxido de carbono formado se retira de la
chmara 8 a través de un conducto 43 por un punto en
que el didxido de carbono se halla exento del didxi
do de agufre. Este punto se eucuentra por encima -
del aivel en gue el conducto 9 desembocz en la céma
ra 8. El volumen de didxido de carbono que pasa @
través del conducto 43 es aproximedamente de 2 m3.
por minuto. Bl resto de los gases de dibxido de cap
bono formados pasa ascendentemente a través de la
cémara 8 y se retira a través del conducto 12.

Del fondo de la cémara 8 se retira una
solucidn acuosa de sulfito sddico & través del cou-
dueto 44, cuya solucidn fluye a una velocidad apro-
ximada de 370 litros por minuto y contiene aproxima
damente 70 gramos de sulfito sdédico por litro, ex -
presadc como xido sddico (142 gremos de sulfito sd
dico por litro). Esta solucidn pasa a través de un
cambiador de calor 45 y se lleva a un recipieate de
almacenamiento 46 para soluciba de sulfito sbddico.
Del recipiente 46 se retira una solucibn acuosa de
sulfito sbdico a una velocidad azproxinads de 370 -
litros por minuto a través de uan donducto 47. El
flujo que sale a través del couducto 47 se divide -
en dos flujos parciales 48 y 49. EL flujo 48 se -
desplaza a una velocided aproximeda de 185 litros -

por minuto y se lleva a una mezclador 50 al que se
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lleva tawbién ague a través de un conduct&upi, en
cantidades requeridas gue dependen del modo en gque
se realice el procedimiento de produccibn de pulpa.
Ademds, la sclucidn de bicarbonato-carbonato sédi-
cos exenta de sulfuro se lleva deade el taangque de
almacenamiento 11 al mezclador 50 a través de un -
conducto 52. La mezela de sulfito sédico y vicarbo
nato-carbonato sddicos pasa a través de un conduc-—
$0 53 & un tanque de almacenamiento 54 y desde es-
te, a través de un conducto 55, para su empleo en
la produccidn de pulpa.

La solucibén acucsa de sulfito sbédico -
gque pasa a través del conducto 49 se lleva a un de
purador 56 en la porcibn inferior del cual se in -
troduce un flujo de gas residual a través del con-
ducto 3, cuyo gas residual tiene una temperatura -
aproximede de 1302C, y contiene aproximadameante un
0,2 %. en volumen de didxido de asufre. El flujo -
de gaa residual es lavado en el depurador 56 Junto
con la solucidn introducida de sulfito sbdice al
objeto de recuperar el contenido de azufre en el
flujo de gas residual, mediante reaccibn de sulfi-
to 96dico y bibxido de azufre, para la formacibn -
de bisulfito sbédico. Se retira gas del depurador -
56 y una porcibn del mismo se lleva a través del -
conducto 5 a la clmara precarbonizadora 4 mientras
el residuo se retira a itravéa de uan conducto 57. -
lLe formada solucibn de sulfito-~bisulfito sddicos -

se retira a través de un coanducto 58. Bl flujo de

solucidn de sulfito~-bisulfitos séddcos que pasa a
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través del conducto 58 se lleva a un tanque de almg

cenamiento 59 y se pasa luego desde &1 a la chumera
37 2 través del conducto 37.

Eu el ejemplo anteriormente descrito la
cerbonizacibn y sulfitacidn finales se llevan a ca-
bo en una chmars 8. Sin ewbargo, es evideate para
un experto en la materia que ambas reacciones pue -
den llevarse a cabo en diferentes clmaras, con  1c
que s¢ disponen medios para transferir la solucidn
objeto de tratamiento desde la cémara en lz que we
lleva a ca2bo la carbonizaciba final a la cémars ea
que se realize la sulfitacibn. Se compreade igual -
mente yue pueden tratarse de acuerdo con el método
taubién soluciones de masa fundida de sodio gue ten
gan un contenido de Ne O superior al countenido men
cionado en el ejemplo,onr ejemplo de 100 a 110 gra

nos de Na C por liiro,.
2

N G T A

Descrite suficientemente la naturaleza -
del invento, as{ como la manera de realizarlo en
la préictica, debe hacerse constar gue las disposi -
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su
principio fundamental. También se hace constar que
el iavento corresponde 2 una solicitud 4e patentie -
preasentada en Suecia con fecha 7 de FPebrero de -
1.964 vajo el nlmero 1504/64 acogiéndose, por lo
tanto, a los beneficlos que coanceden los Convenios
Internacionales en vigor y sieando lo que coustituye

la eseacia del referido imvento y por lo que se 80



1C.

15.

2C.

25.

30.

licita Patente de Igvencién por 20 aﬁos;;en sopefls
"iétodo de recuperacibn de productos quimicos de —
licores residusles", caracterizfndose por lo si -
gulente:

12 .~ "liétodo de recuperacidn de produc -
tos quinicos de licores residuales", obtenidos por
coccibn de materiales fibrosos que contienen celu~
losa con sulfuro metdlico alcalino o sulfito metd-
lico alcalino y bisulfito metélico elcalino y bicur
bonato metdlico alcalino y/o carboneto metélico al
calino, que contienen licor de coccidn en una ope~
racidn de coccidn, cuyo método se caracteriza por
la combinacidn consistente en gue el licor residual
obtenido de la coccibn es evaporado y quemadc de -
una solucibn acuosa de masa fundida de sosa obteni
da as{, que contiene sulfuro metdlico alcalino y
carbonato metilico alcalino, coun recuperacibn de -
estos Gltimos.

28.- "Método segln reivindicacibn 12, ca
racterizado porque el metal alcalino y azufre se -
recuperan haciendo que la solucidn de masa fundida
de sosa reaccione con un exceso de didxido de car-
bono purc o sustancialmente puro para separar su
azufre de sulfuro en forma de sulfurc de hidrbgeuno
durante la formaciban de soluciban de bicarbonato-car
bonato metdlico alcalino préicticamente exeanta de ~
sulfuro,

32.- Nétodo, segln reiviandiczcibn 28, ca -
racterizado porque, una porcibn de la solucibn de

bicarbonato-carbonato metdlico alcalino exenta 0
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sustancialmente exente de sulfuro LelfEsi08Rlara -

su empleo en la preparacidn de ua licor de coccidn

para la operacibn de coceidn.

48 .~ Método, seglin reivindiczcibn 38, -
caracterizadc porque las porciones restante de 1la
solucibn de bicerbonato-carbonato metdlico alcali-
no exenta o sustancialmente exenta de sulfuro se
descarboniza con solucibn de bisulfito metdlico el
calino y/o 80 durante la formacibn de solucidn de
sulfite metélgco alcalino y/o bisulfito metélico -
alcalino, libveréndcse dibxidc de carbono que se em
plea para la citads repulsibn del azufre de sulfu-~
ro.

58 .- Iétodo, segln reiviandicacibn 28
caracterizedo, porquedel sulfuro de hidrégeno, li-
beradc con el d4idxido de carbono, se separa prefe-
riblemente mediante couversidn ea un horuno de con-

tacto con S0 purv o sustancialmente purc a azufre
2
elemeuntal, que es seperado, el didxido de carbono

liberado del sulfuro de hidrbgeno con o sin SO -
2
libre se devuelve y emplea para separar azufre de

sulfuro, y la pérdida en dibxido de carbono ea el
sistema de recuperacibn, cazasada por la separacidn
de dicha porcibn de solucibun de bicarbonato-carbo-
nato metdlico elcelino libre o sustancialmente 13
bre de sulfuro, se compensa mediasnte la adicibn -

de CO al asistema de recuperacibn.
2

68,~ Iiétodo, seglin la reivindicaciba
54, caracterizedo, porque dicha pérdida de dibxido

de carbono es compensada por CO , absorbido en -~
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la solucibn de mesa fundida de sosa mediante ‘tra-
tamiento de ésta con un adecuadc gas gue contenga
CO y pobre en 80  en unos vollmenes restringi
dog taeles que se evgte sustencialmente la repul -
sién de H 8.
¢ 72 .~ Método, segin la reivindicacibn

62, caracterizedo, porque dicho gas que contiene
CO y pobre en S50 se produce llevandoc gases -
ﬂe2combusti6n, es dgcir gases residuales formaedos
en la combustibn del licor residusl, s través de
una solucidn que contiene sulfito metédlico aleca -
lino,

8e .- "létodo de recuperacidn de produg
tos quimicos de licores residuales"; tal y como
queda substancialmente descrito en la presente Iiie
noria.

Esta memoria consta de diecisiete ho ~
jas escritas a mAquina por una sola carsa.

Kedrid, G FER 1965

STORA KOPPARBERGS BERGSLAGS AB.,

4. GOMEZ ACEBO,Y MODg!
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