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MEVMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en

EsPAfaA

por VEINTE afios
g nombre de DYNAMIT NOBEL AKTTENGESELLSCHAFT, entidad ale-
mena, establecida en Troisdorf, Bez, Koln, Bepﬁblica Fedem
ral Alemeng, por: '
"MEJ ORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE PROYECTILES
PARA MUNICION DE MANIOBRASY |

Es conocido utilizer para mmicién de maniobras
con un mérgen minimo de peligro, proyectiles que en uns
envoltura més o menos flexible, hecha especielmente de un
material sintético, lleven una cerge de polvo metélico o
de cuerpos prensados de tales polvos, adaptdndose casi giem
pre ol peso del proyectil al peso de un proyectil real
correspondiente, con objeto'de que al ser empleado también
en armas semigutomdticas o totalmente automdtices, la fun—
cidn de éstas quede asegurade sin necesidad de adoptear me~

didas especiales. Pare evitar el poner en peligro g lasg
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personas, 0 bien tembién a los objetos que se encuentren

a cierts distancia de la boca del arma de fuego, es nece~
sario que tales proyectiles se desinﬁegreﬁ 0 revienten al
abendonar el cafion del arma o, cuasndo menog, inmediatamen~
te después de ello., Para tal £in ha sido ya propuesto
también que, en una envolvente flexible de proyectil,se dis~
ponga detras de la carga pulverulenta un tepbn sélido, de
modo que éste, bajo la influencis de los gases propulsores,
ejerza la correspondiente presidn sobre la masa de polvos
metélicos, iniciendo con ello una desintegracidén forzosa
del proyectil,

Tal como se ha podido comprobar en la préctica,
resulta que en los proyectiles conocidos, citados anterior-
mente, para municidn de maniobras, o sea, los denominados
proyectiles desintegrables, no esté gerantizada con sufi-
ciente segurided su desintegracidén en el momento oportuno,
g saber, la desintegracibén exactamente en el instante de su
sglida de la boca del érma, tal como se deses., ZPor sl con-
trerio, puede ocurrir que el proyectil se desintegre ys en
el cefién, es decir, antes de salir de éste. 4 la inver—
se puede ocwrrir ssimismo, que uno de tales proyectiles,
gi no revienta en el cafidn, quede también sin desintegrar
en la boca del arma o incluso delente de ésta, bien sea en
su totalided, o por lo menos parcialuwente. Tanto lo uno
como lo otro es perjudicial y, por lo tento, indeseable,

En el primer caso existe el peligro de que el cafidn del ar-
me se desgaste por la sbrasidn producida por el materisl de
la carga, que es impulsado a través de 81 a gfan veloc idad.
En el segundo caso existe el peligro de que partes del pro-

yectil no destrufdas, que lleven wme gren emergfa de perocu~
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gidn, vuelen haste una distencia relativamente grande, con
lo que no queda garantizads la segurided exigida & la muni-
¢ién de meniobras.

La causa del indeseable comportamiento de los
proyectiles es atribuible sustancialmente a una presidn de
dispearo demasiado elevads en relscidn con la resistencia
mecénica de la envolvente del proyectil, asi como una pre-
sidn de rotacidn correspondientemente demasiado pequefia.
Por presidn de dispero debe entenderse a este particular
le presidn que es ejercida por el relleno del proyeciil,
bajo la accidn de la presidén de los gases de la pdlvora de
la carge propulsora, sobre el extremo posterior del proyec-
il y, como consecuencia de la distribucidn de la presidn
en el relleno del proyectil, sobre la envolvente de este
Altimo., Ta presidn de rotacidn, por el contrario, es la
presidn gue el relleno del proyectil ejerce sobre la envol-
vente del mismo, por la fuerza centrifuga y como consecuen-
cia de gu rotacidn.

Tal como puede determinarse por medio de cdlcu~-
los, resulta que la presidn de disparo es mayor que la pre-
sidn de rotacidn., Ia presidn de disparo, que Unicamente
actia mientras el proyectil se encuentra todavia en el ca-
fién, posee su valor miximo inmediatamente después de la
puesta en movimiento del proyectil, simultdneamente con el
méximo de la presidn de los geses propulsores. La presidn
de rotacidn entra en accidn en cuento el proyectil es puss-
to en rotacidén por el paso por el rayado del cefidn., Alcan~
za su valor maximo en ls boca del arma. Ahora bien, en

contreposicién a la presidn de disparo, sigue siendo efec~

309048
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Durante el paso del proyectil por el &aﬁén, la
presidn de rotacidn es absorbide por el hecho de que la
envolvente del proyectil se gpoya contra las paredes del
cafidn., Ahore bien, debido a la mayor presidn de disparo,
existe tendenclia a que la punta de la envolvente del pro-
yectil se deforme ya en el ocefidn, desintegrindose o reven-
tando con ello, com 1o que teambién la carga del proyectil
queda en libertapd, 1o que, a su vez, redunda en el inconve-
niente ya mencionado de que las particulas de la cargs pul-
verulenta del proyectil, impulsadas s gren velocidad a tra~
vés del cefidn, berren las paredes interiores del cafiln y
desgasten por ebrasidn el perfil del mismo, como consecuen~
cia del rozawiento producido con ello,  Ahora bien, en el
caso de gue no se produzca tal desinbegracidén prematura de
la envolvente del proyectil bajo la accidn de la presidn
de disparo, puede ocwrrir enmbonces, por otra parte, que el
proyectil, al abandonar el cafidn, o bien inmediatemente
después de abendonarlo, ya no se desintegre gigquiers, o0
bien lo hage ten sélo de mensra insuficiente., Ello se de-
be, entre otras cosas, a que la aceleracidn de rotacidn de
la envolvente del proyectil, provocada en el disparo por
el paso por raeyado del caiidn, no sea trasmitida botalmente
por su superficie interior lisa a la carga o relleno pul-
verulento del proyectil. Se produce wn resbalamiento en-
tre la envolvente y el relleno, de modo que lapresidn de
rotacidn, ejercida por este Wltimo sobre la envolvente del
proyectil, no alcenza la megnitud deseads y precisa para
la desintegracidn del proyectil.

El objeto del invento es orillar log inconvenien-

tes citados, es decir, dar une forme tal = la envolvente
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del proyectil que, por uma parte, no sufra desperfecto ni
sea deformada por la fuerte presidn de disparo y que, por
otre parte, sea desintegrada por la menor presidn de rote~
cidn (fuerza centrifugs) en pequefies partes inocepaces de
volar, antes de llegar & la boca del arma. Pora un pro~
yectil destinado & municidn de maniobras, dotado con una
envolvente de un meterisl sintético termopléstico y con una
carga pulverulenta facilmente desintegrable, propone el in-
vento, por lo ténto, que le envolvente, el menos en su par—
te extrema delantera, que forma la punta del proyectll, sea
reforzada por lo menog en su parte interior, con nervios
que discurren en sentido longitudinal y distribuidos por
su periferia,

El efecto de esta medida puede reforzarse todavia,
gi de mcuerdo con otra proposicidén del invento, se prevén
entre los nervios de refuerzo ranuras de debilitacidn, o
bien ensanchendo los intersticios entre nervios de refuerszo
contiguos, pars formar ranuras o zonas de debilitacidn, en
las que el material de la envoltura sea solicitado de mane-
ra espeolelmente ficil por la presidn de rotacidn hasta més
alld de su resistencie a la rotura, de modo gque la presidn
de rotacidén provoque que la envolitura reviente en estas zo-
nes. Ahora bien, en el mismo sentido reperoute sl que la
parte de la enwltura contigua a la punta del proyectil es-
té provista, por el lado interior, con un estriado que dis-
curra en direccion longitudinal, Efectivamente dicho estrig
do provoca que la aceleracidn de la rotacidn de la envoltu-
ra durante el disparo, sea trasmitide en mayor grado a ls
carga 0 relleno del proyectil, de modo que éste, al lleger

el proyectil a la boca del cefidn, gira con una velocidad
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velocidad de rotacidn de la envolture, ejerciendo con ello

uns meyor presidén de rotacidn sobre la envolbtura.

Otra forme de realizacidn conveniente del inven~
to propone que la envoltura, en el punto de transicién entre
la punta y la perte trasera, sustanclelmente cilindrics,
esté dotada, en su lado interior, con uno 0 mas escalones
que discurren por toda la periferis, de meners que el espa~
cio interior de la envolturae se ensancha escalonadamente
hacia atrds en esta seccidm. Con gyuda de esta medida se
trata, y se consigue también, que el empuje ejercido por el
ngberial de la carge o relleno del proyectil sobre la en-
voltura como consecuencia de la presién de los gases propul-
gores sobre el extremo posterior del proyectil, sea absorbi-
do en una parte sustencial por dichos apéndices, con lo que,
de menera correspondienie, lz sensible punta del proyectil
es descargada en una parte considerable de la presidn de
digparo, 1o que todavie puede ser fomentado, si sobre uno
de los escalones, preferentemente sobre el més posterior,
se dispone un fondo intermedio que ocupe foda la seccidn
transversal interior de la envoliura.

De acuerdo con otra proposicidén del invento, se
puede rever también ademds, que la punta de la envoltbura
del proyectil sea revestida con una insercidn a manera de
envolvente, hecha de un materiel de gran dilatacidn, en es-
peciel de un material sintético termoplistico. Con esta
medida, pera cuya splicacidén es necesario naturalmente que
la envoltura sea dimensionada correspondientemente més aé~-
bil, se trete, y se consigue, gque incluso al estallar la

envolture dentro del ceaiidn del arma, se evite con seguridad
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un contacto entre la carge o relleno y las paredé; del
cafién.

En el dibujo hen sido representados varios ejemw
plos de realizacidn del iunvento, a base de los cuales se-
ré éste explicado todavia con mis detalle, mostrando:

La fig. 1, una envoltura de proyectil con una
punta reforzads por nervios;

la fig. 1a, une seccidn segin la linea A-A de
la fig. 13

la fig, 2, una envolture de proyectil con esiria~
do adicional de la superficie interior de la parte poste-
rior;

la fig. 22, una seccidén segin la linea B-B de
lg fig. 23

la f£ig. 2, wna envoltura de proyectil con re-
fuerzo por nervios y transicidn rebajada escalonadamente
entre la punta y la parte cilindrica, y

la fig. 4, una envoltura de proyectil con reves-
timiento de la punie a menera de envolvente y reforzado
por nervios.

De acuerdo con las fig. 1 y 1a, la envoliura 1,
dotada de parte posterior 3 cilindrica, estd provista, en
la gona de la punta 2 de forma ogival y por su perte inte-
rior, con seis refuerzos 4 a manera de nervios, de manera
que la punta posee una seccidn trensversal interior seme-
jente s una estrella, Aparte de hacerse la punta de la
envoltura mds resistente contra la presidn de disparo, se
congigue con 1oé refuerzos 4, al mismo tiempo, tembién una
mej or trasmisidén de la velocidad de rotacibn de la envoltu-
re 1 a la carga o relleno pulverulenta del proyectil, no

F EEREND Aﬂ,ﬁ%
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representada, lo que, a su vez y a la inversa, fiehe como
consecuencia que dicha carga o relleno ejerze una meyor
presién de rotacidn sobre la envoltura 1, con lo que esta
presidn, al alcanzar su valor méximo en la boca del caiidn,
hace que lea envoltura 1 reviente con toda seguridad, origi-
nando correspondientemente la desintegracidn irreprochable
del proyeotil., ©Este proceso se vé todavia favorecido por
el hecho de que entre los diversos refuerzos 4 se hen cree~
do zonas de debilitacidn 5, cuya reglizacidén tiene como
consecuencia, que la dilatacidén del material bajo la accidn
de la presidn de rotacidn, quede localizade a estas zonas,
pero que, de maners correspondiente, también la resisten-
¢ia a la rotura del meteriel sea sobrepasada primeramente
en estas zonas y, por congiguliente, la envoltura comienza
a estallar en estas regiones exactamente definidas,.

La forma, las dimensiones y el ndmero de 10s re-
fuerzos 4, deben ser considerados naturelmente ten sdlo
como ejemplos. También podria preverse, por ejemplo, que
log refuerzos 4 se prolongzran o lo largo de une zona mis
o menos grande de ls parte cilindrica 3. Asimismo es
posible azplicar los nervios en la parte exterior de la en-
voltura.

» Segin las fig. 2 y 28, la punta 2 de la envoltu-
ra 1 estd provista nuevamente con los refuerzos 4, mientras
que la parte cilindrica contigua 3 estd dotada con un es-
triado 6 que discurre en direccidn longitudinal. Como el
diZmetro exterior de la parte oilindrica 3 de la envoltwra
1 egtéd adaptado con gran exactitud sl difmetro interior del
cafién del arma, quedando dicha parte de la envoltura, por

lo tanto, bien protegida por las paredes del cafidn contra
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la accidn de la presién de rotacidén durante el paso del
proyectil por el cafién, se puede elegir el grueso de pared
de la parte cilindrica 3 relativamente pequefio, es decir,
que el estriado puede ser realizado en forma de une plurali-
ded de enftalladuras a manerea de ranuras relsbivamente profun
das, con lo gue, por una perte, se consigue una trasmisidn
favorable de la velocidad de rotacidn de la envoltura 1 a la
carga o relleno del proyectil, que tampoco equi ha sido re-
presentada, y por otra parte, une influenciacién ventajosa
de la desintegracidn considerada del proyectil como conse-
cuencia de la presidn de rotecidn a la salida del cafion.

Ig envolvente 1 mostrade en la fig, 3, posee en
la punte 2 nerviocs de refuerzo 4 hechos de una forma €lgo
distinta, de los que Unicemente hen sido mostrados dos - y
ello en seccidn - habiéndose indicado la profundidad de los
nervios 4 por las lineas de trazos 8, que terminen en la
superficie cilindrica %. En la zone de la transicidn entre
la punta 2 y la parte cilindrica posterior 3, que también
aqui puede estar provista nuevamente de un estriado, estd
rebajado el grueso de pared de la envolitura 1 de maners es~
calonada, Sobre la superficie anular 9, formada de este mo
do, estad dispuesto el fondo intermedio 10, que absorbe la
presidén ejercida por los gases propulsores a la carga de la
parte cilindrica 3, no representade, comunicéndola a través
de la superficie snuler 9 a la parte delantera 2 de la en-
volura 1, con lo que la carga de la punta del proyeoctil que~
da sustancislmente descargada de la presién de los gases
de la cargs propulsora, mientras gque a la vez la carga de la
punta 2 del proyectil no puede ejercer una presidén digna

de mencidn, procedente de los gases propulsgoresg, sobre la

-9 - 5050438
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sengible punta 2 de le envolvente 1. )

' En el ejemplo de reelizacidn de la fig. 4, estd
la punta 2 de la envolvente 1 revestida con una eavolvente
11 gue, @ su vez, estéd proviste de los nervios de refuerszo
4, de los que uno ha sido representado en seccidn, en ho-
nor de uma mejor comprensidn., Del mismo modo podrianm los
nervics 4 estar moldeados naturalmente también en la punta
2, 7 la enwlvente 11 estar hecha con un espesor uniforume
de pared y de una forme corregpondiente e las dimensiones
interiores de la punta 2, reforzads por log nerviocs. Para,
en el caso mostrado, assegurer la tresmisidn irreprochable
de la velocidad de rotazoidn de la envoltura, provocada por
el paso por el raysdo del cafiln, a la envolvente 11, hecha
de un material mds diletsble, en especial de wn meterial
sintético termopldstico, y a través de ésta, a la carga,
no mostrada, se puede, en caso necesario, pegar la envol-
vente 11 en la punta 2, o bien se pueden asperizar tambidn
més o menos la superficie interior de la punte 2, asi como
la superficie exterior de la emvolvente 11. Haturalmentbe
se nodria prever también aqui un fondo intermedio en el ex~
tremo posterior de la envolvente, pudiendo enlbonces prescin-
dirse de la realizacidn de wun escaldn, ya que éste se origi-
ne de por si como congsecuencia de la superficie fromtal
posterior de la envolvente. Minalmente podrien preverse
taubién en este ejemplo de realizacidn, en la parte exte-
rior de la punta 2, nervios 4, asi como wn estriado en la
perte cilindrica 3.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
1z Replblica Federal Alemsna el 23 de Abril de 1.964, bajo
el mimero D44.248 Ic/72, se acoge a los beneficios del Arti-

-0 - 509048
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Los puntos de invencidn propis y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitu de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afiog, son los si-
guientes:

1.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de
proyectiles pars municidn de maniobras, con una envoltura
de un material sintético termopldstico o de un material de
propiedades similares, asi como con una carga pulverulenta
fécilmente desintegrable, ceracterizado porque la envoltu-
ra, al menos en su parte extrema delantera que forma la
punta del proyectil, estad reforzaeds, por lo menos por su
lado interior, con nervios que discurren en direccidn lon-
gitudinal y distribuidos por su periferia.

2.~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porque, enbre los nervios de refuerzo, estén
previstes ranuras de debilitacidn, o bien estén ensancha-
dos los intersticios comprendidos entre los nervios de re-
fuerzo contiguos, para former ranuras o gonas de debilita~
cidn,

‘ 3.~ Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones
1 6 2, caracterizadas porque la parie de la envoltura si-
guiente a la punta del proyectil, estéd provista, en su par-
te interior, con un estriado que discurre en sentido lon-

300048
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4.~ Mejoras de acuerdo con cuslquiera de las
reivindicaciones 1 a 3 caracterizado porgue el espacio in-
terior de la envoltura, en el punto de transicidn entre la
punte del proyectil y la parte posterior, sustencialmente
cilindrica, pe ensencha mediante uno o0 varios escalones,
que discurren por tode la periferia,

5.~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn 4,
caracterizado porque sobre uno de log escalones, preferen-
temente en el mds posterior, estd dispuesto un fondo inter-
medio que recubre toda la seccidn tramsversel interior de
la envoltura.

6.~ Mejoras de acuerdo con cualguiera de las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la punta del pro-
vectil estd revestida con una envolvente de un material
nés dilateble, en especial de un mabterial sintético termo-
pléstico.

7.~ liejoras de acuerdo con la reivindicacidn 6,
caracterizado porque los nervios de refusrzo estén hechos
en el revegtimiento a menera de envolvente.,

8.~ Mejoras introducidaes en la fabricacién de
proyectiles pera municidn de maniobras.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompaiian y para

los fines gque se han espécificadom
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Bgta Memoris consta de trece hojas escritas a mé~
guina por una sola cara.

Medrid, - 6 FEB. 1955
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