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El invento se refiere a mejoras en la construc-
¢ién de calderas de fundicién o de acero para la preparacién de vapor
o agua caliente para ingtalaciones de abastecimiento. Tales calderas,
de maners conocida, se equipan con un recinto de combustidn, en que
se queman los combustibles de cuslquier clase, sélidos, l{guidos o
gauénou con grado de eficacia mls o menos bueno y con el intercam-
bio térmico correspondiente. Ya los gases de escape en tales calde-
ro8, para mantener el tiro de chimenea neceaariq peara una combug-
tifn, tienen que poseer una temperatura que se pierde para el inter-
cambio térmico, las instalaciones roguladoras conocidas, que cuidan,
por ejemplo, de un tiro reguler de la chimenea y que procuran un
buen desarrollo de la combustiémy mo solo encarecen la imstalacién
de caldera, sino que tawbién son susceptibles de tener averfas y
requieren por ello una vigilancia ouidadoasa,

Estos y otros inconvenientes, de que adolecen
tales calderas, se eliminan segdn el invento, porque para ol calen-
tamiento de las calderas me utilizan elementos quemadores min lla-
ma que, conjuntamente con los tubos de gasmes de oscape, ae diapo-
nen para la cesidn de calor direotamente en el recinto de agua y/o
de vepor, dimensiondndose la longitud de los tubos de gases do es=
cape de tal modo que la temperatura de los gases de escape, en el
lngar de salida desde la caldera, estd situada por debajo del pun-
to de rocfo., En ejecucién especial del invento para una caldera de
vapor hfmedo o para la preparacidn de agus de calefaccidn, por ejem-
plo, los elementos quemadores sin llama con saus serpentimes de tu-

bos de gas de escape, pueden disponerse de tal manera que el mumi~-
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nigtro de combustible se realice desde arriba y los gases de escape
desemboquen debajo de la caldera en un conducto comin colector de gas
de escape, Naturalmente que tal calders para la preparacién de vapor
Ifmedo se provée de una cépula de vapor correspondiente. El invento
incluye la ulterior posihilidad de la preparacién de vapor caliente,
En este caso la caldera se provée de un tabique separador que, dispue
to a guficiente distancia por encima del nivel del agua de modo aproe
ximadamente horizontel, provisto de una abertura de paso de vapor,
separa el recinto de agua del recinto de vapor, de modo que los ele-
mentos quemadores sin llama se disponen en el recinto de agus de tal
maners que sus gerpentines de tubos de ges de escape se conducen al-
rededor de los elementos quemadores hacia el mismo lado de la calde—
ra, en que se efectda el suministro de combustible hacia los elemen—
tos quemadores, estando provistos los elementos quemadores, dispues-
tos en el recinto de vapor como elementos de recalentador, de ner—
vios, y conduciéndose las tuberfas de gas de enscape de esios elemen~-
tos de recalentador por el camino mds corto dentro del recinto de
agua para actusr en éste en forma de un serpentfn de tubo como su-
perficie de calefaccidn, Otras ventajas estdn dadas con el sencillo
agrandamiento de les instalaciones abastecedoras porque se conectan
pequefias unidades de caldera de acero o fundiciém cada una con un
elemento quemador sin llawa & eleccidn en paralelo y/o en serie,
componiéndose la ejecucién de fundicién, por ejemplo, de un tubo de
fundicién de doble camisa, cuyo lado interior puede estar provisto
de mervios y cuyas bridas soportan tanto al elemento quemador sin

llama, como también al tubo de gas de escape y en cade caso posden

R
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une sbertura de paso para la mezcla de gas de combustién y pare el
conducto de gas de escape, en lo que la cdmara de gas de escape,
que ocupa une parte de la longitud del tubo de caldera, puede obte-

ner una forma cénica de acuerdo con la dilatacién de los gases gue

se enfrian,

En los dibujos se representan mis detalladamente

ejemplos de ejecucién y muestran:

ia fig-

| 7 ﬁ.g.

1s fig,.

1a fig.

la fige

la fige.

la £ig.

la f:i.g.

la figo

'“f“\/«\/;o? 5;:
i _J“

%

1 una caldera de acero on seccién, con
elementos quemadores dispuestos verticalw

' mento,

2 une vista sobre la fig. 1,

3 uns caldera de vapor caliente en seccidn,

4 la disposicidn de varias unidades de
calders en conexién mixta,

b la disposicién de varias unidades de
caldera en conexién en paralelo,

6 una vista del lado de conexién de la
fig. b,

7 una caldera de tubo de fundicidén de doble
camisa con elemento quemador sin llama,

8 ls conexién en smerie de varias calderas
de tubo de fundicidn, de doble camisa
segdn la fig. 7,

9 calderas de tubo de fundicién de doble
camise rodeadas de envuelta aislante en

disposicién de conexidn wixta.
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En la celdera de acero l representada en la Ffig.

1 puede observarse que los elementos quemadores sin llama estdn dis-

puestos en envueltas 2 de chapa de acero, a las que estdén comectados

los tubos de gas de escape 3 en longitud correspondiente, constitui-

dos como serpentines tubulares, que abandonan la celdera a través

de su fondo 4 para terminar em un tubo colector de gas de escape,

no representado en detelle, Ia mozcle de combnstible~aire se sumie

unistra, do mode desconectable individuslmente, & log elementos que=

madores que estdn fijados en el fondo 5 superior de caldera.

Le fig. 2 muestre una seccién de la caldera 1 se~

gén la lfnea A-A de lo fig. 1 con la disposicién de los elementos qu
madores 6 y las envueltas 2 de chapa de acero que les rodean, Loz co
ductos de avance y retroceso de ague no se representen en detalle y
se disponen de manera conocida.

Lo fig. 3 maestra el ejemplo de ejecucién de una
caldera 1 pare la produccidn de vapor caliente, que est{ proviste
do un tabique separador 7 aproximadamente horizontal, que separa
el recinto de agna 8 del recinto de vapor 9 y posée una abertura 10
pare el paso del vapor y para el tubo 11 de gas de escape del ele-
mento del recalentador 12, estando provisto este ¥ltimo de mervios
13, los tubos de gas de escape de los elementos quemadores 2 en el
recinto de ague 8, pare el mejor aprovechamiento del espacio, eg-
tdn ejecutados como espirales de tubo 3 y estdn dispuestos & distan~
cia alrededor de los elementos quemadores, conduciendo hacia abajo,
do modo que pueda correr hacis abajo el agua de condensaciln que ge

produzca. Con esta disposicién se alcanza ademds que, tanto el su-
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- uinia.tro do combustible, como también los tubos de gas de escape,
puedan disponerse en la misma pared de la caldera.

En las figuras 4, 5 y 6 estdn representadas otras
posibilidades, segdn las cuales pueden componerse calderas pequefias
a modo de bater{as, pudiendo estar dispuestos una vez los conductos
de combustible arriba y los conductos de gas de escape sbajo, Yy en
las figuras 5 y 6, tanto los conductos de combustible como también
los de gas de escape pucden estar dispuestos en una pared de la cal-
dera.

1a fig. 7 smestra una calders de fundicién en
forma de tube, en cuyo elemento de celdera 14 de doble pared, que en
el interior puede estar provisto de nervios 15, se dispone el elemen—
to guemador 16 en una parte de la longitud del miembro de caldera 14
y #e sujeta en bridas 17, 18, El tubo 19 de gas de escape estd cons~
titufdo cénicemente, pars que existe suficiente especio para los ga-
ses quo se enfrfan y dilatan, Tembién esta ejecucién de caldera de
fundicién puede componerse, respectivamente ampliarse individualmen-
te o en forma de conoxidn mixta amegdn la fig. 8 o 9 en dependencia
de la cantidad de calor deseada., Los elementos quemadores tawbién
on egte ceso gon conectables o desconectables individualmente, de
modo que, segén la necesidad de calor, solo debe ponerse en funcio-

" namiento un némero econdmicamente favorable de elementos quemadores.

Le preaente patente de invencién comprende las




10

16

20

25

punto de rocfo.
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siguientesn reivindicacioness

1.~ Mojoras en la construccién de calderes de
fundicién de acero pars la preparacién de vapor o agua caliente pa~
ra instalaciones de abastecimiento, ceracterizadas porque pars la
calefaccidn de las calderas se utilizan elemontos quemadores sin
llama que, conjuntamente con los tubos de gas de escape, para la
cesién de calor, estdn dispuestos en el recinto de agua y/o en el
recinto de vapor, estando dimensionsda la longitud de loz tubos de
gas de escape de tal modo que la temperatura de los gases de escape

en el Iugar de salida de.sde la caldera esté situada por debajo del

2.~ Mejoras segdn la reivindicacién 1, caracteri-
zades porque los elementos quemadores sin llama com sus tubos de
gas de escape estén dispuestos excéntricamente y el suministro de
combustible se efectda desde un lado de la celdera y los conductos
de gas de escape abendonan el lado opuesto de la caldera.

8.~ Mejoras segdn las reivindiceciomes 1 y 2,
caracterizades porque la caldera estd provista de un tabique sepa~
rador, que estd dispuesto a suficiente distancia sobre el nivel del
ogua, aproximadamente horizontal y estd provisto de una abertura de
paso de vapor, que separa el recinto de ague del recinto de vapor,
disponiéndose en el recinto de agua elemontos guemadores min llama
de tal modo que sus serpentines de tubos de gas de escape estén con—
ducidos alrededoer de los elementos quemadores hacia el mismo lado
de la caldera, desde el que se ofectda el suministro de combugtible,

y los serpentines de tubos de gas de escape de los elementos quema~
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dores dispuestos en ol recinto de vapor, que estdn provistos de ner-
vios y que sirven para el recalentawiento del vapor, estdn conduci~-
dos por el camino mds corte al recinto de aguas

4.~ Mejoras segdn las reivindicaciones 1 y 2, ca=
racterizadas porque pequeiias unidades de caldera se provéen en cada
caso de un elemento quemador sin llama, con serpentin de tubo de
gos de escape conectado detrds, de tel modo gque el suministre de
combustible se efectda desde arriba y el conducto de gas de escape
abandona por abajo la unided de caldera, y las unidades de caldera
pueden reunirse conectadas en conexidn mixta.

5.~ Mojoras segin las reivindicaciones 1, 2 y 4,
caracterizades porque en pequeiias unidades de calillera en construc—
cién baja, los elementos quemadores sin llama estén rodeados por
mug tubos do gas de escape a distancia como serpentines tubulares,
7 el suministro de combustible, as{ como también los conductos de
gas de escape ostdn dispuestos en la misma pared de caldera,

6o~ Mojoras segdin las reivindicaciones 1, 2 y b,
caracterizadas porgue tanto los elementos quemadores sin llama, co-
mo también sus tubos de gas de escape estdn fijados sobre bridas,
que se corren como unidad dentro de la caldera y ge sujetan en ésta.

7.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteri-
zadas porque el elemento quemador gin llawma estd soportado por bri-
dax dispuesto en una parte de la longitud de une caldera de fundi-
cifn o de acero de doble envuelte, que puede estar provista inte~
riormente de nervios y porque el tubo de gas de escape estd cons-

titufdo cénicamente dentro de la longitud de la caldera.
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8,~ Mojoras segdn la reivindicacién 7, caracteri-
zades porque la caldera de fundiciém o de acero de doble envuelia
puede di;ponerso en conexién mixta para mayores rendimientos.

9.- Mejoras en la construocidn de calderas de fun-
dicidn o de acero para la preparacién de vapor o agua caliente pa-
ra ingtalaciones de abastecimiento. |

Segdn se describe y reivindice en la presente me-
soria descriptive y se ilustra con los dibujos que a la misma se

acompafian,

Conats esta memoria gcho hojas foliadas y escri-

tas o méquina por una sola cara,

Madrig, o/ 5 FEB. 1965

0S ROEB
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