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4os en la Tabricacidn de aisladorss

wnos perfec-—
stravesalores

alta tensibn del fipo de condensador. En los zislado-

atravesadores 0 pasamuros para tensiones superiores, no
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Por la razon expreszda se aconseja

conduetor cenvral, con miras a df
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suficicnte el empleo de aire como relleno del espa-
nedig entre ol conducior central y la envolvente
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adopter espacios de diameiro practi-
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f s n » . n -
o ligquidos, sieupre gqus retman condiciones de homoze-

isminuir el campo clec-

stitico proximo al conductor axial. isi se Gisponen ele-

’ 0 2 el
viog sislantes concentricos, con inte
.J,'.. ] ~ o 2} pma n
ag netélices a modo Ge condensador,

I 4 . .
més wniforme posible el gradiente de pot

—

realacibn de finas
con el fin de hacer

sncigl en loz di-

4
A efecctos de mejorar determinades condiclonzg ‘coc-

. o ?
expone en la presents invencion,

e

aracteri

,ey A
fat= e

fie proce=-

; ot
log aludidos perfecclonamlentos, soegun

j08 per el



508689
hecho de prepararse ol cuerpo aislante interno de los atra-

»

resadores por una operacidn de moldeo a base de una colade

<t

de una resina termoendurecible no estratificada, con carga
pulverulenta, medianie aplicacién de unas ameaduras cogaxio~

Se les de tels metalica, para lograr la necesaria cohesidn,

Ias armadures Ge tela metdlica nresentan sucegi-
vamente menor longitud, a tenor de su aumento de didmetro,
disponiéndose en seszado el sentido de la malla, on orden
a eliminar solicitaciones mecdnicas de traccibn, flexidn y

10, 'torsién,..‘.................._._.....-.._..._.......__......,..'..-.-...

La operacidn de moldeo tiene lugar de modo que
lag armaduras de tela metdlica quedan en posicidn, durantc
el vertido de la colada, por un sistema de ataduras de cin-
%a de vidrio en los extremos, las cuales quedan posteriocr-

15. mente incrustades en la resina en sus partes abarcadaszpof

la mismg, = = = = = = = = - = e e ke e e e e e e e

Pora faciliter la comprensidn de las ideas expre-
sadag, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles
constructivos de la presente invencion, se describe sesuidae-

20. mente una forma de realizacidén de la mismo haciendo refe-
rencia a los planos que acompailan a esta memoria, los cuales,
dado su fin primordielmente ilustrativo, deberdn ser inter—
pretados como desprovistos de todo alcance limitativo respec-—
to a la amplitud de la proteccidn legal gue se solicita. En

25. 1og GibUJOS: — = = = = = o e e e . e e e - e - -

Mgura 1, es vwna vigta, con geccionesg en diversos

planos, de uvn molde ara obtencidn de los bloques aislantes
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interiores pars atravesadorefe = = = = = = = - = = = = = =

Figure 2, repregenta un detalle escuendtico de la

rotencidn de una armadurs de tela metdlica dentro del molde.

. « ¢ .
Figura 3, es una viste, en seccion dianetral, de

un blogue alslante obtenide por moldede - - -~ = - -—— -

. Iy 4 .
Tigure 4, o5 uns vista, seglin una seccibn por una

1{nea IV-IV de la Ffizura anbteriolr, = = = = = = = = = = = = =

Ia fabricacidn de los cuerpos disléctricos para
atraveﬂadores ge realiza con el empleo de unos moldes 1 cons-
tituldos por un armazZdn interior 2 y de una envolvente 3, cn
plancha mebélica, formando'un perfil escalonado interiormasnie
con uniones por aros intermedios 4, estando dispuestas unas
boguillas 5 pare anlicacidn de los elementos de susthenta-
cibn de unas arvadures 6 de bela metdlica, ademis de la bo-

guilla de veriido de 1a €01lad8e = = = = = = = = - - o o o
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de menor & mayor difmetro, seg&n un orden irrezular en conso-
nancia con el perfil del cuerpo aislante exterior del atrave-
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Para inmovilizar y centrar las armaduras 6 cn ls

fase dec moldeo g2 digponen unes atadures 7 de cinta de vidrio,

. (4

convenientemente digtribuidesg y retenidas desde el molde 1
5a

pasande por lag bogulllas
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Iz colada del moldeo se efectlia con una mase

e

fliida dec resins termoendurecible, con cape pulverulonta,
resultando el cuerpo 8 del aiglador 9 gue es objeto de

desmoldeo al término ds la operacidfee= = = = = = = = = = ~

Bste especial construccidn de los siszladores 9,
comparativemente con los andlogos a base de cuerpos meti-
licos cilindricos, pr@sentarla ventaja de evitar estratifi-
ecaciones y obltener la mayor homégeneidad en la masa aislan-
te, Por otra parte, la particular disposicidn scsgada de
las malles de lag armaduras 6 hace que las mismas cstén exen—

tas de tenslonog mecanicas de diversa especio. — = - — — -

Segfin el destino de los atravesadores a realisar,
log cuerpos aislantes 9 se realizan de forma ¥ wedidas ade—

. . . ? - - . e N
cuadas, atendiendo o la tension de servicio, aplicacion in-

terdor o dntemperie, espesor del muro soportanie,etC.— - -

Hubiendo deserito suficientemente las caracteris-
ticag, ventajas y realimacidn de log perfeccionsmicntos so-~
Zon la invencidn de referenciz, debe hacerse constar, en
roslmen, que en la misma podrdn introducirse cuantas varisn-
tes de detalle la emperiencia y la préctica puedan aconsc-
jar, en cuanto a dimensgiones, nimero de elementos integran-
tes, matoriales empleados en la construccidn de log mismos
v demds circunsiancias sccesorias, siempre que con ello no se
desvirtle su esencialidad, que es la que se concreta en la
primera de las reivindicaciones que siguen, ya ses congide-
rada aisladamente, ya sea congiderada junto con una o i

bas de las relvindicaciones restanteBe = =~ w= — o o w o - -
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Se declaran de novedad y propiedad para Espeie

y btodos sus tberritorics y plazas-de soberania, las signien-

5, REIVIODICACTICNES

1l.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de aisla-

ores atravesadores para alta tensidn, caracierizados por

=

el hecho de prepararse el cuerpo interior aislante de los

PO o . 2 4
atravesadores, por una operacion de moldeo a base de una

10, colada de una resina termoendurecible no estratificada, con
carge pulverulenta, mediante aplicacidn de unas armaduras
. A ’ .

coaxiales de tela metalica, en orden a obltener la necesaria

o

cohesibn ¥ homogeneidafds = = = = = = = = = = = = = = = = =

o ] . . s ! <.

2.~ Perfecclionamientos en la fabricacion de ais-

] ] p - £ ’ s s ]
15, ladores atravesadores para alta tension, sezun la reivindi-
cacibn anterior, caracterizados porgque las armaluras de te-

la meidlics aplicadas en el molde, presentan sucesivemente

. v N . ? .
menor longitud, a tenor de su aumento de diametro, dispo-

nidndose én seggado sn sentido de malla, en orden & elimi-

. s . . . 2 - .z
50 nar golicitaciones mecénicas tales como de traccion, flexidn
. _ :
.

3e= Porfeccionemientos en la fabricacidn de ais-
ladores atravesadores para alia tensidn, segin las reivin-
dicaciones anteriorss, caracterizados porque ls operacidn

25, | de moldeo tiene lmagar de modo gue las armaduras de tela me-

a

t4lica quedan dispuestas, durante el vertido de la colada

»
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4e resina, sSegun una posiclon coaxial mantenida por medio

de unas atadurss de cihta de vidrio aplicadas por los bor—
des de las armaduras y retenidas en el molde, cuyas atadu—
ras quedan posteriormente incrustadas en le masa de resina

en sus partes abarcadas por la miema, = = = = = = = = = ~

4o~ "PERFECCITONAKMIENTOS EN LA FABRICACION DE AIS-
LADORES ATRAVESADCRES PARA ALTA TENSION". - = = = = = = wm _

Todo ello tal como se describe y reivindica en
la presente memofia‘que consta de siete hojas, foliadas y

recanografiadas por una sola de sus caras, y de dos 1mi-

‘nas de dibujos que la ilustran.

waprp, 4 ENE, 1963
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