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Bste invento se relaciona con materiales
transparentes o calcomanfas, por cuyc término se -
entienden los materiales laminares que comprenden
una lémina u hoja portedora, en una de sus superfi

5. cies, de una capa 0 uno 0 més tipecs de inscripcioe

Mod. 113
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nes impresas, (denominado material traslsdeble en la re

i

sente memoria), gue helléudose adheridos a la léuina u
hoja portadora pusden desprenderse de la misma ¥ trasla-
darse a una superficie receptora cuandv se desese.

Se conocen y producen para fines comercizles
nateriales transparentes gue comprenden eu forma esea‘ -
cial una lémina u hcja purtadora, material trasiadable -
en une de sus superficies y un adhesive setsible a la -
presibn poco pegajosoc scbrepuesto en el material trasig;
dable, estando construido el todo de wanera que, cuando
el citado material transparente descanse con el adhesivo
en contacto con la superficie receptora deseada, la cepa
trasladable no se aedherird a la superficie receptora con
una ligera presién, tal como la gue se ejerce unormalmen-
te con el dedo, pero, no obstante, gquedard adherido a
ella mediante una presibn sensible, v.g., la ejercida -
por un estilo u utensilio similar eplicad¢ mediante pre-
sibn sobre la superficie posterior del materisal tragslada
ble en le zona de material que se ha de trasladar. Di -~
chos meterisles se describen en la Especificeciln de Pa
tente Friténica N2 906.934 y 959,67C.

Dichos productos han demostrado ser de una -
utilidad counsiderable cuando el material trasladable cou
siste en una diversidad de iamscripcioues, v.g, letras -
del alfabeto, nlmeros, signos matemdticos, cédigos y -
otros signos por el estilo, que pueden trasladerse por
seperado tomando cuerpo en una superficie deseada segin
se necesite, de modo gue, por ejeuwplo, se puedan former
palabras sobre la superficie receptora por el traslado -

suceslvo de letras procedentes del materisl transperente.
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Por esta razln el presente inveuto se describe .owaos -va-

dose eun particular a los materisles portadores de las ci
taedas inscripciones miltiples, susceptibles de traslader
se por separado en toda su estructura, alu cuando se com
prenderé que el iunvento no gueda liwitadc a tales mete -
riales. For traslado "en tecda su estructura' se entiau&e
que cada inscripcibn se traslada sin dejer parte de oi
nisma en la lémina portadora.

Segln se ascabe de apuntar, en el tipc anterior
mente mencicnado de material transparette el adhesive se
hella schrepuestc en el material transferible. Cuandc el
material {rasladable se compone de una pluralidaed de =
inscripciones, estd claro que existen dos posibilidades
para la aplicaciln del adhesivc. Se puede aplicar en -
ccincidencia con las inscripciones impresas puesitc gue
no es necesaric en otros sectores distintcs & les ocupa-
dos por dichas inscripciones. Esto, no obstante, es muy
dificil de conseguir en la préctica y se puede faller en
la consecucibn de une coincidencia exacta, bien en que -
una parte de una inscripeilu no quede cubierta de adhesi

vo (en cuyo casc el traslado no se realizeria apropiada-~

mente) o en que el adhesivo se traslede con la limina

f

portadora (en cuyo caso, si el adhesive trasladado se

traslada formard un meargen zlrededor de la inscripeiln
gue recogerd suciedad dando asi un saspectc de suciedad -
szeneral ls inscripcidn que recogerd suciedad dande asi
un aspectc de suciedad general la inscripeidn traslada -
da).

Un método para superar esta dificulted se des -

cribe en la Especificecidn de Patente Friténica Nimero -
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95¢.67C que cousiste en el usc de una lémina portedora -
interrelacionada, materisl trasladable y adhesive de tal
naturaleza gue, cuandc el mzterial traesladable se traslg
da, el adhesivo, gue se aplica de modo gue cubra la ing-
cripeibn pero que se traslade con la limina pertadora,-
se cortard por los mérgenes de la inscripciln trasladeds
¥ permeneceré adheridc e la limina portadora en los sec-
tores solapados. De este modo se eliminan las dificulta-
des inherentes 2 las técnicas de consecucién de coinci -
deaciza y, al mismo tiempo, se superan las dificultedes -
originadas por el sistema de uc coincidencia.

Sin embargo, los productos en cuestidn iﬁpli
cat claramente en su manufactura dos operaciones por ss-
parado para depositer sobre la lémine portadcra las ins-
cripciones y adhesivo necesarios.

Un objeto del presente inveutc es proporcio~
nar uuns forma nueva de materisl de traslado y un nueve -
rétodo para fabricar un material en el que, no sclameuate
se stluciocnan las desventajas mencionadas, si no gue se
obtienen ventajas adiclonales,

Conforme &l preseute invente se obtiene un
material transparente que comprende una lémina portadora
¥, sobrepuesta en una superficie, uns capa o una ¢ més -
inscripcicnes en un material trasladable que en si es -
una tinta que contiene un ingrediente adhesivo sensible
2 la presibn, teniendo dicho material trasladable una su
perficie de poca ligeszbn y estando las propiededes del
adhesivo de tal modo equilibradas en relacibn a la super
ficie de la lémine portadora y =2 la lénina receptora que,

cuando el material trasladable se pohne eu cohtacio con -~



la superficie receptora, la capa o inscripciéh de mate ~
rial trasladable no se adhiere en toda su estructura por
una pequeiia presidn, v.g., la ejercide normalmente por
el dedc, pero se traslads cuando se aplica una presila -
5. sensible sobre la superficie posterior de la lémine por-
tadora, v.g, frotando con un estilo en el sector cofféé—
pondiente el material que se va a trasladar, con una érg
sién supericr a 3,51 kg/bmz. L
Bl equilitric de las propiedades citadas sé
1. puede obtener por varios métodos descritos a coantinua -
cibn. BEn todos los métodos, la lémina poriadora debéﬁé:
ser de un $ipo gue tenga una superficie de la que selgdg
da separar eu toda su estructura al material traslada -
ble (tinta adhesiva) mediante la aplicaciln de presidn o
15. por estiramiento localizado de la lémina portadora. Lé~
ninas portedoras apropiadas son, por ejenplo, aguellas
gue consisten en glassine ¢ papel vegetal, papel kraft
¢ de pulpa sulfitica o materiales por el estilo revesti
dos o impregnados con un ailoxanc de polimetilo curado,
2C, ¢ un complejo de cromo tipo Werner tal como el complejo
de 4cido estefrico o Acido miristico o bien una pelicu-
la pléstica tal como polietileno, politetrafluoretileno,
polipropileno, acetato de celulosa, acetato butirato de
celulosa, nitratc de celulosa, celulosa etilica, poli -
b, carbonato, polistirenc-butedienc, cloruroc de polivinilo,
acetato de pelivinilo, cloruro de pollvinilideno o copo
limeros o poliesteros tales como polietileno tereftala~
to 0 edipatc. de diamina de hexametileno.
Tienen un interés particular los papeles ta~

3C. les como la glassine, el papel vegetal, o glassine kraft
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(pulpa sulfitica), sin revestir o revestidos en uano o -
ambos lados ¢ inpreghados con ua complejo de siloxano de
polimetilo o de cromo tipo Werner. Ia lémina portedora -

preferible es el pepel vegetal tratadoe con un revesti -

-

miento de metilpolisiloxanc de un tipo que carezca e
ulgracidn. .

Bs preferible, aunque no esencial, gue la 12-
mina portadora sea trausparente o traslicide puestoc que
asi facilita la colocacidn del materiel trasladable en
uso. Debe entenderse gue el Yéruino "lémina portadora’ -
se utiliza en este memoria para describir también la cip
ta portadore.

Couforne a un aspecto del iavento presente el
naterial trasladable comprende ingredientes de tinta que
incluyen una parte de cera. Las ceras apropiadas soun la
cera carnauba, la cera microcristalina, cera microcrista
lina oxidada, cera de politeno, candelilla, cera de abe-
;as, aceite de castor hidrogenddo, cera montana, cerce -
de perafina, 4cidos cerboxilicos, estercs ¢ amidas o po-
limeros de éstas y alcoholes de cadena larga y poliglico
les.

lilentres que el matericl trasladable, gue con
siste esencialmente en ingredientes de tinta y cera, pue
de emplearse com utilidad, segln se ha apuntado anterior
mente, lz inclusidn de une cera eun una composicidén de -
tinta tiende en forma éeneral e reducir la resistencia
a la tensifn de la composicidn. Por lo tanto, a2l utili -
zar productos zsi preparadcs es importante que le presidu
ejercida para el trasladc se apligue en todo el sector -

del materigl que se ha de trasledar; dejar un sector sinm
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presionsr puede dar como resultado gue el Ares afectada

no se adhiera sz la superficie receptora. En deterninadas
formas del producto esto no es una desventaja, v.g., =~
cuasndo la inscripeidn consiste en peguefios puntcs o 1{ -
neas espaciados de sombreado y el material se usa para
trasledar dichos puntos o lineas solamente sobre un aac-
tor precisc gue se haya elegido., No obstante, cuando las
inscripciones son de tamafio mayor, v.g., letras ¢ némes ~
ros, es preferible que la inscripcién se traslade por -
igual, aun cuando los golpes dados con ub estilo queden
ligeramente espaciados en la operacidn de traslado, y~nb
cutran tedo el secter de la inscripeidn, siendo deseable
pera consegulr este resultado que el material trasledia -
ble tenga una mayor resistencia a la tensiban ¢ traccién.

Por‘consiguiente, en una forms adiclonal del
inovento, el material trasladable esté formado por una =
tinta gue iocluye un componente adhesivo pegajoso sengi-
ble a la presién juanto con otro componente ceroso o  de
otro tipo deformable no pegajoso, siendo suficiente 1la
proporcibn del componente no pegajosc pera reducir la cg
pacidad de adherencia de la composicibén final a un nivel
en el que no se adhiera a una superficie receptora con
una ligera presidan ¢ con la presidn de un dedo, e inclu~
yveundo la citada composicidn una proporcidn de un polime-
ro de grah resistencia a la tensidn o traccidn.

Bl compounente pegajoso puede ser, por ejemplo,
un estero acrilico o metacrilico o un polimero o copoli-
mero deido, un estero de vinilo o un polimerc o copolimg

ro estero, polisobutileno o polibuteno, esteros de resi-

ne, resina de terpeno, cresilica, maleica o feunflica, ©
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preno, isopreno o ciclizada, o bien goma clorada o ague-

llos materiales que contienen plastificantes nc veldti -
les tales come poliesteros saturados, o alguidos no se -
cantes, o sus mezcleas.,

F1 conpounente uo pegajoso puede ser, pPor eiem-
plo, un hidrocerbono de cadena lerga y punto alto de fu-~
sidn, ¢ su amida, estero o Acido carboxfilicos, o los po-
limeros de cuslguiera de éstos, o un slcohol o poligli =
col de cadena larga, o una cera naturszl.

Los polimeros de gran resistencie a la tenzibn
¢ traccidu preferidos para su aplicacibn en esta forma -
del iaovento son los de celuloss etflica o butirsl de po-
liviaile. Ctros materisles apropiados son el nitrate de
celulosa, acetato de celulcsa, acetcbutirato de celulcsa;
celulovsa etilice; celulosa etilhidroxietilica; édceites —
secos y barnices vegetales secos; alquides y alquidos mo
dificedos o copolimerkados con un aceite secante, estire
no, uretano, vinilo, silicona 0 resina acrilicaj polivi-
nil-halidos, - esteros - acetales y alcoholeaj poliureta
nos; epoxipolimeros; resinas o copolimercs epoxifendli -
cos, epoxipoliamidos y epoxicatalizados; polimeros de -
urea-, melamina-, y benzoguahamine~formaldehido, goma clg
reda e lscmerizadaj poliestireno y poliviniltolueno; po-
limeros contenicndo pelisiloxanos ¥ eiliconaj poliacrila
tos, polimetacrilatos y resinas acrilicas endurecidas -

por calor; gelatine; zeina, caseina, 2lmiddn ¢ slmidén mo
dificado.

Zn esta forma del iaventc, la tinta cousiste en

forma esencisl, por consigulente, en un componente pega-



10,

15.

20,

25.

3G,

308986

joso ¥y otro no pegajosc como se indic8 anteriormente, un
polimero de gran resistencia a la tensiln o traccibn, ¥
ub pigmento. ILos iugredieuntes se pueden aplicar en forma
de solucidn, dispersilu o emulsidn en un medic solvente
orghnico o en agua, sechndose el sguza o solvente después
de =u aplicaciba.

En forma general se ha averiguado que el siste
me preferido de aplicacidn de las diversas formas de:ﬁiﬁ
ta referidas anteriorwmente es el de impresidn de reti@u—
la, aun cuando se puedeun emplear otros nétodos, Veg+y in
presiban por fotograbado.

Conforme a otra caracteristica del inveanto, .-~
existe un método para producir un materiel transpareute
que comprende la aplicaciln de una cepa o inscripeibn a
unz lémina portedora en material trasladable que tiene,o
es capaz Qe desarrcllar, una superficie lo suficientemen
te adhesiva para peraitir que se asdhiera a una superfi -
cie recepicra mediante una presibn seusible mientras que
la cara del material trasladsble, en principioc unids por
contacto 2 le lémina portadore, es o llega e ser no adhg
sivo en forma sensible. Se comprobard que el mérito de -
esta técnlca radica en que la inscripeibn traslade no
tiene una tendencia seunsible a recoger sucledad en su sp
perficie.

3¢ puede counseguir el resultado desecado por va
rivs métodos; por ejemplo:

2) ILe composicibn de tinta puede contener un-componen-
te que tienda a exudar hacia la superficie de la -
inscripeibn trasladeble aplicada y, de este modo, -

haga que la superficie expuesta se mantenga en un -
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estadc pegajosc. 4 meodo de ilustracifn, un plasti
ficante de alta ebullicidn introducido en la com~
posicibn de lz tinta exuda haciz la cara extberior
de la inscripcibn aplicada mantenieado asf{ esa
superficie en un estado adhesivo, mientras gue -~
la cara de la inscripcibn aplicada gue se halla -
en contacto con la lémina portadora permanece no
adhesiva en forma sensible,
Ia composicibdn de tinta puede contener un compd —'
nente o componentes constituyendo un sistema poii
merizable en el gque la polimerizacidn consiste éﬁ
aire inhibide. Estc puede consezuirse, por ejem. -
pleo, cuande un poliester no saturadc disuelto eh
un monlmero de estirenc y un catalizedor perdxido
forman parte de la tinte; la polimerizacidn con -
giste grendemente en aire inhibido de modc gue la
superficie exterior de la iunscripcibu splicada -
permanece pegajosa mieuntras gue la tinta en la ca
ra ianterna en contactc con la lémina portadora es
no pegajosa en forme seusible.
Ia composicidn de la tinta puede contener un sis-
tema polimero-catalizador de coemportemientc cono-
cido en el que el contenido catalizador estid -
ajustade de modo gue sea inadecuado para comple -
tar la pelimerizacidn, cuandc se consiga el efec-
tc deseado, Son sistemas tipicos las tintas a ba-
se de urea - 0 melamina - formaldehido con un ce-
talizedor Acido; tiantas a base de pcliglicol con
un catzlizador diisocianato; tintas a base de go-

ra coe un catalizador vulcanizante, y otros siste
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mas catelizados bien conocidos por los duchos en
el oficio.

Cualguier pigmento apropiado de los utiliza
dos para tintas de imprenta puede utilizarse en las f@g
mulas de las tintas del presente invento, incluyendo -
los pigmentos modificados mediante el bafio de las parti
culas del pigmento con agentes activos en superficie bg
ra mejorar la capacidad de dispersidn y aumentar la,ﬁb;
tencia de cobertura. Se comprenderd que los cambics én
pignentacibn, bien utilizando materiales no modificados
o nodificados segin se ha dicho, implicarén otros cam =
hios de férmula.para proporcicnar tintas que posean lés
propiedades deseadas para el material trasladable'de'égi
te iuvento. Son pigmentos de valor particular los com —
puestos de negro humo y titanio mientras que los pigmen
tos de particulsr interés son aguellos en los gque las -
particulss del pignento estdn befisdas con estereatos de

aluminioc o ciuc o amidas, o amidas de Acido estearico.
Se obtiesne materizles de traslado de particu-~
lar valia el emplear tintas formuladas dentro de las es

calas eancuadradas en la formulzciln siguleate en unibn
a lAwinas portadoras de pepel vegetal gue tenga un re -

vestimiento de gilicona.

Menos Cohesivo Las Cohg

s1iv0.,

Polivinilo RButiral 830 8,5
Ceré Microcristalina 17,5 1£,5
Kegro Humo 5,0 4,0
Eter Polivianilo Isobutilo 14,5 11,5
Solvente 55,0 57,5
100 % 100 ¢
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Se comprenderd que la pigmentzcibn alternati-
ve reqguerird otras variaciones en la composicidn de la
formulacidn antericr teniendo conocimiento del comporte~
mientc de labor de la tinta y las propiedades de acabado
deseables en las inscripcicnes trasladables. Ie "Cohs -
sibu" se refiere a la propieded de la pelfcula de tings,
cuando estd presente ea lz lémins o pelicula portadors -
et su estado normal pers userse como material de trasle~
dc. Ssta escala de formuleaclones es muy apropisda para
userse cuando le lémina portadora toma la forma de cintz
puesto gue uo existe la preocupacibn de desplazemiento -
cuando la cinta estd earollada.

Se scmetid 2 pruebe una composicida del tips
nés cohesivo de los anteriormente citaduvs, utiligadec pa~
ra irprimir une pluralidad de cargcteres en papel vege -
tal revestide de silicona, pere determinar la presida ng
cesaria a difercntes temperaturas psra trasladar a una
superficie receptcra de papel un 95% de los caracteres.
4l mismo tiempo se hizo un prorratec de las "propiedades
de trabajo" por una medicibu subjetiva de la facilidad y
comodidad de usc del material cuando se trasladaba unida
des de caracteres mediante la presidan ejercida con un es

tilc. los resultsdos fueron los sizuientes:
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Temperatura Presibn pare Desprender FPropiedades de
el 95% de les caracterss trabajo
08C 14,06 kg/cme Luy Euenas
5§C " n " "
10eC " " - Excelentes
1500 v .
209C " n u
252C " " "
3ceC " " "
3550 17,57 kg/cn® luy Euenas
402G Z " : 0
452G 21,09 kg/cm2 L "
508 28,12 kg/on® " L

Se podré couprober que & mayor temperatura
se reguiere una presidn mayor debido a le pérdida de
adherencia en las superficies eu las que la cera esté
semi-fundida y a la adherencia de la tinta sumentada
en el papel portador. El sistema funciona de forma -
mis satisfactoria entre 102 - 302C, que cubre casi to
das las variaciones climdticas.

Los ejeuplos sizuientes servirédan para ilus
trar el iaveunto.

EJRIPLIO 1.
Se imprime una léuina portedora consistente
en papel revestido de silicona con caracteres en tinta

de la Fformulecidn siguiente:



5¢6lucidn butiral de polivianilo

(264: de sblidos) en

Dispersibn de Cers Iicrocrista-

ling sl 403 en espiritu blanco . 20-5C pertes, " | 44,5

Dispersidn de Zter Polivimileti-

lico al TG en tolueno ......... 5-20 partes, " , 19

Figmento, negro humo ......eve.. 4=8 partes, " | 5.¢

1C,

15,

e puede utiligar en la aaterior formula -
cidn, eu lugar de butanol, cualguler otro alcohol, éfév»
¢ esteroc gue es un solveante pars el butirzl de polivi;
nilo, tel comc éter o acetato de etileno glicol monoe;
tiloj eun luger del espiritu Llanco cualguier otrc sol-
vente alifftico o aromftico para la cera; y ea luger -
de benseno, cukalguier otro sclvente para el éter de 0o,
liviailo, v.g., toluenoc.

EJELFI0 2.

Se imprime una ldmina portadora cousisten-
te en papel revestido de silicoua coun tinta de la for-
mulzeida sigulente:

Dispersibn de cera iiicrocristalina

(4C%) en solventes aliféticos y/o

aromAtic0S tiievesesnaneesseensas 35,0 partes
Polivinilo butiral

al 26% et butanol ...i.eveeeeeses 29,0 u
Eter de Polivianilo

al T0% en t0lUGRNO  tiecvevencosns 9,0 "
Dibxido de Titali0 .eeevereveness 17,5 !
Solucibn de resina de terpeno 115

al 50% en espiritu blanco ....... 9,5 "

butanol .... 30-65 partes, mejor, 31,5 partes

1]
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Se imprime una lémina portadora conslstep

EJELPLO 3,

te en papel revestido de silicona con caracteres en
tinta de la siguiente formulacidn;

Emulsidn acuosa de cera de parafina

8l 50% .iiiireiienrciassosesssesss 65-85 partes, mejor, 76,5Jpartes

Dispersibn de &ter de polivinilo -

acu050 3l 50% .esvveancrsvssonsess 515 " " 9, M

Tatex de poliisobutileunc al 6C% en

AEUE  caevavsesnrsassasacssssesssae  3-15 " " 4,5- ¥

Dispersibn acucsa de negro humo ... 10-20 W " 16;0 o
BIELPIC 4. -

Se imprime una lémina portadora consistente

en papel revestido de uva complejo tipo Werumer ccn ca-

racteres en tinta de la siguiente foramulacida:

Pmulsidn scuosa de cera de parafina (50%) .... 76 partes
tetacrilato poliometilico acuoso (5C%) ...... 1 v
Dispersifn scuosa de negro NWHO ..evveieewsess 6,3 "

Asente active de superficie (fanoxol OF, solu

it 8L BOK)  tevveercrrcansinsirerrntorsnsannn 1,7

Latex de poliisobutileno (605 en agua) ...... 5,0 ¢
BIENPIO 5.

Se imprime una lémina portadora consistente
en papel revestido con un complejo tipo Wernercon ca~
racteres en tinta de la siguiente formulacidun:

Dispersidn de cera de polietileno

(20% de sélidos en espiritu blanco). 41-60 partes, mejor, 54 partes
Celulosa et{lica de hidroxietilo

(255 de sélidos en solvente aromé-

14-27 wooo1g

tiCO) MY EREEE R IR I I L I R A
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SHEREL

Dispersibn de &ter de polivinilo

(705 en tOLlueno) vveevveersvesss 15-20 partes, mejor, 19 partes
Tegro de NUWLO .cevsvivsovsnsnsse 4=8 " " g "
SJ3yPLC 6.
Se iuprime una lémina portadora consig
tentes en papel revestido con un complejo tipo ‘er-
ner coun caracteres sn tianta de la siguiente formu-
lscidn:
Dispersilu de cera de pclietileno
(zCs de sblidos en espiritu blanco) 32-44 partes, mejor 39,0 pertes
3olucibn de poliuwerc de goma
(2G5~ de sblidos en espiritu tlao-
CO) tueveresosannsvevescssreancns 15-23 " u 16,5

Solucibn de resina de terpeno 115

(solucifn 2l 50% ea espiritu blea

co) @ 0 6 68 0 4 ¢ s @ 0 a bt b 3O @B G2 s e e 10—20 l‘ “ 15,0 "
Sepiritu blanco .ieveecesecesass  20-30 " "o 24,0 ¢
FesrC de HUMO  weveovorevovosses 4--8 " " 5,5 "

SoBEPLG T,

e imprime una lémius portadora consis-
tente eu pepel revestido de silicona con caracte -
res en tinta de la formulacibn siguientes

Dispersibn de cera microcristali-

ne (40:) en solventes sliféticos
7/0 sromftiCoS .iieveniasvennoaaes 37,7 partes
Polivinilo Butiral 265 en tuta -

0L s vt reooenencennnnsecnesss 31,3 1
Ster de Poliviailo 70% en tolueno 9,9 "

Dibxido de Hitanio v.eevevveonns el,r v
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Se imprime una lémina portadora consisten

te en pelicula de polietileno con caracteres en tin
ta de la formulacibn siguiente:
Se mezclan los ingredientes siguientes pe

ra formar una dispersidn con la ayuda del calor 'y
agitacidn:

Regina de vinilo (Viunilita VYHH sumi

nistrada por la compziiia Bakelite -

LEde)  vevvtveesrenenvrsesessassness 16 partes
Di-igobutilftelato civevreeccnvares 32 "

Cera de parafina clorada ...veceees 32 w
Esta dispersibn se mezcla con lo siguiente:
Figmento (negro de humo) evceseesses 4 "
Fileno ceeeiveeieniccnntncrcnrannanes 16 "
¥ se dispersa el todo en un molino de triple rodi -
1lo.

En el producto impreso el plastificante
(di-isobutilftalato) exuda hacia la superficie de
los caracteres imprescs, manteniendo de este modo
la superficie lizerameunte pegajosa.

LJEEPIC 9.

Se imprime una lémina portadora consis -
tente en un papel revestido de silicona con caracte
res en tinta de la formulscidn siguiente:

Se mezclan los ingredientes siguisuntes -
para former una dispersibn con la ayuda de calor y
agitacida:

Resina de vinilo (Vinilita VYHH

sueinistrada por la Bakelite Itd) .. 7,2 partes
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Cera de parafina clorada ..e.e.
Bsta dispersibn se mezcla con lo
siguisnte:

Polivinilo butiral (soluciban =2l
25¢% en éter de etileno glicol mo
N0tLLliCO) werneerruerirnonnanes 26,0 O
Pizmento (Negro de humo) .ee.. 7,6

Zter de etileno glicol monoetili

Co 20 000 0 € 00000 ENESELN 0 0sNIEPDY 8’0 h

FileNo teeeeeecnnvansasceascees 15,0 7
5 el todo se dispersa eu un molino de triple rodi~
1lo.

Zn el producto iupreso el plastificante
(di-isobutilftalato) exudsa hacia la superficie de
los ceracteres imprescs, manteniendo ssi la super~
ficie ligeramente pegajossa.

BJENPLO 10,

Se imprime wna lémina portadora counsis-
tente en pelicula de polietileno con caracteres en
tinta de la formulacidn siguiente, mezclindose y
disperséndose los ingredientes en uu molino de tri
ple rodillo.

Resina de Poliestero (tereftalato

de polietileto) ..eeeesesscecaes H50=60 partes
Catalizador de resins de poliso -~

cianato (solucién al 40% en aceta

t0 de butilo) .evievveraeeveneee 28-35 "
Pigmento (aegro de humo) ......., 10-15 "

Con respecto a los ejeuwplos de tintas ex—
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puestos anteriormente, debe entenderse gue le compo

sicibén puede varler pars obtener otros colores (por
adicién de otros pigmentos ¢ tintes) o puede care -
cer de pigmentos (tintas inccloras) o puede coute -
ner pigmeuntos o tintes fluorescentes. Aﬂemés, ge
comprenderé que los caracteres o inscripeiones pue;
den ser multicolores, lo que se consigue mediante -
una operacibn miltiple de impresidn com tintas s¢ -
vrepuestas o juntas.

Se comprenderé que este invento incluye
la producciln de materiales transparentes en los -
gue el material trasladable o inscripciones estén -
formados por tintas auto-adhesivas, siempre que se
preparen por medio de los métodos anteriormente des
critos. &1 iavento incluye edemis el método de uti-
ligecibn de dicho materisal gue se coloca con la su~
perficie de tintz adhesiva sobre una superficie re-
ceptora y se aplica presidn, en forma preferible -
por encime de 3,51 kg/bmz, al lado posterior de la
lmina portadora, v.g., mediante golpes con un ins-
trumento de f£ilo y punta remos +tal como un estilo,

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza -

del invento, asi como la manera de realizarlo ea la
prictica, debe hacerse coustar que las disposicio -
nes anteriormente indicédas soh susceptibles de mo-
dificaciones de detalle, en cuanto no alteren su -
principio fundamental. También se hace constar que
el invento corresponde a una solicitud de Patente -

presentada en Inglaterra con fechas 4 de febrero y
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T de julioc de 1.964 bajo los anfmeros 4749/64 y 27218
/64 acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que
Couceden los Convenios Interaacionales en vigor y
siendo lo que constituye la esencia del referido in-
veato y por lo que se solicita Fotente de Tuvencién
por 2C aiios, en Bspaiia "Perfeccionzmientos en la fo-
bricacibn de calcomanies", caracterizindose por 1o
siguiente:

18, "Perfeccicnemientos eu la fabricacija
de calcomenias" que comprenden une lémina u hoja por
tadora y, sobrepuesta eu una cara de dicha lémine, -
una capa 0 uno o més caracteres o inscripeiones e
un material trasladeble gue es en si mismo uwaaz %inte
gue contiene un ingrediente adhesivo sensitle a la
presibn, teniendo diche materisl trasladable una su-
perficie de poca adhercuncia y estando las progleda -
des adhesivas del material trasladable de tzl modo -
niveladas en relacibn con la superficie de 1la lémina
portadora 7y con la hoja ¢ lémine receptora que cuat-
do el material de traslado se coloca con la superfi-
cie del material trasladable en contacto cocn una ho
Jja receptora, la capa o inscripciones del materizl -
trasledable uwo guedan pegedas por la presiln ejerci-
da con el dedo, perc se trasladan mediante la aplica
cibn de una presién sensible apliceda en la superfi-
cie posterior de la lémina portadora.

’é.— Perfeccionamientos seglin la reivindi-
cacibn 12 en el gue el material trasladsble se tras-
laderd en tode su estructura por medio de una pre =

sién superior & 3,51 kg/cm®.
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32.- Perfeccionamientos segln las reivip
dicaciones 18 6 22 en el que la lémina portadora es
una hoja de papel que tiene una superficie que se
desprende.

42 .- Perfeccionamientos segln la reivine
dicacibn 32 eu el gue la lémina portadora es uua hoja
de papel tratado con un polisiloxano.

58 .~ Perfeccionamientos conforme a le rei
vindicacidn 32 en el que la ldmina portadora es uné
hoja de papel tratado com un complejo de cromo tipo
Weruer,

68 .- Perfeccionamientos segln cualquiers
de les reivindicaciones 12 - 58 en el gue la cersg -
estéd basada en un polimerov y ua pigumente y coutiene
uha cera.

T78.- Ferfeccionamientos conforme a cual
quiera de las reivindicaciones 12 - 52 en el que la
tintz comprende un componente pegajosv sensible a
la presibn, un componente deformable poco ¢ nade pe
gajoso, un polimerc de resistencia seusible & la -
tensibn o traccibn y un pigmento.

&, Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 72 ea el gue el citadc componente deforma-
ble es una cera.

98 .- Perfeccionamientos conforne a cual
quiera de las reivindicaciounes 12 - 58 en el gue la
tinte comprende un polimero y un plastificante para
la misma gue, aplicadc¢, exuda hacia la superficie de
la capa de tinta.

1C8 .~ FTerfeccilonamientcs conforme a -
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cualguiera de 1&2 eé%g (icdeMues 12 - 58 en el que

la tinta compreude uno o més componentes que consti-
tuyen un sistema polimerizable del que la polimeriza
cidn se ianhibe por aire,

11le8,~ Perfeccionamientos conforme =z cuyal -~
qulera de las reivindicaciones 12 - 58 en el gue lz
tinta compreade un ingrediente polimerizable y un ca
talizador pars su pclimerizacibn en cantidad inzae -
cuada para ls finalizacibn de ls polimerizaciln.

128 ,- Perfeccionamientos conforme a cual -
guiera de las reivindicaciones 12 ~ 112 en el que'la
tinta contiene nexro e humo como pigmento.

132,~ Perfecclonamientos conforme a cual -~
gulera de las reivindicaciounes en el que la $inta -
contiene didxido de titanio como pigmento.

142 .~ Perfeccionamientos conforme a cual -
cuiera de las reiviundicaciones 12 - 112 en el que la
tinta contiene, como pigmeato, particulas de pigmen-
$0 que hen sido beaiiadas previamente con estereatos
o amidas de aluminio o cinc o amidas de 4cido este -
4rico,

158 .~ Perfeccionamientos conforme a cual -
guiera de las reivindicaciones 12 -~ 152 en el que
la tinta se aplice como un modelo de textura que se
extiende en forma substancial sobre toda la superfi-

cie de la lémina portadora.
162.- "Perfeccionamientos en la fabricacibn

de calcomanias"; tal y como queda substancialmente

descrito en la presente Lemoria.



Lsta memoria congta de ventitres hoju. es-
critas a méhquina por una sola cara.
kadrid, &

LETRASET LINITED,

4. GUMEZ ACEBL Y MODL,




HOJA 1 ( 2 hojas)

D. JOHANNES MEINECK

21

ke e

-y
FIG. 1

[ et
—

4




D.JOHANNES MEINECK

HOJA 2 (2 hojas)

308988

FIG. 2




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



