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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se reriers a un procedimiento de
tabricacion de empaquetaduras para arboles, eh espscial para
ejes de colinetes vinculados a vehiculos, estando la empaque-
tadura resultante de esta fabricacion destinada a evitar el
escape del lubricante y, por otra parte, a evitar la pene-
tracién de polvo u otras sucledades en el cojinete, abarcan-
do esta invencion asimismo la empaquetadura en cuestion

S1 considersmos los sejes del material rodante de ferro-
carriles, en los que el invento halla especislmente aplica-

cion, si bien ho de una manera exclusiva, se observa que
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‘tales ejes estun conducidos en cojipetes o casquillos que lu~

brican los sjes mediante orgenos sumergidos en el bafio de acei-
te.

Si bien estos cojinetes estan provistos exteriormente con
empaquetadures se producen, ho obstante, perdldas de ascelte
lubricante, incluso sstundo el vehiculo parado, ya que estas
empaquetaduras, hechas de tieltro, se estropean al cabo de po-
co tiempo y ademas Ro soh capaces de seguir los movimisntos
de los arbolss en relacion coh ¢l cojinete, teniendo quae re-
cambiarse rrecusntemente para evitar estas perdidas de lubri-
cantess

El presente invento orilla estos incohvenientes y permite
la cresclon de empaquetadures que garahtizap el hermetismo eh-
tre cojinete f eje, incluso despuss de un largo tiempo de ser-
vicio, permitiendo asdemas toda clase de regulgciones del ejs
respecto a su cojinete, sin que se Menoscabe el hermstismo,

La empaquetadura contorme al invento, que consiste en un
elemento ahular enchurado sobre el arbol y sostenido en el
cojineté del mismo, estd caracterizada por el hecho de que di-
cho elemento es de vn material blando, dilatable, que es imper-
meable, a lo menos pareclaglmente, y que no es tampoco atacado
por los lubricantes, estando ademas provisto de a lo menos una
insercion par; SU rerusrzok

De acuerdo con el invento, esta inssrcion estd constitulida
por uha placa dilatable de un material no atacable por los lu-
bricantes, mientras que el elemento ahular consiste en un ma-
terial blando, con sus poros totalmente cerrados, o bien tan
solo en la superticls, psra impedlr gue se pueda impregnar to-
tal o paroialmente con el 1ubricante3

Con el fin de asegurar un hermetlismo pertectec entrs el
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eje y el cojinete, se bbovee @1 elemento anular, en su pared
interior, con uno v mas nervios elsstlcos, que hascen apoyo so-
bre la perizeris del eje, rormando una guarnicion de laberinto.

El procedimiento de fabricacion de esta empaquetadura, pa-
ra la que se emplea un material poroso y eléstico, estd carac-
terizado porque en uno de los bordes de un blogue cuadradco,
provisto de un agujero central, se practics uns entalladura de
suriciente prorundidad, en la gue se introduce la insercion anu-
lar, que permahece soldada en el materlal cuando el bloque es
pertilado para tormar lg empaquetadurae.

vVehtajosamente consiste este blogue en un material esponjo-
so, por ejaemplo, resinas de poliuretano con ¢elulas (poros) a-
blertes, cerrandose los pores de la superticie mediante fusion
durahte el estampado y la deformacion, mientras que, en lsg mis-
ma tase de trabajo, se moldean tambien e el borde interior
del cuerpo snular los nervios que cooperah o actillan sobre la pe-
riteria del eje.

kn la adjunta lamins de dibujos se 1lustra una realizacién

«del invento como ejemplo no limitativo.

La tige 1 representa una seccion axial de un cojinete de
un vagon de ferrocerril provisto con la empaquetadura;

La tig, 2 es una vista de frente, coh orgahos retirados en
parte,'de la empaguetadura empleada para el cojlhete segun la
tige 13 ¥y

Las tiguras 3 y 4 representan la empaquevadura terminada,

a mayor escala y en seccion, gsl como el proceso de fabricacion.

Ketiriendonos a la rig. 1, el eje del vagén presenta los mu-
fiones de arbol 4;» que giran en cojinetes o casquillo B, que
contienen aceite lubricante, que emgrasan el musion de &rbol Ay

mediante la empaquetadura de tribras B,s kste mufién A, Pasa,
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al salir del cojinete 8y a través de uns empaquetadura ¢, alo-

Jada cop clerta holgura en una escovadura {, existente dedris
del cojinete B.

' La empaquetadura ¢ consiste, de scuerdo con las figuras 2
y 4 de los cibujos adjuntos, en un material blando y rlexible
que no puede ser atacado por sl lubricante, y que ha sldo he-
cho, o bien ya lo es de por si, impermesble para la humedad.
yomo materigl se emplea ventajosamente uno esponjoso de resina
de poliuretano, con pores abiertos o cerrados, A continuacion
se confecciona entonces, por ejemplo, mediante estampacion, un
blogue (veéase la tig. 4) con un sgujero central, poseyehdo es-
te agujero 12 un diametro algo menor que el del eje A;e kn el
ejemplo representado, esie blogue 10 es ;ﬁ rectangulo, por ser
las empaguetaduras rectangulares psra poder ser insertadas en
la escotadura g, del cojinete e En una de las caras extericres
des blogue 10 se practica una incision lo suticlentemente pro-
fupda y graende para poder insertar en e¢lla la insercidn anular
16, cuyo perfil exterior serresponde aproximadamente al del blo~
que 10. Kl agujero 18 de la insercion esta dotado de un dleme-
tro tal que el agufero llega hasta el fondo de la incision 14
o quada a poca distancia del mismo, pudiendo la incisidn sexr
también una verdadera scanaladura, segln sl grueso del material
de ls insercion 16w Ksta insercién estd hecha de un material
flexibla, prereriblemente de un material sintético que no sea
atacado por los lubricantes:,

Para encajar la insercidn 16 en la ranura 14, basta con de-
tormar una de las incisionas del bloque 10 {abriendola), e in-
troducirla a presion en la aberturs 18, como se ve eh la tig. 4,
A continuacién se monta todo el blogue 10, con la insercion, en

un atll de dos partes, que representa en negativo el perfil
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mostrado en la fig. 3, y segin las propiedades del material

que constituye el blogue 10, se vuelve a soldar. El Gtil se
monta de torme gque se moldes el blogue 10 segin la rige. 3,

o sea, que adguiera un perfil torico, en el gque los lados
frontales 20 y 22 estan abombados para adaptarse sn forma elds-
tlca v dasplazable a las paresdes de la escovacura Q&’ Bl elew
mento anular asi obtenido posee en su borde interior un her
vio 24, ligeramente rigido, cuyo borde 26 se adapta aldsticamente
a la perferia dsl muftdn 43» ¥ que en su borde exterior esta do-
tado de un hervio 28, que forma el lugar de goldadura de la ra-
nura 14 que da acogida a la insercidn 16.

¥l nervio «lastico 24 se apoya contra el borde del agujero
18, v %lene el ancho y el grueso preclsas pars permsnecer en
unién efectiva con el mufién de arbol A;, sin sutrir deforma-
clonas demsslado gramdes.

%1 el bloque 10 estuviera hecho de un material esponjoso
son poros ablertos, hay que cuidar de que no sea absorhlido el
lubricante. De acusrdo con el presenta invents, unicaments se
moditice eska estructura de los poros en la superficie del ma-
terial, cerrandose all{ por fusion, de modo que se forfle uha
superficie impermsable, K1 cisrre ds los poros »e reallza duran-
te el proceso de estampado del bloque 10, para lo cual se ca-
lienta la herramisnts de estampado, con lo que se consigue un
efecto de fusidn que forma una pelfcula superticial impermea-
ble, Esta pelicula puede ser mis o menos sruesa, segin la pre-
sidn ejercida por la herramienta y segun la temperatura y la du-
racidn del proceso. Al mismo tiempo permsnece inalterada la
estructurs interns del material esponjoso, coh lo gue la empa-
quetadura resulta elastica, pudiendo ser deformgda para poder

obedecar las regulaciornes entre el eje 4 y el cojinete B
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A
. Debldo a que &l nervio interior esta hecho de un material
de poliuretano, rasulta que también se mejora la impermeabili-
dad como consecuencia de su correspondisnte rigidez y cohsis-
tencia. No obstante, por otra parte, posee el nervio 24 toda-
via la £lexibilidad suficiente para poder adaptarse a la forma
del mufion de arbol A, incluso si la superficie de $ste no fuera
lisa. La disposicidon de la insercion 16 orea una empaquetadura
que, a pesar de ser blanda, sigus siendo lo suticientemente ri-
gisa, de modo que cuanhdo sctuan presionhes radiales sobre el ner-
vio 24, @stas son distribuidas uniforcements por la insercidn
16 sobra un lugar radial del elemento torico, y este puede co-
rrerse sin astorboswen la escotadura Uy sin que sea comprimide
por la presion radial en cue$sion,

Incluso cuando se presentan tales presiones, asi como otras
circunstancias, resulta que se evita la fuga del lubricants y,
por otra parte, se pusds elevar el nivel del liquido hasta lle-
gar al mufion 4, sin que se salga el aceifie lubricante,

¥n los sjemplos ds rasalizacion mostrados en las figuras 2
Yy 3, se ha previsto en une de los lados ga las empaquetadura C,
un taldn 30 que sirve como tops para la insercion ds la misma
en la escotadura Gy ¥ que se moldea durahte el prensado. Esta
empaquetadura puede ser, naturalmente, provista de un perril
cualquiera y estar dotada de sallentes u otras roraas, segln las
circunstancias de su empleo, ya qus esta empaquetadura puede ser
utilizada también para ejes y arboles que giren en redondo y
gue puedan ser ajustados axialmenta:w

Otras modificaciones y variantes pueden ser previstas en la
empaquatadura, asi, por ejemplo; se pueden practicer en el blo-
que 10 dos o mas inserciones 16, a la par qus también se pue-~

den prever uno o més nervios 24, pera formar una guarnicidn de
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lgberinto para el mumon Ay ER cuanto al procaeso de fabrlca-
oioh de ls empaquetadura, se pueden prever también varlantes
del procedimiento descrito, por ejemplo, practicandose la hen-
didura 14 en el interior de la abertura 12, pudiendo entonces
sobresalir el borde del agujero 18 de la insarcion 16 y for-
mar por si el nervio 24.

El presente invento se extiende también a un cojinets pro-
visto de la empaquetadura contorme al invento. lLos detallesfso-
bre la forma Ge reslizacion y el destino de la empaquetadurs
pueden ser varlados »in salirse por ello del marco del inven-

to ¥y, por lo tanto, tamposo de sus relvindicacloness

N O T 4

Hecha la descripcion del presente invento se declaran co-
mo nuevas y de propia invencion las reilvindicaciones siguian~
tes:

1s- Procedimiento de fabricacion de empaquetaduras para
arboles, eh especiasl para ejes de vehiculos, caracte-~
rizado porquae, a partir de un material blando y poroso,
se estampa uh bloque prowvisto de un agujero, en uno de cuyos
lados & prevé, a lo meno., una entalladura suticlentemente
protunda, en la que se introduce una insercién anular, gue se
suelda con el bloque, dandose g continuacidp al bloqus un per-
il cualquiera.

2.~ Procedimiento, segin la reivindicacion 1, cara c -
t e rlzado porque eh la periferis exterior del blogue

se practlca, a lo menos, una entalladuras cuya protundidad co-
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3+~ Procedimisnto, segin las reivindicacionss 1 y 2, ¢ a -
racterizado porque se emplea como Material uno es-
ponjoso con poros abiertos, cerrsndose astos poros mediante
tusion en la superficie del material durante o después del
moldeado del bloque, psra lo cual se emplea el calori

4.- Procedimisnto, segln las reivindicacionss 1a 3, 6 a -
ractbverizado porgue lg insercion se introduse en uha
entalladura del blogue ahular, porque este blogue es deforma-
do y al mismo tiempo se cierran por fusiodn los poros ds la su-
perficie mediante la utiles prensores calientes, y porqus sn
la misma rase de trabajo se moldean enh el agujsro del blogque
ahular el nervio, o los hervios, rlexibles.

Se- Procedimicnto, segun las reivindicaciones 1 a 4, con
cuya realizaciodén se obtiene una empaquetadura consistente ah
un elemento enchufable sobre el eje y sostenido por el goji-
nete de dicho eje, sstando esta empaquetadura 6 a ra ¢ t e -
rilzada porqus el refsrido elemgsbopnular ssta hecho de
un material blando dilatable que, a lo menos parcialmente, es
impermeable y no puede ser atacado por el lubricante, estando
provisto de, & lo menos, una insercion anular,

6o~ Procedimisnto, segin las reivindicaciones 1 a b, con
arreglo al cual la empaguetadura obtenida esta caracte-
rizada porque la precitada insercidn es de un material
tlexibles

7.~ Procedimiento, seé&n las reivindicaciones 1 a 6, con
arreglo al cual la empaquetadura obtenida esta 6 arac t e -
rizada porque a lo menos uno de los lados del slememto
anular estd abombado,

8w~ Procedimiento, segun las reivindicaciones 1 a 7, con
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arreglo al cual la empaquaetadura obt;nida estd caractae-
rizada poraue el elemento dnular esta hecho de un mate-
rial blando y poroso, cuyos pores estan cerrados, a lo mshos
parolalmentey

9.~ Procedimiento, segin la reivindicacion 8, con arreglo
al cual la empaquetadura obtenida esta ¢ gra c terizag-
d a porqua el precitado material blande, constituldo por eeé-
lulas, estd provisto de¢ sekulas parsialmente cerradas, siendo
las celdas (poros) oerradas,los poros de la superriocle.

10+~ Prossdimiento, segin las relvindicsciones 1 a 9, con
arzegio al cual la empaguetadura obtenida esté caract e -
rizada porque a lo menos la cara interior del elemento
anular estd provista de, a lo menos, un nervio flexible que,
aplicefl® a presidn contra la periferig del sje, rorma unyguar-
nicion de laberinto.

1l1.~ Preocedimiento, seglin las reivindicasionss 1 a 10, con
arreglo al cual la empaquetadura obtenida estd ¢ aracte-~
rigzada porque la precitada insercidn, ¢ las lnsersisnaes,
se shouehtran en el plane del nervio previsto en el borde inte-
rior del elemento ahular.

12~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 11, con
arreglo al cual ls empaquetadura obtenlda puede aplicarse en
mis de una unidad al cojinete del eje que sirvej

, . 134~ Procedimlento es rabricacién de empaquetaduras para
drboies, en especlal para ejes de vehioulos@

Segiin se describe y reivindica en la presente memoria que
consta de hueve hojas roiladas y mecsoanogratiadas por una 50ls
cara ¥y de una lamina de dibujosj

Madrid, a 3 ds Febrere de 1965,
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