
P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

30891^

por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE EMPAQUETADURAS PARA ARBO­
LES, EN ESPECIAL PARA EJES DE VEHÍCULOS", a favor de DON ALCI- 
DE MORA, de nacionalidad i ta l i a n a ,  dom iciliado en VAREUO, "Via 
Genova, n" Ita lia¡#

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie re  a nn procedimiento de 
fab ricac ió n  de empaquetaduras para á rb o le s , en esp ec ia l para 
e je s  de co jin e te s  vinculados a veh ícu los, estando la  empaque­
tadura re su ltan te  de esta  fab ricac ió n  destinada a e v i ta r  e l 

5 . escape del lu b rican te  y , por o tra  p a r te , a e v ita r  la  pene­
tra c ió n  de polvo u o tras suciedades en e l  c o jin e te , abarcan­
do es ta  invenoión asimismo la empaquetadura en cuestión^

Si consideramos los e je s  del m ate ria l rodante de fe rro ­
c a r r i le s ,  en los que el invento ha lla  especialmente ap líc a ­

lo^  ción , s i  bien no da una manera exclusiva , se observa que
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ta le s  e je s  están  conducidos en co jin e te s  o caeq u illo s  que lu­
b rican  lo .  ó jes mediante órganos sumergidos en e l  baho d6 ace i­
te  *

S i b ien estos co jin e tes  están  p rov istos exteriorm ente con 
empaquetaduras se producen, no obstan te , pérdidas de ace ite  
lu b r ic a n te , incluso  estando e l  vehículo parado, ya que e s tas  
empaquetaduras, hechas de f i e l t r o ,  se estropean  a l  cabo de po­
co tiempo y además no son capaces de segu ir los movimientos 
de los árbo les en re lac ió n  con e l  c o jin e te , teniendo que re ­
cambiarse frecuentemente para e v i ta r  e s ta s  pérdidas de lu b ri­
can tes .

El presente invento o r i l l a  estos inconvenientes y permite 
la  creación  de empaquetaduras que garan tizan  e l  hermetismo en­
t re  co jin e te  y e je , incluso  después de un largo tiempo de se r­
v ic io , perm itiendo ademas toda c lase  de regulaciones del eje 
respecto  a su c o jin e te , s in  que se menoscabe e l  hermetismo^

TLa empaquetadura conforme a l  invento , que co n sis ta  en un 
elemento anu lar enchufado sobre e l  á rbo l y sosten ido  en e l  
co jin e te  d e l mismo, está ca rac te rizad a  por e l  hecho da que d i­
cho elemento es de un m a te ria l blando, d i la ta b le ,  que es imper­
meable, a lo  manos parcialm ente, y que no es tampoco atacado 
por lo s  lu b ric a n te s , estando además p ro v isto  de a lo  menos una 
in se rc ió n  para su refuerzo;.

De acuerdo con e l  Invento, e s ta  in se rc ió n  e s tá  co n stitu id a  
por una placa d ila ta b le  de un m ate ria l no atacab le  por los lu­
b r ic a n te s , m ientras que e l  elemento anu la r co n siste  en un ma­
t e r i a l  blando, con sus poros totalm ente cerrados, o b ien  tan  
solo en la su p e rf ic ie , para impedir que se pueda impregnar to ­
t a l  o parcialm ente con e l lu b rican te^

Con a l  f in  de asegurar un hermetismo perfecto  en tre  e l
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eje  y e l  co jin e te , s6 provee a l  elemento ¿nu la r, en su. pared 
in te r io r ,  con uno u más nervios e lá s t ic o s , que hacen apoyo so­
bre la  p e r ife r ia  del e je , formando una guarnición de la b e rin to .

El procedimiento de fab ricac ió n  de esta empaquetadura* pa­
ra la que se emplea un m ateria l poroso y e lá s t ic o , está  carac­
terizado  porque en uno de los bordes de un bloque cuadrado, 
p rov isto  de un agujero c e n tra l , se p rac tica  una en ta llad u ra  de 
su f ic ie n te  profundidad, en la que se introduce la in se rc ió n  anu­
la r ,  que permanece soldada en e l  m a te ria l cuando e l  bloque es 
perfilad o  para formar la empaquetadura.

Ventajosamente consiste  este  bloque en un m ate ria l esponjo­
so, por ejemplo, resin as de po liuretaho  con cé lu la s  (poros) a- 
b ie r ta s ,  cerrándose los poros de la  su p e rfic ie  mediante fusión  
durante e l  estampado y la  deformación, m ientras que, en la  mis­
ma fase de trabajo,? se moldean también en e l  borda in te r io r  
del cuerpo anu lar los nervios que cooperan o actúan sobre la pe­
r i f e r ia  del eje,.

En la adjunta lámina de dibujos se i lu s t r a  una rea liz ac ió n  
del invento como ejemplo no l im ita tiv o .

Ha f ig .  1 represen ta una sección a x ia l de un co jin e te  de 
un vagón de f e r r o c a r r i l  p rov isto  con la  empaquetadura;

La fig¡. 2 es una v is ta  de f re n te , con órganos re tira d o s  en 
p a rte , de la empaquetadura empleada para e l  oo jine te  según la 
f i g .  1; y

Las f ig u ras  3 y 4 represen tan  la  empaquetadura terminada, 
a mayor escala y en sección , a s i como e l  proceso de fab ricac ió n .

Refiriéndonos a la f i g .  1 , e l  e je  del vagón presenta los mu­
ñones de árbo l que g iran  en co jin e te s  o casq u illo  JB, que 
contienan ace ite  lu b rica n te , que emgrasan a l  muaón de árbol J¡^, 
mediante la empaquetadura de f ib ra s  Este muaón 4̂  pasa,3 0 .
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a l  s a l i r  del co jin e te  B, a través de una empaquetadura (¿, a lo ­
jada con c ie r ta  holgura en una escotadura ex is ten te  detrás 
del co jin e te  B.

La empaquetadura g, c o n s is te , de acuerdo con la s  fig u ras  2 
y 4 de los dibujos ad jun tos, en un m ate ria l blando y f le x ib le  
que no puede se r atacado por e l  lu b ric a n te , y que ha sido he­
cho, o b ien  ya lo  es de por s í ,  impermeable para la  humedad, 
uomo m ate ria l se emplea ventajosamente uno esponjoso de resina  
de p o liu re tano , con poros ab ie rto s  o cerrados;. A continuación 
se confecciona entonces, por ejemplo, mediante estampación, un 
bloque ^véase la f i g .  4) con un agujero c e n tra l ,  poseyendo es­
te  agujero 12 un diámetro algo menor que e l  del eje En e l  
ejemplo represen tado , es¿e bloque 10 es un rectángu lo , por se r  
la s  empaquetaduras rec tangu lares para poder se r  in se rtad as en 
la escotadura 0^ del co jin e te  B.. En una de la s  caras e x te rio re s  
aer bloque 10, se p rac tic a  una in c is ió n  lo suficientem ente pro­
funda y grande para poder in s e r ta r  en e l la  la in se rc ió n  anular 
16, cuyo p e r f i l  e x te r io r  corresponda aproximadamente a l  del b lo ­
que 10. El agujero L3 de la in se rc ió n  está  dotado de un diáme­
tro  t a l  que e l  aguj:ero lleg a  hasta e l fondo de la in c is ió n  14 
o queda a pooa d is tan c ia  del mismo, pudiendo la in c is ió n  se r 
también una verdadera acanaladura, según e l  grueso del m aterial 
de la  in se rc ió n  16** Esta in se rc ió n  está  hacha da un m ate ria l 
f le x ib le ,  preferiblem ente de un m a te ria l s in té t ic o  que no sea 
atacado por lo s lub rican tes;.

Para en caja r la in se rc ió n  16 en la  ranura 14, basta con de­
formar una de la s  in c is io n es d e l bloque lo  (ab rién d o la ), a in­
tro d u c ir la  a p resión  en la  abertu ra 18, como se ve en la f i g .  4 , 
A continuación se monta todo e l  bloque lo ,  con la  in se rc ió n , en 
un ú t i l  de dos p a r te s , que represen ta  en negativo e l  p e r f i l
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Rostrado en la f ig .  3? y según las propiedades del m ateria l 
que constituya e l bloque 10, se vuelve a so ld a r. El ú t i l  se 
monta de forma que se moldee a l bloque lg  según la f i g .  3, 
o sea, que adquiera un p e r f i l  tó r lo o , en e l  que los lados 
fro n ta le s  2g y 22 están  abombados para adaptarse en forma e lá s­
t ic a  y desplazable a las paredes de la escotadura g ^ . "El e le ­
mento anular a s i obtenido posee en su borde in te r io r  un n er­
vio ligeram ente r íg id o , cuyo borde 26 se adapta elásticam ente 
a la periferia del muñón y que en su borde e x te rio r  está  do­
tado da un nervio 28, que forma e l  lugar de soldadura da la ra ­
nura 14 que da acogida a la  insero ión  16.

El nervio e lá s tic o  24 se apoya contra e l  borda del agujero 
18, y tien e  e l  ancho y el grueso p rec isas para permaneoar en 
unión e fec tiva  con e l muñón da árbol s in  s u f r i r  deforma­
ciones demasiado grandes.

g i e l  bloque 10 e s tu v ie ra  hecho de un m ate ria l esponjoso 
uon poros a b ie r to s , hay que cuidar de que no sea absorbido e l 
lu b rica n te . De acuerdo con e l  presenta inventa, únicamente se 
modifica esta e s tru c tu ra  de lo s  poros en la su p e rfic ie  del ma­
t e r i a l ,  cerrándose a l l í  por fu sión , da modo que se forme una 
su p e rfic ie  impermeable,. El c ie r re  de lo s  poros se re a liz a  duran­
te  e l  proceso da estampado del bloque 10, para lo cual se ca­
l ie n ta  la herram ienta de estampado, con lo que se consigue un 
e fec to  de fusión  que forma una p e lícu la  su p e r f ic ia l  impermea­
b le . Esta pelícu la  puede se r más o menos gruesa, según la pre­
sión  e je rc id a  por la  herram ienta y según la temperatura y la  du­
rac ió n  del proceso,. mismo tiempo permanece in a lte rad a  la 
es tru c tu ra  in terna del m aterial esponjoso, con lo que la empa­
quetadura re su lta  e lá s t ic a ,  pudiendo se r deformada para poder 
obedecer las regulaciones en tra  a l e je  ,4, y e l co jin e te  B*
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, Debido a que a l  nervio in te r io r  está  hecho da un m ate ria l 
de po liu re tano , re su lta  que también se mejora la  impermeabili­
dad como consecuencia de su correspondiente r ig id ez  y consis­
te n c ia . No obstan te , por o tra  p a rta , posea e l  nervio 24 toda­
vía la  f le x ib il id a d  su fic ie n te  para podar adaptarse a la forma 
d e l muñón de árbo l incluso  s i  la su p e rfic ie  de és te  no fuera 
l is a , .  La d isposic ión  de la  in se rc ió n  16 crea una empaquetadura 
que, a pesar de s e r  blanda, sigue siendo lo  suficientem ente r i -  
g is a , de modo que cuando actúan presiones ra d ia le s  sobre e l  ner­
vio 24, ¡éstas son d is tr ib u id a s  uniformemente por la in se rc ió n  
16 sobra un lugar r a d ia l  d e l elemento tó r ic o , y es te  puede co­
r re rs e  s in  estorboawen la escotadura s in  que sea comprimido 
por la p resión  ra d ia l  en cuestión..

Incluso  cuando se presentan  ta le s  p res io n es, a s í  como o tras  
c ircu n s ta n c ia s , re su lta  que se ev ita  la fuga del lu b rican te  y, 
por o tra  p a rte , se pueda e lev ar e l  n iv e l del liqu ido  hasta l l e ­
gar a l  muñón s in  que se salga e l a c e ita  lubricante^.

Nn los ejemplos da re a liz a c ió n  mostrados en las  fig u ras  2 

y 3 , 3a ha p rev is to  en une da los lados 3̂e la  empaquetadura g , 
un ta ló n  ]$0 que s irv e  como tope para la  in se rc ió n  de la  misma 
en la  escotadura g^, y que se moldea durante e l  prensado^. Esta 
empaquetadura puede s e r , naturalm ente, p rov ista  da un p e r f i l  
cualquiera y e s ta r  dotada da sa lie n te s  u o tras  formas, según las 
c ircu n stan c ias  de ,su empleo, ya que e s ta  empaquetadura puede se r  
u ti l iz a d a  también para e je s  y árbo les que g iran  en redondo y 
que puedan se r  a justados axialmente¡.

O tras m odificaciones y v a rian te s  pueden se r  p rev is ta s  en la 
empaquetadura, a s í ,  por ejemplo, se pueden p ra c tic a r  en e l b lo- 
quo dos o más in serciones 16, a la par que también se pue­
den prever uno o más nervios 24, para formar una guarn ic ión  de



lab e rin to  para e l  muñón ER cuanto a l procaso da fab rica ­
ción da la  empaquetadura, se pueden prever taidbién v arian tes  
del procedimiento d e sc r ito , por ejemplo, practicándose la  hen­
didura 14 en e l in te r io r  de la  abertu ra 12, pudiendo entonces 
so b re sa lir  e l  borde d e l agujero 18 de la  in se rc ió n  16 y fo r­
mar por s i  e l  nervio  24.

E l presente invento se extiende también a un co jin e te  pro­
v is to  de la empaquetadura conforme a l  Invento. Los detalle^/so- 
bre la  forma de re a liz ac ió n  y e l  destino  de la empaquetadura 
pueden se r  variados oin s a l i r s e  por e l lo  dal marco del inven­
to  y, por lo ta n to , tampooo de sus reivindicaciones!.

N O T A

Hecha la  descripción  del presenta invento se declaran  co­
mo nuevas y de propia invención la s  re iv ind icaciones sigu ien­
te s :

1 . -  Procedimiento de fab ricac ió n  da empaquetaduras para 
á rb o le s , en esp ec ia l para a jes de veh ícu los, c a r a c t e ­
r i z a d o  porque, a p a r t i r  de un m ateria l blando y poroso, 
se estampa un bloque p rov isto  de un agu jero , en uno de cuyos 
lados se prevé, a lo mono., una en ta llad u ra  suficientem ente 
profunda, en la  que se introduce una in se rc ió n  an u la r, que se 
suelda con e l bloque, dándose a continuación a l bloque un perm­
i t í  cua lq u ie ra .

2 . -  Procedim iento, según la re iv in d icac ió n  1, c a r a c ­
t e r i z a d o  porque en la  p e r ife r ia  e x te r io r  d e l bloque
se p ra c tic a , a lo menos, una en ta lladu ra  cuya profundidad co-
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3.. -  Procedim iento, según las  re iv ind icac iones 1 y 2 , c a ­

r a c t e r i z a d o  porque se emplea como m ate ria l uno es­
ponjoso con poros a b ie r to s , cerrándose esto s poros mediante 
fu sió n  en la su p e rfic ie  del m a te ria l durante o después del 
moldeado del bloque, para lo cual se emplea e l  calor!.

4.. -  Procedim iento, según las  re iv ind icac iones 1 a 3; c a ­
r a c t e r i z a d o  porque la  in se rc ió n  se introduce en una 
en ta llad u ra  del bloque an u la r, porque este  bloque es deforma­
do y a l mismo tiempo se c ie rra n  por fu sió n  los poros de la su­
p e rf ic ie  mediante la  ú t i le s  prensoras c a lie n ta s , y porque en
la  misma fase de trab a jo  se moldean en a l  agujero del bloque 
anu la r e l  nerv io , o lo s nerv io s, f le x ib le s .

5;.- Procedim iento, según la s  re iv ind icac iones 1 a 4 , con 
cuya re a liz ac ió n  se obtiene una empaquetadura co n sis ten te  en 
un elemento enchufable sobre e l  e je  y sostenido por a l  c o ji­
nete de dicho e je ,  estando esta  empaquetadura c a r a c t e ­
r i z a d a  porque e l  re fe r id o  e&emgaiM^nular está  hecho de 
un m a te ria l blando d ila ta b le  que, a lo  menos parcialm ente, es 
impermeable y no puede se r  atacado por e l  lu b r ic a n te , estando 
p rov isto  de, a lo menos, una in se rc ió n  anular¿

6¡.- Procedim iento, según las re iv in d icac io n es 1 a 3 , con 
a rreg lo  a l cua l la empaquetadura obtenida esté  c a r a c t e ­
r i z a d a  porque la p reo itada in se rc ió n  es de un m ateria l 
f lex ib le ;.

7;.- Procedim iento, según la s  re iv ind icac iones 1 a 6, con 
a rreg lo  a l  cual la empaquetadura obtenida esté  c a r a c t e ­
r i z a d a  porque a lo menos uno de los lado& del elemento 
anu lar e s té  abombado,.

8¡.- Procedim iento, según las re iv ind icac iones 1 a 7 , con
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arreg lo  a l cual la empaquetadura obtenida está  c a r a c t e ­
r i z a d a  porque e l  elemento Anular está  hecho de un mate­
r i a l  blando y poroso, cuyos poros están  cerrados, a lo menos 
parcialmente!.

9 . -  Procedim iento, según la re iv in d icac ió n  8, con arreg lo  
a l  cual la  empaquetadura obtenida es tá  O a r a c t e r i z a -  
d a porquo a l p recitado  m ateria l blando, co n stitu id o  por cé­
lu la s ,  está  p rov isto  de cé lu las  parcialm ente ce rradas, siendo 
las  celdas (poros) c e rra d a s ,lo s  poros da la su p e rf ic ie .

10, *- Procedim iento, según las re iv ind icac iones 1 a 9# con 
arreg lo  a l cual la  empaquetadura obtenida es tá  c a r a c t e ­
r i z a d a  porque a lo menos la  cara in te r io r  d e l elemento 
anu lar está  p rov ista  de, a lo  menos, un nervio  f le x ib le  que, 
aplicado a p resión  contra la p e r ife r ia  del e je ,  forma u n ^ u a r-  
n io ión  de laberin to ,.

11¿,- procedim iento, según las  re iv ind icac iones 1 a 10, con 
a rreg lo  a l cual la  empaquetadura obtenida es tá  c a r a c t e ­
r i z a d a  porque la precitada in se rc ió n , 0 la s  In serciones, 
se encuentran en e l  plano del nervio p rev is to  en e l borde in te ­
r i o r  del elemento anular,.

12,.- Procedim iento, según la s  re iv in d icac io n es 1 a l l ,  con 
a rreg lo  a l  cual la  empaquetadura obtenida puede ap lic a rse  en 
más de una unidad a l  co jin e te  del e je  que sirve¡?

13. -  procedimiento ee fab ricac ió n  de empaquetaduras para á rb o le s , en especial para e je s  de vehículos^
Según se describe y re iv in d ica  en la presente memoria que consta de nueve,hojas fo liad a s  y mecanografiadas por una sola cara y de una lámina de dibujos^
Madrid, a 3 de Febrero de 1965¡.



ALCIDE MORA HOJA UNICA

Escala variable
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