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MEMORIA DESCRIPTIVA

QUE SE ACOMPAÑA A LA SOLICITUD DE REGISTRO DE 

PATENTE DE INVENCION

por v e in te  anos en España y P rov in cias de Ultramar

por:

"PERFECCIONAMIENT&S EN LA FABRICACION DE ENVASES 

PARA LIMPIEZA DE CALZADO"

A favor de D. FERNANDO OREA MATEO, de nacionalidad 

española, dom iciliado en Doctor Esquerdo 33, MADRID.

E l presente re g is tro  de Patente de Invención, con­

ciern e  como su enunciado in d ica , a un envase, u tiliz a d o  

especialm ente en lim pieza de calzad os, de acuerdo con la  

d escrip ción  d e ta lla d a  que de lo s  mismos se r e a l iz a ,  de­

biendo in te rp re ta rse  siempre e s te  concepto en su mas amplio 

sentid o y nunca en l im ita t iv o .

E ste  resu ltad o  in d u s tr ia l mejora notablemente todo 

cuanto sobre e l  p a r tic u la r  se conoce y u t i l i z a  en la
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actu a lid ad ! tan to  por su s e n c il le z  co n stru ctiv a ! como 

de a p lic a c ió n ! capacidad y p re c is ió n  de tr a b a jo : e s t é t i ­

ca : h ig ie n e : economía y u t i l iz a c ió n  r a c io n a l.

Los p rin c ip io s  de l a  Invención: recaen  en la  f a b r i ­

cación  de un p rototipo  de envase: p articu larm ente u t i l i ­

zado en l a  lim pieza de calzad os: e l  cu a l comprende en un 

solo conjunto e s tr u c tu r a l : e l  líqu id o  o preparado indus­

t r i a l :  medios para su a p lic a c ió n  d ir e c ta : medios para a b r i­

l la n ta r  y pulimentar y medios de contención y a ju s te  de 

lo s  d is t in to s  elementos c o n s t itu tiv o s .

Para l a  debida comprensión de e s te  o b je to : se adjun­

t a  a l a  presente memoria d e s c r ip tiv a : una h o ja  de planes 

en l a  que a t í t u lo  de ejem plo: se rep resentan  todas y ca ­

da una de la s  p artes  que lo  forman y r e la c ió n  que guardan 

en tre  s í .

En l a  c ita d a  h o ja  de d ib u jos queda representado:

FIGURA PRIMERA- -  Es una v is t a  en secció n  lo n g itu d i­

n a l d e l envase cuyo r e g is tr o  se p recon iza .

FIGURA SEGUIDA. -  R epresenta un co rte  tra n s v e rs a l de 

la  f i g .  a n te rio r  por l a  l ín e a  A-B.

En e s ta s  f ig u ra s  y con e l  mismo v a lor en ambas: se 

aprecian  la s  s ig u ien tes  r e fe re n c ia s :

1 . -  Cámara destinada a l a  contención d el producto 

líq u id o : o preparado in d u s tr ia l .

E s ta  cámara e s tá  co n stitu id a  en l a  p arte  c e n tra l 

d e l propio envase y en p osición  preferentem ente lo n g itu ­

d in a l: siendo su capacidad l a  mas apropiada según lo s  

ca so s .

2 < -  Corresponde a la  boca de carga y s a l id a  d e l 

producto. E sta  boca es obturada por un tapón roscad o .
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3 .  -  Tapón que c ie r r a  por ro sca  la  boca - 2 -  del 

envase - 1 - .-

4 .  -  Conducto p rev isto  a lo  largo d el tapón - 3 - ,

que permite la  sa lid a  d o sificad a  d e l producto de la  camera 

- 1- .

5 .  -  Casquete e s fé r ic o  esponjoso acondicionado en e l  

te rm in a l plano d el tapón -3 - -

E s ta  e s p o n ji l la  por absorción : queda impregnada del 

producto una vez que e l  envase ha sido invertido en su po­

s ic ió n  normal: para f a c i l i t a r  la  sa lid a  por e fe c to  de gra­

vedad: d e l líquido c ita d o .

La e s p o n ji l la  permite l a  a p licació n  d ire c ta  d e l pro­

ducto, por fro ta c ió n  d ire c ta  sobre e l  calzado o análogo.

6.  -  Tapón e x te r io r  que a í s la  a l  tapón - 3 -  y e sp o n ji­

l l a  - 5- ,  con lo  cu al se e v ita  e l  ensuciamiento de pren­

das y demas e fe c to s , en lo s  casos en que e l  envase e sté  

introducido en ca jo n e s , m aletas o s im ila re s .

E ste  tapón e x te r io r  queda f i ja d o  también por rosca  

sobre e l  tapón in t e r io r ,  d e ta lle  representado en la  f i g .  1  ̂

de la  ad junta i lu s tr a c ió n .

7 .  -  Corresponde a una de la s  coberturas d el envase

in te r io r  - 1 - -

En e l  in te r io r  de e s te  departamento - 7 - ,  queda a lo ja ­

do e l  c e p illo  de frotam iento d el producto una vez a p li ­

cado sobre e l  zapato.

8 .  — Corresponde a l  sistem a de a ju s te  a presión  de 

l a  carcasa  e x te r io r  - 7 -  en e l  cuerpo p r in c ip a l d el enva­

se - 1 - .

E ste  a ju s te  se r e a l iz a  a presión  por una d isp osición  

machihembrada y a t a l  f in  se constitu yen  unos re b a je s  y 

n erv ios co in cid en tes en su sección  y dim ensiones.
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9* -  N uestra esquemáticamente e l  c e p illo  de fr o ta c ió n .

1 0 .  -  Son lo s  p e r f i le s  co n stitu id o s  en e l  in te r io r  de 

l a  cámara e x te r io r  - 7-  y en una longitud apropiada? con 

d isp o sic ió n  p a ra le la  que perm ite e l  acondicionamiento d e l 

c e p il lo  en forma d e s liz a n te , asegurándose su f i ja c i ó n  

ev en tu al.

1 1 .  -  Es la  o tra  ca rca sa  e x te r io r ,  situ ad a en p o sició n  

diam etralmente opuesta a la  r e fe r id a  - 7 -  y que por p re­

sen tar sus mismas c a r a c t e r í s t ic a s ,  r e s u lta  obvia su r e ­

p e t ic ió n .

1 2 .  -  Bayeta o s im ila r  acondicionada en e l  plano e x te ­

r io r  correspondiente de l a  cámara - 1 - ,  yendo montada en 

form a f i j a  por adherencia apropiada y que determ ina l a  

form ación de un elemento f r i c c io n a l  para pulimentado, an 

tuando de mango o soporte e l  cuerpo c e n tra l - 1 -  a n te r io r ­

mente d e s c r ito . E s ta  zona en l a  que se adhiere l a  bayeta , 

adopta un lig e ro  combado que f a c i l i t a  la  operación de f r o ­

tam iento .

E ste  envase se rá  fabricad o  en cu alqu ier c la s e  de ma­

t e r i a l  y en la s  dimensiones mas apropiadas, no e x is t ie n ­

do sobre e l  p a r t ic u la r  ninguna lim ita c ió n .

D e scr ita  su ficientem ente en lo  que precede, l a  natu ­

r a le z a  d e l invento a s í  como e l  modo de l le v a r lo  v en ta ­

josamente a l a  p rá c t ic a  y demostrado que co n stitu y e un 

p o sitiv o  adelanto té cn ico  en e s te  tip o  de envases, se so ­

l i c i t a  r e g is tr o  de P atente de Invención, por v e in te  anos 

en España y P rov in cias de U ltram ar, haciendo constar 

que la s  d isp osic ion es a n te r io re s  son su sce p tib le s  de mo­

d if ic a c io n e s  de d e ta lle  en tan to  en cuanto no a lte re n
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su p rin cip io  fundamental? siendo lo  que constitu ye la  

e se n c ia  de l a  r e fe r id a  Patente lo que a continuación 

se  e sp e c ific a ?  en la s  s ig u ien te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 &. — Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de envases para 

lim pieza de calzad o , caracterizad o s esencialm ente 

por la  d isp osic ión  de una cámara in te r io r  destinada 

a l a  contención d el correspondiente preparado indus­

t r i a l  de a p lic a c ió n , estando p ro v ista  e s ta  cámara 

en sentido longitu dinal? cerrada en todos sus la t e ­

r a le s  a excepción de la  an terio r?  en cuya boca que­

da ajustado un obturador perforado centralm ente en 

toda su longitud h asta  e l  casquete e s fé r ic o  espon­

joso  para f a c i l i t a r  l a  s a lid a  d o sifica d a  d e l pro­

ducto h a cia  e l  term inal plano d e l obturador ajustado 

y por medio de absorción permite la  ap lica c ió n  d ire c ­

t a  d e l producto por compresión y desplazamiento d el 

propio envase.

2&. -  Perfeccionam ientos según a n te rio r  re iv in d icación ? 

caracterizad o s esencialm ente porque comprenden la  

d isp o sic ió n  de dos zonas roscadas? una p re v is ta  en 

l a  p e r i fe r ia  d e l -cuello de la  camara in te r io r  y o tra  

d isp u esta  exteriorm ente? que permiten e l  acoplamien­

to ? d e l obturador in te r io r  de s a lid a  d e l co n ten i­

do? y de o tro  e x te r io r  que tap a a l  in te r io r  y asegu­

r a  a l  propio tiempo la s  carcasas la te r a le s  que guar­

necen a lo s  re s ta n te s  elementos de a p lica c ió n  d el

envase.
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3 ^ . - Perfeccionam ientos según a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s : 

ca ra cteriz a d o s esencialm ente porque comprenden l a  

d isp o sic ió n  de sendas coberturas la t e r a le s  p re v is ta s  

en p o sició n  diametralmente opuesta sobre e l  cuerpo 

b á s ic o : realizánd ose e l  a ju s te  en v irtu d  de p e r f i le s  

machihembrados co in cid en tes en su se cció n  y dim ensio­

nalm ente, estando acondicionadas e s ta s  cámaras exterio_ 

r e s  para la  contención re sp e c tiv a  de lo s  elementos 

f r ic c ió n a le s  y de pulimentado d e l cuerpo b á s ic o : aco­

plándose e l  filam ento por deslizam iento en unas guías 

p e r fila d a s  y : e l  medio f l e x i b l e :  f i ja d o  por adheren­

c ia  sobre e l  e x te r io r  d e l cuerpo c e n tr a l :  e l  que a c­

tú a  en ambos casos de soporte de u t i l iz a c ió n  r a c io ­

n a l :  y : ajustando e l  con ju nto : e l  obturador de cabe­

za e x te r io r .

La presente s o lic itu d  de P atente de Invención 

debe re ca e r  sobre:

43 . -  'TERFECCIONLíIIENlOS EN LA FABRICACION DE ENVASES PANA 

LBHPIEZA DE CALZADO".

Iodo e l lo  según queda substancialm ente d e s c r i ­

to  en la  presen te memoria y re iv in d ica c io n e s  y re p re ­

sentado en lo s  adjuntos d ibu jos para lo s  f in e s  espe­

c if ic a d o s .

Madrid: 3 de Febrero de 1.965





FERNANDO OREA MATEO



HOJA UNtCA089 í %

3
)

ÍB. 1965

na 2

<D

F E8 .1965

- O
ESCALA VARtABLE


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



