
M E N O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a la  solicitud de 

UNA PATENTE DE INVENCIÓN
a favor de Don Enrique de TUYA Casuso, de nacionalidad españo­
la , residente en LEÓN, c/ Juan de Badajoz núm. 15,

por
"PERFECCIONAMIENTOS EN SEPARADORES DE MINERALES POR LAVADO DE 
MEDIOS DENSOS".

La presente invención se refiere , como su enunciado 
indica, a ciertos perfeccionamientos introducidos en los dis­
positivos de lavado de separación de minerales triturados en 
medios densos recuperables para la  obtención de dos productos 

5 finales diferenciados en carbones aprovechables y esquistos a
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separar.
En la  actualidad y en los medios industriales, en 

la  aplicación de los medios densos para la  separación de los 
productos, solamente se emplean los arrastres en artesas, a 
través de cadenas adecuadas, o los conocidos tambores "wemco" 
en los que el medio denso está sometido a una constante agi­
tación que mantiene la  homogeneidad en la  densidad alcanzada 
por la  incorporación de magnetita recuperable a través de los 
separadores apropiados y con posterior reincorporación, en 
la s  magnitudes oportunas, previa desmagnetización para neu­
tralizado de las  operaciones a que se han sometido. En estos 
mecanismos complejos, se presentan ventajas en los pertene­
cientes a l grupo de los tambores, que sustancialmente consis­
ten en unos cuerpos rotativos, en los que los productos a l­
canzados se separan de manera que los aprovechables, lo ha­
cen por simple flotación y rebosamiento, en tanto que los es­
té r i le s  de mayor densidad se eliminan a través de unas pale­
tas que trasladan los fragmentos hundidos hasta las tolvas de 
evacuación, de donde, previo los necesarios escurridos y la ­
vados en chorro con aguas limpias, pasan a escombrera de la  
misma forma que los productos lavados se almacenan en los s i­
los de secado de los que son posteriormente trasladados para 
empleo.

Los perfeccionamientos a que se hace referencia se 
concretan precisamente en los referidos tambores rotativos 
proporcionando una gran seguridad de lavado a los áridos apor­
tados, proporcionando una adecuada amortiguación en la  recep­
ción que impide una fragmentación indeseada por los perjuicios 
que ocasiona en el producto final, a la  vez que una perfecta 
diferenciación por batido perfecto que asegura la  separación 
to ta l entre los aprovechables y los estériles , de manera que
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el rendimiento, solamente en este aspecto productivo, es con­
siderablemente mayor que los alcanzados en las instalaciones 
conocidas actualmente.. Por otra parte, los mismos perfeccio­
namientos proporcionan una mayor resistencia a los mecanismos 
de formación del dispositivo lavador que multiplica el numero 
de horas ú tiles  de funcionamiento, factor muy digno de ser to­
mado en consideración en este tipo de instalaciones en que el 
material en tratamiento es permanentemente abrasivo, lo cual 
obliga a numerosas paradas de duración indefinida para la  re­
novación de aquellas piezas que por excesivo desgaste compro­
meten la  calidad de la  producción.

En la  aplicación de los perfeccionamientos, la  sa­
lid a  del material flotado se hace por la  misma boca de carga, 
en tanto que los esté riles  hundidos se extraen por la  boca 
oponente a través de una canaleta en la  que se depositan gra- 
vitatoriamente en fase posterior a la  elevación por parte de 
unas paletas envolventes de la  parte interna del cono y de 
chapa perforada, que permite un escurrido previo que evita en 
parte las operaciones posteriores de lavado con chorro de 
agua limpia. El movimiento de rotación se alcanza por arras­
tre  a través de una cadena de eslabones silenciosos que que­
da calada en una rueda dentada dispuesta en un plano transver­
sal, a la  vez que el conjunto móvil descansa sobre trenes de 
rodillos de posicionado regulable.

A continuación se rea liza  una detallada descripción 
de los aludidos perfeccionamientos con referencia a los dibu­
jos que se acompañan, en los cuales, a títu lo  de ejemplo no 
lim itativo, se representa una realización preferida, suscepti­
ble de todas aquellas modificaciones de detalle que no supon­
gan una alteración fundamental de la  esencialidad.

En dichos dibujos:
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La figura 1-, es una sección de alzado a lo largo 
de un plano diametral.

La figura 2§, es una v is ta  de alzado según el pla­
no representado como 11-11 en la  figura 1§, precisamente a 
la  a l tu ra  de una primera llan ta  de rodadura y apoyo.

La figura 3-s es otra v is ta  en una sección realiza­
da precisamente a lo  largo del plano transversal 111-111 de 
la  figura 1S.

La figura 4-, muestra otra sección de alzado en la  
parte de mayor diámetro del cono, según una sección transver­
sal realizada por el plano IV-IV.

La figura 53, ilu s tra  una v is ta  frontal del dispo­
sitivo , en realización de alzado y mostrado desde el frente 
de carga y salida del material flotado.

La figura 6§, finalmente, es una v is ta  de alzado 
desde el frente de descarga de los productos e s té rile s .

Según queda representado en los dibujos, e l dispo­
sitivo  separador se constituye por un tambor (1) conformado 
en doble cono, apoyado, con intercalación de los llantones 
circulares (2 y 3) sobre los trenes de rodillos (4 y 5) que 
permiten e l giro del conjunto en el arrastre  proporcionado 
por la  impulsión de la  cadena (6) entre cuyos rodillos se ca- 

'lan  los dientes de la  corona (7). Las extremidades del tambor 
quedan abiertas de manera que la  recepción del material a tra ­
ta r  se efectúa a través de la  tolva (8), siendo guiado hasta 
la  parte media del tambor por la  canaleta (9) y con arrastre  
por la  aportación, por la  conducción (10), del medio denso 
que se emplea para el lavado, constituido, como queda indica­
do, por una suspensión de magnetita en agua en las  cantidades 
adecuadas para alcanzar la  densidad intermedia de las  materias 
que han de separarse, de manera que los menos densos, y en el
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caso de que se tra ta , el carbón ú t i l ,  flo ta  y se separa de 
los estériles o pizarras, en parte por el dicho fenómeno de 
flotación ayudada eficazmente por el efecto mecánico de la  
caída y de la  agitación del baño a que se somete. Estos pro­
ductos flotados caen por rebosamiento continuo a través de 
la  embocadura (11) para, por las canaletas (12), ser conduci­
dos a los dispositivos de recuperación de la  magnetita y pos­
teriormente a los silos de secado.

Por su parte, las materias de mayor densidad que el 
fluido del baño, se hunden hasta la  zona de mayor diámetro 
del tambor, en donde son recogidas por los canjilones que 
forman las paletas (13) de chapa perforada y que por seguir 
el movimiento de rotación del tambor (i) en el que se han f i ­
jado, elevan a este producto, con escurrimiento progresivo 
hasta que por la  inversión de la  inclinación, caen gravitato- 
riamente a la  tolva (14) de la  que por la  canaleta (15) se 
conducen a los lugares de posterior tratamiento.

En la  aplicación de los perfeccionamientos, las em­
bocaduras quedan reforzadas para r e s is t i r  la  abrasión, en la  
salida de los flotados, y los esfuerzos mecánicos impartidos 
a través de las aletas de evacuación de los hundidos. Las mis­
mas embocaduras quedan protegidas por carcasas que evitan las 
proyecciones de material, y se mantienen en la  misma estructu­
ra que soporta las  tolvas y canaletas in terio res.

Las formas, materiales y dimensiones, podrán ser va­
riab les y en general, cualquier otro detalle accesorio o se­
cundario, siempre que ello no a lte re , cambie o modifique la  
esencialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada esta memoria, 
son ciertos y f ie l  refle jo  del objeto descrito, debiéndose to­
mar con carácter amplio y nunca en forma lim itativa.
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130 El inventor se reserva el derecho de obtención de
los oportunos certificados de adición por aquellas mejoras 
o perfeccionamientos que en lo sucesivo vinieran aconsejadas 
por la  práctica.

N O T A :

Descrita suficientemente la  naturaleza y alcance de 
135 la  invención, así como la  manera en que la  misma puede ser

llevada a la  práctica, se reivindican a títu lo  privativo las 
siguientes particularidades sobre las  que deberá recaer la  
concesión del privilegio de PATENTE DE INVENCIÓN que se so li­
c ita .

140 13.- Perfeccionamientos en separadores de minerales
por lavado en medios densos, del tipo que comprende un tambor 
g iratorio  para separación por flotado de dos productos, c a ­
r a c t e r i z a d o  por constitu irse en un cuerpo formado 
por la  unión de dos troncos de cono, precisamente por sus ba- 

145 ses mayores, y con la  particularidad de que las angulaciones 
de ambos elementos se diferencian como menor para la  zoza de 
recepción del mineral y mayor para la  de evacuación de produc­
tos estériles, siendo mayor la  a ltu ra  del primero y la  emboca­
dura correspondiente a la  base menor, de diámetro superior al 

150 de la  base menor complementaria.
2 3 . -  Perfeccionamientos en separadores de minerales 

por lavado en medios densos, según la  reivindicación anterior, 
caracterizados por la  disposición interna en las paredes co­
rrespondientes a l cono de menor a ltu ra  de una pluralidad de 

125 aletas de chapa perforada, previstas con una inclinación tan-
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gencial y determinantes de sendos cangilones que en la  zona 
de mayor diámetro del tambor, recogen a los materiales pesa­
dos que se hunden en el medio denso, y en el giro consiguien­
te  los elevan hasta que por la  inversión de la  orientación de 
las paletas, este producto, que se ha escurrido del medio del 
medio del baño por salida del mismo a través de las perfora­
ciones de los cangilones, cae sobre una tolva de la  que pasa 
a una canaleta de evacuación que atraviesa la  embocadura del 
tronco de cono correspondiente.

33.- Perfeccionamientos en separadores de minerales 
por lavado en medios densos, según la s  reivindicaciones ante­
riores, caracterizados porque la  aportación del mineral a tra ­
ta r  se realiza a través de una canaleta que se prolonga desde 
una tolva exterior de recepción, la  embocadura correspondien­
te a la  zona de carga y alcanza la  sección de mayor diámetro 
del tambor, precisamente a la  a ltu ra  de las extremidades de 
los cangilones de recogida de hundidos, en tanto que los pro­
ductos flotados rebosan con el exceso de medio denso por la  
embocadura de carga a través de la  que penetra la  canaleta de 
la  misma función y en la  cual se previene una aportación cons­
tante del citado medio denso.

43. -  Perfeccionamientos en separadores de minerales 
por lavado en medios densos, según cualquiera de las reivin­
dicaciones anteriores, caracterizados porque las embocaduras 
de carga y descarga se realizan en material reforzado y prefe­
rentemente fundido, que quedan exteriormente recubiertas por 
sendas carcasas de protección fijadas a una armadura resisten­
te  §e soporte de las canaletas y sus correspondientes tolvas y 
a su vez asegurada a l bastidor de soporte del conjunto del dis­
positivo separador que apoya sobre trenes gemelos de rodillos 
de posicionado graduable, con recepción directa de llantones



circulares fijados amoviblemente en el exterior del tambor, 
comprendiéndose entre estos mecanismos una corona dentada re­
ceptora de los impulsos de arrastre  en giro por calado de sus 

190 dientes en una cadena de rodillos silenciosos impulsada por 
el correspondiente motor y grupo reductor.

5§.- "PERFECCIONAMIENTOS EN SEPARADORES DE MINERA­
LES POR LAVADO EN MEDIOS DENSOS".

Todo según queda expuesto en la  presente memoria, 
que consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una 
sola cara y hojas de dibujos que con la  misma se acompanano 
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