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PATENTE Dk INVENCION

a favor de
SCHLOEMANN AKTIENGESELLSCHAFT —~de nacionalidad alemansa-
domiciliada en DUSSEIDORF (Alemgnia), Steinstrasse, 13.
por:
»Tnstalacidn para lz colada continua, especialmente con
coquilla curva y gufa curva de rodillos”.

memm 00 Oz
Memorxria Descriptiva
El invento se refiere a una instalacién

de colada cont{nua 0 en barra, especialmente con coquille

cuwrva de paso y gufa cwva de rodillos, gue comprende el



10

15

20

25

30

P
({ @ Q ’ukz ':...:—
JLoes

trayecto de refrigerscién secundario, en la que la barra
fria flexible que sirve pars poner 1la instalacién en marcha
se compone con preferenciz de elementos sueltos. En tales
instalaciones, la insercién y extraccién de la barra fria
en la zona de trabajo y desde lg misma requiere mucho
tiempo . Esto obedece principalmente a que para esas opera-
clones se emplea un tren de rodamiento dispuesto a conti-
nugcidn del aparato de colada para retirar la barra fun—
dida, Zsto requiere que la barra fris sea retirada imme-
diatamente por el tren de rodamiento tan pronto como em-
plece s funcionar la instalacidén, a fin de que la barra
fundida sigulente encuentre sitio en el tren mencionado.
La instalacién no puede poterse de nuevo en marcha hasta
que haya dejado el tren Ge rodamiento el @ltimo resto de
la barra fundida, para que pueda intro@ucirse en ek apa-
rato la barra fria. Otro inconveniente sobre todo en
aparatos de barra miltiple, consiste en que la barra fria
no puede depositarse junto al tren de rodamiento, como en
apsratos de barra simple, siné gue ha de llevarse desde
lugares situados al extremo del citado tren, fuera de la
zona de la instalacidn en conjunto.

El objeto del invento es la provisidén de un apa-
rato de colada continua que permita introducir en poco
tienpo la barra fria, sin necesidad de modificar en prin-

cipio su construccidn, especizlmente si se trata de apara~
tos de colada de barra mfltipje,

Seglin el invento, esto se consigue haciendo pasar
lg barra fria directamente sobre un dispositivo recepbor

que puede situarse detrds de la guia de rodillos o del

Juego de rodillos transportadores, en la zona del tren de
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rodamiento,y puede aparterse del plano de sustentacidn

de este Ultimo para la barras fundida, Bl dispositivo
receptor sirve a la vez para introducir la barra fria

al poner en marcha el aparato de colada. Como ya no es
necesgrio introducir la cuerda frfa en el aparato de
colada par el tren de rodamiento, se tarda poco en poner
de nuevo en marcha la instalacidén, pues el comienzo de

la cuerda fris, con la cabeza de arranqgue, puede quedar
siempre junto a la gufa de rodillos o al juego de rodillos
transportadores gque lo precede.

Por convenlencia, el dispositivo receptor de la
barra fria se dispone fuera del plano de sustentacidn del
tren de rodamiento para la barra fundida, y solamente su
extremo dirigido hacfa la gufa de rodillos se hgedesviable
a la glturs de dicho plano. Esto permite montar fija en
la instalacidén la psrte principal del receptor. Para
barras frias de gran formato conviene gue el planc de
sustentacién del receptor concuerde con la longitud de
aguellss, y se componga de rodillos dispuestos en un plano
y con su bagtidor sugpendido y oscilante por encime del
tren de rodamiento para la barra fundida, de modo gue el
extremo gque mira hacia la gufs de rodillos de la instala-
cién de colada puede desviarse a la zona de sustentacidn
del mencionado tren. De esta manera, tan pronto como la
barra fria sube al plano de sustentacidn, se aparta con
éste de la zona del tren do rodamiento mediante una simple
oscilacidn hacia arriba, con lo gue la barra fundida
siguiente puede subir sin impedimento al tren. Una vez
terminada la fundicién, cuando deba reanudarse la marcha,

la barra fria se puede conducir, bajando el extremo
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correspondiente del receptor, ys directamente a la guia de
rodillos, 0 ya al juego de rodillos transportadores que

lo precede, sin necesidad de liberar de la barra friz el
tren de rodamisnto. ’

Como amplimcién del invento, el receptor de la
barra fria se construye a modo de tambor para la barra
fundida, por encima del tren de rodamiento, con la parte
inferior articulada de menera que puede oscilar separandose
de la zona de sustentacién de dicho tren. Para barras
frias muy largas, conviene hacer el tambor en forma de
segmento, y situarlo por encimg del tren de rodamiento g
tal distancia que la barra se apoye sobre el segmento en
una sola capa, con el extremo libre pendiente fuera de la
zong Gel citado tren. Sin embargo, es ventajoso que el
extremno de la bgrra fria colgante guede sobre la parte
inferior srticulada del receptor, a fin de poder mantener
dicha barra dispuesta para su insercidén. La parte articu-
lada del colector de la barra fria, segin otra pecuwliszridad
del invento, sl subir desde la zona del tren de rodamiento,
suelta le barra fria de la cabeza de arrasire solidaria
de la barra fundida. Con tal objeto, la barra fria se
swjeta simplemente a la cabeza de arrastre, La barra fria
se sube facilmente al colector mediante traccién por cable.

Bn los planos se representan ejemplos de realizacidn
del invento, e indican:

La figura 1, una vista lateral de un colector de
barra fria montsdo oscilante;

La figwa 2, una seccidn iransversal, por la zona
de la suspensidén oscilante;

La figwa 3, una elevacidén lateral de un receptor
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en forma de tambor, utilizado con ventaje en instalaciones
de colada continua para fundir paquetes de laminacidn;y

Ta figura 4, una vista en la direccidn A de la
figuwra J.

En la figura 1, se designa por-1- el juego de
rodillos transportedores situado a continuacidén de la guie
curva de rodillos no representala; por -2~ log rodillos de
un tren de rodamiento no detallado, para la barra fundida
-%=; el bastidor =&~ del receptor de barras frias oscila en
torno de los ejes =6~ (figura 2). Bl plano de recepcidn
de la barra fria ~-7-, que consta de elementos articulados,
estd formado por rodillos =8= montados en el bastidor =4-,
Para que la barra no ge pueda combar g causs de su flexibi~
lidad entre los rodillos -8=, se disponen piezas de apoyo
=0~ intermedias. Bl extremo -10- del juego de rodillos
transpor tadores del colector estd en la posicién represen-
tada tan bajo, que su rodillo mds adelantado -8~ se halla
en el plano de sustentacién -1l- del tren de rodemiento
formado por los rodillos =2-. En esta posicidén, la barra
friaz -7- es oonducida al juego de rodillos de transporte
-1-, desde donde se lleva a la gufa de rodillos, no repre-
sentada, hasta la coguilla de paso. Al comenzar la fundi-
cibn, la barra fria se lleva directamente, segin la velo-
cidad de colads, al receptor, y tan pronto como la cabeza
de arrastre, no representada tampoco con detalle, sale
del juego de rodillos transportadores, mediante el cilindro
hidrdulico =12- se inclina el receptor a la posicidn marcada
con trazos, y un scoplamiento a modo de garra del extremo
correspondiente de la barra fria con la cabeza de arrastre,

al inclinsr hacia arriba el receptor, suelta el extremo de
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dicha barra de la cabeza de arrastre, solidaris ghora

de la barra fundida. bsta avanza luego, para su ulterior
elaboracién, por los rodillos -2- del tren de rodamiento,
debajo del receptor., Primero se transporta la barra fria
del juego de rodillos impulsores al receptor, y segulda-
mente, cuando ha salido del juego de rodillos, el torno
-1l4~, montado sobre el soporte ~13%~, la lleva entera al
receptor mediante el cable =-15=- gue pasa con tal fin sobre
el rodillo de gufa ~16~, y se sujeta al extremo -7’- de la
barra fria., Para preservar el colector y la barrs fria

del calor que irradia la barras fundida, por el lado de
ésta contiguo al receptor se interpone una chapa protectora
=17=.

Bl colector de barras frias segin la figura 3 se
compone de un segmento cilindrico ~19~ provisto de rodillos
~18~, dispuesto por encima de los rodillos ~20- del tren de
rodamiento, y de una parte inferior receptora =22- articula-
da a los soportes =21~, ¥ que por medio del vistago =23
del cilindro hidriulico ~24~ se hace oscilar por encima
del plano de sustentacién =-25-, pera introducir o recibir
la barra fria -26~. Para reducir la friccién, en la parte
=22~ se disponen rodillos =27-. Tan pronto como la barra
fr{a =26~ sale de los rodillos impulsores =-29-, se hace
funcionar el cilindro hidrdulico =24~ de la parte inferior
-22- del receptor, que la lleva a la posicién marcada por
trazos, y el extremo =28~ de la barra de desprende de la
cabeza de arrastre -30~, gue forma una sola pleza con la
berra fundida =%1-. Esta puede apoyarse entonces sin difi-

cultad sobre los rodillos =20= del +tren de rolamiento. Ia

altwra del segmento =19~ del receptor sobre los rodillos
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~20- se rige por la longitud de la barra fria, que se eleva
por medio del torno -32- cuyo cable -33-, se sujeta al ex—
tremo -34~- de dicha barra.

Como se aprecia en la figura 4, sobre los segmen-
tos -19~- descansan tres barras frias -26-,-26b— y —26c- de
diferente seccién transversal; para que la barra fria res-—
pectiva gse situe exactamente en el eje =35 de introduccién

log segmentos ~19~ pueden desplazarse transversalmente al

mismo. Con este objeto, se disponen sobre las columnes ~37-

unos carriles -3%6-, que sirven para guiar los segmentos,
provistos de rodillos -38-. Este desplazamiento se efeo~
tua mediante une manivela -39~ que mediante un engranaje in-
termedio, impulsa el rodillo ~3%8b— respe ctivo. Ias barras
frias -26b- y ~26¢— inactivas se retienen sobre el segmen=—
to por medio de las clavijas —4l-, ¥ cue;gan libres por sus

extremos —-28b- , -28¢-. ILos tornos -32— de cable para ele_

var las barras frias se accilonan con zyuda de los engrana-
jes intermedios -42-, =43~ y los ejes articulados —44=,-45-

desde el mando o el juego de rodillos transportadores =29=
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Se reivindica como objeto de esta patente de in
vencibn:
1.~ Instalacién para la colada continua, especial-

mente con coquilla curva y guia curva de rodillos que com-

prende el trayecto de refrigeracidn secundario, en la que la

barra fria flexible empleada para poner en marcha la ins-
talacidn consta ventajosamente de elementos articulados;

caracte rizada por comprender un dispositivo receptor e in-
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troduckrr de las barras frias dispuesto a continumacidn
de la guia de rodillos o del juego de rodillos impulso-
reg y cuya superficile de sustentacibén para la barra friea
puede apartarse de la superficie del tren de rodamiento
para el transporte ulterior de la barra fundida.
2.~ Instalacifn de colada continua seghn la rei-

vindicacidn 12, caracterizada porgue el dispositivo recep-
tor e introductor de las barras frias se dispone fuera del
plano de sustentacidn del tren de rodamiento para la barra
fundida, y sélo su extremo contiguo a la gula de rodillos
puede desplazarse a la altura del plano de sustentacidn
del tren de rodamiento.

3.~ Instalacién de colada continua seglin las
reivindicaciones 12 y 28, caracterizada porqgue el plano
de sustentaciln del dispositivo receptor e introductor de
las barras frias corresponde a la longitud de éstas, y se
compone de rodillos dispuestos en un plano, cuyo bastidor
se halla suspendido y oscila por encima del tren de roda-
niento para la cuerda fundida, de modo que el extremo con-—
tiguo a la guia de rodillos de la instalacidén de colada
continua puede desplazarse a la zona de sustentacidén del
tren de rodamientoe.

4o~ Instalzcidn de colada continua seghn las
reivindicaciones 18 y/o 28, caracterizada porque el re-
ceptor de las barras frias se hace en forma de tambor dis=-
puesto por encima del tren de rodamiento para la barra
fundida, y cuya parte inferior, articulada y oscilante,
puede degplazarse a la zona de sustentacibn del tren de

rodamiento.

5.- Inatalacidn de colada continua segin la
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reivindicacibn 48, caracterizada porque el tambor tiene
forma de segmento, y se dispone a tal albtura sobre el tren
de rodamiento para la barra fundida, que la barra fria se
apoya sobre el segmento en una solé capa y su extremo libre
gqueda colgando fueras de la zona del tren de rodamiento.

6o~ Instalacidn de colada continua segln las
reivindicaciones 48 y 58, caracterizada porque la parte de
la barra fria que cuelga libre se mantiene con su extremo
gobre la parte articulada oscilante inferior del receptoxr.

7.~ Instalacion de colade continua segfin las
reivindicaclones 12 a 62, o cualquiera de ellas, caracte-
rizads porque la parte articulada oscilante del receptor de
las barras frias, al ejevarse desde la zona del tren de ro-
damiento, desprende la barra fria de la cabeza de arrastre
solidaria de la barra fundida,.

8.- Tnstalacién de colada continua segin la
reivindicacién 72, caracterizada porque la barra fria esté
unida a la cabegza de arrastre _  por un acoplamiento a mo-
do de garra.

9.~ Instalacidén de colada continua segin las
reivindicaciones 12 g 82 o cualquiera de ellas, caracteri-
zada porque el receptor de las tarras frias se dispone in-
mediatamente detris de un jugo de poleas impulsoras situado
al final de la gula de rodillos, y la barra fria se hace
subir al receptor mediante traceiln por cable.

10.~ Instalacidn de colada continua segin la
reivindicaciln 98 caracterizada porque la traccidn por
cable se ejerce a partir del accionamiento del juego de

poleas, mediante un engranaje intermedio.

11,~ Instalacibn de colada continua segin



las relvindicaciones 12 g 10 o cualquiera de ellas, ca-
racterizada porque la parte en forma de segmento del re-
ceptor de las barras frias se hace desplazable transver~
salmente al eje de insercidn de las barras frias, para
poder recibir varias barras frias.

12,~ Instalaciln pare la colada continua, espe-
cialmente con coquilla curve y guia curva de rodillos.

Beta memoria consta de diez pagunas escritas por

uns sola carae

BARCELONA,
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