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TALADRAEORA AVER'ADA

PATENTE DE INTRODUCCION
por diez gfios,

para todo el territorio espaflol, por "PROCEDIMIENTO
DE FASRICACION DE POIVO DE AZUFRE NO AGLOMERABLE“,

-euyo privilegio se solicita a favor de Don JOSE AR—

BOS BATISTA, de nacionzlidad espaflola, residente en
BARCEIONA, calle Genersl Vives n2 2.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente invencion hace referencia a un proce~
dimiento de fabricacion de polvos de azufre que no
se aglomeran y fluyen con gran facilided.

Como es sabido, el azufre en polvo presents la
propiedad de que sus particulas adquieren muy facil-
mente, durante su manipulacidn o proceso de moliende,
fuertes cargas electrostaticas. BEstas cargas eléc—
tricas provocan los siguientes fendmenos desagradables

0 peligrosog :
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12 - Aglomeracidn o apelmazamiento, proceso qﬁé‘a—
nule los efectos de la molturacidn y en él caso de
azufres para espolvoreos dificulta o imposibilita su
aplicacidn en el campo obstruyendo las toberas de
los aparatos espolvoreadorss.

22 ~ Numerosas particulas, al manipular el azufre,
saltan despedidas provocando la formacidn de gran
cantidad de polvo gue molesta a los operarios.

32 - Se producen adherencias del polvo a las pa-
redeg de los aparatos dificultbtando su elaboracidn
y manipulacidn. |

42 - Se originan numerosas chispas que pueden
provocar incendios o explosiones.

Hasta ahora se ha intentado resolver este pro-
blema mediante alguno de los procedimientos si-
guientes

a) - Afladiendo aceite mineral al azufre. Apar—
te de que la operacidn de mezclar el aceite de una
forma completa y homogénea presenta dificultades
considerables, en primer lugar la presencia de a-
ceite no es deseable en determinadas splicaciones
del azufre y, en segundo lugar, se precisan canti-
dades de aceite relativamente grandes para evitar
de forme efectiva que el azufre se cargue electrostd-
ticamente.

Precisamente es un fendmeno conocido que pegque-
fias proporciones de aceite fomentan incluso la car-
ga electrostdtica del polvo de azufre.

b) -~ Existen en el mercado determinados azufres
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que fluyen libremente, obtenidos usando como cé?ga,
deido sflicico de finura de particulas del orden
de las milimicras de elevada pureza y gran superfi-
cie especifica. Bstos azufres, con un contenido

en sflice comprendido entre el 0'2 y el 2 %, conti-
ndan, sin embargo, presentando wna carge electrostd-
tice eleveda y ésta se reconoce en que a pesar de
ser fluente forman incluso mds polvo que los azufres

normales.

También suelen emplearse otras cargas antiaglomeran-~
tes, tipo arcillas esponjosas, talcos y similares,
que tampoco logran disminuir la carga electrostdtics
¥ precisan mayores porcentajes de carga para conse-
gulr azufres medianamente fluentes.

¢) - Para finalizar se ha recomendado también la
adicidn de determinados productos mojantes en espe~
cial del tipo no idnico o bien cationactivos. BEs-
t0s productos son por un lado excesivamente costosos
y por otro son productos a menudo liquidos cuya dis-
tribucidn homogénea en la masa del polvo presenta
serias dificultades técnicas. Aparte de ello, en de-
terminadas aplicaciones del azufre, como por ejemplo
en la vulcanizacidn del caucho, la presencis de pro-
ductos mojantes perturba la buena marcha de la ope-
racién, los productos mojantes suelen emigrar hacia
la superficie de la masa de caucho provocando ¢olo-
raéiones vy eflorescencias perjudiciales.

Por experiencies realizadas en Alemania, se han

descubierto los hechos que constituyen el objeto de
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la presente invencidn. Se ha visto de forme sor- |[rmuiisd

prendente que mediante la adicidn a los polvos de
azufre de cantidades muy pequefias de compuestos bd-
sicos de aluminio o de dxidos o hidrdxidos de alu-
minio "activos" la carga electrostdtica de dichos
polvos adn los de finura mds ‘elevada, se reduce a
valores tan pequefios que pricticemente ya no moles-
tan. Un azufre que lleva incorporado uno de los
citados compuestos de aluminio, no produce chispas,
fluye libremente y no forme apenas polvo al moverlo,
no se aglomera y no se pega a las paredes de los
recipientes o aparatos, es decir, puede manipularse
cémodamente y sin peligro.

Como hidrdxido u dxidos de aluminio "activos" se
entienden aquellos que muestran una gran superfioie
especifica, son partfculas muy finas y cuyo reticu-
lo cristalino no estd muy bien formado. Asi por
ejemplo, actia muy bien en el sentido de la presen-
te invencidn un dxido de aluﬁinio 2 obtenido por
calefaccidn & 7000 de gel de alumina. Si este dxido
de aluminio » por calentamisento uwlterior hasta 1200°C
es transformado en dxido de aluminio % con reticulo
cristalino bien formado, pierde considerablemente
su poder inhibidor de la carga electrostdtica.

Segin el procedimiento de la presente invencidn,
basta por ejemplo mezcler un 0'1% de un gel de ald-
mina de gran volimen apzrente, de tamafio de particu-
las preferiblemente inferior a 50 m y de gran su-

perficie activa (por ejemplo los tipos de gel de ali-
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fre molturado a un grado de finura de §0—95° Chan=-
cel, para eliminar de éste toda carga electrostati-
ca.

Un gel de alumine apropiado puede obtenerse me—
diante precipitacidn de una disolucidn de swlfato
de aluminio con solucidn de sosa en condiciones
adecuadas, filtracidn, lavado, secado y acto segui-

do molienda del precipitado.

La cantidad a afiadir de gel de alumina para pro-
ducir el efecto deseado, depende de la finura del
polvo de azufre. Para reducir la carga electrostd-
tica a valores negligibles en un polvo de azufre inso-
luble del tipo mds fino ( 1 a 3/*) es necesario agre-
gar hasts un 0'5 % de gel de alimina. Por otro lado
también depende del propio tamafio de les particulas
del gel. Asf pues se necesita cantidad triple de
un hidrdxido de aluminio que tenga la estructura cris-
talina de la BShmita y un temefio medio de particulas
de 70 m/“bomparada con la cantidad necesaria de un
gel de alimina de =730 mjﬁyara producir el mismo
efecto de inhibicidn.

La incorporacidn de los citados compuestos de alu-
minio al polvo de azufre puede realigarse por simple
mezclado en seco o por empastado conjunto del polvo
de azufre en agua o en disolventes organicos. Tem-
bién se puede obtener el compuesto bdsico de glumi-

nio mediante reaccidn gquimica en presencia del polvo

de azufre, vor ejemplo por hidrdlisis de adecuados



10

15

20

25

- Ry |
compuestos de aluminio. Si se quiere generar el com-— -

puesto bdsico de aluminio en un medio orgdnico, se
puede partir de alcoholatos de aluainio o de sales
aluminicas de deidos orgdnicos.

Con el procedimiento de la presente invencidn se
prede disminuir considerablemente la tendencia a car-
garse electrostdticamente de toda clase de azufres
en polvo, son especlalmente apbos para ser tratados
segin la invencidn, por ejemplo: los azufres moltu-
rados, micronizados o ventilados que se utilizan pa-
ra brotamientos anticriptogémicos por espolvoreo
v tembidn los azufres coloidales y mojables usados
asf{ mismo en pulverizadiones agricolas. Los azufres
insolubles utilizados en la vulcanizacidn del caucho
y andlogos.

Pare ilustrar con mayor claridad el procedimiento
objeto de la presemte invencidn, se dan a continuacidn
tres ejemplos caracteristicos :

Ljemplo primero : Si ‘tomamos un polvo de azufre

insoluble de los existentes en el mercado con wn ta-
maiio medio de partfculas entre 1 y %/Lﬂ al agitarlo
con una espatula, extendido sobre papel, genera un
campo eléetrico de ¥ 20000 V/cm medido con el esta-
témetro. Si este mismo azufre lo mezclemos con = O'5%
de un sulfato bdsico de aluminio conteniendo 7 a 11 %
de S0y y 35 & 40 % de agua con wna finura de partficu-
les alrededor de las 30 m/#ﬁ la tensidn engendrada

en las mismes condiciones se reduce a unos centenares

de voltios/cm.
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EBjemplo segundo : Un azufre molturado seleccionado

} por aire o ventilado de finura Chancel 90-85 de un
Qgﬁ tamafio de partfculas comprendide emtre 15 y 30/, si
se égita fuertemente en unz mezcladora de carga elec-
%g trostdticamente produciéndose chispas entre sus pe-

( guehas particulas. Bstas chispas son perceptibles

en forma de crepitaciones en un receptor de pilas

de onda ultracata. 35i mezelamos este azufre con

un 0'2 % de gel de slimina .calentado previamenie a
7000; dursnte una hora (para obtener un dzido de alu~
minio» ) entonces al agitarlo en la mezcladora ya no
se aprecia la formacidn de chispas, no se aglomera,
no se adhiere a las paredes y no forma polvo.

T jemplo tercero: Se puede obbensr un azufre de

15 tipo coloidal mediante la conocide reaccidn de S0p y

HpS en medio acuoso. Se consigue asi una suspensidn

de azufre extraordinarismente fina. In esta suspen-
8idn se disuelve sulfato de aluminio y acto seguido

se afiade la cantidad de amoniaco necesaria para la

20 precipitacidn del aluminio en forma de hidrdxido muy

fino. ILa cantidad de aluminio dosificada es tal
gue resulbtan 0'3 partes de Al (OH)3 por 100 partes

de agufre. Despuds de filirar y secar se obtiene

un polvo de azufre de extraordinaria finura gue no

25 muestra ninguna clase de carga electrostética y se

puede manivular cdémodemente sin formacidn de polvo.
Descrito suficilentemente el objeto e constituye
la presente Patente, se comprende que podrdn introdu~

cirse en el mismo cualesquiers modificaciones de
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detalle se estimen ¢onvenientes, siempre que no alte-
ren su fundamento, a cuyo fin se declaran no divulga-
das, practicadas ni puestas en ejecucidn en Espaiia,

las siguientes reivindicaciones que constituyen la

HOTA REIVINDICATORIA

12 ~ " PROCEDIMIENTO DE FABRICACIONW DE POLVO DE
AZUFRE NO AGILOMERABIE ", que se caracteriza porgue
al polvo de azufre se le mezelan compuestos bdsicos
de aluminio o bien hidrdxidos u dxidos de aluminio
activos, obteniéndose asi un azufre fécilmente fluen-
te ¥y que no maniflesta la formacidn de cargas electro-
stdtices apreciables.

28 - Procedimiento, segin la reivindicacidn pri-
mera, que se caracteriza porgue el aditivo empleado
es un compuesto de aluminio "gel de alimina" de gran
superficie especi{fica y elevada finura.

32 - Procedimiento, segin las reivindicaciones
primera y segunda, caracterizado porque el compuesto
bdsico de aluminio se obtiene por reaccidn quimica
en presencia del azufre.

48 ~ Procedimiento, sezin las reivindicaciones
primera y segunda o0 tercera, caracterizado porgue
la proporeidn del compuesto alumfnico adicionado,
ogcila entre un 0'1 y wn 3 % del peso de agufre.

52 - " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION D DOLVO

B AZUFRE IO AGLOWMERABLE ".

Todo tal y conforme queda descrito y reivindi-
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cado en la memoria descriptiva que antecede ¥y que

) . . ’ Iy
consta de nueve hojas escritas a maquina por una

gola de su cara.
MADRID, 2 FEB. 1965
JOSE ARBOS BATISTA,

P.A. H
J. J. MORGADES Y GRANER
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