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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta pars unir s la selicitud
de
PATENTE D E  INVENCION
formulada el 2 de Febrere de 1,965, con el INdm. 308.865
e n
EsPAalNaA
peor VEINTE‘aﬁos
g nombre de DEXION LIMITED, entidad britanica, establecida
en Fapire Waj, Wembley'Park, Middlesex, Inglaterra, por:
9UN MEPODO DE PRODUCIR UNA UNIDAD DE PISO METALICA"

T T T B B i S L S B S e P S S S N S T T e

Este invento concierne a mejoras que se refieren a i
sos metdlicos. Un objete del invente es crear une unidad
de pise metdlice que es resistente, sencilla de fabricer
gin deformacidén y sencilla de usar,

Segln el invento, uns unided de piso metélice compren~
de un panel alargado con pestafias vueltes hecla abajo en
su bordes laterales longitudinales y con nervios transver-
seleg dirigides hacia arriba, deblemente embutldos, que

ge extienden a través del anche de su superficie superier.
Vetajosamente, se produce una unided de este Tipo
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308869
gometiendo fleje en metalice a uns serie continua de opera-
ciones, incluyendo dos etapas sucesivasg de embuticién para
producir los nervios seguidas de una eperacidn de formasién
de pestafiag.

Una manera preferida de poner en practica el invente
serd shora desorita méis detalladamente con referencia al
dibujoe edjunto, en el cual.

Ig figura 1 es una vista de extremided de una unidad
de pise metédlico. |

La figura 2 es una vista en planta de un trozo corto

de dicha unidad,
La figura 3 es una vista laterel corrsspondiente 2 la

figura 2, ¥y

Las figuras 4 s 6 son secciones trasversales por un
nervio de lg unided, que muestran etapas sucesivag de su
formacibn,

La unidad de pisc acabada ilustrade en las figuras 1
a 3, que puede adecuadamente producirse a partir de acero
leminado en celiente de 1,7 mm. en espesor, comprends un
panel rectanguler 1 gue tiene unas pesteoiies iguales 2 en
sus bordes lengitudinales, pero sin pestafias en sus extre-
mos. Bstéd formade a interveloes, de por ejemple 38,1 mm,
con nervios levantados longitudinales 3 que se extienden
e través de practicamente su anchura. Dos de estos ner—
vios 3 se representan en las figuras 2, pero ha de compren-
derse que los nervios estan repetides similermente por
toda la longitud de la unidad, 4 intervelos de, por ejen—
plo, 38,1 mm., a lo largo de cadas nervio hay formada una
gerie de embubiciones levantadas redondas 4. Las pestafias

2 estén formadas con una linea de agujeros 5, & los que

e hece referencis en lo gue sigue, ¥ que también pueden
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proveerse los agujeres 6 a lo large de la linea del panel

1, gi es necesario., Un tamafie conveniente de esta unidad

tiene una anchure de 22,9 cm. y una profundidad, sobre lus
pestafias 2, de 50,8 mm.

Un método preferido de preoducir unidades de piso tg~
les como las que se han descrito es como sigue:-

Una tira de acero es alimentada directamente desde un
rolle e una prensa en la cual, en una primere etape de embu~
ticidén, se pfoduce una depresién semers de fonde plane 3 g
(Figura 4 ) con extremos redondos, siendo lg depresidn de
éfofundidaﬁ limitada de mode que por otra parte la tira ne
se deforme., Ests embutiidén somera, relativamente aguda;~
dentro de la game de ductilidaed del material delgade, des—
plaza el material que ha de ser adicionalmente embutide has
ta una zona especifica., La longitud de lg depresién co-
rrespondiente a lg longitud de un nervie 3. ILa tira es
luege heche avanzer en la prensa y, en una etapa adicional
de emhdido, la depresidén hecha més profunda y se le da un
fondo més redondo como se muestra en 3 b en la figura 5.

En esta eftapa unicamente es embutido de nuevo el metal
previemente desplazado del fondo de la depresién 3 g, es
decir procedente de dentro de dicha zona. Con este método
aproximadamente el 50 % de ls zona superficisl puede ser
embutido pars dasr una resisteﬁoia gdecuads de los nervios
trensverseles, sin pars intenso uso industrial repetido.

En une etapa finel en la presente, se forme la serie de
embuticiones 4, a lo largo de le lineg central de la depre-

sién 3 b, con la seccidén transversal repregentada en la fi-

gura 6.
Como elternetivae para el fondo més redondo producido
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en la segunda etapa de embuticidn, puede producirse QQVEEnJ"
do escalonado.

Cuando los nervios 3 han sido formados en un trogzo -
predeterninado de tira correspondiente a unidaed de longi-
tud requerida, se corta dicho trozo y se forman las pesie~
filas 2, ILos agujeros 5 pueden ser formados en le tirs en~
tes de la operacidén de embuticidn. ILos agujeros 6, se-pro-
veen, pueden ser formados entre la primera y segunda ope-

racidn de embutieidn.

La unided resultante es extremadamente resistente
transverselmente a causa de los nervios., Debido a la do=-
ble embuticidn, los nervios 3 pueden ser hechos de una pro-
fundided adecueda para este fin, Tembién es posible emplear
metgl mis fuerte y/o més resistente que lo que seria de o-
tro modo factible é cgusa de su baja ductibilided. Sin em-
bargo, la unidad como un todo no estéd sometide a deforme-
cidén y el panel 1 presenta una superficie superior sin dis-
torsidn adecuade pera més superficie de piso., Los nervios
3 7 lag embuticiones 4 proveen propiededes eficaces contra
el resbelamiento. Puesto que la unidad no necesita, y no
posee, pestafias en sus extremos, la longitud normelizada
puede cortarse, segin sea neceserio en trechos mée cortos
que =in poseen toda la resistencia transversal,

Ios egujeros 5 en las pestafias 2 permiten la unidn
de le unidad a los miembros de apoyo. ZEstos agujeros
pueden tener un paso adecuado & las ceracteristicas del an-
gulo renurado normelizado, por ejempla el éngulo ranuredo

tgl como se describe e ilustra en la memoria descriptiva

de lg patente espeafiola Nimero 209,216. Como se ilugtra,

los agujeros 5 tienen la forms de ranuras cortas, alargados
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a en la direccién longitudingl de la pestafia 2 y dispuestos
ligeremente debsjo de su linea centrsl con un paso de 38 imm.

Adecusdamente las renuras 5 estén en linea con los nervios

B 3 ¢

Tembién pueden proveerse lineas de sgujeros o renuras
en la superficie superior del panel 1. Como se ilustru, -
hay una serie de agujeros redondos~6 situados uno en cada
ung de las partes planas entre los nervios 3. Alternsti-
vemente, pueden proveerge egujeros en cada segundo, terce-
re o0 cuarta parte plana, unicamente. Tales agujeros son
ventajosos, por ejemplo, en los casos en que se desee sSCs-~
tener une serie de unidedes lado & lado, para former un
piso de gran luz, con la egyuda de miembros en forms de Vi-
ga dispuestos debajo de slgunas o de todas las unidades
por ejemplo debajo de une unidad si y otra no.

Bgtos miembros en forms de viga pueden ser de cons—
truceidn rectangular con conexiones de pernos en los agu-
jeros 6 en los paneles 1, La reticula puede venir dada
por unae tira o tubo doblado en forme de un sencillo zig-zag
con o sin porciones achatadas en las crestas., Ia cuerda
superior del miembro puede ester formada por ls propia
unided de piso. ILa cuerda inferior puede ser de tira pun-
zonsdas, 0 de tubo, o puede estar formada por un angulo re-
nurado. De esta manera pueden proveerse de maners muy eco-
nénice, miembros de apoyo de facil montaje.

Para slgunos fines pueden proveerse agujeros redondos
simileres a los agujeros 6, en algunas 0 en todas lgs par—
tes plsnas entre los extremos redondos de los nervios 3.

La presente solicitud que corresponde a la presenta~

de en Gran Bretefia con fecha 4 de Febrero de 1.964, bajo
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el ntnero 4754/64, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrisl,

N o T a

Los puntos de invencidn propia y nueve que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espefia, por VEINTE sfios, son los siguien~
tes: , _-

12, Un método de producir une unidad de piso metéli-
ca, que:comprende formr nervios levantados transverséles &
través de un panel alargado en dos etepas de embuticidn,
en le primera de las cuales eg embutido un rebajo somero
y en la segundg de las cugles el metal desplazedo en la pri-
mera etepa. 8s embutido de nuevo para formar un rebsjo mis
profundo, y formar pestaiias vueltas hacia abgjo a lo largo
de los bordes leterales longitudinales de dicho peanel.

22 ,— Un método segin la reivindicacién 1, en el que
gon formados & intervelos a lo largo de los nervios embuti-
dos levantados en una tercera etapa de embuticidn.

32,~ Un método segin las reivindicaciones 1 ¢ 2, en
el que la unidad es producida e partir de une tira continua
de metal en una prenss en le cual los nervios son formados
en sucesidén, siendo sometido cade nervio en sucesidn a las
varias etepas de embuticidne

42— Un método de producir una unidad de pliso meté-

lics,.



Tgl y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

representedo en el dibujo,que se acompafie y pars los fines

s o

gque se han especificado.

Lg presente Memoria consta de siete hojas escritéS«

a méquing por uns sola de sus carag. E"
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