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Construcciones Electromecdnicas Lincenberg, S.l., de haciona-
lided espafiola, con domicilio en Sabadell (Prov. Barcelons), calle
Vila Cince n® 159, solicita registrar uns Patente de Invencidén, por
20 afios, pare Espeiie y sus Provincias de Ultramar, que se refiere
e: "PERPECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DEL SECUNDARIO DE LOS
TRANSFORMADORES, APLICABLES A MAQUINAS QUE CONSUMEN GRAN INTENSIDAD
DE CORRIENTE".

Inventor: D. Miguel Garcia Iborra',“Gerente y Director Téenico
de la Socledad solicitante.

El objeto de la presente solicitud de Patente de Invencidn,
lo constituyen determinsdos perfeccionamientos introducidos en lg
fabricacién de los secundarios de los transformedores aplicables
a miquinas que consumen gran intensidad de corriente, los cuales
se basan principalmente en obtener dicho secundario a partir de
un blogue metilico tubular, que es convenientemente fresado pare
formar un determinsdo nlmero de espiras.

Log secundarios de los transformadores aplicables a miquinas
de soldadura elécirica por puntos, miquinas pars celentar hierros,
planchas, tubos o meteles, estin constituidos por barras de cobre,
bobinadas sobre un ndcleo magndtico.

Segin el invento, cuyo registro se solicita, se hn previsto
sustituir dicho secundario bobingdo, por un cuerpo homoéeneo de
fundicibn, de un metal o aleacién de metales conductores, tales
como gluminio, cobre, tungteno, u otros, el curl es moldezdo en

forma de cuerpo tubular, de seccidn transversal adecusda, ya ses
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en corong circular 0 rectangular, en el cual se han precticado
unos cortes longitudinales y transversales de modo que resulten
formadas una o mds espiras. Dentro del indicado cuerpo de fundi-
cién se instala en el nlcleo magnético, constituyendo el secunda-
rio g baje tensidn y~gran intensidad del trensformedor, cuyo pri-
mario estd formado por un bobinado normel, adecuado para ser co—
nectado a la tensidn de entrade de lg red. .

En el finloco dibujo adjunto, que formas parte integrante de la
presente memoris descriptivae, se ha representado, a titulo de
ejemplo ilustrativo, pero no limitetivo, una realizscibn préctica
del secundario, que se patenta.

Refiriéndonos concretsmente gl citado dibujo, que muestra el
secunderio visto en perspective, passamos a describir, con meyor
detalle, las particularidades de constitucién y funcionamiento
del indlcado secundario para transformadores de gran intensidad.

Bn el dibujo se ha representado un blogue tubular de fundi-
cibn, de un material conductor, en forms de paralelepipedo rec—
tangular -1-. Por fresado se ha practicgdo en dicho bloque tubu~
lagr, wna ranura vertical -2-, que alcanzs una profundided adecuada
pars obtensr la seccién conductors requerida -5-. Enlazando con
dicha renurg -2- sge fresa otra renura transverssl ~-3-, practicada
a lo largo del blogue =1-, hasts llegsar a una determinede diston-—
cia de la rpaurs inicial -2-, para que entre ambes quede una zong
~4=, igual o la seccifn Gtil -~5-, a partir de la cual se practics
una nueve ranure vertical -6~. Bl secundario representado por el
blogue =1-, ha quedado pues dividido en dos espirss completes,
cuyos extremos son los cortes ~5~ y 7= En cagso de ser necesa—
rias mis espiras, partiendo de un bloque de mayor altura, se con-
tinuaria ls formacidén de espires, practicando uns nueva ranure
transversal, en la direccién indicada por la flechs -F- y repi-
¥iendo el orden de ranuras verticales y transversales antes indi-

Oado .
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Bl nfcleo de planche magnétice del primario, pass por el
centro del bloque descrito, que constituye el secundario para
baja tensién y elevads intensidad, el cual dada su constitucién
rigida, no precisa la disposicidn de materisles aislantes entre
las espiras.

Los detalles de construceldn a que hemos hecho referencis
en el transcurso de lg presente memoris descriptiva, no son li-
miftativos, en cuanio a la formg del fresago, clase de metal emw
pleado para fundir el bloque y disposicién de lass espiras, que
pueden variar, segin convengs a lss exigenolgs de cada transfor—
mador, manteniendo, no obstante el principio bdsico de fabrica-
cién del secundario, partiendo de un bloque de fundicién adecuads
mente fresado paras formar lss espiras.

La Patente de Invencién por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRI-
CACION DEL SECUNDARIO DE LOS TRANSFORMADORES, APLICABLES A MAQUI-
NAS QUE CONSUMEN GRAN INTENSIDAD DE CORRIENTE", cuyo privilegio
de explotacién en Espafila y sus Provincies de Ultramar, se golici-
ta por un periodo de 20 afios, deberd recaer sobre las particula-—
ridades, que se concretan en las siguientes,

REIVINDICACIONES
18 0= "PERFECCIONAMIENWTOS EN LA FABRICACION DEL, SECUNDARIO DE LOS
TRANSFORMADORES, APLICABLES A MAQUINAS QUE CONSUMEN GRAN INTENSIw

DAD DE CORRIENTE", caracterizados por el hecho de que el secun—
dario se fabrica a partir de un cuerpo tubular homogeneo, obteni-
do por fundicién de un metal o aleacién conductors, en el que se
practicen, por fresasdo, unos cortes verticales y transversales,
en sucesién continua, los cuales dan lugar e la formacidn de ung
© mds espirps, que deda su constitucidén rigida, no precisan la
disposicidn de sislamientos separsdores entre los mismas.

28 ,= "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DEL SECUNDARIO DE LOS
TRANSFORMADORES, APLICABLES A MAQUINAS QUE CONSUMEN GRAN INTENSI~
DAD DE CORRIENTE",



Tal como se hg descrito y demostrado en el dibujo adjunto.
Consta de cuatro hojss foliadas y mecanografiadas por uns

s0lg cara.

Barcelons a 27 de Enero de 1965

Pode de Construcciones Electromecdnicas

Lincenber, S.l.
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