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PATENA DE INVENCION 

por 20aRos

por "Una junta elástica para la  transmisión de pares motri­
ces entre dos árboles" -<— --------------- --------- ---------

a favor de SOCIETA APPLICAZIONI GOMMA ANTIVIBRANTI, S.A.G.A., 

Societá per Azioni, de nacionalidad italian a, domiciliada en 
8b, Via Ripamonti, MILANO (I ta lia ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoión se refiere a la s  juntas elásticas 
para unir dos árboles, entre lo s cuales se quiere transmitir 

unos pares motrioes, del tipo que comprende un anillo elás­

tico formado por una serie de segmentos de goma, interpuestos 
5 entre un número igual de láminas metálicas situadas en pla­

nos radiales respecto a l an illo .

Las láminas metálicas presentan unos medios de unión 
mediante lo s cuales son alternativamente fijad as, por ejem­
plo por medio de pernos, a dos crucetas axialmente alinéa­

lo das, aptas para ser ajustadas sobre dos árboles a unir.

La fijación  de la s  láminas a lo s radios de la s  crucetas
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se efectúa después de haber procedido a comprimir radialmen— 
te el an illo , por ejemplo rodeándolo con una cinta de aoero 
provista de un dispositivo de aju ste , de manera que lo s  seg­
mentos de goma resulten comprimidos.

Despuás de haber efectuado la  fijación  de la s  laminas 

a lo s  radios, la  cinta de acero es quitada y el an illo  elás­
tico permanece en su estado de compresidn por efecto de la s  
reacciones desarrolladas por lo s  radios.

3s sabido que el funcionamiento de la s  juntas de ta l t i ­

po resulta correcto, con ventaja de la  duración, cuando la s  

láminas metálicas conservan su situación en planos exactamen­
te radiales.

PequeRas desviaciones de la s  láminas de ta le s planos ra­
diales comportan deformaciones incontroladas de lo s  segmen­
tos de goma, tanto más ele*vadas cuanto mayor es la  compresión 
y cuanto mayor es la  longitud media de lo s segmentos, medida 

entre dos láminas sucesivas, en relación a la  mínima dimensión 
transversal de lo s propios segmentos.

Son conocidos por patentes de la  misma solicitante lo s  
medios para permitir el montaje correcto de ta le s tipos de 

juntas y para conservar, durante el trabajo, la  situación 
de la s  láminas en planos exactamente radiales.

Tales medios consisten esencialmente en puntos de con­

tacto constituidos por dientes o gránulos ax iales, formados 
en la s  láminas (o en lo s radios) y por asienttos para dichos 

dientes o gránulos formados en lo s  radios (o en la s  láminas) 
en posición ta l para que el ajuste de lo s dientes o gránulos 

en lo s  respectivos asientos impidan cualquier movimiento an­
gular de la s  láminas.
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Antas del montaje del anillo elástico en la  junta, es­

tán provistas unas máscaras que mantienen la  correcta posi­

ción recíproca de la s  láminas.
Un fin  de la  presente invención es el de realizar una 

junta del tipo citado, en la  cual la  fijación de la s  láminas 
a la s  respectivas crucetas tenga lugar en fase de construc­

ción de la  junta, a fin  de eliminar a lo s usuarios la  d ifi­
cultad derivada de la s  exigencias del correcto montaje del 

anillo elástico en la  junta.
Otro fin  de la  presente invención, en combinación con el 

fin  precedente, es el de realizar una junta del tipo oitado, 

en la  cual la  fijación  de la s  láminas a la s  respectivas cru­
cetas durante la  construcción de la  junta sea de fá c il reali­

zación, excluyendo toda posibilidad de error.
Otro fin  es el de tener unas aletas planas que distribu­

yen de la  manera más uniforme posible la  solicitación sobre 

loa segmentos de goma y ocupan el menor espacio posible a 
fin  de hacer máxima en igualdad de condiciones, la  longitud 
del segmento libre  de deformaciones.

Para realizar ástos y otros fines que resultarán de la  
desoripoi.Ón que sigue, la  presente invención tiene por ob­

jeto una junta elástica para la  transmisión de pares del t i ­

po antes especificado, caracterizada por el hecho de que 
comprende dos platos enfrentados, fijados transversalmente 

a la s  dos crucetas y soportando rígidamente cada uno la  mi­
tad del niimero de la s  láminas.

Ulteriores características y ventajas de la  invención re­

sultarán de la  siguiente descripción detallada, con referen­

cia a lo s  adjuntos dibujos, suministrados a puro títu lo  de
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ejemplo no lim itativo, en lo s  cuales:
la  figura 1 es una sección axial de la  junta segdn la  in­

vención;
la  figura 2 es una vista segdn la  f ie  oha Xde la  figura 

1 que se refiere a la  parte metálica de uno de lo s platos 

de la  junta;
la  figura 3 es una sección segdn la  línea 111-111 de la  

figura 2;

la  figura 4 es una sección segdn la  línea IV-IV de la  
figura 2;

la  figura 5 es la  vista frontal del anillo  e lástico ;

la  figura 6 es una sección segdn la  línea YI-VI de la  
figura 5 . .

Con 1 están indicados se is segmentos de goma, que tienen 
una sección transversal de forma circular y formando un ani­
l lo  elástioo exagonal, indicado con 10.

Entre cada par de segmentos adyacentes está interpuesta 
una plancha metílica 2, la  oual está constituida de dos pla­

cas 2a superpuestas, soldadas juntas, por ejemplo por sol­
dadura eléctrica a puntos.

Las láminas 2 están unidas, por ejemplo por vulcaniza­

ción a lo s  segmentos 1 .
Cada placa 2a presenta un borde 2b doblado en ángulo 

recto en sentido contrario a l borde 2b doblado de la  otra 
placa de la  lámina 2, formando una base de unión para la  

relativa lámina.

Tales bases de unión de la s  láminas 2 se enfrentan a l­
ternativamente sobre un lado y sobre el otro lado del ani­

llo  elástico 10, como se indica en la s  figuras 5 y 6.
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Los bordes doblados 2b de la s  placas 2a presentan ca­

da uno un orifio io  pasante 8 y lo s oentros de tales o r ifi­
cios quedan sobre una circunferencia común, concéntrica oon 
a l anillo 10.

En la  fabricación del anillo 10, se is laminas 2 son 
insertadas en un molde adecuado, después de que se inyecta 

en el molde la  mezcla de goma y se vulcaniza, obteniéndose 

el anillo  10 ilustrado en la  figura 5, en al cual la s  lámi­
nas 2 están unidas por vulcanización a lo s segmentos 1 .

Después de haber sometido el anillo 10 a una compresión 

radial, por ejemplo estrechándolo oon una cinta de acero, 
la s  bases de unión de la s  láminas 2 que se hallan a un mis­
mo lado del anillo  10 son soldadas a un plato 5, mientras 
la s  otras bases de unión de la s  láminas 2, que se hallan 

en el lado opuesto del anillo 10, son soldadas a otro pla­
to 6, enfrentado a l plato 5;.

Los dos platos 5 y 6 están foxmados cada uno por una co­
rona circular de plancha metálica, que presenta lo s  bordes 

periféricos interno y externo doblados en ángulo reoto, por 
el mismo lado de la  corona, a fin  de formar una regata de 
guía para la s  bases de unión de la s  láminas 2.

Para fa c il ita r  el acoplamiento del anillo 10 oon lo s 
platos 5 y 6, en cada una de la s  dos coronas están forma­

dos por moldeo una serie de resaltes axiales 9, dispuestos 
según una circunferencia, aptos para encajarse en lo s ori­
f ic io s  8 de lo s  bordes 2b (figura 4), a fin  de determinar 

la  oolocaoión correota de la s  láminas 2 respecto a lo s dos 
platos 5 y 6.

Después del acoplamiento del anillo 10 con lo s platos 5



5

10

15

20

25

-  6 -

y 6, Be sueldan, por ejemplo por medio de puntos 7 obteni­

dos con un soldador eléctrico, lo s bordes 2b sobre lo s 
platos 5 y 6.

Transversalmente a lo s  platos 5 y 6 están soldadas o 
de otra manera fijad as dos crucetas coaxiales, respectiva­

mente 3 y 4, provistas de acanaladura interna para el ajus­
te sobre lo s  dos árboles a acoplar a través de la  junta, se­
gún la  técnica conocida..

Por lo  tanto, la s  dos crucetas 3 y 4 resultan e lástica­
mente unidas entre s i  por el an illo  10 por medio de la s  lá ­

minas 2 alternativamente vinculadas a la s  crucetas.

Las dos crucetas 3 y 4 están provistas de una articula­
ción esférica de contraje, indicada con 11, de tipo ñor s i  
conocido.

Efectuada la  fijac ión  de la s  láminas 2 sobre lo s  pla­
tos 5 y 6, la  cinta de acero es quitada y el anillo  10 es 

mantenido en el estado de compresión por efecto de la s  reac­
ciones que lo s platos 5 y 6 operan cada uno sobre la  mitad 

del número de la s  láminas 2, a consecuencia de la  unión r í­

gida instaurada por medio de lo s puntos de soldadura 7:.

Quedando firme el principio de la  invención, lo s deta­

l l e s  de construcción y la s  formas de ejecución podrán ser 
ampliamente variados sin, por esto, sa lirse  de la  esenciali- 
dad de la  presente invención.

N O T A

Por la  patente de invención a que se refiere la  presen­
te memoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y la  ex­
plotación exclusiva des
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1 . -  Una junta elástica papa la  transmisión, de pares 
motrices entre dos árboles, del tipo que comprende un ani­
l lo  elástico formado por una serie de segmentos de goma 
entre lo s ouales están intercaladas unas láminas metáli­
cas, dispuestas en planos radiales respecto a l anillo y 

unidas a lo s  propios segmentos, y dos crucetas, axialmen­
te alineadas y unidas por el anillo elástico por medio

de dichas láminas alternativamente vinculadas a la s  dos 
orucetas, caracterizada por el hecho de que oomprende dos 

platos enfrentados fijados transversalmente a la s  dos cru­
cetas, y soportando rígidamente oada un& la  mitad del nú­
mero de la s  láminas.

2. — Una junta ta l como la  especificada en 1, caracte­
rizada por el hecho de que cada lámina está formada por un 
par da placas superpuestas y soldadas juntas, cada una

de la s  cuales presenta un borda doblado en ángulo recto 
en sentido contrarao al borde doblado de la  otra placa, 
formando una base plana para la  unión al relativo plato.

3 . -  Una junta tal como la  especificada en 1 y 2, ca­
racterizada por el hecho de que la s  bañas de unión de la s  
láminas se enfrentan, por la  mitad del numero de la s  lámi­
nas, sobre un lado del anillo elástico , y por la  otra mi­
tad del número de la s  láminas, sobre el lado opuesto, es­

tando tales bases de unión de la s  láminas soldadas a lo s 
dos platos de la  junta.

4«- Una junta ta l como la  especificada en 1 a 3, ca­
racterizada por el hecho de que lo s dos platos están for­
mados cada uno por una corona circular de plancha metálica.
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5. -  Una junta ta l como la  especificada en 1 a 4, carac­

terizada por el hecho de que lo s  dos platos presentan cada 
uno una serie de resaltes ax iales, dispuestos segdn una cir­

cunferencia y aptos para encajarse en orific io s formados en 
lo s  bordes de la s  placas, a fin  de determinar la  correcta co­

locación de la s  laminas respecto a lo s platos durante la  cons­
trucción de la  junta-.

6. -  "Una junta elástica para la  transmisión de pares 
motrices entre dos árboles".

Consta la  presente memoria descriptiva de ocho hojas fo­
liad as, escritas por una sola cara.

Barcelona, 23ge Rnero de 1965.

P. p. de SOCIETA APKLICAZICNI GOMM& ANTIVIBRANTI,
"SAGA", Societá per Azioni,
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