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PATENTE DE INVENCION

por "PERFECCIONAMIENFOS EN LA OBTENGION DE MOIDES PARA IA
FABRICACION DE VIGASY, a favor de Don José Sabés Vila, de nae

cionalidad espafiola, residente en Sgbadell (Barcelona), calle

AntoniocuSia.é,n966.~-~~----------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente solicitud tiene por objeto garantizar el de
recho a la fabricacifm y explotacibn en exclusiva, para todo
el territorio nacional, dée unos perfeccionamientos en la ob~
tencibn de moldes para la febricacién de vigas, por medio de
los cuales se tiende a disminuir considerablemente el tiempo
de duracién de la estancia del homigén en el interior del
molde, con la finalidad de imprimir a la produccién de vigas
un ritmo de aceleracién que no se habla cmseguido hasta el
presente, utilizédniose para su construccién materiales que
refinen las condiciones requeridas y con un minimo de peso por
metro lineal de viga.

La particularidad m4s destacada del perfeccionamiento
que se propugna, cansiste en la forma rdpida de montado ¥
desarmable que se le otorga al molde, en el cual solamente in.

tervienen elementos simples que se arman y desarman mediante
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pasadores miltiples que no requieren mecanizaciédn ni instrumen~
tale

La caracteristioa esencial que se deriva del perfecciona~
miento, radica en la disposicibén a modo de embudo que se le
concede a la orientacidn de las piezas, y la aptitud giratoria
gue se les otorga a los soportesegufa del molde, para facili~
tar la inversidén del mismo, creando la facilidad de eumpezar el
desarticulado de sus partes componentes inmediatamente después
de vibrado y sin tener necesided de esperar al fraguado defini-
tivo de la vigueta resultante.

Otra de sus ocaracterfsticas radica en la asociacién milti-
ple y repetida de la pieza bésica constitutiva del montaje, que
eupare jdndola enfrentadamente como obra igual, determinen la
ahchura que tendrd la viga establecida por la pieza independien-
te que crea la base del molde, y por uua clavija pasadora que
une y retiene a las dos mitades del soporte en una distancia
y £ijacibn constante,

De igual modo la pieza de base indicada establece con su
longitud, la misma largada que tendrd la viga, y puede ser
morntada a diversas alturas del suelo con objeto de variar la
altura de la viga. Dependiendo tambieén su f£ijacib6n de diver.
808 ejes pasadores transversales.

Seguidamente y como ampliacién de lo expuesto, se desoriw.
be un caso de realizacibédn con la syuda del ejemplo consignado
en el gréfico adjunto.

En el plano: La Fig. 1, representa esquemdticamente el
desglose de los elementos gue intervienen en la fomacibn del
molde, vistos en alzado y en corte transversal.

El molde estd formado por una base que consiste en un
hierro longitudinal y rectilineo, forxmando un perfil en UV

~

invertida ~7-, a lo largo de la cual se instalan a distancias

igvales, los soportes o pilezas de gufa ~8«, que se enfrentan
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opuestamente cada dos de ellos, quedando unidos y retenidos
por medio de una clavija ~9«, rectilines y manual con la cual
se cala de lado & lado a los dos soportes a la altura supe-
rior de dos orificios, pasados los cuales y para cuya retele
cién se introducen unos pasadores de amarre ~l0~, en los orifi-
cios terminaies de dichas clavijas,

las zonas altas de los soportes-gufa, experimentan unas
prolongaciones inclinadas -ll=, que sirven de guia para la coni-
cidad o ensanchamiento, que dard lugar a la base de la viga re.
sultante. Teniendo en cuenta que la posicidn en que se dibuja
el molde es la invertida con respecto a la realidad.

Los bordes inferiores de 108 soportes <8, Se prolongan
en 4dngulo recto en unos travesafios «l8-, que les dé4n base de
estabilidad en el suelo, curvdndose en su extremo para facili
tar su volteo y dando lugar en sus vértices angulares, a la
prolongacién de dos barras ~13., que se elevan hasta soldar sus
extremos en la parte elevada del soporte aproximadamente en el
nivel en que se establecen las perforaciones -l&., que dan pa«
so a las clavijas citadas.

Bl molde se complets interiommente con el forro de dos
placas, de hierro o madera ~l6~ (vigtas de cento), que son las
que integran las paredes interiores del molde. Estas dos pla=
cas, de longitud variable, y siempre igual a la dimensién lon~
gitudinal que se le quiera dar a la viga, tienen la wisue ale
tura proporcional que corresponda, ¥y en su zona superior pre«
gentan la esencial solapa ~l6, inclinada angularmente, que
se apoya en la correspondiente angulacién ~1ll-, de los sopor
tes.

Ia Fig, 2, muestra el armasén del molde, una vez montade,
demos%rando la gquidistancia en que se disponen los soportes
-8+, as8i como lz forma en que las clavijas «9«, calan simul.

téneamente a las placas «~8~, Ce hierro, ¥y a la placa de forro
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~15~, que tienen previstos los mismos agujeros de paso que

aguellos.

Se indica, ademds, la posicibén en que se sitdan apoydn
dogse en las clavijas «9«, las dos barras de hierro de mayor
8rosor «17~, que participan del armado del hormigbn de la via
gae

la Pig. 3, muestra en alzado lateral, el montaje de un
molde en el que el fondo -7-, aparece elevado.

La Fig. 4, dibuja la perspectiva de un fragmento del elea
mento de bage =7, integrado por el antes indicado perfil, con
el que elevar la altura de la misma, al objeto de elaborar Vi
gas de umenor altura. Consiste el ya repetido perfil de hierro,
con las aristas redondeadas y presentando en sus lados menores

y verticales, las perforaciones -18., pertinentes, para dar
paso a las varillas pasadoras =19-, gue lo estabilizan en todos
los soportes a lo largo de la viga. las indicadas perforaciones
tienen su correspondencia con los orificios andlogos «R0«,exise
tentes escalonadamente en la pared de los soportes «B., previs.
tos para dar paso a los pasadores -19-, a las distintas altu-
ras que couvengane

Todo lo descrito en las figuras anteriores, se confirma
en la Pig. 6, que con una perspectiva mds completa y de cone
junfo, se presenta en la posicién de montura em la que recibe
la decantacibn en su interior de la masa homigonada favoreci~
da por la abertura de tipo embudo; dando lugar a la primera
fase de vibrado montando el conjunto sobre una superficie de
un tablén o placa caballete. Después de lo cual, utilizando
los asideros ~1l3~, de los soportes, se invierte todo el conw
junto sobre una superficie de arena perfectamente nivelada,
quedando su cara descublerta del ensanchamiento angular en
contacto, pudidndose desmontar el molde para dejar fraguar la

viga en la suprficie esccgida y utilizar seguidamente el mismo
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molde en la confeccién de una nueva viga, y asi sucesivamente,
congiguiéndose con ello una produccibn de vigas extraorainaria-
mente numerosa, en breve espacio de tiempo.

Binaimente, la Pig. 6, representa el corte transversal de
una viga ya elaborada -2l., colocada en su posicifn ﬁormal con
la base piramidal apoyada en el swlo, y mostrando como entre
las varillas del armado -17~, de la base y de la parte alta,
ha sido incluido un alambre -«22., que ademis de proceder al
atado o entrelazado de las mismas, d4 lugar a la excedencia en
el exterior de los cabos sueltos del misno, con la posibilidad
de darle cualquiera otra aplicaciém que se precisara en el cur
s0 de la obra.

Descrito suficientemerte el objeto de la invencidn, es de
hacer notar que al ser llevado a la prdctica, podrén variar
las formas, dimensiones, proporciones y disposicién de los dis.
tintos: elementos, asi como los materiales utilizados, sin que

por ello se altere, ni modifidue, sn esencialidadl.
~ N 0T A «

Se reivindica como objeto de la presehte Patente de ine
vencidn:

12.~ Perfeccionamientos en la obtencién de moldes para la
fabrioécién de vigas, concretamente de hormigonado y para la
construccién, oaracterizados por comprender la estructuracién
de un armazén metdilico constante, en el que a lo largo de una
pieza de unién rectilinea y longitudinal, se disponen a ambos
lados y a distancias iguales, grupos de dos sopories, adaptas
bles a dicha base que se elevan opuestamente, en dngulo recto,
o ligeramente divergentes, vinculdrndose cada dos, mediante una
clavije pasadora, que cala libremente por los orificlos adecua-
dos, insertos en los soportes a una altura inmediata al borde

super iar, en el punto en que dichos soporites se doblan en un
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2R.~ Lios propios perfeccionamientos, caracterizalocs porque
cada mo de los soportes citados en la reivindicacibén 18, oxpes
rimenta en la arista exterior de su base, la prolongacibdn de su
misma tira plana, la cual iniciédndose en horizontal, se curva
hacia arriba hasta un punto a partir del cual ascienden inclina-
damente dos ocolumnas hasta soldarse en el soporte vertical, en
el nivel del agujero pasador, damlo lugar a la fomacién de un
tridngulo que refuerza la consistencia del molde y sirve de asie
dero para facilitar la maniobra de la reinversibn del conjunto,
una vez vibrado el homigén constitutivo de la viga que se deja
graguar, una vez desmontado el molde.

32.~ Los propios perfeccionamientos, segin la reivindica.
cién li, caracterizados por comprender la inclusién de unas ple«
cag de madera o hierro rectangulares, que se adaptan a la cara
interna de los soportes, en ambos lados, ocupande foda la longia
tud que deba ddrsele a la viga, y presentando, en sus bordes su.
periores, las dos aletas inclinadas hacia fuera, con las que se
determina la forwma piramidal que se le d4 a la base de la viga,.

2.~ Los propios perfeccionamientos, segin la relvindicacidn

12, caracterizados porque siendo la altura de los soportes latew
rales, el méximo de dimensidn en altura que puede dérsele a la
viga, se dispone una pieza de unién de los soportes, destinada a
rebajar la citada altura consistente en una tira de hierro doblaw
da en perfil en "U" invertida, la cual se interpone entre las dbé
placas interioreé,ﬁgraduando la albtura a gque corresponia DPOr ne.
dio de las tiras de orificios que presentan los soportes, aptos
para recibir el elemento de f£ijacién adecuado.

52 s« PERFECCIONAMIENTOS EN LA (BTENCICN DE MOIDES PARA T4

FABRICACICN DE VIGAS:
Madrid, / de Febrero de 1965..
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