MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios
por " PROCEDIMIENTO DE FORJADO DE TECHO PREFABRI~
CADO ANGULAR "
A nombre de:
Don Jogé Sadurni Sabrid, de nacionalidad
espafiola.
domiciliado en:

PALAFRUGELL (Gerona) Torres Jonama, 69
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El objeto de la presente solicitud de patente
de inveneidn, se refiere a un procedimliento de forjado de
techo prefabricado angular, que aporta une innovacidn esen-
cial posibilitando conseguir las siguientes ventajas sobre

lo ya conocido.
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a.~ El forjado se integra por acoplamiento de piezas
tipicas de unicamente dos clases, unas de panel superior N
otras de panel inferior.

b.— No hace falta emplear viguetas ni piezas de bo-
vedilla, ya que los elementos del techo de que se trata satis-
facen ambas funciones.

c.~ determina superficie continus lisa tanto en 13
parte superior como en la inferior.

d.- Conforma cdmaras de aire que determinan altos
poderes termo y acustico aislantes.

€.~ Permite el paso oculto de conducciones de ener-
gia eléetrica, agua, gas, aire de acondicionamiento, etc,

En el adjunto plano se ha representado una forma de
realizacién préctica de la invencidn.

La figura 1 representa una vista de varias pieszas
montadas.

Las figuras 2,% y 4 representa la pieza superior y

Las figuras 5,6 y 7 representan la pieza inferior,

Como puede apreclarse, este procedimiento consiste
en tender sobre el vano a techar piezas tipicas prefabricadas
que obedecen a dos tipos, unas superiores (1) y otras inferio-
res(2), de las que las primeras son elementos continuos consti~
tuidos por tramos de vigueta rectangular en los que destaca
una solapa plana exbtensa a escuadra y las segundas son elemen-
t0s sensiblemente simétricos a los anteriores, pero con la al-
tura del tramo de vigueta reducida en el grueso de la pestaiia
¥y con el ancho de su pestafia reducida en el grueso del tramo
de la vigueta de la pieza superior, presentando esta pestaiia un

doble bisel (3) que encaja en un entrante (4) correspondiente

vigueta de la pieza superior., De esta forma, colocando adyacen-
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tes, tal como se ve en la figura 1, dos piezas, una superior y
otra inferior, la pestafia de esta apoya y encaja en el tramo

de vigueta de la otra cuya pestafia apoya y solapa sobre el tramo
de la primera conformando el techo liso, plano, con cdmaras de
aireacidén, altamente resistente y de facil armado.

Descrita suficientemente la invencidén, as{ como la
manera de realizarla practicamente, debe hacerse constar que
es susceptible de cualesquiera modificaciones de detalle gue no
alteren su fundamento.

~t=N O T A -:~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-—
tan para que sean objeto de esta patente de invencién en Espafia,
por veinte afios son los siguientes:

12.~ Procedimiento de forjado de techo prefabricado
angular, caracterizado porque consiste en tender, sobre el vano,
plezas tiplcas prefabricadas que obedecen a dos tipos, unas
superiores y otras inferiores, acoplando en escuadras encontra-
das determinando superficies lisas, tanto superior como inferior,
asf{x como cédmaras de aire y posibilitadoras de paso de conducciom=
nes. '

29,- Procedimiento de forjado de techo prefabricado
angular, segin reivindicacién 12, caracterizado porgue las pilezas
superiores son escuadras con talén vertical grueso, provisto de
hendido longitudinal y lado horigzontal liso delgado, con escote
en los extremos.

32,~ Procedimiento de forjado de techo prefabricado,
segin reivindicacidn 18, caracterizado porque las piezas inferio-
res son asimismo escuadras andlogas a las descritas en la reivin-
dicacién anterior, pero cuyo talén queda reducido en altura en

magnitud correspondiente al grueso de solapa y cuyo lado horizon-
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queda reducido en ancho en magnitud correspondiente al grueso
del taldn, terminando abiselado con el fin de encajar en el
hendido de la pieza superior,

49,.- Procedimiento de forjado de techo prefabricadol
angular, segin reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque el forjado se integra por acoplamiento simétrico de
pares de elementos.

5%,~ " PROCEDIMIENTO DE FORJADO DE TECHO PREFABRICA-
DO ANGULAR ".

Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede
y para los fines que se han especificado, representado en el
dibujo que se acompaifia.

Consta la presente memoria deseripitiva de cuatro
hojas eseritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 12 de Pebrero de 1,965,
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ESCALA VARIMBLE
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