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E(POSIC IlTe antes de pasar a ieferirnos el puavo diépdsitivo
¥ prouedimiento objejo de dsta Patente ﬂé invenoidn, proosdepe~
mos a efeotuar una ligera exposibién de lo qué en la actualided
se cohoge en ésta materia.
Los hornos de pasajes todos, estén formados por una serle de-

tubos de refracterio dg seocidn rectdnguier, & los gue, en 1&

“industria del azulejo se lLes 44 en nombre de PASIJES.

Estos tubos superpuestos unos sobres los oftros, dispuestos
longitudinalmenbte on varias files, son de un largo total de 8
8 8, 5 me de 183085, ’

Tento las dimensiones interiorss del tubo como su longitud
son nuy variables, pués depende del tipo de piezd a que se de-
dique .

Eh todos los casos los azulejos han de tener suficiente es-

pesor para podsr pusar por el interior del pssaje ermpujéndose

los uhos & los otros en posicidn plans sobre la base del pasa~
je uno tras otro y tocdndose canto Gon canbo.

Ll inconveniente que éresenta egte procedimiento es, que no
se pusde reducir ¢l espesor, puds la supsrfiecie inverior del.
pasaje por donde los azulejos se desiizah, nho es completemente
plane, ya gue al poco tiempo de esvar en funeionemisnto el hor-
no vy por efecto de dilatacionss conseauenies de la temperaturs
a que son souetidas las diferentes plezas que forman estos pa=-
sajes sufren deformaciones que se convierten en uha serie de
onduiaciones que los azulejos tienen gue vencer.

Este dispositivo no puede actuar sind vA unido al prooe-
dimiento estudiamdo para 41, siendo el 0&S0 que NOS OCUP&e

En muchos casos se ha intentado redusir el espesor,. pugs
es la méta que se persigue y éste dispositivo y su prooedimieh-
to la consigue, logrando un azulejo que pueda sompetir con los

que se presentan en el mercado; ¥y lo conocsido hasta la fecha
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no mejbra el proposito antes indicado, por la enorme oantided

de bajas que se producen & consecusncia de que, &l ser nds fi-
hos de>los normal se encaballaban o sublen los unos sobre los
otros, produciendo lementables interrupcionss en la marcha del
trebajos

Guendo se fabrican azulsjos de dimensiones mds pequefias, que
tembién son mfs delgados, no‘hay mas remedio que ponsrlog sobre
unes placas gruesas para que éstas hagan de vehiculo y, como
en el ocaso anterior, éstas placas son las que empujan las unas
a las otras.

Bl lnoonvenlente que presenta dicho procedimiento es, que se

obliga & calentar uns masa muerte tras veses mayor que los azu-

~lejos que pasah.

La resistencia que ofrece el roce de los azulejos o las pla=
cas, sobre la superficie refractaria del tubo, al desllzarse
sohre ella, aumenta en relacidn a su peso.

Se hen montedo empujadores mecdnicos que eumplen muy bidn
su comdtido, pero se encusntra el inoonveniente que, cuehdo se
produash ehdaballamientos, pasan des&percibidos ¥y, muchas ve-
ces llegan a dejar imf{til el pasaje donde se han producido.

Con ésta serie de antecedentes, se llega a las siguientes
conslusiones.

18, La reduccidn de espesores proporoiohard a rabrioantea.y
gonsumidores, grandes beneiiolos, pués el fabricante en lo que
al blzcovhado se reliere, con la misme ocapecidad de sus hornos
y la misma meteria prima, podrd aumentar su produceién en un
40%+ Bsto mismo le oourrird al aconsumidor, puds ocoh el mismo
peso, se le transportardn mayor mimero de piezas.

22+ Hay que evitar las obstrucciones en el interior de los
pesajes para evitar que se imutiliocen y saocar mayor rendimieh-
to de la vida de un horno, ademds de evitar las bajas que né

son podds las que se producden no solo por las obstruaciones
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sind, teambisn las que se producen por el arrastre.

%9, Tambidn hey que evitar el oalentamiento superfluo de 1la

-masa<muerta, como 1o son las placas que se¢ utilizan somo vehl- ’

gulo de transporie, y el esspacio libre gue en cada pésaje que-
da sobre el azmulejo, que és#e s uhe columna de aire que cohs-
tantaunente hay que calentar.

48, Hay que reducir el minimo la resistencia que ofrece el
deslizamiento de los‘azulejos o placas directanense sobre la su-
perfigie refractaria del interior del pasaje.

58, Reducir al mf{nimo el volumen del horno, cosa que con el
dispositivo ¥y procedimiento objeto de ésta patente de invenaidn
carpoterizada en el cuerpo de ésta memoria desoriptiva, se pue=~
de cons2guir, & la vez que se obitisne mayor rendimiento.

DESCRIPCION DEL DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA ZIL ARRASTRE
DE 1LOS AZUIETCS ZIV LOS HORNWOS DE PASA;ES Y PODER PASaAR LZULETO0S
DE ISPESORES TAN FINGS COMO SE DESEEN. -

De aocuerdo con el pleno adjunto, & titulo de ejemplo, no li-
mitatdvo, el dispositivo es una caja metdlica o de otro mé$eria1
rgsistente al fuejo, ouyas dimensiones se adsptardn al tipo de
fabricacidén que se desee.

En la #igura 12 se represente una vista de frente, divido su
interior en varios oaupartimentos ~l- por unos anaqueies sobre
los que se depositardn los azulejos -2~ en el extarior de la
saja parte inferior a derceha e izquisrda sparesen unos refuer-
zos =3- en forma de esguadra que hacen ias veses de gula, y en
esta misme perte antre lgs dos guias aparecen unas lenguetas
3= Mgura =2~ que sirveh pars engensche de un&s cajas con obres,
Tormando esl una Iila de cajas unidas. |

La Figura ~-&- representa una vista en planta, en la que bue-
de spreclarse la situacidn de las lenguetas de enganche -3-,

La Figura ne -3- representd uha vista lateral, en la que pue~



100 a oada uno de lps oompartimentos =l=e
La Figura =4~ represents dos varillas -4~ de aqero refraota-'
rio u otro material resistente al fuego que, unidas entre si por
uhos travesailos en foma de escelera, sirven como pista de des-
lizamiento, por ella, alineadas las cajas y uba tras otra, se s
105 trasladardn las cajas portadores de los azulejos.
lLa Figura -5~ represanta el conjunto de cajas tan cono se des
lizerdn por el interior del pasaje -l-.
Dispuestas de sta fomma las cajas, solo nos resta reducir
las dimensiones de los pasajes a ias estrictamente necesarias
110 pera permitir o1 paso de las mismas con una holgura prudencial_'
lo que permite aprovechar al mdximo 1a capacidad ytil de cada
- pasajs, reduciendo al minimo la columna d@ humo de aire al au~
mentar ila ocapacided de cargd.
Al aumentar lg densidad de cargs, permlbe reducir el nﬁmero
115 de nasajes del horno y en consecuegncia reducir el volumen del
horno.
al reduoir ¢l voiumen del horno, ¥y reducir la capacidad de
aire en el inbterlor de los pesajes por haber aumentado le den-
gidad de capga,  se coasigue que, al sustitulr aire por azule-
120 jos se facilite la transmisidn del calor en el inbterior del pa-
saje traducidndose asi a un mayor rendimiento del combustible
¥y unifcrmidad der oalor.,
Los orificios que llsvan los compartimentos tienen la misidén
de evacuar los gasss qua se producsh al fundirse los barnices
125 sobrs el bizaohhos
Por dste proeadimiecnto desaparsce por completo el peligro
de los enceballamientos, desaparzciendo por completo las bajus
producidas por éste inconveniente. -
Desapareoen tembién las bajas producidas por el arratre al

130 subir sobre la superficie del azulejo el polvo que se deposita
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an las orillas del passje por desgaste de los azulejos.
Por éste srocedimisnto se ceduce al minimo la resistencia
dal deslizamisnto.
Por déste procedimiento i1 espesor de log azulejos pusie re-
ducirse tecdo 1o que se desee, ya& que al desaparecer el arrastre,
¢l sspesor de los azulejos ya no tiene inportancia.

Hecha la desoripeidn precedenie, os preciso afledir que los

detalles de repliizacidn de la idea sxpussia puedsn vapisr sin

que por ello cambie le asenaxsiidad &s Le invencidn, ques gs 1@
qua g2 desprende en <« ocucrpo de dsta nenoria deseripiiva, sin
gque s invaelide su esenoialided el camblo de forma ni los mo~

terinles a cnplear en su reolizacidn.

REIVIUDIGCAGIOWNERES:
eivindiocs ol racurrente la propiedad y el Serscho e¢xelusivo

de ejocucidn en Espala y sus vominios del objeto de la presente
patente de invenoidn, caracterizada en las siguientes reivindi-
caclones:

la. Dispositivo y procsdimiento para suprimir el arrastre
de los azulejos en los hornos de pasajes y poder pasar azulejos
de esfesores Tinos, caracserizado escncialmente por un disposi-
tivo en foma de caja dividido su interior en varios comparti-
nmantos, por unos anagueles sobre los 88 depositan los azulejoss

28, Dispositivﬁ y prooedilento segin reivindicscidn ante-
rior, oaracterizado ssenciclmente porque, en el exterior de la
caja parte inferior, a dersche ¥y & izquierde aparsccn unss len-
guetas.refusrzos c¢n fom&a de escuadra gue han las veces de
guing.

33, Disposiftive y procedimiento segin reivindicaciones an-

teriores, caracterizado esencialment® por unas lenguetes que
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sirvap par& engenahs da unas 02jas 0on Obréas.

48, Dispositivo y procedimiento segin reivindicaciones
anteriores, oaracterizado esencialmente por uhos orifiocios
que corresponden a cada uno de los compartimentos que lle-
van en su parte lateral que, aoineiden con cada uno de e€1llos
y que, sirven para la evacuacién de los gases desprendidos
del banirz..

5a, Dispositivo y procedimiento segin reivindiosciones
entariores, caracterizado esecnoialmente por unas vearillas
refraotario u otro material reslstente al gusgo-que, unidas
entre si por unos travesafios en foma de escalera, sirven
aono pista de deslizamiento de lus mentadas cajas por el
interior del pusaje.

62+ Dispositivo y procedimiento segin reivindicaciones
anteriores carasterzado esenaialmente porque disPuestas las
cajas, se reducen las dimensionss de los pasajes a las es=-
triatamente hecesirias para permitir el paso de las mismas
conh una holgure prudenciel, lo que permitird aprovechar al A
méximo la capacidad dtil de cada pasaje, reducsiendo al mi-
nimo la columne de afre &l aumentar la densidsd de 0arge.
&l awsentar la densided de oargk, se consigue reducir el mi-
mero de paéajes por horho ¥y en conscsuencia reducir el vo-
flumen del horno. 4l reducir el volumen del horno, y reduoir
la capacidad de alre en el interior de los pésajes por ha-
bar aunentado la densidad de oarge, s consigue gque, al sus- -
tituir eire por aszulejos se facilita 1& transmisién del ca-
lor en el interior del pasaje, traduciéndose asi a un méyor
rendiniento dsl oombustible'y unhiformidad del calor.

7a, Dispositivo y procedimiento seguin reivindicaciones
anteriores en que, los.orificios que llevan los compartimen-
tos citados, tiene la mis:én de eveousr 1os gases gue se

produocn ai Tundirse los barnices empleados, sobre el biz-
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82, Por “RISPOSITIVC ¥ PROIEDINIIELTO PARA SUPRILIR EL
SHR2ASTRA l)E‘LGS AOULET S & w03 HO_M?O:S D3 PuSATE Y PC«DEi:{ Pay
SAR ASULETCS DE SSPESORES FINOSM,

S=an cuales fuersh las circunstuncies Gue cohcurran en la
esencialidad de la prasente patente de znvepcién, caracteriza~
da en ol cucrpo de ésta nemoris desariptiva.

Joen cuales fueren ias cirounstanclaos que concurran eh la ’
esencialidad de 1s presante Patente de 1nvegci6n, garacteriza~
de en ol cuerpo de ésta manoria desoriptivé.

Ladrid uno de Tcbhrero de 1965
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