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PATENTE DE n ^ íO IO N  

por vein te años 

a favor de

Don Lu is nONJEDo IIÍSTIELES 

de n acion alidad  espadóla

re s id e n te  en ONDA-Oastellón- San Bernardo M ártir  56.

P O R

"DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO Pnldt SUPRIMIR Eu ARRASTRE DE LOS

AZULEJOS Elf ^OS HORJOS DE PASAJES Y PODER PASAR AZULEJÉ DE ES­

PESORES FIMOS".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

POOR
QUAUTY

La invención a que se  r e f ie r e  l a  presen te  memoria, d e s c r ip t i­

va, con stitu ye  una novedad in d u s t r ia l  que l a  hacen merecedora 

de m ejorar notablemente lo  ya oonocido en e l  mero ado en á s t a  

c la se  de in d u str ia , y por e llo  e l  p r iv i le g io  de l a  Ley.



5 EXP6SIGI&N. Antes de pasen- a referirnos e l nuevo d ispositivo  

y procedimiento obgego de ásta  Patente de invención, proosdere- 

- mos a efectuar una lige ra  exposición de lo  que en la  actualidad 

se oonooe en ósta m ateria.

Los hornos de pasajes todos, están formados por una serie de" 

10 tubos d e .refractario  de seocíón rectángular, a lo s  que, en la  

 ̂ in d u stria  del azulejo se le s  dá en nombre de PASJJES.

Estos tubos superpuestos unos sobres lo s  otros, dispuestos 

longitudinalmente en varias f i l a s ,  son de un largo to ta l de 8 

a 8, 5 m. de largo s.

15 Tanto la s  dimensiones in teriores del tubo como su longitud 

son muy variab les, pues depende del tipo de pieza a que se de­

dique .

En todos io s oasos lo s  azulejos han de tener su ficien te es­

pesor para poder pasar por e l in terior del pasaje  empujándose 

Sü lo s  unos a lo s otros en posición plana sobre la  base del pasa­

je  uno tra s  otro y tocándose canto con canto.

El inconveniente que presenta este procedimiento es, que no 

se puede reducir el espesor, pues la  -superficie in terior del. 

pasaje  por donde lo s  azulejos se deslizan, no es completamente 

35 plana, ya que a l  poco tiempo de e star en funcionan lento e l hor­

no y por efeoto de d ilataciones consecuentes de l a  temperatura 

a que son sometidas l a s  d iferentes p iezas que forman estos pa­

sa je s  sufren deformaciones que se convierten en una serie de 

ondulaciones que lo s azulejos tienen que venoer.

30 Este d ispositivo  no puede actuar sino vá unido a l  proce­

dimiento estudiado para á l ,  siendo e l oaso que nos ocupa.

En muohos casos se ha intentado reducir e l espesor, puás 

es la  meta que se persigue y éste  d ispositivo  y su procedimien­

to la  consigue, logrando un azulejo que pueda competir oon lo s  

35 que se presentan en e l mercado, y lo  conocido hasta la  fecha
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no mejora e l proposito antes indicado, por l a  enorme oantidad 

de bajas que se producen a consecuencia de que, a l  ser más f i ­

nos de lo s  normal se encaballaban o subian lo s unos sobre lo s 

otros, produciendo lamentables interrupciones en la  marcha del 

40 traba jo .

Cuando se fabrioan azu lejos de dimensiones más pequeñas, que 

también son más delgados, no hay mas remedio que ponerlos sobre 

unas plaoas gruesas para que éstas hagan de vehículo y, como 

en e l oaso anterior, é stas plaoas son la s  que empujan la s  unas* 

45 a la s  o tras.

E l inconveniente que presenta dioho procedimiento es, que se 

obliga a oalentar una masa muerta tra s  veoes mayor que lo s  azu­

le jo s  que pasan.

La resisten cia  que ofrece e l rooe de lo s azulejos o la s  p la- 

50 cas, sobre la  superfioie re fra c ta r ia  del tubo, a l  deslizarse  

sobre e l la , aumenta en relación  a su peso.

ge han montado empujadores mecánicos que cumplen muy bión 

su cometido, pero se encuentra e l  inconveniente que, cuando se 

producen encaballamientos, pasan desapercibidos y, muohas ve- 

55 oes llegan a dejar in ú til  e l pasaje  donde se han producido.

con asta  serie  de antecedentes, se lle g a  a la s  siguientes 

conclusiones:

13. La reduación de espesores proporcionará a fabricantes y 

consumidores, grandes benefioios, pués e l fabrioante en lo  que 

60 a l  bizcochado se re fie re , oon la  misma oapaoldad de sus hornos 

y l a  misma materia prima, podrá aumentar su producción en un 

40%. Esto mismo le  ocurrirá al oonsumidor, pués oon el mismo 

peso, se le  transportarán mayor número de p iezas.

2a. Hay que ev itar l a s  obstrucciones en e l in terior de lo s 

65 pasajes para ev itar que se in u tilioen  y saoar mayor rendimien­

to de l a  vida de un &orno, además de ev itar  l a s  bajas que no 

son pooas l a s  que se producen no solo por la s  obstrucciones



sino, también la s  que se producen por e l a rra stre .

5a. También hay que ev itar e l calentamiento superfluo de la  

70 -masa muerta, o orno lo  son la s  píaoas que se u tilizan  como vehí­

culo de transporte, y e l espaoio líb re  que en oada pasaje  que­

da sobre e l azulejo, que éste es una columna de aire  que cons­

tantemente hay que oalentar.

4a. Hay que reducir a l mínimo la  resisten cia  que ofreoe e l 

7S deslizamiento de lo s  azulejos o p lacas directamente sobre la  su­

p erfic ie  re fra c ta r ia  del in terior del p asa je .

5a. Reduoir a l  mínimo el volumen del horno, oosa que con e l 

d ispositivo  y procedimiento objeto de ésta  patente de ínvenoión 

caracterizada en el cuerpo de é sta  memoria descriptiva, se pue- 

80 de oonseguir, a l a  vez que se obtiene mayor rendimiento.

DESCRIPCION DEL DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA EL ARRASTRE 

DE LOS AZULEJOS EN LOS HORNOS DE PASAJES Y PODER PASAR AZULEJOS 

DE ESPESORES TAN FINOS OCMO SE DESEEN.

De acuerdo con e l plano adjunto, a t itu lo  de ejemplo, no l i -  

85 mitAtivo, e l  d ispositivo  es una ca ja  metálloa o de otro m aterial 

re sisten te  a l  fuejo , cuyas dimensiones se adaptaran a l  tipo de 

fabricación  que se  desee.

En la  Figura 15 se representa una v is ta  de frente, divido su 

in te rio r  en varios o empartimentos -1- por unos anaqueles sobre 

90 lo s  que se depositaran lo s  azu lejos -3- en e l exterior de l a

c a ja  parte in ferio r  a derecha e izquierda apareoen unos refuer­

zos -S- en forma de esouadra que haoen la s  veces de guia, y en 

esta  misma parte entre la s  dos guias apareoen unas lengüetas 

-3- Figura -2- que sirven para enganche de unas ca jas con o tras, 

95 formando a s i  una f i l a  de ca jas unidas.

La Figura -S- representa una v is t a  en planta, en l a  que pue­

de apreoiarse l a  situaoión de la s  lengüetas de enganche -3-.

La Figura na -3- representa una v ista  la te r a l ,  en l a  que pue-



de apreciarse la  sítuaoión de unos o r ífio io s  que oorresponden 

100 a oada uno de los compartimentos -1 - .

La Figura -4- representa dos v a r il la s  -4- de acero re frac ta­

rio  u otro m aterial resisten te  a l  fuego que, unidas entre s i  por 

unos travesanos en forma de escalera, sirven como p is ta  de des­

lizamiento, por e lla , alineadas la s  ca jas y una tra s  otra, se 3 

105 trasladarán la s  oajas portadores de lo s  azu le jo s.

La Figura -5- representa e l conjunto de ca jas tan como se de_s 

lizarán  por e l  in terior del pasaje  -1-.

Dispuestas de ésta  forma la s  ca ja s , solo nos re sta  reducir 

la s  dimensiones de lo s pasajes a l a s  estrictamente neoesarias 

110 para perm itir el paso de la s  mismas oon una holgura prudencial 

lo  que permite aprovechar a l  máximo la  oapaoidad ú t i l  de oada 

pasaje , reduciendo a l mínimo la  columna de humo de a ire  a i  au­

mentar l a  oapaoidad de carga.

n i aumentar l a  densidad de carga, permite reducir e l número 

115 de pasa jes del horno y en consecuencia reducir el volumen del 

horno.

n i reduoir el volumen del horno, y reduoir l a  oapaoidad de 

a ire  en e l in terior de lo s pasajes por haber aumentado l a  den­

sidad de carga, se consigue que, a l  su st itu ir  a ire  por azule- 

120 jo s  se f a c i l i t a  l a  transmisión del calor en e l in terior del pa­

sa je  traduciéndose a s i a un mayor rendimiento del combustible 

y uniformidad dem calor.

Los o r if ic io s  que llevan lo s compartimentos tienen la  misión 

de evacuar lo s gases que se produoen a l  fundirse lo s  barnices 

125 sobre el bízcohho.

Por éste procedimiento desaparece por completo e l peligro  

de lo s  eneaballamiantos, desapareciendo por completo la s  bajas 

producidas por éste inconveniente.

Desaparecen también la s  bajas producidas por el arratre a l  

130 subir sobre la  superficie del azulejo e l  polvo que se deposita
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3 ^8Sen la s  o r i l la s  del pasaje  poírdesgaste de lo s  azu lejos.

Por éste  procedimiento se reduce a l  mínimo la  re sisten cia  

del deslizamiento.

Por óste procedimiento AL espesor de lo s azu lejos puede re- 

155 ducirso todo lo  que se desee, ya que a l  desaparecer el a r r a s t r e , 

e l espesor de lo s  azulejos ya no tiene importancia.

Sacha l a  desorípoión precedente, es preciso  añadir que los 

d e ta lle s de realización  de l a  idea expuesta pueden variar sin  

que por e llo  cambie l a  asenoxalidad de l a  invención, ques es la  

Ido que se desprende en el cuerpo de esta  menoría descriptiva, sin  

que se invalide su esenaíalidad e l cambio de forma n i l e s n a -  - 

te r ia le s  a emplear en su realización .

R E I V I N D I C A C I O N E S

Reivindica el recurrente la  propiedad y e l derecho exclusivo 

145 de ejecución en España y sus Dominios del objeto de l a  presente 

patente de invención, caracterizada en la s  siguientes re iv in d i­

caciones;

l a .  D ispositivo y procedimiento para suprimir e l arrastre  

de lo s  azulejos en lo s hornos de pasa jes y poder pasar azulejos 

150 de espesores fin os, caracterizado esencialmente por un d isposi­

tivo en forma de c a ja  dividido su in terio r en varios comparti­

mentos, por unos anaqueles sobre lo s  se depositan lo s  azu le jos.

2a. D ispositivo y procedimiento según reivindicación ante­

r io r , oaraoterizado esencialmente porque, en e l exterior de la  

155 oaja parte in ferio r, a derecha y a izquierda aparecen unas len- 

guetas-rafuerzos en fonaa de escuadra que han la s  veces de 

gu ias.

3a. D ispositivo y procedimiento según reivindicaciones an­

terio re s, caracterizado esencialmente por unas lengüetas que
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160 sirven pare engancha de unas oajas oon o tras*

43* D ispositivo y procedimiento según reivindioaoiones 

anteriores, oaraoterízado esencialmente por unos o r if ic io s  

que corresponden a oada uno de lo s  compartimentos que l l e ­

van en su parte la te r a l  que, coinoiden oon cada uno de e llo s  

165 y que, sirven para l a  evacuación de lo s gases desprendidos 

del banirz*.

5a. D ispositivo y procedimiento según reivindicaciones 

anteriores, caracterizado esencialmente por unas v a r il la s  

re fractario  u otro material resisten te  al guego que, unidas

170 entre s í  por unos travesados en forma de escalera, sirven 

como p is ta  de deslizamiento de la s  mentadas cajas por e l  

in terior del pasa je .

6a. D ispositivo y procedimiento según reivindicaciones 

anteriores caracterizado esencialmente porque dispuestas la s  

175 ca ja s , se redaoen la s  dimensiones de los pasajes a la s  es­

trictamente necesarias para perm itir e l  paso de la s  mismas 

con una holgura prudencial, lo  que permitir^ aprovechar a l  

máximo l a  oapacidad ú t i l  de oada pasa je , reduciendo a l mí­

nimo l a  columna de a ire  al aumentar l a  densidad de oarga* 

180 Al aumentar l a  densidad de carga, se consigue reducir e l nú­

mero de pasajes por horno y en consecuencia reduoir e l vo­

lumen del horno. Al reducir e l volumen del horno, y reduoir 

la  capacidad de aire  en el in terior de lo s pasajes por ha­

ber aumentado la  densidad de oarga, se consigue que, a l  sus- 

185 t í tu ír  a ire  por azulejos se f a c i l i t a  la  transmisión del ca­

lo r  en el in terior del pasaje , traduciéndose a s i  a un mayor 

rendimiento del combustible y uniformidad del calor.

7&. D ispositivo y procedimiento según reivindicaciones 

anteriores en que, lo s -o r if ic io s  que llevan lo s  oompartimen- 

190 tos citados, tiene la  mis.* ón de evaouar lo s  gases que se

producen a l fundirse lo s bamioes empleados, sobre e l b iz-
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cocho.
"°"3 083t

8a. Por "DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA SUPRIMIR EL 

ARIĥ STRB DE LOS A4ULEJ*C& EN LOS HORNOS DE Pt̂ SAJE Y PODER PA-̂  

SÁR ÁáULEJOa DE ESPESORES FINOS".

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran en la  

esencialidad de la  presente patente de invención, caracteriza 

da en el cuerpo de é sta  memoria descrip tiva.

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran en la  

osenc''alidaa de l a  presente Patente ae invención, caracteriza 

da en e l cuerpo de ésta  memoria descrip tiva.
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