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MELORTIA DESCRIPTIVA
para solieitar
PATENTE DE INVENCION
e n
EsPANA

por VEINTE afios
2 nowbre de MINNESOTA MINING AND MANUFACTURING COMPANY,
antidad norteamericana,; establecida en 2501 Hudson Road,
Maplewood, Saint Paul, lMinmnesota, Estados Unidos de Amé-
ricay por: .
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PABRICACION DE MATERIAL EN
HOJAS PARA USAR EN UN HETODO DE COPIAR"

Esta invencidén se refiere a la copia de origing
lés grificos y tiene utilidad particular en la copia de
documentos impresos o mecanografiados diferencialmente abp
sorbentes de las radiaciones. Se emplea una huella o dise
flo térmicos correspondiente a las zonas de imagen impre—
gas que eg producida por una breve exposicidn del origi-
nal a una radiacién intensa.

Ta presente invencidn proporeiona un método de
copiar que incluye las operaciones de aplicar una huella

0 digefio térmicos definidores de imagen a una capa de ma=-
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terial cristalino, sélido, fusible sin descomposicién a
una temperatura de activacidn dentro del margen aproxima-
do de 508C g 1502C, y capaz de permanecer en estado ligui
do durante =l menos un minuto aproximademente, después de
ser enfrigda hasta la tenperatura ambiente, ¥ en contacto
con cristales de siembra, siendo suficiente dicha huells
térmica para provocar la fusidn de dicho materinl sélido
en una huells correspondiente y, subsiguientemente, somew
ter dicha capa a un breve contacto a presidn intensa con
una superficie receptora a una temperatura inferior a di-
cha temperatura de activacidn, y mientras dicho material
cristalino estd en estado liguido, comunicar a dicha su-
perficie receptora una parte de dicho material fundido,
en dicha huella o disefio.

En algunos casos, la huella o disefio sobre el
receptor serd una imagen visible, y en otros casos la hue
1la o disefio tendrd le forma de una imagen latente revela
ble.

Ta invencidn proporciona, ademds, un material
en hojos vara ser utilizado en el método arriba indicado,
que comprende un respaldo delzado similar al napel que
tiene una delgada capa de transfercncia de material cris-
talino fusible sin desconposicidén a una temperatura de ac
tivacidén dentro del margen de 500C a 1502C, y capaz de
permanecer en estado liguido durante un minuto por lo me-
nos, despuds de ser enfriada hasta la temperatura ambien-
te, 7 en contacto con cristales de siembra.

A1l copiar documentos nor cl método de la inven-
cidén actualmente preferido, se comunica primeramente a

una hoja intermedis una huella térmica correspondicnte a
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los zonas de imagen absorbentes de las radiaciones de un

orizinal separado. Bste 1ltimo se coloca, entonces, en un
breve contacto o vrecidén con la superficie receptora de~

zeada, vara comunicar a ésta bien sea una imagen latente

revelable o una reproduccidn immediata visible de la ima~
gen original.

Lo huella térmica se produce convenientemente,
mediante une breve exposicidn del original impreso a la
intenga radiacidn aplicada a través de la hoja intermedia
transmicora de radisciones, la cual se mantiene en contag
to conductor de celer con la superficie impresa. La radiag
cidn es obsorbida preferentemonte en las zmonas de imagen
para proporcionsr une huella térmicae correspondiente que
es conducida a la hoja intermedia. El procedimiento y el
aparato adecuedo, han sido descritos en la patente espaiip
1a nfmero 249.984.

Lo hoja intcrmedia estd provista de un delgado
v dure revestimiento de material cristalino fusible gque
se ocaracieriza wor su aptitud para el sobre-enfriamiento,
es decir, para retener su estado liguido viscoso no cris—
talino cuando se enfria por debajo de su temperaturs de
fusidn.

El revestimiento de la hoja intermedia serd, de
orc¢inario, de aspecto opaco y sin vida; o bien, si estd re
oubierﬁo con una capa protectora temporal, puede aparecer
moteado y pulverulento. Al ser calentado brevemente hasta
la temperature de fusidn o algo por encima de ella, la ho
ja cambia a un aspecto de superficie bfillante y retiene
su brillo cuando se enfria de nuevo hasta la temperatura

ambiente. Cuando la superficie brillante se oprime firme-
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mente contra un receptor de vapel y se retira sesuldamen—
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encuentra que nroduce una zong de imagen correspon
diente sobre el receptor. Un reposo prolongado a la tempe
reburs ambiente, o un brove y ligero frote con las puntas
de los dedos, o un pulido con un pafio suave, dan COmO re-—
sultado una pérdida del brillo superficial después de la

cual no se vuel%é g producir una transferencia de imazen

por presidn.

Los comouestios transferibles vor presidn utili-
zables en la invencidn, se carscterizan por ser fusibles
sin descomposicidn, dentro del margen de unos 50°C hasta
unos 1502C. Es decir, que permanecen cristelinos a todas
las temperaturas de almacenamiento usuales y funden o las
temperaturas de que e dispone en el procedimiento de co-
pia y por debajo de aquellas a las cuales podria tener lu
gar cualguier degradacién de la hoja de copia o del origi
nal.

La aptitud de un material dado vara el sobreen-
friamiento se estima convenientemente por medio de un en-
sayo de seleccibn que se describird a continuscidn. Se -
utiliza un microscopio Leitz o un microsconio equivalente
de platina caliente, que tenga una platina calentada elég
tricemente, la cual puede ser enfriads por circulacidn de
agua fria. Una pequefla cantidad del material de ensayo en
forma de polvo o de nequefios cristales se coloca sobre un
portaobjetos de vidrio para microsconio y se cubre con un
cubreobjetos. El portaobjetos se coloca en posicidn sobre
la platina y se caliente hasta que la mezcla funde y pasa
al egtado liguido. La platina se enfria seguidamente, mien

tras se observa la primera evidencia de crisializacidn de

-l -
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la muestra. Se considera que los compuestos o materiales
que ni cristalizan ni solidifican antes de alcanzar la ten
peratura aibiente de unos 20¢C, son capaces de sobreenfrig
miento para los fines de esgta invencidn.

En el revestimiento de la hoja intermedia local
mente activada por calor se verd que las zonas fundidas
estardn siempre en contacto con las wonas cristalinas ad-
vacentes que sirven para "gembrar' el liquido y para indu
cir la cristalizacidn. Se ha ideado otro engayo que tiene
en cuents este factor. En el ensayo, se calienta una mueg
tra de la mezcla o del compuesto cristalino sélido, hasta
vna temperaturs de unos grados por encima del punto de fu
gién y el liguido se introduce en un tubo capilar de vi-
drio, de extremo abierto, de paredes delgadas, limpio, pa
ra la determinacidn del punto de fusidn, hasta una aliura
de unos 10 mm. El capilar es de 1,5 mm de didmetro aproxi
madamente. El tubo sc enfria hasta la temperatura ambien-
te por exposicidn al aire durante unos segundos, despuds
de lo cual se sumerge el extremo lleno en una porcidn de
material cristalino sdlido en forma de polvo, de tal mane
ra que se adhiera al liquido expuesto un aglomerado del
polvo., Seguidamente, se determina el tlempo requerido a
la temperatura ambiente para la cristalizacidn de la co-
lumna de liguido sembrada.

Los compuestos que cristalizan al alcanzar la
temperatura ambiente o antes, y en ausencia de cristales
de siembra, no son utilizables en la prdctica de esta in-
veneidn y, ordinariamente, no tendrdn que ser tomados en
consideracidn vor el primer ensayo de seleceidn.

Los compuestos o composiciones cristalinos que

-5 -
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pasan a un estado liquido por fusién sin descomposicidn,

a una tempergtura de activacidn dentro del margen aproxi-
medo de 502C a 1502C, gque permanccen liguidos por enfria-
miento hagta la temperatura ambiente cuando se ensayan ba
Jo el microscopio, y que no cristalizan durente aproxima-
damente un minuto, vor lo menos, & la temperaturs ambien-
te en contacto con los cristales de siembras; en el proce-
dimiento de emsayo que se acaba de describir, resultan ser
utilizables para formar revestimientos de las hojas de
transferencia o intermedias, a vartir de las cusles se
pueden producir en el procedimiento de copia aquil identi-
ficado excelentes copias de originales grdficos. Los com-—
puestos simples gue han resulitado satisfacer los requeri-
mientos indicados, incluyen ftalato de difenilo, fosfato
de trifenilo, timol, chalcona, ¥-ciclohexil-para-tolueno—
sulfonamida ("Senticizer 1-H"), vainillina, dcide ftalal
dehidico, deido 3,4-dimetoxifenilacdtico, 2,4-dihidroxi-
benzofenona, 3,3-dlfenilftalida, ftalado de diciclohexilo
v H~etil-p-toluenosulfonamida ("Santicizer 3"). Estos com
puestos pueden ser utilizados, tambidn, en combinacidn con
cantidades menores de aglutinantes compatibles, bien sea
como mezclas previamente mezcladas, tales como en el Ejem
plo 2, o como mezclas en dos fases, tales como en el Ejem
plo 1, ¥y con otros modificadores o sin ellos, por ejemplo
como me representa por la resina hidrogenada del Ejemplo
1. Los compuestos que experimentan sobreenfriamiento, pe-
r0 que cuando se siembran cristalizan en un tiempo mucho
mencr de un minuto, no pueden ser empleados ordinarismen-
tey, en ausencia del aglutinante modificador o equivalente.

Incluidos en esta catezoria estdn los materiales, tales
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como beneilo, tribencilamina, benzoina, "Santicizer 9",
benzbfenona, benzotriazol, dibutilo terciario-p-cresol, y
dcido orto-metoxibenzoico. las mezclas de estos compues—
tos con proporciones menores de aglutinantes compatibles
proporcionan excelentes revestimientos para las hojas de
transferencia para los fines de la invencidén y son parti-
cularmente convenientes porgue el revestimiento puede ser
anlicado desde una solucidn o en forma de masa fundida
fliida sin que se requiera un mezclado prolongado como pa
ra la formacidn de la dispersidn del Ejemplo 1, ni un en~
friamiento prolonsado y frotamiento de la superficie como
para formar él revestimiento cristalizado del Ejemplo 2.
Son tambidn utilizables mezclas de compuestos que experi-

mentan sobreenfriamiento, con y sin componentes aglutinan

Al transferir las porciones de imagen derreti-

- dag, en estado de sobrecnfriamiento, desde la capa de ma-

terial cristelino sdlido, se emplean presiones de por lo
menos gproxinadanente 1 kg/em2 y, preferiblemente, por Lo
nmenos aproximademente 2,8 a 4,2 kg/cm2. Las presiones de
nds de 7 ke/em2 son muy eficaces cuando los materiales en
hoja son capoces de resistir teles fuerzas ein detrimento,
Jy pueden ser necesariass cuando el material de revestimien
to tenza una viscosidod desusadamente alta en estado de
gobrenfrianiento.

Los sigulentcs ejemplos ilustrardn la prdctica
de la invencidn en una forma en la cusl el material sobrg
enfriado transforido estd fuertemente coloreado, formdndo
se, de este modo, una imagen immediata visible gobre el

recepvor. Todas las proporciones se dan en partes en peso

-7 -
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a menos que se indique de otro modo.

Un papel deunso y delzado, tal como papel "Juniter",
que tiene un peso de 5,5 kz/resma de 500 hojas de 508 x
762 mu cada hoja (aproxinademente 28 g/mz), 3e racubre
con una mezcla prevarada por amasado prolongado en un rio~

lino de bolas, de

Ptalato dc difenilo 100 nartes
Resina hidrozensde (resina

"Staybelite") 20 u
E4il celulosa 15
"DuPont Spirit Black 3" 8
"Calcozine Violet™ 2
Alcohol etilico 285

Bl revestimiento se aplica con una esgpdtula o rasqueta »g
ra la enlicacibén de revestimientos con una abertura de
0,076 mm, ¥ después dec secado nesa 1,5 g/029 cm2 y es de
un agpeclio azul oseuro.

Se aplica seguidamente un revestimiento adicio~
nal, con una shertura de aproximademente 0,012 mm).

Poliviniltolueno ("Pliolite VIV) 20 partes .

Poliizobutileno ("Vistenoxz I-140") 16

Sflice pulverizada ("Syloid 308") 50

Heptano comerciol 535

Bl revesgtimiento superior seco forma una capa
protectora blancuzea, de aspecto polvorientos bien adheri
de, pero alzo emborronzda, sobre el revestimiento base de
color a=ul de la hoja intexrmedia.

La hoja se coloca sobre un original impreso ¥y
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el compuesto se irradia, haciendo »pasar los rayos a tra-
vés de la hoja intermedia situada sobre el original, utili
zando la méquina de copiar termografica anteriormente men
cionada que emplea une transmisidén por correa transparen-
te y un rodillo copilador metdlico, entre los que el origi
nal y la hoja recubierta son oprimidos ligeramente uno
contra otro en asociacidn conductora del calor, durante la
breve exposicidn a la intensa rediacidn rica en infrarro-
jos. La hoja es retirada y colocada on contacto con una
hoja receptora de vapel comin de hilo, de peso medio, ¥y
el compuesto se hace pasar entre rodillos de acero prensa
dores bajo cl equivalente de 2,8/cm2 de presidn..la sepa-
racibn de las hojas revela una copia sobre el papel de
hilo de la zona de imagen del origingl, en forma de letras
de color azul-negro muy llenas. Se obtienen copias adicio
nales sobre otras hojas de papel hilo, obteniéndose hasﬁg
un total de ocho o diez copias pero con una reduccidn pro
sresiva de la densidad de imagen.

La inspececidén de la hoja intermedia revestida
de una manera directa sesuida por la operacidn de exposi-
cidn a los rayos infrarrojos, muestra las zonas de imagen
con un agpecto brillante y de un color azul-negro intenso
y vistas desde la superficie revestida, en forma de imdse
nes reflejadas de las zonas de imagen del original. Las
copias pueden ser hechas a partir de la hoja intermedia
haste agotar su caepacidad formadora de imagen, en cual-
quier momento dentro de aproximadamente una o dos horas
después de la exposicidn; vero le hoja pierde después ré-
pidamente su aptitud para producir copias por presidn,

ain cuando la huella de la imagen permanece claremente vi

-9 -
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Los productos "DuPont Spirit Black 3" y "Calcozi
ne Violet" son colorantes que pueden adquirirse en el co-
mercio y que son solubles en alcohol y en ftalato de dife
nilo. El ftalato de difenilo y la resina hidrogenada no
son solubles en alcohol y vermanecen en forma de particu-
las finamente divididas en el revestimiento seco. Cnando
en el procedimiento de copia termogrifica se calientan los
varios componentes, forman una mezcla esencialmente hono-
génea. Los colorantes y el producto de la hoja intermedia
revestida, son transmisores de la radiacidn infrorroja em
pleada.

Otras composiciones de capa final que han pro-
porcionado una proteceidn dtil para el revesbtimicnto base
fusible, aungue permitiendo todavia la transferencia de.
la copia, incluyen dispersiones de silice, éxido de zinec,
o didxido de titanio en poliisobutileno, poliviniltolueno,
aleoohol polivinilico, o soluciones de metil celulosa en
productos que no son disolventes del revestimiento base.
Bstas capas finales sirven para proteger el original con-
tra la transferencia de trazas de la base coloreada a és-
te durente la activacidén en condiciones innecesariamente
severas en el procedimiento termogrifico de impresidén
frontal y, por lo tanto, son convenientes como proteccidn,
aunque no esenciales vara la practica de la invencidn.
Sorprendentecmente, parccen tener poco efecto, sl es que

tienen alguno, sobre el aspecto de la copia.

- 10 -
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Ejemple 2
Tbalato de difenilo 80 partes
Poliestireno 20
Colorante 10
lMetiletilcetona hasta una viscosidad apro

piada para revestimiento

Fl colorante empleado es una mezcla de un 80% de
"Dupont Spirit Black 3" y 20% de Calcozine Violet" como
en el Ejemplo 1. Los componentes s6lidos se disuelven en
el disolvente y la solucidn se aplica como revestimiento
gobre papel denso delgadé con un peso, después de secado,
de 1,5 g por 929 centimetros cuadrados. El revestimiento
geco es, inicialmente, de un color azul-negro intensamen-
te brillante. La hoja se deja estar a la temperatura am-—
biente y se frota ligeramente hasta que desaparece el ca-
récter brillante. Seguidamente, se emplea como hoja inter
media en el procedimiento de copia descrito en el Ejemplo
1, con activacidn a una temperatura algo mas baja que la
requerida aqul v con produccidén de varias copias excelen-
tes sobre papel, peliculas de plastico, medera, metal,

cuero y otras superficies receptoras.

Bjemplo 3
Bencilo 10 partes
Poli(metacrilato de etilo) 445

Colorante de azul de alizarina 1

Acetona 83,5

La solucidn se aplica como revestimiento con
una abertura de 0,10 mn sobre papel denso delgado, Se se—

ca y se pulimenta ligeramente hasta microcristalinidad.

-1 -
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Se utiliza como hoja intermediaria en el procedimiento deg
crito en el Ijemplo 1, para producir varias copias del
original gréfico sobre papel comin.

El bencilo y el poli(metacrilato de etilo) son
compatibles como lo indica la solubilidad del polimero en
el compuesto liquido fundido. Otros aglomerantes que son
compatibles con el bencilo incluyen acetato butirato de
celulosa, poli(acetato de vinilo), butiral polivinilo y

etil celulosa.

Bjemplo 4

Se disuelve Crystal Violet 6B en soluciones en
acetona de varios compuestos orgsnicos cristelinos capa-~
ces de exporimentar la sobrefusidn, las soluciones se a-
plican ligeramente de una manera uniforme sobre papel den
g0 delgado con una torunda de algodén, v los recubrimien-
$08 se secan para proporcionar una serie de hojas interme
dias que se someten sezuldamente a los procedimientos des
critos en el Ejemplo 1, con preparacion de copias claras
v netas del original impreso. El peso del revestimiento
ez de aproximadamente un cuarto a medio gramo por 929 cm2.
Ios compuestos empleados son fialato de difenilo, deido
dimetoxifenilacético v écido ftalaldehidico. Para concen~
traciones de una parte de colorante por 40 partes del com
puesto cristalino, la imegen resultante es faciluente le-
gibles se pueden utilizar concentraciones superiores de
colorantes para oblenar un incremento de la densidad de
imagen.

Una, hoja intermedia preparada como se ha deseri

- 12 -
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to en el Ejemplo 1 sirve, también, como original eficaz

cuanndo se inscriben mensajes en forma de zonas formadoras
de imégenes absorbentes de las radiaciones, por ejemplo a
méquina, sobre la superficie del papel no revestido.

T hoja se coloca contra uvna hoja de papel co-~
min y el compuesto se hace pasar a través de la méquina
copiadora termogréfioa, en la cual se expone brevemente
la superiicie con la imagen a una intensa energia radian-
te. Bl revestimiento es activado por la huella térmica re
sultente ¥y se obtlene una copia parcial sobre el papel co
mim, reproduciéndose solawmente pequefias porciones de algu
nas de las letras inscritas. Ia hoja intermedia asi activa
da se coloca seguidamente contra una hoja limpla de papel
¥ &l compuesto se hace pasar entre rodillos prensadores a
uos 2,8 kg/em2. Sc obtiene una excelente reproduccién
con todas las letras del original reproducidas por comple
to con vna sren densidad de imagen. Se obtienen varias cg
piag adicionales repitiendo el contacto a presion con ho-

jas adicionales de papel.

Bjemplo 6

Una parte &ecl pigmento "Diane Blue! se dispersa
uniformemente en 8 partes de ftalato de difenilo fundido.
Is nezcla so deja cristalizar y, seguidamente, se tritura.
hasta e forme de w nolvo fino y se dispersa junto con
dos partes de poliestireno, en 30 partes de una solucidn
al 5% de etil celulosa en alcohol. Ia dispersidn se aplica
como revestimiento sobre papel denso delgado y se seca
zin fusidn., Bl peso del revestimiento c¢s de aproximadasen

e 1,5 2/929 cm2, Ie hoja so somete a una huella térmica

-~ 13 -
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por impresidn Frontel termogréfice y, seguidamente, se
oprime conbra una hoja de vpapcl conim a 2,8-4,2 kg/cm2.
Se obticnen varias copias legibles pero slgo tenues. Un
sxamen al microscopio nmuesira que las zonas de ilmagen es-
tan en forma de una seric discontinua de motitas oscuras
sobre un fondo de papel blanco.

Los mismos componentes en idénticas proporciones
se mezclan cntre s de la misma manera o excepeidn de que
el »igmento y el material cristalino no se mezclan previg
nente. La hoja recublerta tiene un aspecto algo nés oscu—
0. 3z somebe iguwslmente a una huells térmica y se oprime
contra pepel comin. Se produce solamente una traza e ing
gen ligera y apenas distinguible.

™
v}

"Disne Blue" no es soluble en ftalato de Gi~
fenilo ni en alcohol. Son utilizables igualmente otros
pignentos insolubles; el negro de humo es tipico. Como es
te pigmento absorbe la radiacidén infrarroja, su uso esta
resvringido a aguellos procedimientos termograficos que
implican la impresidn por el revés. Como los pigmentos no
se decoloren en general por exposioién a la luz del sol,
las copias hechas a partir de hojas intermedias que con—
tienen pigmentos resulton ser, normalmente, nas permanen—
tes que las preparadas con las hojas que contienen colo-
rentes solubles como agsntes colorantes, aungue la copla
inicial es menog llena y menos intensa.

Cuando el original esta inscrito sobre papel su
Ticientemente delgado, la exposicidn por impresidn termogra
fica por el revés es igualmente eficaz que el procedimien
to de impresidn frontal descrito em lo que antecede. I

hoja intermedia se sostiene contra la superficie del re-~

-.14 -
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vés no impresa del original, el cual es irradiado’ seguida
mente para formar la huella térmica y para activar el re-
vestimiento fusible. El prensado de la hoja intermedia con
tra un receptor adecuado, tal como papel comin, da como
resultado entonces la transferencig de una imagen visible.
Si se desea, el revegtimiento fusible puede ser cubierto
por un revestimiento de superficie como en el Ejemplo 1,

o bien se puede colocar sobre el revestimiento durante la
exposicidn, como en el Ejemplo 5, una hoja o pelicula pro
tectora delgeda y separable. Se pueden emplear tembién
otras maneras de activar térmicamente el recubrimiento de
transferencia, por ejemplo marcando desde la superficie
del reverso con un punzon caliente; pero el método de co-
pia termografica hace posible la reproduccidn directa de
los originales graficos previamente preparados y, por lo
tanto, se prefiere.

Con originales de papel, hojas de transferencia
de papel, y hojas receptoras de papel, la aplicacién de
la imagen térmica y la subsiguiénte apiicacién de presidn
ge llevan & cabo con la mayor facilidad por medio de un
aparato mecanico que emplea cintas o rodillos como los
que se han descrito aqui anteriormente. Para determinar
los requerimientos de presién son mas convenientes, sin
embargo, las prensas de platinas. De este modo se ha de~
terminado que es posible una excelente resolucidn o defi-
nicidn de la copia que tiene de 38 a 40 lineas por centi-
metro, a wna presidn de 4,2 & de hasta 7 kg/cm2, mientras
que a una presidn de 1,4 kg/cm2 el nimero miximo de 1i-
neas por cm que pudo ser reproducido con eficacia fue de

12 a 14, A la presidén atmosférica aproximadamente o a una

- 15 -
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presidén inferior, es decir por debajo de unos 0,7 a 1
kg/en2, no se logrd ninguna reproduccion précticemente
eficasz.

Los siguientes ejemplos ilustran una forma de
la invenciln en la cual un componente formador de imagen
se transfiere g la superficie receptora y la superficie
receptora contisne un componente cooperante, reveldndose
asi una imagen visible por reaccidn quimice entre los dos
componentes. La imagen puede ser visible immediatamente o
requerir, en algunos casos, unas operaciones de revelado
subsiguientes. Todas las proporciones se dan en partes en

&80, a menos que se indique de obtro modo.
? al q

Ejemplo T

Un papel denso y delgado como sl gue se utiliza
en el Ejemplo 1, se recubre, con ung abertura de revesti-

miento de 0,076 mm, con una composicion que contiene:

Bencilo 8 partes
Dibencilditiooxamida 2
Poli(metacrilato de etilo) 5
Acetona 30

El recubrimiento se seca y se pulimente ligera-
mente hasta lograr un aspecto superficial opalescente ma-
te. Bsto constituye la hoja intermedia u hoja de transfe-
rencila.

Se prepara por separado una hoja receptora, re-
cubriendo ligeramente un papel de hilo moderadamente pesa
do, con una abertura de revestimiento de 0,05 mm, con una

composicidn que conticne
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Bstearato de niquel 6,6 partes
Poliacetato de vinilo 4,6
Polvo de silice (“Syloid 244") 2,3
Acetons 86,5

Ta hoja intermedia se coloca en contacto con un
original impreso diferenciaslmente absorbente de la radia-
cidn, el cual se expone seguidamente de una manera breve
a una intensa radiacidn aplicada a través de la hoja in-
termedia, utilizando una maguina copiadora termografica,
como la que se ha mencionado en lo que antecede. Una ins-
peccidén de la superficie revestida revela una imagen re-
flejada tenue, pero visible, de las zonas de imagen impre
sas del original, estando la imagen en forma de marcas trans
parentes brillantes. Fo se ve ningim cambio visible en las
zonas de imagen del original.

La hoja intermedia se coloca seguidamente en
contacto cara con cara con la hoja receptora y las dos se
prensan una con otre brevemente a la temperatura ambiente
v bajo une presion de sproximadamente 2,8 a 4,2 kg/em2,

Un cxamen de la hoja recentora en este punto.no muestra

ninguns evidencia de cambio. Ta hoja se calienta a conti-
nuacidn brevemente, sor ejemplo sobre un rodillo o placa
calientes o en una estufa, revelandose una copla visible
de la imagen original, siendo la imagen densa y neta re-

sultantz de un color azul oscuro contra un fonde blanco.

Tjemplo 8

Se preparan hojas intermedias como en el Ejomplo
4, pero substituyendo el colorante por dibencilditiooxami

da. Las hojas se imprimen con una huella térmica y, segul

- 17 -
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damente, se oprimen brevemente a la temperatura ambiente,
contra una hoja recepiora gque contiene ion niguzl y que

se somete subsiguientemente a un calentamiento svave, todo
ello como se ha desecrito en el EBjenplo 7. Se revelan copias
legibles del original. Las =zonas de imagen son de color
azul claro cuando las soluciones de rscubrimisnto contie-
nen we parte de dibencilditiooxamida por cada 40 partes
del compuesto cristalino. Las concentraciones nés eleva-

. ’ ’ »
das producen imagenes mas intensas.

Bencilo T partes
Palato de difenilo 1
Dibencilditicozanide 2
Poli(acetato ds vinilo) 3
Tlegina indeno ("Nevindene R-3") 2

Acetona 30

La solucidn se aplica como revestimiento de
0,076 mm de espesor, sobre papel delgado denso, Se seca,
se enfria v se pulimente ligersmente hasha que el recu~
brimiento es duro, cristalino y opalescente, para obtaner
ung, hoja intermedia o de transferencia que puede ser ac-
tivads por impresidn con uma huella 4éymica como se ha
descrito en lo que antecede o de otras maneras, »Or ejem-

. 0’ (o N ]
plo, por impresidn termogrifica mor el revés o con un pun

zon caliente o con las cabezas de tivos metélicos calien—

tes. Otro procedimiento supone imprimir o inseribir de
otro mofdo zonas de imagen absorbentes de la radiacidn so-
bre la superficie no recubierta del sowvorte de papel ¥y,

gseguidamente, someter brevemente la superficie impresa a

- 18 e
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una rediacidén intensa. 3 0 8 8 1 4

La hoja intermedia activada se oprime a continua
cidn brevemente contra una superficie de hoja receptora
que ha sido recubierta previamente, con una aberiura de

0,05 mm, con una composicién con un contenido de

Resinato de niquel 3,3 partes
Poli(acetato de vinilo) 2,3
Polvo de silice 1,2
Acetong 43,2

Ta imagen lotente sobre la superiicie de la ho-
ja receptora se revela hasta obtener una imagen visible de
color azul intenso, calentdndola o rocidndola ligeramente
con heptano o con otro disolvente volédtil de los reaccio-

nantes, que fe apropiado.

jemplo 10

Dos paries de bencilo y 0,4 partes de poli(aceta
t0 de vinilo) se disuclven en 10 partes de cloroformo,
mezclando la solucidn con 20 partes de una solucidn al
10% de dibencilditiooxamida en cloroformo. A esta meszcla
se afiaden, segzuidamente, 25 partes de una solucidn al 5%
de carvoximetilhidroxietilcelulosa en agua, junto con
0,5 partes de dispersante de amina, un producto de reac-
cién de dcido estedrico, resina polimerizada y 2-emino-2-
metil-1=propanol que sirve como agente dispersante. Ia
mezcla se agita vigorosamente hasta que se obtiene una
dispersién wniforme. Se aplica como recubrimiento sobre
papel delgado denso, con una abertura de 0,076 mn, y se
seca sin calentamiento, frotandola a continuacidn ligera-

0 . Ry . 0’ 0}
mente. Ia hoja se utiliza para la preparacion de copilas
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de un original gréfico sobre hojas receptoras tratadas,

todo ello como se¢ ha descrito en el Bjemplo 7.

Ejemplo 11

Se prepare una hoja intermedia como en el Ijem—
plo 7, pero substituyendo la dibencilditiocoxamide por dos
partes de colorante Leuco o de tina. Ta hoja es activada
con una huells térmica a partir de un original irradiado
por inpresidén frontal termogréfica ¥, seguidamente, se
fuerza contra la superficie de una hoja receptora de pa-
pel grueso encolado con caolin, bajo una presidn de apro-
ximadamente 4,2 kg/om2. Se forma una imagen azul sobre el
receptor que corresponde a las zonas de imagen del origi-
nal gréfico.

El colorante leuco empleado es el "Allied Coiér
Precursor ne 1%, el cual se conviefte en un colorante
azul por contacto con un reaccionante 4cido aceptador de
clectrones, tal como caolin o atapulgita. Lo lactona de
"Wiolet Crystalt es otro reaccionante esencialmente inco-
loro al prinecipio, capaz de experimentar una reaccidn co-
loreada del tipo de adsorcién con la arcilla o con otro
aceptador de electrones gcido, siendo igqalmente eficaz.

El bencilo y el poli(metacrilato de etilo) son
compatibles como lo indiea la solubilidad del polimero en
el compuesto liquido fundido. Otros aglutinantes utiliza-
bles gus son compatibles igualmente con el bencilo, inclu
yven el acetato bubtirato de celulosa, el poli(acetato de

vinilo), el polivinilbutiral y la etilcelulosa.

- 20 -
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Ejemplo 12

Ftalato de difenilo 8 partes
Poliegtireno 2
Dibencilditiooxamida 2

Btil celulosa (20 centipoises) 1,5
Alcohol 28,5

La etilcelulosa y la dibencilditiooxamida se 4i
suelven en el aleohol y los componentes restantes se dis-
persan en la solucidn con un tsmaiio de particula extrema-
damente fino, mediante una prolongada operacidn de mezcla
do en un molino de bolas. La composicidn se aplica como
revestimiento, con una aberture de 0,076 mm, sobre papel
delgado denso, y se seca a la temperatfura ambiente. El re
vestimiento es opaco y opalescente. ILa hoja se calienta
localmente en las zonas de imagen, volviéndose el recubri
miento transparsnte y brillante en las zonas calentadas
v, seguldamente, sSe prensa en contacto cara con cara con
una hoja receptora, como se ha deserito en el Ejemplo 7.
Ta hoja receptora se somete a un calentamiento moderado.
3¢ revela una imagen azul.

Como sc indicd en relacidn con los Ejemplos 1 a
6, las varias hojas intermedias o de transferencia de los
Ejermplos T a 12 pueden sor obtenidas también, si se desea,
con una delgada capa final protectora sin ninguna disminu
cibn apreciable de su aptitud para trensferir una imagen
latente a la hoja receptora. Las composiciones de capa fi
nal tipicas contienen cargas inertes en forma de particu~
las, por ejemplo, polvo de silice, 6xido de zinc w dxido
de titanio, en soluciones de aglutinantes, tales como po-

liisobutileno, poliviniltolueno, alcohol polivinilico 0
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metil celulosa en vehiculos liquidos volatiles que no di-
suelven el revestimiento base. Estas capas finales sirven
para proteger el original grafico coutra la transferencia
a éste de trazas del material fusible que contiene el
reacclonante, durante la activacidn en condiciones inmece
sariemente severas en el proceso de impresidn frontal ter
mogréfica ¥y, por lo tanto, son convenientes como nrotec—
cidn, aunque no sean esenciales para la sractica de la in
vencidn.

Los revestimisntos receptbores que contienen un
segundo reaccionante formador de imagen vuefen cer aplica
dos a cualquier substrato inclufdos metal, madera, vidrio
o cordmica, cuero o pladstico, asl como papel o materiales
laminares similares al papel.

Otros compuestos de niquel, tal como, por ¢jem-
plo, el cloruro de niquel, vpueden reemplazar al estearato

de niquel del revestiniento de la hoja reeeptora descrito

en el ZEjemplo 7, o al resinato de nfquel (abietato de niquel)

del Ejemplo 9, y toles reacclonantes pueden ser incorpora
Gos igualmente al papel en luger de a un revestimiento
gplicado subsiguientemente, Por ejemplo, un papel formado
por una mezcla de partes iguales de pulpa quinica y mecdni
ca para la fabricacidn de papel, que contiene un encolado
de resina o colofonia precivitado con sulfato de niguel
Justanente antes de la formacidn de la hoja, proporcions
una hoja receptora blanca sobre la cual se forman imdgenes
azules por el procedimiento del Ejemplo T.

Se pueden emplear de igual mancra otras combing
ciones de reaccionantes. Por ejemblo, un agente reductor

fenélico, tal como gelato de metilo, en el revestimiento

- 22 -



10

15

25

de la hoja de transferencia, produce una imagen latente
revelable por calor sobre una hoja receptora que contiene
wn jabdn de plate, tal como bchenato de plata, o es igual
mente eficas sobre vna hoja receptora que contiene estea-
rato férrico o un vanadato visiblemente co-reactivo. La
tiourss de la hoja de transferencia es visiblemente reac-
tiva con el ion niqusl de la hoja receptora. En todos los
cagog, el primer reaccionente estd dispersado intimamente
on el material fusible en las zonas de imagen y, por con-
siguiente, es transferido e la superficie receptora en can
tldades que, aungue pequefias, son, sin embargo, completa-
mente suficisntes para proporcionar ung imagen visible
adecuada. asi, en ¢l Bjemplo 7, la dibencilditiooxemida
estd presente en gran ovarte en solueidén en el bencilo. De
monera similar, en los Rjemplos 8 a 11, el reaccionénte
estd en solucidn en el compuesto eristelino. En el reves-
timiento del Bjemplo 12, el reaccionante es facilmente 50
luble en el material cristaline, pero no resulta disuelto

n dcte hasta que no se aplica la huella térmica y el ma-

(03

terial cristalino pasa 2l estado liquido por fusién. Cuan
do el material reaccionante es insoluble en el material
cristalino, lo transferencis adecuada del reacclonante es
posible solamente, si los dos estan presentes inicialmen~
te en forma de una mezels Intima. Un procedimiento prefe-
rido en tales casos es mezclar Intimamente el reaccionan—
to finamente dividido en el material cristalino fundido,
dsjer endurccer la mezcla y, seguldamente, triturar el
producto solidificado con el resto de la composgieidn por
cl método descrito en el Bjemplo 12.

Con una aberturs de revestimiento de 0,076 mm,

-23 -
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ol residuo seco de laz varias composiciones ds revesti-
niento ascanderd a 1,5 gr/929 cm2 aproximademente. Son
eficaces log pesos de revestimiento mucho més lizeros, ¢
mo los obtenidos vor frotado a mano como en el Ejemplo 8
que zatén en la proximidad de 1/4 a 1/2 £r/929 cm2. Log
vpecon de log revestimientos de hasta unos 2 g han sido en
contrados tambidn eficaces. En los vrocedimientos de im—
presibn frontal termosrdfica no se observé ninguna trens-
Perencin, visunalmente avrceinble, del revesztimiznto al
orizinel impreso. Il contacto subsisuicnie s treeidn, a
touperaturas inferiorcs a la temperatura de activacidn,
con ¢l recevtor tratado, orisins, sin emberszo, una trans-
ferencia suficiente dc wvna »arte del materiel fundido pa~
ra producir una imagcn intsnsa dor rezccidn con el recep-
tor.

E Loz sizuientes ojemplos ilustran una forma de
la inveneidn en lo que una huella térmica corrcspondicnte
o las sonas formadoras de imazen del oricsinel, ce imparte
prineronente & vna hoja intermedia, decde la cual se trang
fiers cubsiguientemente una imasgen lgtente a la superficie
receptora deseada, Jdonde la imagen latents =¢ rovels a
una imagen visible. En todos los ejemplos, la cantidad de
materiael transferido es crtronsdamente vequella,; nero ro-
sulte ser euficicente pora hacer posibls el revelado de
ung reproduccidn comnlsote 7 detsllada de las zonas de img

sen Gel orizinal abgorbentes de ls w

3

SRR

. 2
C1l01il.

o
o

El revelodo de la imasen ge lleve a ceho, prefe
riblenente, con un polvo revelador fucivle ¥y colorszdo.
EL polvo ce deposita en exceso sobre la superficie recep-

tora en la que una warte se adhiere al material formador
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de Imagen latente transferido. El exceso es eliminado,

w

»or zjemmlo, con un chorro de aire suave, y el polvo res-—
tente sge funde vara formar una copia permanente.

Lz imagzen latente puede ger revelada, alternati
vamente, con una tinta liquida. Para este fin, se nusde
cunleer, gnroniadamznic, una superficie receptora normal-
nente hidrdfila y un materisl formador de imagen latente
0lebérilo, Lag monas de fondo estdn humedecidas con agua o
con unz soluveidn acuoss de tinta de estilogrdfica, y las
zonas de izazen latente estdn humedecidas con tinta de inm
prents, produciendo una plancha patrdn o negotiva con ima
zen, adecuada pare fines subsiguientes de impresidn lito-
sréfica offsst.

Podes lag proporciones estin dadas en partes en

Pes0y & menos que se indigue de otro modo.
Ljemnlo 13

Un papel delgado dengo como el del Ejemplo 1,
g& recunre con wna negzela preparada mnedlante una opsras~

cibn proloanada de molicenda on un molino de bolasg, de

Resina indeno ("Mevindene R-3Y) 45 partes
Etil celulosa 10
Malato de difenilo 45

Ltanol 158

La mezcla ge aplica uniformemente desde una aberture de
0,076 mn, y el revestimiento se seca sin fusidn. El reveg
timiento seco y duro pesa 1 1/2 g/929 cm2 y transmite la
radineidn infrerroja empleada mientras que es semiopaco a

la vista, rcoultondo transparchte cuando se calilenta a

1008C y permancelendo transparente durante por 1o menog
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verios minutos después de enfriamiento hasta la temperatn
ra enbisnte.

Ia hoja se coloca sobre un original impreso ¥
cl compuesgto se irradia como se ha Jdeserito en el Ejemplo
1. La hojo se retira, se coloca en contacto con unas hoja
de papel hilo de peso nedio ¥ se hace paser cntre rodi-
llos de presién de scero ligos bajo una presidn equivalen
te a 2,8 kg/om2. E1 papel hilo se espolvorea seznidamente
con nexro de humo y se elimina el execeso sacudidndolo y
soplando. Apérece ung imsgen transparenie que corresponde
a la imagen del origzinal. La superficle provista de ima-
gen nuede ser fijada mediante un ligero rociado con laca
u otro fijador transparcente. Se obtienen copiag adiclona-
les mediante un prensado similar de la hoja de transferen
cia contra otras hojas receptoras y polvo revelador, efec
tudndose hasta un total de 8 a 10 copias, pero con una re
duceidn progresiva de los detalles. las impresiones nar-
ciales pueden scr ovbienidas hasta por 1o menos dos horas
despudés de la aplicacidn inicial de la huella térmica.

Si se substituye el nezro de humo por un polvo
revelador colorante soluble en alcohol, =ze produce una
conia provista de imagen 2 partir ds la cual se pveden
efectuar otras copias nor el procedimiento offset al alco
hol.

Io aplicscidn de una huella térmica por conduc-
cidn desde un original gréfico irradiado, coro en el pro-
cedimiento que se aceba de describir, no hace gque las par
tes liquidas del revestimiento de la hoja intermedia man-
chen aprsciablemente la superficie de contacto del origi-

nal, siendo las dos hojas Pdcil y limpismente separables.
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El efecto es particularmente sorprendenie, tanto en vista
de la aptitud del revestimiento provisto de imagen para
impartir subsiguientemente una imagen latente a la hoja re
ceptors, como tambidn en vista de la adherencia conocida
de muchos de los materioleg de revestimiento. Eg probable
que la extremade delgadez del revestimiento fusible gsea
respongable, por lo menos en parte, como se indics en la
sizuiente comparacidn:

3¢ aplican porciones de la mezcela como revesti-
miento uniforme sobre papel usual para etiquetas, para ob
tener pesos de revestimiento de aproximadamente 1 1/2 Vi
3 1/2 g/929 om2, respectivamente, después de eliminar el
disolvente. Los revestimientos secos son duros, cristali-
nog y semiopacos. De las hojas revestidas se cortan peque
fags muegtras del tamaflo de etiquetas, de aproximadamente
0,6 x 1,9 omy se calientan brevemente hasta 100¢C, en cu-
yas condiciones el revestimiento se vuelve transparente y
brillante, v se enfrian, de nuevo, hasta la temperatura
ambiente. 4 continuacidn, se extienden sobre un soporte
firme cubierto de tela, coun la superficie revestida ex-
puesta,; Junto con otras muestras similares gue no han si-
do precalentadas, y se hace rodar sobre ellas una botella
de vidrio limpia de 118,3 cm3, llena de agua a 502C, y con
un veso de 232 gramos. La muestra excesivamente revestida
v precalentada se adhiere firmemente a la botella y, des—
pués de enfriamiento hasta la temperatura ambiente, no
puede ser separada de ella sin exfoliacidn del soporte de
papel. Lag dos nwestras no calentadas y la probeta calen-
tada con un peso de revestimiento ligero, no muestran ad-

Py . Y 3 . w4
hesidn a la superficie de vidrio. Ie composicion hasta un
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peso de revestimiento en scco de aproximadamente 2 g/929
em2, v después de una sctivacidn similar por calor, no

eg adherente.

Ejemplo 14

Una solucidn de una parte de ftalato de difeni~
lo en 4 partes de acetona se aplica lo mds uniformemente
posible con una torunda de alzodbn, sobre la superficie
del papel denso del LEjemvlo 1. Después de secar, el reveg
timiento pesa aproximadamente 1/4 de gramo/929 cm2. Un 1i
gero frote o cepillado acelcera la formecidn de un aspecto
opalescente blanco. La hoja se coloca sobre un originel
imprezo con la superficie revestids en contacto conduetor
de cazlor con la superficie impresa, y se¢ ilrradis el con-
junto en la miquina copiadors termogrdfica. El revestim-
miento opalescente se clarificae en las zonas de imagen cg
lientes. Ia hoja se coloca, seguidamente, con la superficie
revestida contra un receptor de papel comuin, y se oprimen
ambas una contra obtra dbrevemente, a 2,8-4,2 kg/cmZ. La
inagen latente transferida se hace visible espolvoreindo-
1la con una resins termopldstica coloreada v en polvo, en
este caso resina de poliestireno pigmentada y pulverizada,
y se fija o hace permanente mediante un calentamiento bre
ve hasta por encima del nunto de fusidn de la resina. Se
obtiene una excelente reproduccidn del original.

Las imdgenes latentes adicionales que pueden
gor roeveladss con ¢l polvo coloreado nueden ser hechas a
partir de la misma heja de transferencia sobre hojas re-
ceptoras adicionales, pero la calidad de la imagen dismi-

nuye répidamente, norque el contacto repetido con las su~
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perficies receptoras origina el retorno de ls opalescen—
cia. El efecto puede ser acelerado, tambidn, mediante un
frotado ligero con las punitas de los dedosg. La hoja puede
ser activada seguidamente, a partir de otro original, y
utilizeda para hacer otras copilas, sin ninguna formacidn
de imagen fantasma procedente de la activacidn anterior.
De manera similar, se pueden emplear otros com—
puestos cristalinos que al ser enfriados en peliculas del
gadas desde el estado fundido, exhiben un alto grado de
sobrefusidn. La chalcona (benzal acetofenona) y el fosfato
de trifenilo son ilustrativos. Estbos compuestos se apli-
can convenientemente, con log bajos pesos de revestimien-
to deseados, o partir de soluciones en un vehiculo vold~
t1i1l, oero, alternativamente, pueden ser aplicadoz en for-

ne fundida, si se dscea.

ajemplo 15

Un papel delzado se recubre con una solucidn

aplicada o través de una abertura de 0,076 mm y que contie

ne
Beneilo 10 partes
Poli(metacrilato de etilo) 5
Acetona 30

El revestimiento se seca ¥y se frota ligeramente
para lozrar un estado crigtalino semiopaco. El peso del
revestimiento es de aproximadamente 1 1/2 /929 cm2. ILa
hoja ge trata como en el Ljemplo 14 y se obticne una re-
produceidn excelente.

Lo incorporscién del aglutinante polimérico com

patible wronorciona una heja de transferencia mis robusta
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¥y pernmite cl uso de materiales cristalinos que tensan me-
nos sptitud para la sobrefusidn de la que se requiere pa-
ra la hoja del Ejemplo 14. Otros aglutinantes adecuados

que son compatibles con el beneilo, incluyen acetato buti
rato de celulosa, noli(acetato de vinilo), wnolivinil outi
ral v o4il celulosc. Los compuestos tales como lg benzoi-
na, ¢l benzotriazol y une nezcla de orto~toluenosulfonami
da 7 zara—-toluenosulfonamide, asequible como "Santicizer®
9", pucden reemplazer 21 beneilo en su totalided o en vay
te, selecciondndose e code caso un azlutinante competi-

ble. La compatibilidad en tules casos se entiende que sig
nifica solubilided del aslutinante cn el compuesto Lliqui-

jo fundido, siendo suficiente la cantidad de éste wara ace

[}

ZJurer una composicidn cristaline o gue conticne crigiale

en el s»roducto de laz hoja revestida.

Ejermlo 16

Se prepara tng hoja de transferencia intsmedia
como cn el Ejemplo 9, a excepcidn de gue se omite la dAiw
beneilditioozzmide 7 qgue lag tres partes de polifascetato
de vinilo) se substituyen or uns varte de etil celulocs.

o hoja ge coloca en contacto conductor del calor con un
orizinal que se irradis por impresidén frontal termozrdfi-
ca ¥, se~uldamente, oc coloca en contacto o gran oresién,

1 (un

con una plancha natrdén litosrédfica de pape

a vlanchs
"Colitho") que tiene un revestimiento de superficie recep
tora pare el asua, gque contiene arcills y un aglomerante
hidréfilo. Le planca que lleve ahora uno imazen latonte,
es "entintada® sobre una vprense litogrdfica offset y sc

utiliza para producir un sron ndmero de copias por el PTo.
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cedimiento de copia litogridfica.

Ejemplo 17

e prepara una hoja de transferencia que con-
serva la aptitud para producir imdsenes latentes en un
grado sisnificativanente mayor que la del Ejemplo 13,

con unha composicidén que contiene

Ttalato de difenilo 8 partes
Poliestireno 2
Acetons, 20

Un ligero frote del revestimiento seco y enfriado, por
ejemplo »or medio de nases repetidos sobre rodillos flo-
cados con alzoddn o recubiertos de terciopelo, acelera
la »nroduccidn de una superficie opalescente. Después de
la aplicacidn de la huella térmica por impresidn frontal
termozrifics, se cfectdian hasta 50 copias o mds, median-
te contactos sucesivos a gran presidn con receptores de
papel, sezuidos por un revelado y una fijacidn como se ha
descrito anteriormente.

Se producen copias miltiples de una manera algo
andloga, mecanografiando, imprimiendo o inscribiendo de
otro modo zonag de imagen adecuadas directamente sobre la
superficie no revestida de la hoja intermedia. La superfi
cie imprese se irradia a continuacidn, y las imigenes la-
tentes se transfieren a superficles receptoras adecuvadas
y e revelan como se¢ ha deserito agui.

Se obtiene.una condicidn de superficie opalescen
te coun mayor facilidad, aplicando sobre la primera capa
scca, pero todavia transparente y brillante, un revesti-

miento minino de una mezcla de 5 partes de polvo de sili~
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ce ("Syloid 308") en 95 partes de una solucidn al 5% de
metil celulosa de haja viscosidad en agua.

Para sacaer copias de originales impresos se pre
fieren los procedimientos de copla termogridfica vor impre
gién frontal, estando particularmente bien adaptados para
estos procedimientos los revestimientos delgados transmi-
soreg de las radiaciones y los materiales en hoja descri-
tos en lo que antecede. También son utilizables otros mé-
todos para imprimir una huella térmica sobre la hoja in-
tormedia o de transferencia. Un ejemplo eg la impresidn
dorsal termogrifica. Puede producirse algin ligero embo-
rronaniento de la imagen, pero con oviginales y revesti-
mientos de las hojas de transferencila suficientemente del
gados, el efecto es, por lo general, demasiado ligero pa-
ra scer rechazable.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
gentada en los Estados Unidos de América, el 16 de Octu~
bre de 1.963, bajo los nimeros 316.633, 316.634 ¥ 316,635,
se acoge 2 los beneficios del articulo 51 del vigente Es-

tatuto sobre Propiedad Industrial.

¥ O T A

Tos puntos de invencién propia ¥y auevs que se”
presentan para que gean objeto de ests solieitud de Pafeg
te de Invencidn en Espafia, por VEIITE afios, son los si=
guientes:

l.- Mejoras introducidas en la Ffabricacién de
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material en hojas para usar en un método de copiar, segin
las cuales dichos materiales comprenden un respaldo simi-
lar a papel delgado que tiene una capa de transferencia
delgada de material cristalino fusible sin descomposicidn
a una temperatura de activacidn demtro del limite de 50°C
hasta 1502C y capaz de permanecer en estado liquido por
lo menos un minuto al ser enfriado a temperaturs ambiente
¥ en contacto con cristales de siembra.

2.~ Nejorag segin la reivindicacidn 1, segin
lag cuales el material cristalino es una mezcla de compues
to orzanico-cristalino y una proporeidn menor de material
aglutinante compatible que forma pelicula.

3.~ Hejoras segin las reivindicaciones 1 6 2,
sexin las cuales dicha capa de transferencia es una capa
de superficie opalescente que tiene un peso de 0,00026 a
0,00209 g/cn2.

4.- lMejoras sepin las reivindicaciones 1 & 2,
segun las cuales dicho revestimiento delgado estd colorea
do fuertemente con uniformidad.

5.- Mejoras segin la reivindicacidn 4, segin
lag cuales el agente colorante es un tinte orgdnico que
es soluble en el material cristalino cuando éste estsd fun
dido.

Su= Mejoras segin la reivindicacidn 4, segin

las cuales el agente colorante es un cuerpo de color fing

- mente dividido ingoluble en el intimamente disperso den~

tro de dicho material cristalino. R
Te- Majoras segin las reivindicaciones 5 § 6,
segin las cuales dichos materiales tienen un revestimien—

to superior delgado protector sobre dicha capa de transfe
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rencia de una carga en particulas de un aglutinante que es
soluble en un no disolvente para dicha capa de transferven
cia.

8.- Mejoras segin cualquiers de las reivindica-
ciones 3 a 7, sezin las cuales dicha capa de transferencia
contiene desde 0,00026 a 0,00209 g/cm? de dicho material
cristalino.

9.- Mejoras introducidas en la fabricacidn de
naterial en hojas para usar en un método de copiar.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y cuatro hojas

escritas a miquina por una sola cara.

adrid, v FEB. 1965 |

Pl A.
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