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Esta invencidn se refiere a un procedimiento para
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preparer telas eldsticas, M4s particularmente, se refiere
a un procedimiento para preparar telas eldsticas que exhi-
ben un alto grado de elasticidad a niveles relativamente =
bajos de energfa o fuerza de retraccién.

Hasta ahora, las telas eldsticas disponibles para
la industria textll han sido relativamente pesadas y volue
minosas. El empleo de dlchas telas se ha confinado gene--
ralmente a prendas de vestir en donde los beneficlos resul
tantes para el usuario eran los de alta fuerza corstrictora
mds bien que atraccidn estética. Recientemente, con la ad
quisioi6n de las fibras spandex (poliuretano segmentado),-
que pueden hilarse en denlers finos, se han reducido el vo
lumen y el peso de las telas eldsticas., Ias fibras spandex
son particularmente deseables para utilizarse en prendasr-
finas y en medias quirﬁrglcas pero, debldo a su alto grado
de fuerza comfrictora la incorporacidn de estas fibras en
las telas textiles tales como trajes, vestidos, calcetines
pars hombre, y otros artfculos textiles ha sido un poco 1i
mitada. Los factores econdmicos han restringido también -
el empleo de las fibras spandexz, ya que estas fibras, en ge
neral, son mds costosas que las fibras ineldsticas.

Por lo tanto, es un objeto de esta invencidn pro-
veer un procedimiento para preparar telas eldsticas que --
tienen un alto grado de elasticidad a niveles relativamen-
te bajJos de fuerza constrictofa. Es otro objeto de esta -
invencidn proveer un procedimiento para preparar telas taw
les que utilizen una cantidad mfnime de la fibra spandex -

nds costosa y provee adn telas estéticamente deseables que

tienen propledades eldsticas deseables.
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En general, los objetos de esta invencidn se logran
mediante un procedimiento que comprende estirar un hilo elég
tico que contiene fillamentos spandex, una cantidad predeter
minada, fijar térmicemente el hilo eldstico en su condicidn
extendida, empalmar el hilo eldstico térmicamente fijado con
un hilo ineldstico, mientras se mantiene el hilo eldstico ~-
térmicamente fijado en una condicién totalmente extendida, y
después incorporar el hilo ensambledo en una tela mientras -
se mantiene el hilo ensamblado en su estado altamente extenw
dido. Despuds de la preparaci&n de la tela, el componente
eldstico térmicamente rijado se relaja. Sorprendentemente,
medisnte este procedimliento se obtiene una tela que tlene ww.
una superficle lisa con excelente definicidn de costura. Es
to est{ en contraste con el efecto guijarroso no liso que o
drfa esperarse que resultara debido al ensamblado del hilo -
ineldstico alrededor del componente eldstico. Las telas no
son sélo mds deseables estéticemente que aquellas producidas
hasta ahora, sino que también, menteniendo el componente - -
eldstico en su condicidn extendida y empalmando el componen-

te eldstico con un hilo compuesto totalmente de fibras ine--

- 18sticas, la cantidad de fibra eldstica costosa requerida se

reduce sustancialmente., Por lo tanto, las telas hechas de -

conformidad con esta invencidn poseen ventajas tanto econdmi

cas como estéticas,

Un procedimiento preferido se establece en la forma

! de un diagrame de flujo en la tabla sigulente. Cada uno de

los pasos serd explicado con detalle en la discusidn que si-

gues

-
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ESTIRAR HILU ELASTICO EN
GANTIDAD PRE?ETERHINADA
HILU ELASTICO TERMICAMENTE
FlJADD EN LONGITUD
EATENDIDA
:
PLEGAR HILO ELASTICO TERNICAMENTE
F1JADD CON HILOD INELASTICO
EN ESTADU TUTAEMENTE EXTENDIDO
v
INCORPURAR HILO PLEGADO EN
LA TELA CON HILO PLEGADO EM ESTADO
TUTALMENTF EXTENDIDO

v

AFLOJAR TELA TERMICAMENTE

Al practicar la presente invencién, el hilo elds.

) tico que contiene los filamentos spandex puede prepararse
' a partir de una variedad de fibras que pueden combinarse -
~ en un némero de formas distintas. Ias fibras ineldsticas
: pueden ser fibras naturales o sintéticas, v.gr., algoddn,
- lana, seda, poliésteres, poliamidas, fibras aorflicss, fi-
' bras de polihidrocarburo, derivados de celulosa o mezolas
. de dos o mds fibras ineldsticas. Las fibras eldsticas son

- aquellas del tipo spandex, preferiblementé aquellas prepa;

radas a partir de poliuretenos segmentados segin se des- -
cribe en las patentes de los Estados Unidos 2.929.800, -

2,929,801, 2,929.802, 2.929.80%, 2.953.839, 2.957.852 y =

3.097.192, Estas fibras spandex, cusndo estdn en la forma
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de filamento, tienen alargamientos mayores que 1504, recupew
racidn a la tensidn de 90%, y una disminucidn de esfuerzo de
menos de aproximadamente 20%.

La forms preferida de hilo eldstico es un hildb mix-
to hilado sobre ndcleo, hecho combinando un hilo eldstico de
filamento continuo con una o mds mechas de fibras cortas in-
eldsticas. Estos hilos pueden prepaerarse segin se describid
en las patentes de los Estados Unldos 2,024,156, 3.017.740,
¥ 3.038.295. Alternativamente, el hilo eldstico puede estar
compuesto de una mezcla de fibras ineldsticas y fibras span-
dex, tal como se desoribe en lghatente de los Estados Unidos
3.007.227. Ademds, puede utilizarse también un hilo helicoi
dalmente enrollado, en donde se enrolla una cublerta de fi--
bra ineldstica alrededor de un nicleo de filamento spandex -
continuo.

El hilo ineldstico que se prueba con el hilo eldsti
co se prepara totalmente a partir de fibras ineldsticas de -

los tipos prevismente descritos., Este hilo puede estar en -

la forma de filamento contimuo o hilo hilado, dependiendo de
. las caracterfsticas deseadas en la tela final. Puede utili-
. zarse también una combinacidn de filamentos continuos y fiwe

bras cortas.

Al realizar los pasos del procedimiento de esta ina

%vencién, el hilo eldstico se estira primero una cantidad pre

; determinada, Como regla general, se preflere que el elemen-

to eldstico se estire una cantidad que se aproxima, pero que I
excede su 1fmite eldstico. Mientras se mantiene al hilo elds

tico en su condicidn extendida, se fija térmicamente siguien-
do las ensefianzas de la patente Canadiense 621,569, Las en-

sefianzas de esta patente se incorporan en la presente por re
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ferencia. El tratamiento de fijacidn térmica debe ser de un
orden relativamente moderado, de modo que el componente elég
tico en el hilo se estabilice o fije térmicamente de manera
temporal en su condicidn alargada. E1 tratamiento no debe
ser tan severo que establlice permanentemente al componente
eldstico, Los tratamientos moderados de fijacidn térmice,
V.&r., €l tratemliento en agua hirviendo o vapor a 0,7 kg/cm2
estabilizan inicislmente al componente eldstico pero permi-
ten la retracoidn de 30% a 60% cuando la tela final se rela

ja para “desapretar" el componente eldstico. Aquellos €Xe=

- pertos en el arte pueden seleccionar ficilmente condiciones

de fijacidn térmica que proveen un equilibrio deseado de =

- elasticidad y fuerza en la tela final. Ademnds de hervir la

tela para desapretar el componente eldstico e impartir elas

" tiocidad a la tela terminada, pueden utilizarse varios pro--

cesos de acabado de telas, tales como fregado y tefildo.
Despuds del tratamiento de fijacién térmica, el hi
lo eldstico se friega con el hilo ineldstico, Debido al ca

racter moderado relativo de las condiciones de fijacidn tér
: mica empleadas, el hilo eldstico no puede ser totalmente es
j table, sino que puede tener una tendencla a retraerse, aun-
- que en un menor grado que antes de que se fije térmicemente,
F Por lo tanto, para la prdctica con éxito de esta invencidn,
" es importante que el hilo eldstico se mantenga en una exten
' s1én méxima mientras se estd empalmando con el hilo inelds~

- tleco. Alternativamente, el hilo eldstico y el hilo inelds-

tico pueden empalmarse antes del tratamiento de f1jacién --
térmica. Después del empalmado, el hilo puede tratarse tér

micamente para estabilizar al componente eldstico. Este mw

' procedimiento no se prefiere para cierbtos hilos, ya que el
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hilo ineldstico se sujetard al proceso de fijacidn tdrmice
que puede produclir posiblemente un efecto indeseable sobre
las caracter{sticas estéticas del hilo ineldstico.

Después de empalmar el hilo eldstico tdrmicamente
fijado y el hilo ineldstico, el hilo empalmado se incorpora
en la tels por tejido, tejido de punto u otras operaclones
de formacidn de tela, A fin de evitar faltes de uniformi--
dad en la tela terminada, es necesario que el hilo empalmea
do esté bajo tensidn suficiente para mentener al componente
eldstico en una extensidn méxima, Ya que el componente elds
too estd por lo menos seml-estabilizado y su elastioldad w-
por lo menos parcialmente inmovilizada, los problemas aso--
ciados con el control de tensidn y le uniformidad de la ali
mentacidn del hilo se disminuyen a un mfnimo,

En los ejemplos sigulentes, la fuerza del hilo, que
es una medida de la resistenciae al estiramiento del hilo, -
expresade en gramos por denier del componente eldstico dni-
cemente, se mide en puntos seleccionados espec{ficados, con
base en la longitud extendida del hilo, Para determinar la

fuerza de un calcet{n, se corta una muestra tubular de una

- anohure de 10,16 cm. & partir de la plerna de un ocalcetfn,

¥ se trata tres veces entre un ciclo de cero y 19,05 cmy «=

' utilizando un probador de resistencia a la tens{én de velo-

cidad constante, es decir, un probador Instron. La fuerza
se mide a una extensidn de 12,7 om. sobre el primer ciclo -
de la curve de reouperacién. Se reporta en kg/om., €8 dew-
cir, la relacién de la ocarga requerida para mantener a la
mizestra tubular en una extensidn de 12,7 om. dividida por 1a
anchurs de una muestra en centf{metros. EL punto de exten--

sidn de 12,7 cm. se considera representativo de la fuerza
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ejercida por el calcetf{n sobre la plerna de una persona.
EJEMPIO I

Este ejemplo ilustra la preparacidn de calcetines
para hombre mediasnte el procedimiento de la presente inven-
cidn.

Se prepara un hilo spandex de 70 denlers (7,78 tex)
(peso en gramos de 1000 m. de hilo) segin se desoribid en
la patente de Estados Unidos 3.039.895. Una estopa acrf{li-
ce comerclalmente disponible, los filamentos individuales
de la cual tienen un denier de 3 (0,33 tex), se reduce a fi
bras cortas sobre un Turbo Stapler (turbo corbtador de fi--
bra) segin se describe en la patente de Estados Unidos No,
2,748,426, TLas fibras acrflicas se relajan despuds comple
tamente en un autoclave mediante clclos alternados de vapor
¥ vacio, Y las flbras relajadas se utilizan para preparar
una mecha, todo lo anterior de conformidad con la préotioa
onvencional. El hilo spandex de fllamento continuo y la -
mecha de fibras acrflicas se combinan después para formar
un hilo eldstico mixto hilado sobre el nficleo, mediante el
procedimiento desorito en la patente de Estados Unidos No.
3.,038.295. En esta operacidén el hilo spandex que estd en
uns. extensidn de 4X, se alimenta a los rodillos frontales
de un bastidor de hilatura convencional, en donde se combl
na son la mecha de fibras acrflicas para producir un hilo
mixto equivalente a 1/18 w.c. (No. de madejas de 1688 m/fg.)
(49,2 tex) con un torcimiento de 5,4 wueltas por 2,54 cm.

“Z®, En peso, la composicién del hilo mixto es de 95,6% de
fibra sorflice y 4,4% del hilo spandex. EL hilo eldstico

se vuelve a enrollar despuds a partir de las bobinas de hi

laturs sobre tubos entintadores sdlidos bajo tensidn sufi-
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eldstico, y después se fija térmicamente en un autoclave -
con un ciclo de 10 minutos de vacfo, 30 minutos de vapor a
115,52C. (0,7 kg/cm?),

mecha de fibras acr{licas medisnte procedimientos convencio

¥ 10 minutos de vacfo. Se hila una

nales, para proveer un hilo de 1/16 w.c. (55,3 tex), con -~
un torcimiento de 5,4 vueltas por cada 2,54 cm. “Z%. El hi
lo eldstico mizto térmicemente fijado A y el hilo ineldstico
B se empalman después con un torcimiento de tres vueltas por
cada 2,54 cm, "S" para formar un hilo empalmedo C. Durante
la etapa de empalmado, el hilo eldstico se mantiene en su -
oondioidn totalmente extendida. ILos valores de fuerza de..

terninados para los hilos se establecen en el ocuadro I que

sigues
CUADRQ I
Fuerze del hilo en g/denier de
elastdmero al porcentaje indi-
cado de longitud extendida de
hilo.
60% 258 908
Hilo 4
Hilo eldstico mixto de
1/18-w.c.
Antes de la fijacidn
térmica 0,155 0,243 0,519
Después de la fijae=
cidn térmica 0,013 0,052 0,151

Hilo empalmado C

Hilo eldstico mixto-
térmicamente fijado A

de 17/18-w.c. de A//
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CUADRO I (continuacidn)

hilo no fijado térmica-
mente B de 1/16-w.c., de
fivras acrflicas, 0,012 0,053 0,155
Después del empalmado, el hilo ¢ se enrolla sobre
conos y se encera de manera convencional, y después se ali-
menta un extremo & cada slimentacidn de une miquina Komet
de B4 agujas de tejido de punto. Se tejen de punto calcew-
tines para hombre en una costura de reborde de 2 x 2, Los
caloetines se tifien y se secan. Le fuerza de los calcetla..
nes terminados es de 0,00895 kg/om. Los calcetines termi--
nados son 1isos y uniformes en su textura y estén libres de
rayas y no uniformidad. La fuerza de 8,95 g/cm. estd en la
escala deseada para oalcetines de hombre,
EJEMPLO IT
Este ejemplo ilustra la preparacidn de tela elds-
tica mediante un procedimiento del arte anterior,
Se prepara un hilo spandex de 70 denier (7,78 tex)
segin se describe en la patente de Estados Unidos 3.039.895.
Una estopa acr{lica comercialmente disponible, los filamen-
tos indlviduales de la ocual tienen un denler de 3, (0,33
tex), se reduce a fibras cortas sobre un Turbo Stapler se-
gin se describid en la patente de Estados Unidos 2.748.%426.
Lag fibras acrf{licas se relajan despuéds completsmente en un
autoclave mediante ciclos alternados de vapor y vacfo, ¥ =
las fibras relajadas se utilizan para preparar una mecha,
todo 1o anterior de conformidad con la prdetice convenciow
nal. El hilo spandex de fllamento continuo y la mecha de

fibras sor{licas se combinan después pars formar un hilo -

eldstico mixto hilado sobre nicleo, mediante el procedimien
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. hilatura convencional, en donde se combina con la mecha de

" fibras acrflicas para producir un hilo mixto equivalente a

to descrito en la patente de Estados Unidos 3.038.295. En -
esta operacidn, el hilo spandex est{ bajo una extensidn de--

k¥, se alimenta a los rodillos frontales de un bastidor de -

1/18 w.c. (49,2 tex) con un torcimiento de 5,4 vueltas por -
cada 2,54 cm., "ZM. En peso, la composicién del hilo mixto -
es de 95,6% de fibra acrflica y 4,4% de hilo spandex, El hi
lo se vuelve a enrollar despuds a partir de las bobinas de -
hilatura a conos, bajo tensidn suficiente para mantener la -
extensidn del ndcleo spandex. E1 hilo se encera de manera con
vencional en el curso del reenrollamiento. Se suministran -
dos ocabos de este hilo a cada alimentacidn de una mdquina de
tejido de punto Komet de 84 agujas, y se teje de punto a la

forma de calcetines para hombre en una costura de reborde de
2 x 2. En la condioidn relajada, después del tejido de pun-
to, la longitud de los calcetines es de 26,16 cm. desde la -

parte superior de la pierna a la nesga del taldn y 27,17 om.

: de la punta a la nesga del taldn. Los calcetines reciben w-

. despuds un tratamiento a ebullicidén durante 2 horas en un ba

fio detergente para simular el tefildo comercial, y se secan -
en un tembor mezclador durante 45 minutos a 822G, Después -
de este tratamiento, las longltudes en la condicidn relejada

como antes son de 13,2 cm, para la pierna y 1#,98 cm. para -

el ple., Estos calcetines son comercialmente inaceptables por

- dos razones., En primer lugar, aunque su longlitud en la conw

dieidn estirada (45,72 cm. en la pierna y 45,26 cm. en el pie)

- es aceptable para el desgaste, su tamafio pequefio en la condi

cidn relajada los hace no presentables sobre un mostrador. -

En segundo lugar, la fuerza excesiva de los calcetines hace
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que se liguen molestamente sobre el pie del usuario, La -
fuerza de estos calcetines mediante la prueba previamente -
descrita es de 0,041 kg/cm.

EJEMPLO IIT

Este ejemplo llustra la inefectividad de un trata--
miento preliminar para proveer propledades eldsticas aceptaw
bles en calcetlines para hombre.

Se tejen caloetines adiclonales de punto sigulendo
el procedimiento del ejemplo II. Para proveer una longitud
relajada comercialmente aceptable, los caloetines reciben -
un encartonado preliminar en un autoclave, de la misma mane-
ra utilizada comdnmente para medias de mujer y calcetines de
hombre hechos a partir de fibras ineldsticas tales como ny-
lon. Se enouentra que un encartonado preliminar de més de
5 minutos a 115.52C. (0,7 kg/cm2 de vapor) es necesario para
lograr estabilidad dimensional., Este procedimiento no pro-
vee una resolucidn satisfactoria debido a (a) el tiempo ex-
cesivo de pre-encartonar es econdmicamente inaceptable para
operaclones comercisles (b) la alta temperatura y los tiemw-
pos de exposioldn prolongados tienen un efecto adverso sobre
las fibras acr{licas ¥, copsecuentemente, sobre la estétioca
tdetil de los caloetines terminados, ¥y (¢) la fuerza de los
caloetines (0,0322 kg/om mediante la prueba previamente des-
crita) es excesiva.

EJEMPLO IV
Este ejemplo ilustra la preparaoién de calcebtines

para hombre medimnte un procedimiento que omite el paso de

fijacidn térmica.

Los materiales de partida y el procedimiento del -

ejemplo II se utilizan para preparar un hilo eldstico mixto
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: mecha de fibra acr{lica se utiliza pars preparar convencionall

" mente un hilo totalmente ineldstico B de 1/30 wec. (29,6 tex)

_ can sobre bastidores o tableros para calcetines. Los calce-

A equivalente a 1/34 w.c. (26,0 tex) con un torcimiento de .
9,5 vueltas por cada 2,54 cm., “Z®, En peso, este hilo es de
92,5% de fibra acrilica y 7,5% de fibra spandex., La misma -

con un torcimiento de 95 vueltas por cada 2,54 em. “Z%, E1
hilo A bajo extensidn méxima se empslma con el hilo B, con -
un torcimiento de empalmado de 5,5 vueltas por cada 2,54 conm.
“S*, El hilo empalmado C es de 96,5% de fibra acrflica y --
3,5% de fibra spandex en peso. Un cabo del hilo empalmedo -
C se suministra a cada alimentacidn de una mdquina Komet de
tejido de punto de 132 agujas. Mediante procedimientos con-

vencionales, se tejen de punto calcetines, se tifien, se ge.-

tines terminados tienen una fuerza indeseablemente alta de -
0,0305 kg/om.
EJEMPIO V

Este ejemplo ilustra la preparacidn de calcetines -
pera hombre a partir de hilos eldsticos fijados térmicamente
pero no empalmados y de hilos ineldsticos.

Se utilizan en este ejemplo los hilos del ejemplo -
IV. El hilo eldstico mixto A se fija térmlcamente de confor
midad con el procedimiento del ejemplo I, excepto que el oi-
clo de vapor es de 20 minutos en lugar de 30 minutos. Se -
tratan bajo ebullicién durante 30 minutos muestras de hilo =
térmicamente fijado A e hilo térmicamente no fijado B, en —-
una condicidn relajada, con una retraccidn consecuente de --
45% para el hilo eldstico mixto térmicemente fijado 4 y 3%
para el hilo ineldstico no fijado térmicamente B, Se sumi--

nistra un cabo de cada hilo para cada alimentacidn de la md-
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alimentacidn de la miquina Komet de tejido de punto de 132

~nados de este ejemplo son totalmente lisos y uniformes en su

Etextura v apariencia, y tienen ventajas estéticas asdiciona--

‘:prendente de esta invencién, es declr, la libertad de rayas,

quina de tejido de punto Komet de 132 agujas del ejemplo IV.
~8e tejen de punto calcetines, se tifien, y se secan como en
el ejemplo IV, Los calcetines terminados tienen una textura
inaceptablemente rayada y dispareja lo mismo que su aparien-
cia, debido a la gran diferencis en la retraccidn de los hi.
los eldsticos e ineldsticos en el tefildo y acabado.
EJEMPLO VI

Este ejemplo ilustra la preparacién de tela eldsti-
ca mediante el procedimiento de la presente invencidn.

Los hilos del ejemplo IV se utilizan en este ejemplos
El hilo A se fija térmicamente como en el ejemplo V. El hilo
eldstico mixto térmicamente fijado A y el hilo ineldstico B
se empalman con un torcimiento de 5,5 vueltas por cada 2,54
om. "S", El hilo empalmado C es de 96,5% de fibra acrilica
¥ 3,5% de fibra spandex en peso. En la operacidn de empalma
do, el hilo eldstico mixto A estd bajo una tensidn suficien~
te para mantener al elemento de micleo eldstico en extensidn

mdxima. Se suministra un cabo del hilo empalmado C por cada

agujas del ejemplo IV, El teflido y el acabado de los caloe-

tines es lgual que para el ejemplo IV. Los calcetines termi-

les de blandura y volumen segin se comparan con los calcoeti-

ines del ejemplo IV. Estos calcetines llustran el aspecto sor

no uniformidad u otra distorsidn superficisl, independiente-

mente de la diferencia de 15 veces en la retraccidn de los dos
empalmes del hilo empalmado en el ocurso del tefildo y acabado -

de los omlcetines, Este resultado altamente deseable es to-
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telmente inesperado en vista del hecho de que la industria

textil ha hecho uso extendido durante muchos afios de la re-
traccidn diferencial espeoffioamente para produclr efectos

superficlales y regulares en las telas, 8Se logra un nivel

de fuerza aceptable de 0,00125 kg/em en los calcetines de -
este ejemplo, con un uso relativamente econdmico de hilo w-
spandex de 3,5%,

EJEMPLO VII

Este ejemplo ilustra la preparacién de tela eldsti
ca ubilizando fibra corta spandex, pero omite la fijaoién -
térmice y las etapas de empalmado de esta invencidn.

Una estopa spandex con un denier de filamento lndi.
vidual de 6 (Q67 tex), preparada segin se desoribid en la pa
tente de Estados Unidos 3.077.006, se combina con una estopa
ascr{lica comercialmente disponible, con un denier de filamen
to individual de 3 (0,33 tex), de conformidad con el proce-
dimiento de la patente de Estados Unldos 3.077.006 para pre-
parar una mezcla de torzal de fibras cortas ineldsticas y -
eldsticas. Se preparan torzales totalmente ineldsticos adi-

clonales mediante procedimientos convenclonales a partir de

 la misma estopa acrflica. En el procesado de estambre oon-

venclonal, los dos tipos de torzales se combinan para produ-

i oir un hilo de 1718 w.c. (49,2 tex) con un torcimiento de -

" 5,4 vueltas por cada 2,54 om. "Z"%. La composicidn del hilo

~es de 96% de fibra acrflica y 4% de fibra spandex. Esta -

composicidn se selecciona a partir de la experiencia previa
para asegursr distribucidn uniforme de las fibras cortas —-

eldsticas en el hilo y para evitar el estiramiento no unifor
me en el hilo, causado por "sitios muertos* que no contienen

fibras cortas eldsticas, Se empalman dos cabos de este hilo
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con un toreimiento de 3,5 vueltas por cada 2,54 cm. "S®, Se

. suministra un ocabo del hilo empalmado & cada alimentacién de

una mdquina Komet de 84 agujas para tejido de punto de caloe
tines, de una manera convencional. Se reconoce a partlr de
otro trabajo que el contenido de fibras spandex de 4% provee

rd una fuerza exocesiva en los calcetines terminados, a menos

; que se destruya esta fuerza excesiva. Se utiliza una opera-

cidn de pre-encartonado, convenclonal. Se encuentra que se
requieren tiempos mayores que 5 minutos a 115,59C. (0,7 kg/
cm2 de vapor) para proveer estabilidad dimensional a un ni--

vel de fuerza relativamente alto (0,025 kg/cm). Los calceti

' nes exhiben una estética indeseablemente desagradable debido

al efecto del tratamiento de fijacidn térmica sobre las fi--
tras acrflicas,
EJEMPLO VIIT
Este ejemplo ilustra la prepsracidn de tela median-
te el procedimiento de la presente invencidn.

El hilo eldstioco mixto de 1/18 w.c. (49,2 tex) del

ejemplo VII (hilo A) se enrolla en su extensidn total sobre

tubos de tefildo y se fija térmicamente en un autoclave duran
te 15 minutos a 1099C. (0,35 keg/cm®). EL hflo térmicamente
1 jado se empalma después oon el hilo ineldstico de 1/16 w.c.

. (55,3 tex) de fibras acr{licas del ejemplo I (hilo B) bajo
i tensidn suficiente para mantener al hilo eldstico mixto a la
. extensidn a la cual se £ijé térmicamente, E1 torcimiento =

' del hilo empalmado es de 3 vueltas por cada 2,54 cm. "S*, Un

cabo del hilo C empalmado se suminlistra a cada alimentacidn

de une mdquina Komet de tejido de punto de 84 agujas, y se -
tejen caloetines, se tifien, y se encartonan de una manera -

convenclonal. Los caloetines terminados tienen una fuerza
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de 0,0089 kg/cm, y excelente estética visual y de tacto. Por
1o tanto, los hilos hilados eldsticos . pueden prepararse con
un contenido de fibras cortas eldsticas, lo suficientemente
altas para asegurar estiramiento uniforme y una distribu..
cidn uniforme y después, mediante la préctica de esta inven
o1én, el contenido de fibra eldstica puede dividirse a nive
les econdmicos por empalmado con un hilo de fibras ineldsti
cas., Al nmismo tiempo, pueden lograrse niveles de fuerza w-
adecusdamente bajos fijando térmicamente el hilo hilado elds
tlco, y la parte econdmics se disminuye a un mfnimo debido al
porcentaje relativamente bajo de fibra eldstica en el hilo
empalmado finsl,.
EJEMPLO IX

En este ejemplo se omite el paso de fijacidn térmi-
ca.

De conformidad con el procedimiento II, se hace un
hilo eldstico mixto, hilado sobre micleo, con un nicleo de
hilo spandex de 70 denlers (7,78 tex) y una cublerta o vai-
ne de fibras cortas acrflicas, comercialmente disponible, -
con un denier de filamento de 1,5 (0,17 tex). El nicleo —-
spandex estd bajo una extensidn de 4X en el momento dd cu--
brimiento por las fibras de vaina. El hilo mixto es equiva
lente 2 30/1 c.o. (19,7 tex) y tiene un torcimiento “Z¥ de
17 vueltas por cada 2,54 cm. Se hace un hilo ineldstico de
la misma ocuenta y torcimiento a partir de una mezela de 80%
de la misma fibra corta acrflica y 20% de algoddn. Estos

dos hilos se tejen como cuerdas alternadas a une tela de te
jido simple, con una comstructidn telar de 90 x 54, E1 hi-

lo del urdimbre es de 40/1 c.c. (14,8 tex) con un torcimien

to 2" de 22 vueltas por cada 2,54 cm., hecho a partir de
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la misma mezola 80/20 de fibra aocrflica/algoddn del hilo in-
eldstico de la trama. Después de teflido y acabado convencio
nales, la tela tlene une apariencia rebordeada, empalmada, w
similar 2 una tela de tejido de lino o algoddn, que ilustra
uno de los efectos superficiales obtenido cominmente cumndo
se tejen en la misma tela hilos que tienen una diferencia -
sustancial en las caracter{sticas de retraccidn. Las cuer-
das alternadas de hilo eldstico mixto imparten a la tela un
alto grado de elasticidad en la direccidn de la trema y un
nivel de fuerza excesivo para los usos en los cuales se va
a designar una tela de tejido simple de estm construceidn,
ordinariamente,
EJEMPLO X

Este ejemplo ilustra la preparacidn de tela eldsti-
ca mediante el procedimiento de la presente invencidn.

Se utilizan los materiales de partida y procedimien
tos del ejemplo IX para hacer un hilo eldstico mixto hilado
sobre nicleo (hilo A) equivelente a 60/1 cc. (9,84 tex), con

un torcimiento “Z" de 25 vueltas por cada 2,54 cm, Este hi-

' 1o se enrolla sobre tubos de tefido y se fija térmicamente

: mediante el procedimiento del ejemplo I, con un clclo de trg
tamiento con vapor de 20 minutos a 115,59C, (vapor de 0,7 kg/

E cm?). ILa mezola de 80/20 de fibrae acrflics/algoddn del ejem

t plo IX se hila asfmismo a 60/1 c.c. (9,84 tex) con un torci

miento "8" de 27 vueltas por cada 2,54 cm. (hilo B). El hilo

- eldstico mixto A térmicemente fijado, y el hilo ineldstico B

se empalmen para forman un hilo ¢ de 60/2 c.c. con un torci-
miento "Z* de 16 vueltas por cada 2,54 cm. En la operacidn
de empalmado, el hilo A estd bajo tensidn suficlente para -

mantener al ndcleo eldstico en la extensidn a la cual se fi-




10

25

30

38 térmicamente. E1 hilo empalmado C se teje como cada cuer
da en el urdimbre del ejemplo IX, para formar una tels de e=
tejldo simple con una construccidn de telar de 90 x 5k, Des
pués de tefiido y acabado convencionales, la tela estd libre
de empalmes, rebordes u otras distorsiones superfielales, in
dependientemente del hecho de que oada cuerda contiene ele--
mentos tanto eldsticos como ineldsticos ocon grados distintos
de retraccidn durante el acabado de la tela, También, inde-
pendientemente de la presencia del elemento eldstico en cada
cuerda, los niveles de fuerza y elasticldad para esta tela
son menores que para la tela del ejemplo IX, ¥y son adecuados
para impartlr un grado moderado de elastioidad a una tels -
convencional de tejido simple para sus usos caracter{sticos.
EJEMPLOS XTI - XV

Estos elemplos ilustran los niveles de fuerzs redu-
cldos y la estabilidad dimensional impartide a las telas texr
minadas mediante la prdctica de esta invencidn. Se preparan
varlos hilos, en general, mediante los mismos procedimientos
¥ a partir de los mismos materiales de partida que en el -
gemplo I, con variaciones segin se indica en el cuadro II -
que slgue,

En el ejemplo XI, el hilo eldstico mixto no se fi-
Ja térmicamente ni antes ni despuds del empalme del hilo ine
eldstico.

En los ejemplos XII, XIII, XIV y XV, los hilos elds
ticos mixtos se fijan térmicemente a 115,52C. (vapor de 0,7

kg/cmz) durante el tiempo indicado en el cuadro II.

o o - -

D e o . S D D S N T o
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CUADRO IT

Elemplo
Hilo mixto eldstico A

Denier del nicleo spandex
Estiramiento del nicleo
cuando estd cubierto

Cuenta de hilo egquivalente
Welo

tex
Torcimiento, vueltas
por cada 2,54 cm.
Composicidén en peso, %
de fibra acrflica
Ndcleo spandex
Duracién de la fijacidn
térmica en minutos a
115,52C, (vapor de 0,7
kg/cmz)
Hilo ineldstico B

Cuenta de hilo, w.c.
tex

Torcimiento, vueltas

E por cada 2,54 cm.

- Hilo empalmado C

" Toreimlento, vueltas

por cada 2,54 cm,
Composicidn en peso, %
de fibra acrflica

Ndcleo spandex

Fuerza del hilo

XI

70

4x

1/20
Li,3

A

95,6
bk

Ninguno

1/16
5553

6"2»

3’5013(0

98
2

S
=

70

4x

1/20
iy, 3

6 "z“

95,6
bk

1/16
55,3

6"2“

70

Lx

1/20
iy, 3

6 LAl

95,6
byl

30

1/16
55,3

LA

70 4o

bx  3,5X

/3% 1/34
26,0 26,0

9,5 "2%9,5"

92,5 95,1
755 49

20 10

1/30 1/30
29,6 29,6

9,5"2" 9,5"%"%

3,5“8“ 3,5“5" 5’5"8" 5’5"3

98
2

98
2

96,5 97,8
3,5 2,2

™~




CUADRO II (ocontinuacidn)

Ejemplo XI X1 X XV X
En gramos por denier
al porventaje indica
5 do de la longitud del
hilo extendido
. Hilo A antes de la fijacidn térmica
60% 0,169 0,169 0,169 0,197 0,161
75% 0,271 0,271 0,271 0,329 0,250
10 90% 0,614 0,614 0,614 0,820 0,489
Hilo empalmado C
60% - 0,035 0,015 0,037 0,056
75% - 0,084 0,051 0,088 0,108
90% - 0,238 0,135 0,271 0,248
15 Te)ido de punto a
calcetines
Mdquina Komet, agujas 84 8l 8k 132 132
Longitud relsjada de -
la pierna (parte su- -
20  perior a nesga del ta-
1dn) cm,
‘ Inlcial 26,18 30,48 32,00 31,23 31,75
‘Después del tratamien-
to a abullicidn duran-
28 te 1 min, 16,50 22,86 25,15 24,15 22,35
3 min. 15,24 22,86 25,90 21,60 23,60
5 min, 15,00 22,10 22,86 22,10 22,86
10 min, 15,00 21,60 25,4 21,10 22,60
30 min. 15,00 22,35 24,15 21,35 21,85
30 120 min, 15,00 20,85 22,35 20,32 21,10
180 min. 14,75 20,32 22,10 20,32 20,85
300 min, 15,00 20,85 21,85 20,32 20,85
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CUADRO II (continuacidn)
Ejemplo XI XIT XIIT XIV Xv
Longitud estlrads de la

pierna (parte superior
& nesga del talén), om.
Inicial 54,60 55,80 57,20 55,80 55,80
Después del tratamliento
a ebullicidn durante
300 min. 46,70 50,75 51,30 49,50 48,30
La reduccidn en la fuerza del hilo empalmado como
una consecuencia de la combinacidn de la fijacidn térmica y
el empalmado es evidente a partir del ocuadro. Ya que todos
los calcetines se tejlieron de punto en la misma construccidn
sobre la midquina de tejido de punto, la estabilidad dimen--
gional impartida por la fijacidén térmica del hilo A es indi
cada por las medlciones de la longitud de los calcetines en
la condictdn relajads, tanto inmediatamente despuds del te-
jido de punto como después de los tiempos indicaedos de tra-
temiento a ebullicidn. Las mediciones de la longitud de e
los calcetines en el estado estirado muestran gue, aungque -
los calcetines estdn estabilizados contra el encogimiento,
reciben una elasticidad adecuada para ponerse y quitarse ~-
fdoilmente.
EJEMPLO XVI
Este ejemplo ilustra la vaeriacidn de los niveles -
de fuerza que puede obtenerse en telas terminsdas haciendo

variar las condlclones bajo las cuales se fija térmicamente

el hilo eldstico mixto. Se utilizan los materiales de par-
tida y el procedimiento del ejemplo I para hacer un hilo ==

eldstico mixto A hilado sobre el nicleo, equivalente a 1/20
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w.c. (44,3 tex) con un torcimiento "Z* de 6 vueltas por cada
2,54 em. E1 elemento de nisleo spandex de 70 denier (7,78
tex) se extiende 4X en el momento de combinarse con la mecha
de fibras acrflicas ineldsticas. EL hilo eldstico mixto A
ge enrolla sobre tubos de tefildo y se sella térmicamente en
un eutoclave a 115,52C. (vapor de 0,7 kg/omz) mediante el -
procedimiento general del ejemplo I, durante los tlempos in
dicados en el cuadro 3 que sigue. E1 hilo eldstico mixto A
térmicemente fijado se empalma después con un hilo ineldsti
co B de fibras acrflicas de 1/16 w.c. (55,3 tex) con un tor
oimiento “2Z" de 6 vueltas por cada 2,54 om. E1 torcimiento
en el hilo empalmado C es de 3,5 vueltas por cada 2,54 cm.
#g®, Se suministra un cabo del hilo empalmado C a cada all
mentacidn de una méquina Komet de tejido de punto de 84 agu
jags, ¥y se tejen de punto calcetines, se tifien y se acaban de
manera convencional., ILa fuerza de los calcetines en kg/em.
determinada por la prueba previamente descrita, se da en el

cuadro III,

CUADRO IIT

Duracidn de la fijacidn tér-
mica del hilo A a 115,5¢C, Fuerza de los calcoetines
(vapor de 0,7 Kg[ggz). min, kg/om, B

0 0,0223

10 0,00985

20 0,00805

30 0,00716

El ejemplo XVI muestra el control de nlvel de fuer.
za mediante la manipulacidn de dnioamente una variable, es «

decir, el tiempo de exposicidn a una temperatura dada de fi-

jacidn térmica. Sin embargo, es aparente a partir de la pa-
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tente Canadiense 621.569, y a partir de la discusidn anterior
que el nivel de fuerza de la tela o prenda de vestir termina
da depende directamente de la eliminacidn de parte de la = -
fuerza disponible del elemento spandex del hilo mixto A. Es
te reducoidn es gobernada por un mimero de factores, inclu--
yendo (a) el grado al cusl se diluye el componente spandex -
mediante el componente ineldstico de hilo A y mediente las -
fibras ineldsticas del hilo B; (b) la extensién a la cual se
£138 térmicamente el hilo mixto A, (o) la temperatura de la
fjacidn térmica, (d) la duracidn de la fijacidn térmica, y -
(e) 1la naturaleza del medio de fijacidén térmica, V.gr. agua
caliente, aire caliente, vapor bajo presién, 0 varlios agen
tes qufmicos a varias temperaturas., Debe entenderse que tg
dos estos factores pueden varlarse en la préctica de la pre
sente invencidn segﬁn seg necesario, para lograr las proplge
dades deseadas en la tela o prenda de vestir final.
EJEMPLOS XVIT - XXIT

Estos ejemplos ilustran la aplicaolén de lao presen-
te invencidn en combinacidn con otras técnicas para la produg
0idn de hilos eldsticos de novedad. Los hilos utilizados
en estos ejemplos son como sigue:

Hilo X - El hillo spandex de 70 denier (7,78 tex)
del ejemplo I.

Hilo ¥ - Un hilo de 1/20 w.o. (44,3 tex), con un -
torcimiento "Z" de 6 vueltas por cada 2,54
cm., hecho a partir de una mezcla de la fi
bra acrflica del ejemplo I con lsna. En =

peso, el hilo consiste de 70% de fibra acrf
lica y 30% de lana. El hilo se hila por -

procedimientos convencionales sobre el sis
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tema de estambre,

Hilo Z - Un hilo eldstico mixto hilado sobre ndcleo
hecho como en el ejemplo I a partir del -
hllo spandex del ejemplo I, ¥y la mecha de
7%/30 de fibra acrflica/lana utilizada pa-
ra hacer el hllo Y¢ ELl hilo mixto es equi
valente a 1/20 w.c. (44,3 tex) y tiene un
torcimiento "Z" de 6 vueltas por cada 2,54
om.,

Estos tres hilos se combinan de varias meneras sobre
un aparato convencional de torcimiento., En ocada caso, la -
tensidén (por lo tanto, el estiramiento) de uno o mds de los
hilos se varfa durante el empalmado, seglin se indica mds --
completamente en el cuadro IV que sigue, para producir una
serie de hilos nuevos, Por ejemplo, el estiramiento de los
hilos eldsticos X y Z se varfa de cero a 400% o mds., El apa
rato y forma para hacer variar el estiramiento no son orfe-
ticos ni estdn limitados; los dispositivos y procedimientos
nunerosos conocidos en el arte pueden ser utilizados para -
este propdsito. ILas variables empleadas y los hilos produci

dos se describen en el cuadro IV.

CUADRO IV
Ejemplo VI XVIII XX X XTI XX
N2 de empalmes
en el hilo final 3 3 3 2 2 2

Hllos componen-

tes utilizados X,Y,2, X,¥%,2 X,%,2 Y2 X,Y X,Z
Estiramiento va

riado durante el

emnpalmado para X X, 2 X,y 2 ambos ambos ambog

(al unfsono
e individuale
mnence)
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Estos hilos se tejen individualmente como trama en
el urdimbre del hilo ¥. Es esencial mantener los hilos em-
palmados bajo tensidn total hasta que se tejen, a fin de --
conservar sus caracter{sticas variadas de estiramiento. Des
pués de terminar las telas, estas exhiben efectos superfi--
clales de novedad, dependientes en cada caso de la composiw
cidn particular y de las caracter{sticas de estiramiento va
riables del hilo de trame. El nivel de fuerza de todas las
telas es alto.

Serd aparente que el procedimiento de fijacidn tér
mica/empalmado de la presente invencidn puede ser utilizado
en varlas formas para facilitar la produccidn de los nuevos
hilos eldsticos y las nuevas telas mediante la forma general
ya descrita., Entre dichas aplicaclones se encuentran las si
gulentes:

(a) el hilo X sélo puede sujetarse a estiramiento
variable y después a fijacidn térmica moderada antes del ‘em-
palmado.

(b) el hilo X puede sujetarse a estiramiento varia-
ble antes de combinarse con una mechs de fibras ineldsticas
para formar un hilo eldstico mixto hilado sobre ndcleo, y el
hilo hilado sobre ndocleo puede despuds fijarse térmicamente
de manera moderada.

(¢) el hilo 2 puede sujetarse a estiramiento variae
ble y después fijarse térmicemente de manera moderada antes

del empalmado.

(&) los hilos empalmados finalés, que incorporan uno

o mds elementos que se han sujetado ya a estiramiento varis-
ble, ilustrados por, pero ho limitados a los hilos de los -

ejemplos XVII e XXII, pueden fijarse térmicamente de manera
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En todas estas aplicacliones, un tratemiento de fi-
jacién térmica moderade estabilizard las caracterf{sticas de
estiremiento veriable del hilo involuorado y hard mds fdoil
de manejar el hilo de estiramiento variable en operacilones
tales como empalmado, tejldo de punto y tejido simple. Se-
gﬁn se ensefia mediente la presente invenocidn, la fijacidn -
térmica tenderd a reducir la fuerza de las telas terminadss.
Obviamente, por el mismo mecanismo, reducird en cierto gra-
do el efecto de fantasfa o de novedad en los hilos y telas.
Mediante manipulacidn apropiada de la cantidad de estiramien
to varlable y los otros factores de control previemente dis
cutidos en la presente, puede lograrse cualquier equilibrio
deseado entre la fuerza de la Tela y los efectos superficia
les de novedad.

Ademds de las mejoras ya discubidas, se pueden oba
tener otras ventajas con la tecnologfe de fijacién térmica/
empalmado de la presente invencidn. Utilizendo los hilos -
empelmados en donde s6lo un empalme es de caracter eldstico,
pueden lograrse mejoras deseables en la tela final mediante
la seleccidn de la direccidn apropiada de torcimiento, tan-
to en los hilos componentes indlviduasles como en el hilo en
palmado, Cuando el componente eldstico es un hilo hiledo -
sobre el ndcleo, la seleccidén de la direccidn apropiada del
torcimiento mejorard el grado al cual se ocubre el elemento
eldstico mediante el hilo de empalme ineldstico. Cuando el
componente eldstico es una mezcla de fibras cortas eldsticas
e lneldsticas, la seleccidn de la direccidn de torcimlento
apropiada ayuderd a mentener las fibras cortas eldsticas en

la estructura de hilo total y disminuird asf a un mfnimo la
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- Seablemente altos en el hilo empalmado debido al bajo torci-
" miento en el empalme de hilo ineldstico. Para telas tefiidas,
_las fibras eldstioas e ineldsticas es menos cr{tica debido al

» bllided reducida de que aprezcan sobre la superficie de la -
 tela.

s
I e sl

Ly
SSUUTN

posibllidad de plcadura y otros efectos superficiales de la
tele indeseable, Por ejemplo, para preparsr un hilo de la
siguiente combinacidn de torcimiento:

Direcclon de tor- Direccidn de

cimiento de hilo torcimlento de

individual. hilado emgalma%o

Hilo eldstico ngHy

NSH
Hilo ineldstico wzmy
deber{s esperarse que el empalme de hilo eldstico tendiera
a cubrirse por sf mismo dentro del empalme de hilo ineldsti-
00 en un grado mucho mayor que si el torcimiento sobre ambos
hilos componentes fuera en la direccidén "2V, Ademds, al em-
palmar dicho hilo, el torcimiento en el hilo eldstico se in-
orementard mientras que el torcimiento en el hilo ineldstico
disminuird proporcionalmente al nimero de vueltas en el hilo
empalmado. De esta manera, el hilo eldstico serd cubierto -

mds efectivamente debido al mayor torcimiento y nucleacidn,

mientras que se mantendrs un volumen ¥ blandura de tacto de-

es un benefliclo adlicional de este procedimiento el hecho de

que la coincidencia exscta de los matices de tefildo sobre =-

cubrimiento mds efectivo de las fibras eldstiocms y a la posl

A partir de la discusidn y ejemplos anteriores, sea
rd aparente que puede seguirse un nimero de procedimientos -
alternativos para preperar el componente eldstico para efle-

plearse en la presente invencidn. Ademds de aquellos proce-
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dimientos ya mencionados, puede fijarse térmicamente un fi-
lamento spandex continuo estirando el filsmento y enrolldn-
dolo sobre una bobina o tubo de tefiido y después colocando
la bobina o tubo de tefildo en un autoclave o estufa. E1 fi
lamento térmicamente fijado puede despuds utilizarse como -
ndcleo para preparar un hilo eldstico mixto mediante proce-
dimientos previamente descritos en la presente,

Esta invencidn puede emplearse siempre que Se dewm
see producir telas tejidas, tejidas de punto y no tejidas,
que tienen un grado relativamente alto de elasticidad y un
nivel relativamente bajo de fuerza. Son ejemplos de tales
usos el ropaje de uso universal (calcetines, cemisas de po-
lo, ropa interior, trajes de bafio, guantes, pufios elésticos,
'suéteres, cinturones, trajes, chaquetas, vestidos, faldas,
ropa deportiva, prendas externas del tipo de leotardo, y --
accesorios tales como cintas, tejeduras, y otras telas teji
das, no tejidas, o de tejido de punto para ropa), productos
domésticos (tapicerf{a de ajuste de forma, fundas de muebles,
sdbanas, alfombras, cubiertas para colchones, y cintas y te
Jeduras estrechas para una amplia variedad de usos), produc
tos industrisles (tapicerfa de transportes, fieltros tejidos
¥ no tejidos, cintas y tejeduras pmra aplicacliones variadas)
¥y productos médicos (vendajes quirdrgicos, soportes, vendas
eldsticas, medias quirtdrgicas, y cintas de entablillado). -
Ademds, pueden hacerse telas de alto estiramiento, de recu--

peracidn moderada adecuadas para utllizarse en ropajle exter-

: no (suéteres, Jersey de tejido de punto, y trajes y artfcu-

los de vestir tejidos, tejidos de punto o no tejlidos), ar--
t{culos domésticos (alfombras, tapetes y tapicerfa) y pro--

ductos industriales (estructuras de compresidén o de soporte
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de impacto tejidas, no tejidas y tejidas de punto). Son --
1lustraciones de varios productos especi{ficos cordones para
zapatos, pantuflas, trajes para buceo, telas de forro para
zapatos, telas para cortes de zapatos, trajes para nieve, -~
pantalones para ski, pantalones de football, slacks, frane-
las, cemisas para deportes, suéteres de tejido de punto vo-
luminoso, mantas, toldos pare piscinas, bases de pelucas, -
bandas, tirantes, ligas, pulseras para relo}, cuerdas, he--
bras eldsticas para coser, cuerdas de chogque, tapas de OUw-
blerta para libros, tela para encuadernar libros, papel sin
tético, telas elastoméricamente revestidas, y fleltros Suw-
per-densos, tales como fieltros para fabricacidn de papel.

Las telas hechas mediante esta invencidn pueden re
cibir los tratamientos de acabado acosbumbrados cuando sea
necesario o cuando se desee, tales como fregado, lavado, sg
cado, prensado, tefildo, y ablandamiento.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita
recaerd sobre las sigulentes:

- BEIVINDICACIONES -

1. Un procedimiento para preparar telas eldsticas

- que comprende:

(a) estirar un hilo eldstico que contiene filamentos
spandex (poliuretano segmentado) una cantidad
predeterminada;

(b) fijar térmicamente dicho hilo eldstico en su -
condicién extendida.

(c) empalmar dicho hilo eldstico térmicamente fija

do, con un hilo ineldstico mientras se mantiea
ne dicho hilo eldstico en una condicidn total-

mente extendidag
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(d) incorporar dicho hilo empelmado en una tela, -
mientras se mantiene dicho hilo empalmado en su
estado totalmente extendido; ¥y

(e) relajar térmiocamente dicha tela para permitir qu
dicho hilo eldstico se contraiga.

2. Un procedimiento segin la reivindicacidén 1, en

donde dichos filamentos spandex son filamentos conbtinuos, y
dicha fijacidn térmice se realiza en vapor.

3. Un procedimiento segfn la reivindicacién 1, en
donde dicho hilo eldstico estd compuesto de una mezela de -
fibras cortas inelésticas y eldsticas, y dicha fijacién tér-
mica se realiza en vapor.

4, Un procedimiento para preparar telas eldstiocas
que comprende:

(a) estirar un hilo eldstico que contiene filamentos|

spandex, una cantidad predeterminada;

(b) empalmer dicho hilo eldstico con un hilo inelds
tico, mientras se mantiene dicho hilo eldstico
en su condicidn extendida;

(¢) fijar térmicemente dicho hile empalmado para f1
jar térmicamente dicho hilo eldstico en su con-
dicidn extendida;

(d) incorporar dicho hilo empalmado en una tela --
mlientras se mantiene dicho hilo empalmedo en su
estado totalmente extendldo; y

(e) relajar térmicamente dicha tela para permitir -
que dicho hilo eldstico se contraiga.

5. Un procedimiento segin la reivindicacidn &, en

donde dichos fllamentos spandex son filamentos continuos, ¥

dicha fijacidn térmica se realiza en vapor.
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6. Un procedimiento segin 1la reivindicacidn 4, en
donde dicho hilo eldstico estd compuesto de una mezcla de -
fibras cortas ineldsticas y eldstiecas, y dicha fijacidn tér
mica se realiza en vapor.

7. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invencidn que se solicita:
"UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR TELAS ELASTICASY.

Todo tal y conforme se describe y relvindica en la
presente Memoria descriptiva que consta de treinta y dos pé-
ginas mecanografiadas.

Madrid, 30 de enero de 1965
ALFONSO UNGRIA
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