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Docket SL-£69~Sp.
Div,

MEMORIA DESCRIPTIVA
gue se pregenta para unir a la solicitud
de
PATENDRE DE INVENCION
forzmlada el 30 de Enero de 1965, con el n® 308,796
en
EsPAfA
por VEINTE afios
& nombre de FREDERICK W. ROHE, de nacionalidad norteamericena,
residente en 1300 East Normendy Place, Santa Ana, California,
Estados Unidos de América, por:
YUN RETODO DE MONTAR UN DISTANCIADOR DE UNA PIEZA EN UN PANEL
LN ENPAREDADOY

-

Este invento se refiere a sujetzdores del tipo a que
se hace referencia normalmente como "distanciadores", para insg
talacidn en paneles emparedados de poco peso que comprenden lé
mingg de revestimiento paralelas separadas unidas a los la-
dos opuestos de una estructura de nticleo de densidad baja,
normalmente de tipo panal, Kl objeto general del invento es
propercionar un sujetedor del tipo distanciador que tenga me—
dios mejorados pera el sncleje mecénico de sus extremos res-

pectivos a las liminas de revestimiento respectivas dele es-
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tructura de panel emparedado, tal que pueda utilizarse op-
cionalmente, o pueda prencindirse, de un compuesto de an=
claje o resina de moldeo para el enclaje del distanciador
en el panel emparedado.

Un objeto principal del invento es proporcionar.
un distanciador adaptado pera que tenga sus extremos réél‘
pectivos unidos e las laminas de revestimiento regpectives
de wn panel emparedado en etapas consecutivas de una opera-
¢ibn de colocacidén continua en la que el distenciador es so-
metido a compresidn axisl. El invento estd dirigido especial
mente al deserrollo de una conexidn de anclaje adaptada ae-
pecialmente para resistir le traccidn axial de un bulbn ros-
cado en el distanciador pera fijar el panel emparedado a wm
miembro de bastidor o similar, y para resistir le tendencia
al arrancamiento del distanciador del panel.

Un objeto més es proporcionar un distanciador in-
tegral de una pieza de forma generalmente tubular que tenga
ung configuracidn en seccidén transversal tal que se désarro-
llen dos etapas de -deformacién del distanciador cusndo es
sometido a compresidn axial, fijéndose mecénicamente al pe-
nel emparededo primero un extremo y después el otro extrémo
del distanciador.

Otros objetos y venitajas se herédn evidentes en le
memoria y dibujos que se acompafian en los gue:

La figure 1 es una viste en seccidn trensversal de
una parte fragmentaria de un panel emparedado con el distan~
ciador mejorado de una pieza insertedo en el preparado para
ser sometido a compresidnjg

Te figure 2 es una vista en seccidn transversal
de un fragmento de penel emperedado y el distenciador insta=-
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lado en é1 y anclado mecénicamente a las léminas de reves-
timiento respectivas, mostréndose en lineas de trazos un
miembro de bestidor y un bulén de conexibn;

La figura 3 es una vista en seccidén tomada sobre
la linea 3=3 de la Figura 1; y

La Figura 4 es wna vista en seccidn trensversal
de un fragmento de panel emparedado y un distanciador -que
naterializa wme forme modificada del invemto, adecuada para
utilizarse con un buldn pasente. o

Le Figurs 5 es una vista en seccidn axial frag-
mentaria de un conjunto de panel que materializa otra farﬁa
modificada del distanciador.

Haciendo referencia shorse a los dibujos en desa~
1lle, y en particular a las Figuras 1 - 3, se muestra en
ellos, como un ejemplo de una forma en que puede ser mate-
riglizado el invento, un distanciador de una pieza, desig-
nado en general en A, instalado en un panel emparedado B
que comprende laminas de revestimiento respectivas 10 y 11
y une estructura de nlcleo en pansl 12 a la que estén fi-
jadas las léminag de revestimiento 10 y 11,

El distenciador mejorado A comprende un cuerpo
central de espesor de pared relativemente grueso 15 provis-
to de un orificio central roscado 16 para recibir un buldn
17 (Figura 2) mediante el cual la estructura en emparedado
B pueds fijarse g un miembro de bastidor 18 o a otro cuer-
po. La parte de cuerpo central 15 del distanciador esté pro
viste de medios de blocazje de rosca adecusdos que pueden
ser de la forme de un tapén de nylon 20 o equivalente, ajus
tado o presidn en wn orificie radial 21 en la pared del
cuerpo 15 y adaptado para hacex aplicagi6n de compresibn
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con el extremo roscado del bulén 17.

El distancizdor A tiene una parte extrems reduci-
da 22 que puede estar provista de un moleteado exterior 23
para su snclaje resistente a la rotacidn en un cuerpo de
compuesto de anclaje o cemento que llene ls cavidad de;‘
distancisdor en el penel emparedado B cuendo se utilice -
tal compuesto de anclaje. Le parte extrems reducidas 22 tie
ne una punta gue estd més reducida en didmetro y contrata~
ladrada en 24 para proporcionar una punta tubuler 25 de ba~
red relativamente delgada. La lémine de revestimiento 11
esté provista de wme sbertura circular 26 del didmetro ade=
cuado parea recibir con précisién el cuello 25, En la bagé
de le punta 25 estd formado un reborde radisl anulsr 27 don
de la perte extrema 22 estéd mis reducids en didmeiro, y es-
té& adepiado para ssentar de forms plane contra la cara in-
terne de la lémina de revestimiento 26.

El extremo opuesito del distenciador, que es ori=-
ginalmente del mismo diémetro que la parte de cuerpo cen—
trel 15, estd contrataladrado en 30 para proporcionar ume
parte tubular 31 que tenge un espesor de pared algo mayoxr
que el de le punts 25. La parte tubular 31 continla en 32
en el extremo del distanciador, al otro lado de una ranurs
snuler de poco fondo interna 33 que reduce més el espesor
de pared del distenciador pasra proporcionar un nervio cilin-
drico delgado aplagtable 34,

El método de desarrollar le egtructura de sujeta-
dor de panel de la Figurs 2 implica, como unae primera etapa,
la perforacibn de las léminas de revestimiento 10 y 11 del
panel emparedado B pars dotarlas de la abertura relative-
mente pequefia 26 para reclibir la punte tuﬁzlar 25, ¥ wa
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abertura relativamente grende 36 en la lémina de revesti-
miento 10, pare recibir la parte extrema tubular de difme-
tro total 31 - 34 del distanciador. En otra etapa, se sew
lecciona un distenciador A que tenge una longlitud relecio-
nade de tal forms con el espesor del panel B que la seceidn
plegable'34 de esta parte extrems del distanciador quede
dispuesta en la proximided pero principalmente hacia 9} ine
terior del plano de la lémine de revestimiento 10, La lon-
gitud axial de la parte extrema exterior 32 del distanéié—
dor es tal que cuando estéd comprimide en le posicidn ééh%
pletamente colocade del distanclador mostrads en la Figurs
2, el extremo exterior quederé sustencialmente a rés con la
caere exterior de la lémina de revestimiento 10 segin se
muestre en la Figura 2.

Como etape ulterior del método, la relacidén entre
les dimensiones del labio 25 y la parte extrema tubuler me-
yor 31 - 34 del remache se selecciona de forma gue se man—
tenge la perte extrema mis grande 31 =~ 34 sustencialmente
gin deformarse hasta gue el labio 25a haya sido vuelto ¥
fijado sobre la léming de revestimiento 11. Tembién, la
perte plegable 34 se dispone en el didmetro exterior de la
parte extrems 31-34 del distanciesdor y esté desplazada ha-
cia el exterior con respecto al espesor total de las partes
extremas 31, 32 de forma que se asegure el aplastamiento ha=-
cie el exterior de la seccidn de pared 34.

Fl distanciador A se inserta a través de la aber-
tura grande 36 y su punta tubular 25 se ajusta en la aber-
ture de la lémine de revestimiento més pequefia 26, yendo &
apoyarse el reborde anular 27 contras la care interlior de
la 1lémine de revestimiento 11. Ia herramienta de estampa-
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.¢ibn, mostrads en linea de trazos en 40, que tieme una parte

centradors adsptada pars ajustarse con precisidn dentro del
contrataledro 24 y une parte de reborde de la forms adecusds
para volver el lebio tubuler 25 hacia el exterior ¥ etrée
contra la cara exterior de la lémine de revestimiento 11 en
25g (Figura 2) se ajuste entonces al labio tubular 25 con
su parte centradora alojada en ol alojemiento 24. La lénmine
de revestimiento 11 puede reforzarse mediante une arandela
adecuada o similar 44 interpuesta entre el labio vuelto 25a
¥y la cera exterior de la lémina de revestimiento 11. Despuds
ge aplica une herramienta de recalcado 41, igualmente mos-
trade en linea de trazos, al extremo mayor 32 del distancis-
dor. Se aplica luego presidn & los extremos respectivos del
distanciador por medio de las herramientas 40 y 41 segin se
indice mediénte lag flechas 42 y 43

Inicialmente, la presidén es suficiente pars vol-
ver el labio 25 hacia el exterior y atrés contra la lémina
de revestimiento 11 de forma que sujete esta Glitima en el
borde de la sbertura 26 firmemente entre el labio vuelto 25a
¥ el reborde 27. Luego se incrementa la presibn, y en una
etapa sucesive de le operacidén la seccidn debilitade 34 del
extremo meyor del distenciador se pliega hscia el exterior
pare formar un reborde semitbérico en forma de bolbo 34a epli~-
cado contra la cera interior de la lémins de revestimiento 10
en ol borde interior de la sberturs 36. Bajo la compresiln,
las pertes de pared tubular 31 y 32 asi como la seccidn de-
bilitada 34 se acortarfn axieslmente y se expandirén radial-
mente, convirtiéndose la parte extreme 32 en una cebegza en-
sanchade radiaslmente 32a engruesads en aplicacibén de ajuste

& presidn con el margen interno de la abertura 36.
T TR
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E1l contrateladro 30 proporciona una abertura en
el extremo mayor del distanciador, a través de la cual pue-
de insertarse un buldn 17 y roscarse en la seccidn Ge cuer-
po roscada interiormente 15 del digtanciador. El distencig-
dor estéd anclado firmemente en el panel emparedado B de 'ma
forma que resiste el ser arrancado axislments del panel por
la traceidn del buldn 17 cuendo este es apretado, siendc
proporcionada la resistencia al arrancamiento por la apli-
cacidn a tope de la cabeza térica 34a contra la cara inte-
rior de la lémina de revestimiento 10, y la aplicacibn de
fijacidn del labio vuelto 25a contra la cara exterior de la
lémina de revestimiento 11.

La Figurs 4 descubre una forms modificada del dis-
tancigdor, adaptada pera funcionar simplemente como un dis~
tanciador pera un bulén pasante 17. Inicialmente, este dis-
tanciedor es de la forma de um cilindro liso con difmetros
exterior é interior uniformes con la excepciln de una seccidn
debilitada correspondiente & la seccidn debilitada34 de la
Pigura 1. La longitud del distanciader A' es tal que la sec-
cidn de pered debilitada estard dispuesta sustencislmente —-
en la misme relacidn a la lémina de revestimiento 10 que la in
dicads en la Figura 1, mientras el extremo opuesto del distan~
ciador hard tope contrs la superficie interior de la lémines
de revestimiento 11. En este conjunto, la abertura 26* en la
14mine de revestimiento 11 es del mismo difdmetro que el dié-
metro interno del distanciador At.

La colocacidn del distanciador A' puede efectuarse
simplemente insertémndole a través del distenciador y a tra-
vés de la aberturs 26', splicando luego una asrendela 46 so-

bre el extremo roscado del buldn y contra la lémina de reves-
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timiento 11, y luego roscando uns tuercs 47 sobre el buldn
y contra la arandela, y etornillendo la tuerca 47 solbre el
buldn nare atraer la cabeze del buldn contra el extremo ple-
ceble del distenciador hests que ha sido formado el reborde
enular en forms de bulbo 34a y la cabeza 32a se sitha a rés
con la lémina de revestimiento 10,

Segln se muestrs en la Pigura 5, el distenciador
puede fener una cabeza de tipo avellanado preformada 40 que
tenga estrias radiales 41 en el reborde inferior troncocd-
nico de la misme. ILas estrias 41 estén adaptadas para empo-
trarse en la lémina de revestimiento 10 con un agarre resis-
tente a la rotecidn sobre ella. ILa cabeza 40 queda encajada
en la lémina de revestimiento 10 cuando el cuello 34 adopta
la forma de bulbo para proporcionar la cabeza 34a.

Esta solicitud, gque corresponde a la presentada
en los Estados Unidos de América el 14 de Febrero de 1964,
bajo el nlmero 344.906, se acoge a los beneficios del Art.

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial

¥ o T A

Los puntos de invencibn propia y nueva, que se pre-
senten o continuacidn para gue sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE sfios, son los
siguientes:

1o= Un método de montar un distanciador de una

pieza en un panel en emparedado que COMPrende ————m———m————
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léminas de revestimiento paralelas separadas opuestas y un
nGeleo de densidad baje a cuyos lados opuestos estén unidas
dichas léminas, incluyendo dicho método les siguientes eta-
pas; disponer aberturas coaxiszles mayor y menor en las 1émi-
nas de revestimiento respectivas y wne cantidad en dicho nt-
cleo de al menos wn didmetro tan grande como diche abertura
payor y que se extiende desde ella a dicha aberturs mis pe-
guefia; disponer un distenciador que tenga una parte extrema
tubular de didmetro ligeramente mAs pequefio que dicha sber-
tura mayor de forma que se aloje con precisidn en ella y que
tenga en su extremo opuesto uma cara radial snuler para spli-
cacidén a tope con la superficie interior de la lamina de Ye-
vestimiento opuesta; dotar g dicho distanciador en dicha par-
te extrema tubular de une ranura snular de poco fondo internsa
que defina una seccidn de pared aplastable considerablemente
més delgada que el resto de dicha parte extrems tubular y que
tenga como superficie exterior la superficie exterior de di-
cha parte de pared tubular; hacer corresponder lg longitud

de dicho distanciador al espesor de dicho panel de forma que
se sitle dicha ranure anulaer muy prdxime y con su mayor par-
te hacia el interior del plano de la lémina de revestimiento
gue define dicha abertura mayor cuendo dicha cara radiael anu-
lar del distanciador estd asentads contra la lémina de revesti
miento opueste, con dicha parte extrema tubular, hacia el ex-
terior de diche seccidn de pared plegable, proyecténdose més
g1lld de le lémina de revestimiento adyacente hasta una altura
tal que pueda recalcarse al plano de dicha lémina de revesti-
miento adyacente; y someter dicho distanciador a compresidn
axial tal que recalgue dicha seccidn de pared aplasieble ra-
dislmente hacis el exterior en aplicacidn con la cars interior
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de la lamina de revestimiento adyacente pare proporcionar
un reborde térico en forma de bulbo en aplicacibén de sopor-
te con dicha lémina de revestimiento adyacente.

2.~ E1 método definido en el punto 1, incluyendo
le provisibn de un labio tubular gque se proyecta mis alld
de dicha cars de tope radial en el extremo opuesto del dis-
tenciedor, que puede recibirse con precisidn en dicha gber-
ture més pequefia; y aplicar diche compresifn axial a dicho
labio a través de una herramienta que tenga wn reborde snu~
lar gue sirve para enrollar dicho labio hacia el exterior
y atrds contra dicha lamins de revestimlento opuesta para
sujetar le misma entre el lsbio enrollado y dicho reborde de
tope, antes de aplastar la seccion de pared aplastable.

3o~ Un método de montar un distanciador de una pie-
za en un panel de emparedado.

Tal y como se ha descrito en la Memorias que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con l1los
fines que se han especificado.

Este Memoria consta de diez hojas escritas a mé~—
quina por wne sbla cara.

Medrid,
29

P.AO
Abofte
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