PATENTE

DE
INVENCION

por "FERFECCION A IENTOS EN LA FABRICACION DE LUEBIES HETALICOSY,
o favor de la rezdn socisgl espafiola CONSTRUCCIONES MBTALICAS
BOGA, S.A., domiciliadae en BARCEIONA, Plaza kolina 4.
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LE:ORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn, se refiere a unos perfeccioneauwien -
tos en la fabricaciq’n de mebles me'!:élieos.

lids concreteamente, en la invencidn se han previsto unos
perfeccionauientos encaminados 2 lograr una noteble faclilidad

5. en la construccidn de armerios metdlicos, especielmente de

agquellos destinados a &seds 0 similares, en los cualesa se
preciss una méxima ligereza de peso y simplicided de formas.

Los perfeccionawientos comprenden um proceso previo de
obbencidn de piezss tipo, & pertir de laminas de plancha,

10. en las cuales se han siwplificado el méximo las operacio-
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Bats plurslidaed de piezes obtenides medisnte operaciones

nes de uecanizad.

5 corte y doblado seain lfness de hendido preesteblecidas,
den como resulbado los diversos elementos o partes inbecrentes
del srmerio, preparadas dichas parbes paga que en una fase
posterior de montaje se logre el cuerpe general del mieble.

En fases paralelas de fobricacidn, se han oblenido so-
bre ciertas partes integrantes del umeble, escotaduras ¥
taladros, que formen en cooperacicfn unos 2poyos Para unes
places accesorias de quita y pon que constituyen los anagueles
o estentes.

Por otra parte, en los dinteles del marco frontal
de embocadura del armerio, se he procedido a la obtencidn de
perforaciones gque constituyen el cojinete de girc de unas
espigas extremas previstas en los centos superiores de unas
placas azogadas, cuyes espiges definen el eje de ziro de las
placas citades para formay puertas.

El conjunto del .meble queda completado con unos
soportes intefnos pera una 1dupara provista de pantalla de
quite y von, cuye léupera guede dispuesta en la zona frontal
superior del marco de eubocadura del armario, ¥ sobre cuya
zona se ha dispuesto un pplique corrido sgliente, dotado de
une plece de cristal tresivcids en la perte enfrentada a
la lémpara.

TGete mplique cowprende un trepadd en su base superior
pera ventilacidn.

Gon el fin de faciliter la explicacidn, se =mcompsfia a

1a presente meworia descriptive de une lamina de dibujos en
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la gque se ha representado un caso de reglizacidn que se cita
s titulo de ejeuplo.

En los divujos:

La figira 1, menifiesta un despiece en deserrvollo de las
diverses piezas integrentes del conjunto del mmeble.

La fizura 2, .uestra en vista perspectiva, otro despiece
del conjunto de piezas =rmadas.

Hacisndo referencia a las figoras, se gprecia en su
reslizacidn un ermario el cugl se obtiene & partir de una
plancha laminer troquelada 1, que presenta lineas de hendido
longitudinales 2, para constituir la base superior 3 del
meble y una pesteaiia inferior a escuadra 4, prevista para
recibir a la plencha 5, de forma rectangular, y en la cual
se hm practicado cortes 6 correspondientes a lo vétices
de un lado = fin de lograr un fond rigido mediante doblado
por los hendidos 7, tel comwo se sprecisz en la figunra 2.

Tos laterales del arusrio estdn integrados por sendas
placas 8, gue encajan sobre el perfil de la lémine 1,
sbarcando s su vez el fondo 5 descrito, quedando constitui-
da en esencisa la caja del armario. Estos fiaterales extreios
8, son sensiblemente similsares a otros tabigues inter.elios 9,
que presentan una serie de ranuras 10, en las pestaias 11,
operstivasente dispuestas para realizar la sustent seidn de
unos eshtantes de quita y pon, en GOOperacio'n con los troqueles
12 resultantes del taladrads de la plancha 1.

Pn el dintel del merco de eubocadura del srmario, se ha
dispuesto un asplique forwado por los perfiles 13 y 14,

vemgtados por cdveceras exbremas 15. Este apligue queda con-
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plebado por un frente transparente continuo = wodo de
pantalla, pare una luz interior dispuesta dentro de la
proteccion lawinar 16, dotada de un diente 17 en su canto
intemo gue encaja en la escuadra 18, gquedsndo retenida la
1duina 16 por elasticidad dsbida a su conformacidn en pinza.

Bl perfil 13 comprende ung serie de ranuras 19
paea aireacidn.

Bn le pestafia inferior de la base o fondo 5, se hen
fijado unas piezas sobresalientes y perforadas 20, que en
coleboracidn con los taladros 21 constituyen los cojinetes
pare los ejes de giro d unss puertas de cierre del conjunto,
provistas de micleos nagnéticos enfrentados @ los micleos
similares 22, ewpotrados en el fonde 5y que coadyuven a 1la
operacidn de cierre de les puertas.

El conjunto de piezas formen un armezdn rigldszente
estsble umerced & vniones reslizadss pon soldsdura por suntos.

Lz invencidn, dentro de su esencislidad, puede ser
llevada a la préciica en otras forues de reslizacidn que
difieren en detslle de la indicada & titulo de ejemplo en
ls descripeidn ¥ a les cuales sgleenzard iguelmente la pro-
teceidn gue se recaba. Podré., pues, construirse en cualquier
forma y tamefio, con 1os uaberizles y uedios méds adecuads,
por quedar tod ello comprendido en el espfritu de las rei-

vindiceaciones.
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Hecha la descripcio’n del presente invento, lo que se
declara como nuevo y de propila invencidn, comprende lgs si-

guientes relvindicaciones.

1. l?erfeccionandentos en la fabricacidn de mmebles
meta’licos, caracterizados esen_oialmente por el hecho de com-
prender un proceso previo de fabricacio'r_l de piezas tipo,

a partir de 1ddnas de plancha sometidas a unas operaciones
winimss de mecenizado a fin de obtener sobre las wismas, e~
Fiante corte y doblado a través de lineas de hendido pressta~
blecides, una serie de pestafias y perfiles a escuadra que den
como resultedo los diversos elementos o partes integrantes
del armario, preparadas dichas partes para que en una fase

posterior de wontaje se logre el cuerpo general del nueble.

5, Perfeccionamientos, segin la enterior reivindicacidn,
en los gue en una fase parglela de febricacidn, se obbiene
sobre ciertos elementos in’cegran’ces del conjunto una plura-
1idad de escotadiras y fcladros para formar en cooperacio'n
unos gpoyos de sustentacidn de unas rplacas accesorias de

quita y pon gue constituyen los anagueles o estantes.

3. Perfeccionasientos, segin las reivindiceciones 1 ¥ 2,
. ' -
en los que en una tercera fase de fabricacion se procede a

perforer las piezas integrantes del dintel del marco de eubo-
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cadura del armszric, cuyas perforaciones constituyen, en coo-
.t 7 . e =
peracion con unos apendices sobresaiientes y perforados, si-
tuados en el borde =mmterior del fondo del =rwario, los cojine-
tes de giro de vnas espiges extreuss previstas en los cantos
. P 7
superiores de unas placas azogadas, definiendo estas espiges

log ejes de giro de lag plecas citadas para former puertas.

4., Perfeccionawientos en la fabricacidn de umebles mehé-

licos.

Segin se describe y reivindica en la presente .emoria
descriptiva que consta de sels hojas foliamdes y escritas =
ma'quina por uns Sola cgra, acoupaiiadas de los dibujos regla-

went grios.
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