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por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES ITALICOS", 
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HEmORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, se re fie re  a unos perfeccionamien­

to s  en l a  fabricación de amables m etálicos.

Has concretamente, en l a  invención se han previsto unos 

perfeccionamientos encaminados a lograr una notable fac ilid ad  

en l a  construcción de armarios m etálicos, especialmente de 

aquellos destinados a aseos o sim ilares, en lo s  cuales se 

p recisa  una máxima lige re za  de peso y sim plicidad de formas.

Los perfeccionamientos comprenden un proceso previo de 

obtención de piezas tipo , a p a rt ir  de láminas de plancha, 

en la s  cuales se han simplificado al máximo la s  operacio-10 .



nes de mecanizado.
Bata pluralidad  de piezas obtenidas mediante operaciones 

de corte y doblado segán lin eas de hendido preestablecidas, 

dan como resaltado lo s  diversos elementos o partes integrantes 

del armario, preparadas dichas partes para que en una fase  

posterior de montaje se logre e l cuerpo general del mieble.

En fa se s p ara le la s de fabricación, se han obtenido so­

bre c ie rta s  partes integrantes del mueble, escotaduras y 

ta lad ro s, que forman en cooperación unos apoyos para unas 

placas accesorias de quita y pon que constituyen lo s  anaqueles

o estan tes.
Por o tra  parte, en lo s  dinteles del marco frontal 

de embocadura del armario, se ha procedido a l a  Obtención de 

perforaciones que constituyen el cojinete de giro de unas 

espigas extremas prev istas en lo s cantos superiores de unas 

placas azogadas, cuyas espigas definen e l eje de giro de la s  

p lacas citadas paca formar puertas.
E l conjunto del mueble queda completado con unos 

soportes internos para una lampara p rov ista  de pan talla  de 

quita y pon, cuya lámpara queda dispuesta en l a  zona frontal 

superior del marco de embocadura del armario, y sobre cuya 

zona se ha dispuesto un aplique corrido sa lien te , dotado de 

una p laca de c r is t a l  tra s lú c id a  en l a  parte enfrentada a 

l a  lámpara.
Este aplique comprende un trepado en su base superior 

para ventilación.
Con el fin  de f a c i l i t a r  l a  explicación, se acompaña a 

l a  presente memoria descriptiva de una lámina de dibujos en
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l a  que se ha representado un caso de realización  que se c ita  

a títu lo  de ejemplo.

En lo s  dibujos:

La figu ra  1, M anifiesta un despiece en desarrollo de la s  

diversas piezas integrantes del conjunto del mueble.

La figu ra  2, maestra en v is ta  perspectiva, otro despiece 

del conjunto de piezas armadas.

Haciendo referencia a la s  figu ras, se aprecia en su 

realización  un armario e l cual se obtiene a p a rt ir  de una 

plancha laminar troquelada 1 , que presenta lin eas de hendido 

longitudinales 2, para constitu ir l a  base superior 3 del 

mueble y una pestaña in ferio r a escuadra 4, p rev ista  para 

rec ib ir  a l a  plancha 5, de forma rectangular, y en l a  cual 

se hsn practicado cortes 6 correspondientes a lo vetices 

de un lado a fin  de lograr un fondo rígido mediante doblado 

por lo s  hendidos 7, t a l  como se aprecia en l a  figu ra  2.

Los la te ra le s  del armario están integrados por sendas 

placas 8, que encajan sobre e l p e r f il  de l a  lámina 1, 

abarcando a su vez e l fondo 5 descrito, quedando con stitu i­

da en esencia l a  ca ja  del armario. Estos la te ra le s  extremos 

8 , son sensiblemente sim ilares a otros tabiques in terserios 9, 

que presentan una serie  de ranuras 10, en la s  pestañas 11, 

operativamente dispuestas para re a liz a r  l a  sustentación de 

unos estantes de quita y pon, en cooperación con lo s  troqueles 

12 resu ltantes del taladrado de l a  plancha 1 .

En e l dintel del marco de embocadura del armario, se ha 

dispuesto un aplique formado por lo s  p e r file s  13 y 14, 

rematados por cabeceras extremas 15- Este aplique queda com-



pletado por un frente transparente continuo a modo de 

pan talla , para una luz in terio r  dispuesta dentro de l a  

protección laminar 16, dotada de un diente 17 en su canto 

intem o que encaja en l a  escuadra 18, quedando retenida l a  

lámina 16 por e lastic id ad  debida a su conformación en pinza.

El p e r f il  13 comprende una serie  de ranuras 19 

paea aireación.

En l a  pestaña in ferio r de l a  base o fondo 5, se han 

fijad o  unas piezas sobresalientes y perforadas 20, que en 

10. colaboración con lo s  ta lad ro s 21 constituyen lo s cojinetes

pqtra lo s  e je s de giro de unas puertas de cierre del conjunto, 

prov istas de núcleos magnéticos enfrentados a  lo s  núcleos 

sim ilares 22, empotrados en e l  fondo 5 y que coadyuvan a l a  

operación de cierre  de la s  puertas.

15. E l conjunto de piezas forman un armazón rígidamente

estable merced a uniones realizadas pon soldadura por puntos.

La invencién, dentro de su esencialidad, puede ser 

llevada a  l a  p ráctica  en otras formas de realización  que 

difieran  en detalle de l a  indicada a t itu lo  de ejemplo en 

SO. l a  descripción y a l a s  cuales alcanzará igualmente l a  pro­

tección que se recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier 

forma y tamaño, con lo s  m ateriales y medios más adecuados, 

por quedar todo ello  comprendido en e l esp íritu  de la s  r e i-

vin dic acione s .



N O T A

Hecha l a  descripción del presente invento, lo que se 

declara cono nuevo y de propia invención, comprende la s  s i ­

guientes reivindicaciones.

1. Perfeccionamientos en l a  fabricación de muebles

5. m etálicos, caracterizados esencialmente por el hecho de com­

prender un proceso previo de fabricación de piezas tipo , 

a p a rtir  de láminas de plancha sometidas a unas operaciones 

mínimas de mecanizado a fin  de obtener sobre la s  mismas, me­

diante corte y doblado a través de lin eas de hendido preesta- 

0 . b lecidas, una serie  de pestañas y p e r file s  a escuadra que dan 

como resultado lo s  diversos elementos o partes integrantes 

del armario, preparadas dichas partes para que en una fase  

posterior de montaje se logre el cuerpo general del mueble.

2. Perfeccionamientos, según la  anterior reivindicación, 

en lo s que en una fase para le la  de fabricación, se obtiene 

sobre ciertos elementos integrantes del conjunto una plura­

lid ad  de escotaduras y ta ladros para formar en cooperación 

unos apoyos de sustentación de unas placas accesorias de 

quita y pon que constituyen lo s anaqueles o estan tes.

3.Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones 1 y 2, 

en lo s que en una tercera  fase  de fabricación se procede a 

perforar la s  piezas integrantes del dintel del marco de embo-
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6

cadura del armario, cuyas perforaciones constituyen, en coo­

peración con unos apéndices sobresalientes y perforados, s i ­

tuados en el borde anterior del fondo del armario, lo s  cojine­

te s  de giro de unas espigas extremas p rev istas en lo s cantos 

5. superiores de unas placas azogadas, definiendo estas espigas

los. e jes de giro de la s  p lacas citadas para formar puertas.

4 . Perfeccionamientos en l a  fabricación de muebles metá­

l ic o s .

Segín se describe y reiv in d ica en l a  presente memoria 

10. descrip tiva que consta de se is  hojas fo liadas y e sc r ita s  a 

maquina por una so la  cara, acompañadas de lo s dibujos reg la­

mentarios.

hadrid, a  ̂Q c*rt*

p. a.
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