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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARA
por VEINTE afios

a nombre de N.V. ONDERZOEXINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad
holandesa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda,
por:
"OUN PROCEDIMIENTO PARA EL RIZADO DE HILOS EN GENERAL O
MECHAS™

El invento se refiere a un procedimiento pare
el rizado de hilos en general o mechas, en cuyo procedi-
miento el material a ser rizado es transportado por un
par de rodillos de alimentacidén accionados a una o mds cd
maras contiguas a dichos rodillos y provistas de una aber
turs de descargs, formando la primers de dichas cdmaras
la cdmara de relleno, y el material rizado es arrastrado
fuera después que ha abandonado la cdmara (o cdmaras),
estando previsto un dispositivo de control que responde a

una cilerta cantidad de material rizado y es capaz de va-
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riar la velocidad de descarga del material rizado con re-
lacidn a la velocidad de alimentacidén del meterial no ri-
zado, o reciprocamente, de tal manera que entre los rodi-
1llos de alimentacidn y el dispositivo de descarga se man-
tiene aproximadamente una cantidad predeterminada de mate
rial rizado. '

El invento comprende ademds un aparato para po-
ner en prictica el método anteriormente descrito, y el hi
lo rizado por ese método.

Tales métodos y aparatos son generalmente conoci
dos. En los aparatos conocidos el material a ser rizado
es obligado, por médio de los rodillos de alimentacidn, a
entrar en la cdmera de relleno desde la parte inferior hg
cia arriba.

v Sobre la parte superior del msterial rizado ha-
ce presibén un émbolo, que estd previsto deslizable en sen
tido axil en la cdmara de relleno, dejando una abertura
de descarga para el hilo rizado. El hilo es retirado deg-
de la cdmere de relleno por intermedio de la sbertura de
descargs y por medio de un par de rodillos de descarga ¥
e continnacibn, es arrollado. lLe posicidn del émbolo en
ls cémara de relleno varis con la cantidad de material ri
zado que hay en esa cdmars. Para favorecer la uniformidad
del hilo rizado, la cantidad de material en la cdmara debe
mantenerse tan constante como sea posible. A este fin,
los aparatos conocidos estdn construfdos de tal manera
que la velocidad de los rodillos de descarga es modifica-
da en funcidn del nivel del émbolo, por medio de un dispo
sitivo de control, a un valor que es superior o inferior
con relacidn al de la velocidad de elimentacidn controle~
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da por los rodillos de alimentacidn.

Por congiguiente, con los métodos conocidos va-
ria continuamente la longitud del relleno de hilo, que es
t4 sometida a una presidn relativemente elevada, 1o cual
explica lag variaciones relastivemente grandes en la pre-
sién del hilo que hay en la cémera. Tales variaciones de
presién influyen desfavorablemente en el procedimiento de
rizado, y en particular en la uniformidad del rizado y en
la rigidez‘del rizado. En otro aparato conocido el hilo
es tratado en dos o mds cémaras de elaboracidn sucesivas
en que reinan diversas presiones y de las cuales la prime
re puede ser considerada como la cdmara de relleno real,
en que la presidn ejercida sobre el relleno de hilo es mé
ximg,. En t8l caso, el antes citado control de la veloci-
dad con la ayuda del dmbolo “iens lugar en la dltima céma
ra, en la cual la presidén ejercida sobre el rellenc de hi
lo es todavia considerable. Incluso en los aparatos cono-
cidos que comprenden mis de une cdmara de elaboracidn,
existirdn variaciones relativemente grandes en la presidn,
las cuales producen un efecto desfavorable sobre el riza-
do.

El presente invento tiene como objeto proporcigo
nar un procedimiento del tipo anteriormente descrito en
que no se presentan los inconvenientes antes citados. El
procedimiento de acuerdo con el invento se caracteriza
por que la cantidad de material rizado en forma de un re-
lleno o pequefia masa g la cual responde el dispositivo de
control, es medida directamente, usando un dispositivo de
medida eléetrico, y mds especialmente uno fotoeldctrico,

que suministra la seflal de entrada pars el dispositivo de
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control. Se ha comprobado, sorprendentemente, que se ob-
tiene con ello un hileo particularmente satisfactorio y
uniformemente rizado.

De preferencia, la cantidad de material rizado
al cual responde el dispositivo de control estd situada
aguas arriba de la abertura de descarga de la Wltims céma
ra. Tas varieciones de presidén en el relleno de hilo riza
do ¥ la no uniformidad resultante en el rizado del hile
son reducidas a un minimo si, de acuerdo con el invento,
el material rizado al cual responde el dispositivo de con
trol estd précticamente exento de temsidn o de presidn.

Con ayuda del aparato de aocuerdo con el invento,
6s posible rizar satisfactoriamente hilos textiles ineclu-
80 a velocidades de aproximadamente 1.000 metros por minu
t0 y superiores.

El procedimiento de acuerdo con el invento pue~
de ponerse en prictica por medio de un eparato de rizado
que comprende un par de rodillos de alimentacién parale-
los y opuestos provistos de un accionamiento, una o mis
cémaras contigues a dichos rodillos y provistas de una
abertura de deécarga, siendo la primera de dichas cédmaras
una cémara de relleno que estd formada, por ejemplo, por
dos placas parslelas y una puerts, comprendiendo ademds
el aparato de rizado un dispositivo de descarga asi oomo
un dispositivo de control que es capaz, dependiendo de
una cierta cantided de material rizado, de variar la velpg
cidad de descarga con relacidn a la velocidad de alimentg
cidn, o reciprocamente, por ejemplo variando alternativa-
mente esa velocidad & un valor superior y a un valor infe

rior, cuyo aparato de rizado estéd caracterizado por que
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se ha provisto un dispositivo de medids fotoeléetrico
aguas arriba de le abertura de descarga de la Wltima céma
ra, y por que el campo de medida del dispositivo de medi~
da estd situado en la dltima cédmara.

El captador fotoeléctrico del dispositivo de me
dida estd formado preferiblemente por une fotorresistencia,
un fotodiodo o un fototransistor. La caracteristica de la
fotorresistencia, cuya parte sensible a la luz consiste
preferiblemente en sulfuro de cadmio, puede eleglrse ven-
tajosemente de manera que disminuya le resistencis a medl
da que aumenfa la cantidad de luz recibida.

Se obtiene un aparato de rizado de funcionamien
to particularmente seguro y que requiere escaso manteni-
miento, construyendo el dispositivo de control de tal ma~-
nera que actia sobre la bobina inductora de un motor pare
accionamiento de los rodillos de alimentacién y/o sobre
la velocidad de descarga del material rizado y que, por
medio de transistores, forme un circuito sin contactos
mecdnicos.

Debe afladirse que el rizado uniforme que se ob-
tiene por el método y el aparato de acuerdo con el inven-
to contribuird a una disminucién en el nimero de interrup
ciones del procedimiento de produccidn.

Debe afiedirse ademds que es conoeido otro tipo
de procedimiento para el rizado de mechas que tiemen un
denier relativamente alto, segin el cual un aparato para
controlar la presién de relleno en la cdmara de relleno
0 de rizado responde al peso de una reserva de hilo que
estd probablemente exenta de tensidén o de presibn y que
estd formada entre el aparato de rizado y una miquina si-
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guiente,

El invento se aclarard en mayor medida con re-
ferencia a los dibujos eSqueméticos que se acompafian.

La Figure 1 ilustra un aparato para el rizado
de hilos textiles de acuerdo con el invento.

La Pigura 2 ilustra una seccidn transversal a
1o largo de la linea II-II de la Figura 1.

La Figura 3 ilustra un diagrams de circuito pa-
ra el dispositivo de control.

En el aparato de rizado de acuerdo con la Fig.
1y hils no rizado 1 es transportado a un par de rodillos
de alimentacién contiguos cilindricos 2 que estdn provie-
$0s de un accionamiento (no representado) y son girato-
rios sobre ejes paralelos 3. Los rodillos de slimentacidn
2 obligen al hilo & entrar en la cdmara de relleno 4 la
cual estéd formada por dos placas paralelas 5 y 6 que estén
profistas de rebajos centrales 7 y 8 y rebajos auxiliares
dentados 9 (véase 1a Figura 2). Entre las placas 5y 6 y
en los rebajos 7, 8, 9 estd el relleno de hilo rizado.
Aungue la cémara de relleno 4 estd formada inicamente por
dos placas paralelas 5 y 6 de manera que estd abierta por
dos lados, ei relleno no es expulsado de la cdmara late~
ralmente. En el extremo inferior de la cdmara de relleno
4 hay una puerta superior 11 que estd articulada en 10 y
el brazo 12 de la cusl estd ocargado por un peso 13 para
proporcionar presién de relleno suficiente en la cédmaras
de relleno 4. Después que el hilo ha pasado de la puerta
superior 11, llega a una segunda cémara mis large 14, las
paredes de la cual estdn también formadas por las placas
5y 6. La segunda cémara 14 estd proviste en su extremo
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inferior de una abertura de descarga que puede Ser cerra-
da por la puerta inferior 15. La puerte inferior que estd
articulada en 16 estd cargada por'el resorte 17 y traccio
nada hacia su posicidn cerrada. La carga ejereida por el
resorte 17 es muy pequefia y tal que la presién del relle-
no de hilo en la segunds cdmara 14 es mucho menor que la
presidn de relleno que reina en la cdmara de relleno 4.
La parte inferior 18 del relleno de hilo en la segunda cd
mara 14 estd pricticamente exenta de tensién o de presiédn.
Desde la parte inferior 18 del relleno es retirado el hi-
lo rizado 19 por medio de un guighilos 20 y es finalmente
arrollade por un dispositivo de arrollado accionado por
un motor eléetrico (no representado).

Agunas arriba y a une cierta distancia de la _
aberture de descarga se ha provisto un dispositivo de me-
dida fotoeléectrico quo consiste en una fuente luminosa 21
y un captador fotoeléetrico en forma de una fotorresisten
cia que estdn situados en lados opuestos de la segunda cg
mara 14. La fotorresistencia consiste en sulfuro de cad-
mio con una caracteristica tal que disminuye la resisten-
cia a medida que aumenta la cantidad de luz recibida. El
dispositivo de medide fotoeldctrico sstd debidemente uni-
do al bastidor de la méquina, y las placas de pared de la
¢édmars y la puerta inferior 15 son transparentes en el
punto en que estd colocado el dispositivo de medida. El
campo de medida del dispositivo de medida fotoeldetrico
ge extiende entre las lineas 23 y 24.

El funcionamiento del aparato es tal que el dig
pogitivo de medida commuta el motor para el dispositivo

de devanado a una velocidad superior en el momento en que
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el relleno de hilo en la segunda cémara 14 llega al campo
de medida antes mencionado por pasar la linea 23 del mis-
mo. El hilo rizado es retirado por consiguiente a una ve-
locidad superior y la cantidad de hilo en la segunda cdma
ra disminuye. En el momento en que deja de haber un rellg
no de hilo en el campo de medida entre las lineas 23 y
24, el dispositivo de medida conmuta el motor para el dig
positivo de devanado a una velocidad inferior, como resul
tado de lo cual es retirado el hilo a una velocidad infe-
rior y la cantidad de hilo en la segunda cdmara aumenta
de nuevo.

Lg Figura 3 ilustra el diasgrama de cireuito de
la forma en que actia el dispositivo de control sobre la
bobina inductora 25 del motor para el dispositivo de devg
nado, es decir, sobre la velocidad de descarge del hilo
rizado. Ia fotorresistencia 20 sobre la cual incide la
luz, como se ha indicado mediante las flechas, estd coneg
tada en serie con una resistencia normal 26 a una diferen
cia de potencial de unog pocos voltios. Como resulbado de
la variacién de resistencia de la fotorresistencia, el
voltaje en el punto nodal 27 variard también, a saber deg
de aproximademente cero hasta unos pocos voltios. La base
del primer transistor 28 del circuito de Darlington estd
conectada al punto nodal 27 por intermedio de una resis-
tencia limitadora 28. Dicho circuito de Darlington consig
te en dos transistores 29 y 30 gue actian como si fueran
un transistor y tiene como carscteristice principal un
factor de amplificacidén muy elevado. Le variascidn en vol-
taje en el punto nodal 27, cuya variacidn es de por si
grande, en combinacidn con dicho factor de amplificacién
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elevado, se traduce en gue el segundo transistor es excita
do desde el estado abierto al estado cerrado. Conectada en
serie con la bobina inductora 25 de un motor de corriente
continua que acciona al huso de arrollado y cuyo inducido
egtd indicado en 31 hay una resistencia no variable 32,
como resultado de lo cual aumentan las r.p.m. del motor.
Esa resistencia estéd puenteada por la segunda resistencia
30, que en su funcidén de interruptor cortoéircuita la re-
sistencia 32, 0 no lo hace y, como resultado, hace que el
inducido del motor 31 gire a una velocidad baja o a una
velocidad alta, respectivemente. Tal comstruccién no com-
prende, por consiguiente, contacto mecdnico alguno.

El procedimiento de acuerdo con el invento es
particularmente adecuado pare el rizado de hilos sintéti-
cog de poliamida, que cuando son tratados de la manera co
nocida han de ser generalmente calentados y fijados.

Dentro del alcance del invento son posibles
otras varias realizasciones,

La presente solicitud que corresponde & la pre-—
sentade en Holanda, el 31 de Ensro de 1.964, bajo el nime
ro 6.400,778, se acoge a los beneficios del articulo 51
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N OT A

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se
pregentan pare que sean objeto de esta solicitud de Pa~

tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
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siguientes:

1.~ Un procedimiento pare el rizado de hilos en
general o mechas, en cuyo procedimiento el meterial a ser
rizado es transportado por un par de rodillos de aliments
cién accionados a una o mis cdmaras contiguas a dichos rg
dillos y provistas de una aberture de descarga, formando
la primera de dichas cdmaras la cdmara de relleno, y el
material rizado es arrastrado fuera después que ha abando
nado la cémara (o las cdmaras), estando previsto un dispo
gitivo de control que responde a une cierta cantidad de
material rizado y es capaz de variar ls velocidad de des—
carga de material rizado con relacién a la velocidad de
alimentacidn del material no rizado, o reciprocemente, de
tel manera que entre los rodillos de alimentacidén y el
dispositivo de descarga se mentiene aproximadamente una
cantidad predeterminada de material rizado, caracterizado
por gque la cantidad de material rizado en forma de un re-
lleﬁo o pequeila masa a la cual responde el dispositivo de
control, es medida directamente usando un dispositivo de
medide eléctrico, y més especialmente uno fotoeléetrico,
que suministra'la seflal de entrada para el dispositivo de
control.

2.~ Un procedimiento segin el Punto 1, caracteri
zado porque la cantidad de material rizado a la cual res-
ponde el dispositivo de control estd situade aguas arriba
de la abertura de descarga de la Gltima cémara y en dicha
cdmara.

3.~ Un procedimiento segin el Punto 1 o el Pun-
to 2, caracterizado porque el material rizado al cual reg
ponde el dispositivo de control estd practicamente exento
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de tensidn o de presidn.
4.~ Un procedimiento pare el rizado de hilog
en general o mechas.
Tal y como se ha deserito en la Memoria que an-
5 tecede, representado en el dibujo que se acompafia.y pars
log fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a

miquina por una sola cara.
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