a favor de
RICHARD RHODES WALTON, de nacionalidad norteamericana,
domicilisdo en BOSTON (Massachusetts, E.U.) 10 West
Hill Place,
por:

"Méquina pare tratar piezas o tiras continuas flexibles"
S e e 2 R

Memoria descriptiva.

Iste invento se refiere & mdquinas para tratar
por compresidn materiales flexibles, tales como piezas
y tiras continuas de pajel o tela.

Uno de los objetos del invento consiste en pro-
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porcionar miquinas de este tipo perfeccionadas en cuanto

DG

a uniformidad y grado de compresidén del material, preser-
vacidn de éste, baratura, y sencillez de construccidn y
funcionamiento.

Es caracterfstica del invento un mecsnismo impul-
gor que sitda exactamente la regidn en que se aplica al
moterial le mdxima fuexrzae de avance, y permite que diver-
s08 elementos de retardo se aproximen con precisidn a esa
rezidn. Otra peculiaridad es un mecanlismo impulsor gque
limita un conducto donde al material pusde ser comprimi~
do de un modo mejor.

Tl invento se sirve de un drgano de.contaocto con
el maoterial continuo situado sobre una superficie de avan-
ce, Por encima del drgano de contacto se dispone un r-
gano de presidn eldstico, que lo toca y aplica sobre é1
una fuerza hacla abajo, para establecer el punto de mixi-
me convergencia entre 81 y la superficie de avance. El
drgeno de presidn se ingstala de modo que no toque sustan-
cinlmente el drgano de contacto del material por detrés
del punto mencionado. Ademés, si la pieza continua es
mjy ancha, el drgano de presidn amplice su fuerza en una
1{nea que cruza toda la anchura de la pleza.

Segin el invento, el drgano de presién es une
placa eldstica en voladizo, cuyo extremo libre presenta
un borde compresor que cubre toda la anchura de la pie—
za continua. Ia placa estéd montada de manera que solo
este borde compresor toque el 6rgah6 de contacto de la
pieza continua.

BEste drgano de .bontacto comprende con preferen~
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cia una o varias ldmines eldsticas, gque se extienden ven-
tajosamente hasta delante de la linea de compresidn, y
definen un conducto divergente., Estas ldminas pueden
gobresalisc en voladizo de un soporte, y pueden flectar-
Se & su convergencia curva deseada chn ek cilindro por
la fuerza del elemento compresgor.

Cuando el érgano de contacto del material es
ung lémina eldstica, y el drgano de presidn +tiene el
borde compresor preferido antedicho, la ldmina debe szer
bastante dura y rigida para no deformarse bajo el bors
de comprssor, ni mellsrse localmente bajo la 1{nea de
fuerza, ni abolsarse detrds de ella. Si se producey
mellas o bolsas, puede cesar el avance uniforme por to-
do el ancho de la pieza continua de material, con ten-
dencia del material a engrosar antes de tiempo y atas-
carse.

En muchos tratamientos, se extiende en una cor-
ta distancia mds alld del brgano de presidn un borde
eldgtico de contacto del material, a fin de hacer mds
uniforme el movimiento del material, y de fommar en al-
gunos casgos el conducto en que éste se deforma.

Generalmente, pars mejorar el efecto, se combi-
na el borde eldstico con una segunde ldmina eldstica
gituada encima, que lo sobrepasa bastante, con preferen-
cla sobre una placa de retardo.

Bn actividad, el Srgano de contacto del material
pone éste en contacto de friccién cada vez meyor con el
ellindro. El érgano de presidn concentra sus fuerzas pa-

ra fijar precisaments el punto de accidn mdxima. Al mig

mo tiempo, como cede eldsticamente en una direceidn per
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pendicular a la syperficie de la pieza de material per—

mite el paso de imperfecciones del material y su adapia-
¢idn gl contorno de la superficie de avance.

Especialmente cuando se emplea el montaje prefe-
rido en voladizo del drgano de contacto del material y
del drgano de presidn, el espacio que inmediatamente pre-
cede al punto de méxima fuerza impulsora estd abierto,
¥y permite que se acerguen bien unos retardadores de 4i-
versos tipos conocidos en el ramo, especlalmente del tipo
de placa, representado en los dibujos.

La invencidn se representa en los dibujos adjun-
tos en los cuanles:

Ia figura 1, es una vista en perspectiva de un
impulsor conforme al invento.

Ia figura 2 es uns vista parcial esquemdtica, eu'
geccion y muy ampliada, de la zona de avance, asi como de
un conducto divergente que puede proporcionar el aparato
de la figura l.

La figura 3, es una vista algo similar a la fi-
gure 2, en la que se representa el impulsor combinado con
un retardador; y

La figura 4, es una vista similar a la figura 3,
en la que se muestra la disposicién para un tratamiento
digtinto.

En la figura 1, el cilindro ~14~ se impulsa por
medio de elementos -13-. Presenta una superficie =15-
de prensién, que comprende con preferencia salientes y
entrantes, por ejemplo, nervios helicoidales moleteados

¥y ranuras.
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Un dispositivo de presidn -16-, dispuesto por en-
cima del cilindro, tiene brazos =18~ que oscilan gobre
el eje =20-, paralelo al eje —22~ del cilindro. En los
brazoy ~18~ va montado un cabezal -~26- que se acerca al
cilindro -14- y se aleja de dste en la direccidn de la
flecha -28-.

Un goporte ~24~ montado en el cabezal ~26~ susten—
ta in drgano -30- de contacto con el material continue
que se extiende en voladizo por encima del cilindro -14-.
El cabezal -26~ sostiene un érgano de presidén -32-, suje-
t0 a la porcidn anterior -27- del cabezal por una placa
de sujecidn -34~,

Con preferencia, segin se indica, el drganc de

presidn es una placa que sale de su asiento hacia delante
en voladizo, y que cede elédsticamente en una direceidn
porpendicular a sug lados. Ia cara inferior de la placa
~32= puede ser plana, como se indica, y por su exiremo
libre puede cortar la superficle toerminal -33~ para deli-
mitar un borde compresor -36- continuo y recto, paralelo
al eje ~22~ del cilindro. ZIste borde =36~ se oprime con-
tra el margen anterior =31- del drgano de contacto =30-,
y la cara inferior del drgano de presidén -32- forma un én-
gulo agudo X con la tangente a la superficle del ecilindro
en el punto situado justamente debajo del borde compresor
~36~.

Varios cilindros neuwngticos -38- montados encime
del cabezal -26~ llevan reguladores —40- que permiten apli-
car al cabezal una fuerza regulable hacla abajo, por medio

de los véstazos =42~ de los émbolos.
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Segin se indica, el drgano de contacto -30- es
con preferencia una chapa de metal (del tipo del material
delgado para suplementos), que cede elisticamente en di-
reccidn perpendicular a sus caras hasta asumir una con-
figuracidn curva.

BEl borde compresor -36- aplica una linea de fuer—
zag ~I~ al margen anterior de drgano de contacto -30-,
hasta hacerlo definir la convergencia maxima de la zona
de avance,

Bn el caso prefsrido, con la superficie de avan-
ce provista de salientes y entrantes circunferencialmente
espaciados, los salientes delimitan, con ls pleza curva
-30~, debzjo de la linea ~I-, una serie de zonas de fuer-
za sumamente concentrada, que permiten al cilindro gpli-
car un gran impulso de avance al material. En el caso
preferido de salientes helicoidales o disposiciones pro-
gresivas andlogas, al girar el cilindro, cambian las si-
tuaciones de las zonas de concentracidn de fuerza, pero
una serie de ellas se encuentran continuamente debajo del
borde ~36-. Esto permite un movimiento uniforme del ma=-
terial, aunque se apliquen fuerzas sumamente grandes, y
aunque el material no sea de espesor uniforme.

Ta placa compresora —-32- es eldstica, pero posee
un grado sugtancial de rigidez. Conviens que conste de
una placa de acero elastico, de espesor entre 2'5 y 1 mm.
y puede sobresalir libremente de su asiento alrededor de
25 mm. Bl 6rgano de contacto -30-, si tiene la forme de
chapa elastica, es mds flexible que la placa compresora

-32-, ¥ ge compone ventajosamente de acero de resortes,
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como acero azul, con un espesor del Srden de 0,25~0'50 mm.
Tales 6rganos de contacto han demostradd resistir bastan-
te & la deformacidn nociva local bajo el borde compresor.

El dngulo agudo X de montaje de la pieza en vola-
dizo 32 permits que un componente sustancial de su elas-
ticidad actde en la direccidn del radio del cilindro,
Cuanto mis agudo sea el adngulo X, menor serd la tendencia
del borde compresor -36- a moverse hacia delente y atrés
cuando los cilindros neumdticos ~38- aumenten y reduzcan
las fuerzas de compresidn. Sin embargo, el dngulo agudo
X debe ser bastante grande para mentener un contacto 1li-
neal entre el borde compresor -36- y el drgano de contac~
40 =30~, S8i la cara inferior del drgano de presidn =32-
tocara extensamente el 6rgano de contacto —30-, la posi-
cidn de las fuerzas maximes de avance seriz indetermina~-
da, y el ajuste del aparato se haria sumamente dificil.
Se ha comprobado que con um cilindro de 266 mm de didme-
tro, el angulo X se puede fijar con permanencie en 102,
Si interesa disminuir le elasticidad en el borde -36-, es
posible aumentar el angulo X, & fin de reducir la elasti-
cidad efectiva de la placa =32~ en la direccidn radial del
eilindro, sin veriar su rigidez realj pero también se pue-
de emplear un 6rgano de presion plano mds grueso, 0 super—
poner dos placas, o sustentar lsteralmente la placa pri-
mitive.

Con la combinacién descrita, se pueden producir
fuerzag de avance muy grandes, mientras que la elagtici-
dad de los elementos permite mover y tratar el material

de modo uniforme en toda su anchura..
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En realidad, se prefiere mantener el drgasno de
contacto -30- y el Organo de presidn -32- en contacto con~
tinuo por todo el ancho de la mdquina, pero es posible
que uno u otro gean discontinuos. Por ejemplo, el édrgano
de presidn puede presentar un borde compresor dentado, ©
el margen del 6rgano de contacto -30- puede ger dentado
u ondulado. De manera sndloga el 6rgano de presidn o el
de contacto podria hacerse en segmentos, sobre todo gi se
emples un cilindro impulsor largo.

En la figura 2, se hz dispuesto un delgado borde
elastico =44~ como expansidn delantera del #rgano de con-
tacto -30-. Da zona convergente A, entre el drgano de
contacto ~30- y el cilindro -14-, se extiende en sustan—
cia haste la linea L, y mis alld, el borde -44~ delimita
con el cilindre un conducto de tratamiento D, divergente
hacia delante. En este ejemplo, se expone una banda fle-
xlble ~46-, de espesor no tratade Y, entrando por la iz~
quierda entre el cilindro -14- y el organo de contacto
-30-. FEl materizl avanze por la pista convergente A, ¥
es comprimido progresivamente por el drgano de contacto
~30- hzsta que lo prende el cilindro -14-; asi se alcan~-
za en la linea L un espesor minimo T, menor que el espe-
gor Y, y se establece una regidn bien definida de fuerza
méxima de avance.

Como se expone esquematicamente a la derecha en
la figura 2, pueden aplicarse fuerzas de retardo Ra e la
pieza continua de material en el conducto divergente D,
debajo del borde elastico =44~, por mdio de retardadores

de diversos tipos. Ia pieza continua se puede someter
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de este modo a una compresidn longitudinal, mientras el
borde eldstico -44- lo soporta en direccidn perpendicu-
ler a su propiea superficie. Este apoyo impide que se re-
tuerza el material, y proporciona un amortiguamiento elds-
tico; el conducto divergente se ajusta por si mismo para
compensar fluctuaciones de presidn en el material y cam-
bios de espesor y consistencia de éste, asi como de forma
de los elementos de la maquina. El borde eldstico —44-
consta ventajosamente de chapa de acero de resortes, por
ejemplo, acero azul, de espesor comprendido entre 0,05 y
0'2 mm.

Como indica la flecha -54~, la direccidn de ajus-
te del drgano de presidn -32- hacia el cilindro -14-, de-
rivada del movimiento de los véstagos -42- de los émbolos
v del cabezal -26- (fig. 1), tiene un pequefio componente
tangencial de ajuste -54,~ en el sentido de avance del
cilindro -14-, ademas de su componente radial principal
-54z. El componente tangencial -54,~ aplica tensién so-
bre el drgano de contacto ~30- hacia delante, cuando au-
mentan las fuerzas del érgano de presién ~32~, Bsto anu-
la cualquier tendencia del drgano de contacto & abolsar
0 ensanchar localmente de otro modo la plsta delante de
la linea I cuando ge aumentan las fuerzas.

En la figura 3, el aparato representado difiere
de la figura 2 en que el 6rgano de contacto del material
continvo comprende varias laminas de metal de resortes
-308~, ~30b-, -30c~, y el borde elastico ~44a— es el ex—
tremo anterior de una lémina eldstica -30c~ relativamen-

te delgada, en contacto directo con el material continuo.
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BEn este ejemplo de realizacidn, el borde anterior
apuntado -66~ del retardador -16- estd debajo del borde
eldstico -44a-, que converge con la superficie ds retardo
-17- para delimitar la angostura R. Asi ajustada, la pri-
mera porcidn del borde -44a- define con el cilindro un
conducto divergente -D'-, y una pequelia porcidn adelanta-
da de dicho borde define con la superficie de retardo -17-
un conducto convergente E'.

Una chapa eldstica -30b- tiene una parte -68-,. a
la izquierda, sostenida entre las léminas =-30a- y -30c-.
Una porcidn anterior -T0- de esta chapa sobrepasa bastan-
te el borde -44a~, y converge mas alld de éste con la su—
perficie de retardo -17=-.

Las superficies de los elementos ~30c~ y =70~ se
pulen con preferencis, para evitar el arrastre por fric-
cién, ILas fuerzas de retardo aplicadass por la angostura
R, y las complementarias del conducto convergente formado
por la porecidn -70-, son retransmitidas por el material
continuo, a fin de deformar éste & su paso por el conduc-
to divergente D!,

El retardador -16- se puede ajustar con relacidn
al borde elastico -44a-, para fijar las dimensiones apro-
piadas de la cavidad de tratamiento, en particular la se-
paracién mixima entre las superficies divergentes. Sin
embargo, el retardo total dependerd tembién del sezundo
elemento laminar -70-, y por ello, el retardo se convier—-
te en una variable independiente, que se ajusta, por ejem—
plo, cambiando el espesor de la pieza -70- o su expansidn

hacia delante, Como el borde —44a— no ge adelanta mucho



10

15

20

25

30

Ellﬁl ‘ll

- 11 - e
f%;j

el efecto de palanca producido por las fuerzas que actian

!
‘L.,‘*-;D

IYF’
#

Q i
=3

sobre su extremo de fuerae es pequefio, lo cual permite man-
tener exactamente las dimensiones de la cavidad de trata-
miento. Ademds, la construccidn en chapas miltiples re-
duce la tendencia a formar curvas perjudiciales, lo cual
puede ocurrir cuando una 8o0la chapa ejecuta todas las
funciones.

En la figura 4, la mdquina de la figura 3 esté
ajustada pars un tratamiento menos delicado. Tl borde
anterior =66~ de la ldmina de retardo -16- estd despla-
zedo hacia la derscha, desde debajo del borde eladstico
~445~, para delimitar una cavidad de tratamiento F diver-
gente. Ll tratamiento se efectia justamente al salir el
material de debajo del borde eldstico —44a-, y éste pue—
de vibrar tambien en respuesta a fluctuaciones de pre-
gidn en el material, y compensar pequefias diferencias
de forma de los elementos de la mdquina a lo ancho de la
pieza continua de material.

El borde =44a- es de particular utilidad para per-
nitir el tratamiento de piezas sumamente anchas, pues in-
troduce elagticidad en la regidn de fuerzas mdx imas, don-
de las dimensiones del conducto son muy rigurosas. El bor
de compensa la flexidn del cilindro en el centro de la
pleza, asi como pequelias desalineaciones.

Otra caracteristica ventajosa del borde ~44a~ es
que su extremo localiza con precisidn un cambio brusco
de seccidn itransversal del conducto por donde avanza el
material; esto sirve en muchos casos para definir exac—

tamente el punto en gque se produce encrespadura u otra

deformacidn a lo largo.
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Otro medio regulador de la figura 4 es un dispo-
gitivo =80~ para reforzar elisticamente la parte anterior
de la 1dmina -70- guperior. El dispositivo ~80- tiene
un tubo hueco Iflexible -82- montado en un soporte fijo -~
-84~., El grado de refuerzo ge varia cambiando la presidn
del liquido dentro del tubo.

Otra particularidad del e jeuplo de las figuras
3 7 4 que ayuda a establecer la forma adecuada de la ca-
vidad se relaciona con la placa de retardo =16-. Su bor-
de anterior -66- es de un materisl desgastable, como la-
tén, y se oprime eldsticamente en la direccidn de la fle-
cha J por una disposicidn no representada. El borde se
apoya contra un cilindro imaginario I, determinado por
las crestas de los salisntes del cilindro. Estos salien-
tes estd delimitados por resaltos helicoidales, como en
la figura 1, por lo que, a lo larzgo del borde -66~, se
mgntiene vna serie de puntos de contacto, que cambian
constantemente, entre el cilindro -14~ y el citado borde
(2 semejanza de los puntos de contacto del carrete de una

cortadora de cédsped y su cuchilla fija), y asi no se
altera la relacidén adecuada entre los elementos.

En esta forma de ejecucidn, conviene que el ele-
mento retardador -16~ tenga elasticidad suficiente para
adaptar su forma a la del cilindro impulsor, si éste se
flectara en el centro o presentara irregularidades. El
retardador, por ejemplo, puede ser una tira alargada de
latén de 3'2 mm de espesor y 101-152 mm. de anchura.

En los diversos modos de realizacidn, se obgerva-

[ 4
ra que los elementos de la mdquina pueden tener wna anchu-
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ra mayor que la del material en tratamiento, lo cual es
4til si éste ha de cubrir toda la anchura, o la del mate-
rial que ha de tratarse puede ser menor que la de todo é1,
de modo que sobre por un lade, para dejar un orillo que
haya de cosersge, 0 por ambos lados, por ejemplo, para que
el material impida el contacto entre superficie de la mé-

guina.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Miquina para tratar piezas o tiras continuas
flexibles que avanzan longitudinalmente, la cual compren=-
de un impulsor mévil, un compresor y un retardador; el
impulsor esta dotado de una superficie dspera y aonstrui-
do con preferencia como un cilindro, o como una correa
que se ppoya sobre un cilindro; el compresor consta de
un 6rgano de contacto con el material coniinuo que puede
converglr con la superficie aspera, y de un drgano de
presidn que empuja el 6rgano de contacto hacia dicha su-
perficie, para hacer avanzar el material; el retardador
se halla situado a continuacidn del compresor, y estd des—
timado = aplicar al material continuo un efecto de retar-—
do; caracterizado porque el Srgano de presidn (32) puede
tocar el Srgano de contacto (30) esencialmente en el pun-
to (L) de mdxima convergencia, sin tocarlo en la zona pos-
terior al mismo; y porque el organo de presidn estd cons-
truido y dispuesto de manera que empuje elasticamente el
6rzano de contacto hacia la superficie &spera o degigual

citada.
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2) Miquina segin la reivindicacion 1, caracte-

A

rizada porque el drgano de contacto del materisl compren~
de una o varias piezas de chapa elasticas; el drgano de
presidén delimita un borde destinado a tocar el drgano de
contacto del material esencialmente en una linea que se
extiende & 1o gncho del materisl; y el drgano de contacto
tiene un espesor suficiente para impedir la deformacidn
nociva local de la superficie de contacto de la pieza de
material por obra del borde compresor.

3) Miquine segin la reivindicacidén 2, caracteri-
zada porque el drgano de presidn tiene la forma de una
chapa que delimita el citado borde y se extliends desde
éste hacia atrds, en éngulo agudo con la tangente al ci-
lindro, hasta un soporte, y el montaje angulsr de la pla-
ca permite una desviacidn elastica del borde, esencial -
mente en la direceidn radial del cilindro, sin que la ca-
ra inferior de la chapa toque el drgano de contacto del
material continuo.

4) Mdguine segin la reivindicecidén 3, caracte-
rizada porque la placa compresora tiene una superficie
inferior que se extiende desde el borde hacia atras, for-
mando un dngulo X con el érgano de contacto del material,
y el dngulo X es azudo, perc no menor de 102, para evitar
que la superficie inferior mencionada toque el drganc de
contacto ocuando la placa se desvie durente el funciona-
miento.

5) méquina segln cualquiera de las reivindica=
ciones precedentes, caracterizada porque se une & la por-

cidn anterior del Organo de contacto del material una pie-



10

15

20

25

£y
A I
o) Wl I ¢ «

za de chapa que se extiende hacia delante hasta rebasar

£

- 15 - ""’é“) & g

el drgano de presidn, y delimita con el elemento impul-
sor un conducto divergente; y dicha pieza que se extien-
de hacia delante puede ceder eldsticamente en direccidn
perpendicular & la superficie de la pieza continua, en
grado sensgiblemente mayor que la parte del organo de con-
tacto situada directamente debajovdel érgano de presidn.

6) Mdquina segin la reivindicacidn 5, caracte-
rizada porque la chapa que se extiende hacia delante tie-
ne la forma de un borde eldstico (44 § 44a) que avanza
desde el drgano de presidn una corte distancia, y una se-
gunda chapa eldstica (70) se extiende hacia delante desde
el borde, a fin de tocar el material mds alld del borde.

7) Méquina segin las reivindicaciones 5 6 6, ca-
racterizada porque el retardador comprende una placsa (16)
con un borde (66) adyacente &l elemento impulsor, y una
superficie (17) que avanza desde dicho borde, sobre el cual
se desliza la pieza continug de magterial; y al menos unsg
de las piezas de chapa se extiende por encima de dicha su-—
perficie de la plasca, en convergencia con ella, a fin de
contribuir a retardar el material.

8) Mdquina segin la reivindicacidn 7, caracteri-
zada porque al menos dog piezmas de chapa superpuestas con-
vergen con relacidn a la placa (16), y una de ellas cons-
tituye un borde (44a) que forma una angostura R para el
material continuo. ‘

9) Miquine segin las reivindicaciones 7 u 8, ca-
racterizada porque se dispone un elemento ajustable (80)

que se apoya sobre la parte anterior de una pieza de chapa
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para regular el retardo producido por su convergencia con

diche superficis de retardo (67).

10) Mdquina segin cualguiera de las reivindica-
ciones 7 a 9, caracterizade porgue el elemento impulsor
tiene salientes dispuestos en hélice sobre el cilindro,
¥y el borde del retardador es de material relativamente
blando, que se apoya continuamente en esas proyecciones
para adsptarse al perfil longitudinal del cilindro.

11) Miquina segin cualquiera de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizada porque el elemento impul-
sor tiene varias expansiones y depresiones clircularmente
espaciadas, y las primeras, al pasar por el puntec I de
convergencia mdxima, delimitan zonas de presidn concen-—
trada.

12) Méquina segln la reivindicacidn 11, carace
terizade porque los salientes se disponen en hdlice.sliede
dor del cilindro, de modo gque, al girar éste, la situa-
¢cidn de las zonas de presidn concentrada se mueve en la
direccidn de anchura del material continuo.

13) Mdquina segln cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizada porque el organo de con-
tacto del material es una pieza de chapa eldstica; el
drgano de presion se mueve de modo ajustable en una zona
determinada hacia el cilindro, a fin de sumentar la fuer-
z& aplicada al mafterisl; y dicha zona tiene un cbmponen~
te ligero de movimiento tangencial a la superficie del
cilindro, en la direccidn en que se mueve la citada su~
perficie, con objeto de poder mantener tensa la chapa au-~

mentando la fuerze de presidn.
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14) Mdquina segdin cualquiera de las reivindica=-
ciones precedentes, caracterizada porque el 6rgano de con-
tacto del material comprende al menos uwna pieza de chapa
de netal de resortes, montada de modo que sobresale del
cilindro en voladizo; y porque el érgano de presidn se dig
pone para aplicar toda la fusrza que desvia la pieza de chg
pe hasta curvarla, en coanvergencia con el cilindro.

15) Maquina segdn cualquiera de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizada porque el drgano de presidn
y el de contacto estan dispuestos en voladizo, y sobresa-
len de sus respectivos soportes en la misma direccidn ge-
neral, situendo el punto L a distancia de los soportes,
con los elementos de retardo cerca del mencionado punto
L.

16) Mdquina para tratar piezas o tirss continuas
flexibles.
Eota memoria consta de diez y siete paginas es -

critas por una sola cars.

BARCELONA, 22 de Enero‘ge 1965,
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