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PATENDE D& INVENCION
por 20 afios

por "Un perfeccionamiento en la fabricacién de neumditicos" w

- -~

a favor de PIRMILI, Societd per Azioni, de nmcionalidad ita-
liana, domiciliada en Centro Pirelli, Piazze Duca d'Aosta,
ne 3, MILANO (Italia), ' " '

v iy B M as e

MEMORTA ISCRIPTIVA

la patente de invencifn 8 que se refiere la presente
nemoria degcriptiva tlene por objeto un perfeccionamiento
en la fabricacidn do neumdticos, y especialmente on la fabri
cacidn de neumfticos provistos enire armazdn y banda de ro-
damiento de un anillo de refuerzo inextensible constitufdo
de capas de tejido metdlico y sustancialmente tan ancho co-
mo la banda de rodamiento, que tiene la finalidad de dar
rigidez a esta Al timai,

El tejido metflico empleado en los neumfticos estd cons~
titufdo por una pluralidad de cuerdas metflicas adyacentes
v peralelas entre sfi formando una capa sobre ouyas ambes ca-
rag eg aplicads, sflidamente por medio de una calandra, una
hoja de mezcla de gomde Uno de los mds importantes problemas
8 resolver para el empleo del tejido metflico en los neumds
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ticos es el de obtener una buens unifn de la mezcla de gow
ma a lag cuerdas metdlicas. kn efecto, duranie el funcionaw-
miento del neumftico, la unidn de ls mezcle a las cuerdas
egtd solicitada intensamente y a una femperatura elevada.

g sabldo que actualmente todas las mezclas que dan
las mejores uniones son mezclas de elevada dureza y de ele—
vado mbédulo de elesticidede

Los tejidos engomados con estas mezclas presentan, no
obstahte, algunag desveniajas, que son particularmente sen-
gsibles si los tejldos son empleados para fabricar el anillo
inextensible, colocado entre la armazfn y la bands de roda~
miento, de los neumdticos antes referidos.

¥n efegto, un anillo inextensible formado de tiras de
tejido metflico engomado con mezdlas de elevado mdulo de
plagticlded eg bagtante rfgido y no estd en grado de deformare
ge para abmsorber eventuales obstdculos por los cuales el neuw
ndtico pasas Lgto, obviamente, da lugar a una falta de con=-
fort.

Ademds, las mezclag de elevado mfdulo de elasticidad
estdn dotadas generalmente de higtéresis muy eleveds y, por
lo tanto, durante el funcionamiento del neumftico se tiene
una notakle produceidn de calor con el consiguiente perjudi-
cigl aumento de la temperatura y con pdrdida indtil de enerw
glni

Finalmente, las mezclas actualmente conocldas, apias
pera ol engomado de tejido metdlico, son mas bien eflores-
centes y, por Lo tanto, el tejido engomadoe tiene una adhe-
sividad superficial demasiado baja, especialmente pasado un
clerto periodo, aungue relativemente breve, del momento en

que ha gido reaslizado el engomado del tejido. tista falta de
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adhesividnd hace obviamente diffeil la unidn de las distine
tas oapas de tejido entre sfe

La presente invencifn se refiere a un tejido metdlico
para la fabricacidn de neumdticos, que pregenta una Sptima
unifn goma~-metal y sin las desventajes antes citadase

¥l objeto de la presente invencidn es un perfeccionamien=
t0 en la fabricacifn de newmfticos, y especlalmente de los
del tipo provisto entre armazdn y bands de rodamiento de un
anillo de refusrzo inextensible constitwldo de capas de un
tejido metflico que estd formado por una capa de ouerdas me-
tflicas adyscentes paralelas entre sf, provista de un primer
engomado constitufdo por un fino espesor de mezcla adecuada

pare unirse al metal, caracterizado por el hecho de que, &
lo menos por un lado, dicho tejido presenta un segundo engo~
mado constltwfdo por una hoja de goma de bajo mbdulo de elas-
ticidad, de baja pérdida de histéresis y con buens adhesividad
guperficial,

Bs evidents gue colocando una encima de la otra dos o
nds tiras de este tejido e obtiene una estructura formada
por capas de cuerdas metdlicas (cada una de las ouales estd
revegtida de un fino espesdr de mezdla edecuada para unirge
8l metal) separadas entre sl por un espesor de mezdla que,
slendo de bajo mbdulo de elamticidad, no bloquea las cusrdas
de lasg distintas capas, evitando agf{ une excesiva rigidez de
la egtructura misma y no desarrolla una excesiva cantidad de
calor, siendo de baja pdpdlda de histdresis.

Con la presente invencidn se logra, por consigulente,
el objeto de tener en ocada punto de la estructura una mezcla

sstudiada a propfsito para la funcidn que la mezcla misma de~
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be ejercer en tal puntos

Segfn una forma preferida de le invencidn, la hoja de
goma de bajo méaulo de elasticidad, con baja pérdida de hise
t4regis y con buena adhesividad superfiociel, estd presente
gobre ambos lados del tejido. Aplicando el pequefio espesor
de mezcla para 1a unidn al metal y en un tiempo inmediata-
mente sucesivo lag hojas de mezdla de bajo mddwlo, es decir
cusndo la mezcla para la unidn al metel no estd todavia eflow
rescente, e obtiene un tejido que, ademds de regolver los
protlemas de unifn goms-metel sin dar lugar a estructuras
excesivamente rigidas y que desarrollan una cantidad excesiva
de calor, tlene tambidn una adhesividad superficial buena y
estd en grado, por tanto, de no orear dificultad en la fabriw
caoifn del neumdtico.

Dado que la mezala que oonstituye el primer engomado tiew
ne séio lae finalidad de unirse por un lado 8l metal y por el
otro lado & 1la hoja de mezcla de bajo mbdulo, es oportuno
que su espesor sea el minimo posihle, Normalmente dicho espew
sor no geid superior & 0,30 milimetros, entendiéndose por es-
pesor de 1a mezcla para la unidn al metal, la mitad de la dife-
rencia entre el didmetro de las cuerdas y el egpesor del teji-
do despuds del primer engomado, o mea antes de la aplicacién
de lag hojas de mezcla de bajo mfduloe

El espesor de las hojas de goma de bajo mfdulo que cons=
tituyen el segundo engomado estard, en cambio, comprendido
entre 0,5 milfmetros y 1,2 milfmetros en el caso de hoja dis-
puesta sobre un solo lado del tejido y entre 0,25 milfmetros
¥ 0,6 milfmetros en el caso de hojas dispuestas sobre ambos

ladog,
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las caracteristicas mecdnicas de la mezcla en contaoto
con las cuerdas metflicas no deben someterse a ningin limite,
siendo sblo necesario que dicha mezcla esté en grado de asegu~-
rar una busna unidn al metel.

La mezcla del segundo engomado es, en ocambio, oportuno
que t;nga un médulo G de elasgtioldad tangencial inferior a 40
kilégramos por centfmetro cuadrado. Los velores de mfdulo G
han sido determinados con el histeresfmetro con pensirador
degorito en "G, Tangorra ~ A New Intenior Hysteresimeter -
Ruliler Chemestry and Technology voldmen 34 (1961), pdzina
347" en correspondencia con deformaciones pequefifsimas w
(tgey = 0o
' La invencidn serf a continumcidn mejor ilustrada gobre
la base de los dibujos adjuntos en los cuales, a tftulo de
ejemplos

~ la figura 1 representa esquemdticamente y no a escala

~ la figura 2 representa esquemdticamente y no a escala
un trozo de tejido segin une variantes

~ la figura 3 representa Aeaquemgtioamente ¥y no a esgcals,y
en secoifn, una parte de un neumftico en el ocual se ha emplea-
do el tejido de la tigura 2,

sn la figura 1 estd representado un trozo de tejido me=

t€1ico formado por una oapa de cuerdas metdlicas paralelas 1
recubierta por un fino esgpesor 2 de mezcla adecuada pars unirw
go al metal. Sobre un lado del tejido estd dispuesta, adaméf}a,
uné. hoja 3 de goma de bajo nddulo de elagticidad, de baja |
pArdida de histéresis y que tiene una buena adhesividad sue

perficiale
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kn la figura 2 estd representado un trozo de tejido
sogin una forma de ejecucidn preferida de la invencifn; Ss-
te difiere del tejido de la figura Ll por la presencia de
une gegunda hoja 4 de mezcla de bajo médulo, del tipo ems
pleado para la hoja 3i

Bn la figura 3 estd representada, en seccidn, una parte
de noumftico en la que se ha emplesdo el tejido de ls figura
2+ il neumftico comprends una armazén 5 y una banda de roda-
miento 6 y, dispuesto entre dstes, un anillo de refusrzo inexw
tengible 7 formado por dos tiras 8 y 9 de tejido igual al
1lustrado en la figura 2. lLas cuerdas de la tira 8 estdn cruw
zadas respecto a las de la. tira 9 .

De la figura 3, se desprende que el anillo de refuerszo
inextensihle 7 consiste de dos capas de ocuerdas recubiertas
de un delgado espesor de goma agdecuada para unirse al metal,
egtando dichas capas separadas entre sf por un sensible espe-
sor de goma de bejo mfdulo de elasticidad y de baja pdrdida
de histéresis.

A t{tulo de ejemplo, lag tiras 8 y 9 estdn hechas de un
tojido metdlico ouyas cuerdas tienen un difmetro de 1,2 milf-
metros,. recubiertas ocon un espegor de mezcla para la unidn
al metal de 0,15 milfmetros, de manera que el egpesor del
tejido despuds del primer engomado resulita de 1,5 milime~
troge Sobre ambosg lados es luego aplicada la hoja de mezcla
de bajo mfdulo de elasticidad del espesor de 0,35 milimetros;
el tejido terminado tendrd, por consiguiente, un espesor de
2,2 milfmetros.

lag mezclas & emplear para el tejido ohjeto de la pre=

gente invenoidn son ya conocidas técnicamente y sus composiciom

nes no forman parte de la esencialidad de la presente invencidn.
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Sin embargo & tftulo puramente de ejemplo, se ddn las siguiens
tes composiciones A y B respectivamente para el primermy pa-

ra el segundo engomados

COMPOSICION A COMPOSICION B
Goma natural 100 " Goma naturel 100
Negro FEF 80 Negro FuF 40

Qxido de cino 3 Oxido de cinc 5

Betin con punto de row
blandecimiento superior

a 14090, 3 Algquitrdn de pino 2
Alqui%rén de pino 3 Acido estedrice 245
Acido estedrico 4 Santocure (2) 0,8
Nonox B (4) 2 Azufre N 2,5
Santocure (2) 1 '

Azufre ﬂ 3

(+#) Antioxidante producido por 1a I.Cole

(2) Acelerante del caucho producido por la Monsanto.

" Ia mezcla adecuada para el primer engomsdo, es decir
para la unidn al metal, tiene un mdwlo G de elasticidad tanm
genoial, de 150 kilogramos por ocentimetro cuadradol, la meze
cla adecuada para el engomado externo, tiene un néaulo de
elagticidad de 38 kilogramos por centfmetro cuadrado.

Se comprende que los ejemplos que acaban de aporiarse
no tienen cardcter limitativo ¥y que estdn comprendidos dentro
de la proteccidn de la patente todas las variantes que emplean
el principic inventivo antes expuesto. Por ejemplo, el tejiw
do metdlico, on lugar de estar constitufdo por cuerdas todas
paralelas entre sf, podrd estar constitufdo por cuerdas te-
jidas de cualquier modo entre sfie

NOTA

Por la patente de invencidn a que pe refliere la pregans
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te memoria desoriptiva se REIVINDICA ls propiedad y la ex=
plotacidn exclusiva des » -

low Un perfeccionamiento en la fabricacidn de neumdti-
cos, especialmente de los del tipo provisto entre armazén
¥y banda de rodamiento de un anillo de refuerzo inextensible
constitufdo de un tejido metdlico que estf formado por une
capa de cuerdas metdlicas provieta de un primer engomado
congtitufdo por un fino espesor de mezcla adecuada para unir-
ge al metal, caracterizado por el hecho de qus, & 10 menos

por un lado, dicho tejido presents un segundo engomado conge

Htufdo por una hoja de goma de bajo mfaulo de elasticidad,

de baja pérdida de histéresis y con buena adhesividad super—
ficial,

2o~ Un perfeccionamiento, tal oomo el especificado en 1,
caracterizado por el hecho de que el espesor del primer enw~
gomado es inferior a 0,30 milimetros,

3o= Un perfecoionamiento, tal como el especificado en
ung de las reivindlcaciones precedentss, caracterizado por
el hecho de que la hoja de mezcla de bajo mddulo que congw
tltuye el segunde engomado estd presente ;:bre ambos lados
del tejidow

4= Un perfeccilonamiento, tal como el especificado en
1 § 2, caracterizado por el hecho de que el segundo engomaw.
do egtd presente sobre un lado golemente del tejido y tiene
un espesor comprendido entre 0,5 y 1,2 mili{metros,

50= Un perfeacionsmiento, tal como el especificado en 3,
caracterizado poxr el hecho de que el segundo engomado, prew
sente en ambosg lados, tiene un espesor comprendido entre

0,25 y 0,6 milfmetroa.
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€o~ Un perfeccionamiento, tal como el especificado
en una de las preocedenies reivindioaciones, caracterizaw-
do por el hecho de que la mezcla que constituye el segundo
engomado tiene un mddulo de elastlcidad tangencisl infee
rior a 40 kilogramos por centfmetro cusdrado.

Tew "Un perfeccionamiento en la fabricacidn de neumdm
ticoa"e

aons'ba la pregente memoria de nueve hojas foliadas,
egeritas por una sola cargd.

Barcelona, 20 de Enero de 1965,

Pope de PIRMILI, Societd per Azioni,
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PIRELLI S.p.A.
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