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PATsNT D& INTRODUCCION
por 10 afios

por "Un procedimiento para elevar el momento resiwtente

en log extremos y en el centro de los dinteles de los pér-

-

a favor de Don Baldomero THOMAS SALA, de nacionalidad
espafiola, domiciliado en Paseo San Juan, n® 97, BARCELONA,

Lo I I

MEMORIA  DESCRIPIIVA

Ia presente memoria descripiiva es relativa a una pas
tente de introduccidn destinada a garantizer la explotas
cifn exclusiva en nuestro pafs de un procedimienio para
elovar el momento resistente en los extremos y en el cens
tro de los dinteles de los pdriicos metdlicos yai:bien por
ingserciln de una platabanda en ol alma de la viga I ya
bien por afiadidura de un resorte de viga I como refusrzo,

Segin la primera variante, una vez cortado el perfil
I a la medida que corresponda segin el dintel que ha de
ger construfdo, se efectian unos cortes en el mismo a lo

largo del alma, justo en los lugares donde dicha alme se
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une con las cabezag de dicho pexrfil, de una longiiud necesae
ria segin lag dimensiones de la insercidn de la platabands;
abrir lusgo las cabezas del perfil IFN de manera que la pare
te cortada quede formando plano inclinado respecto a la rege
tante parte; preparar dos chapas triangulares que luego son
goldadas en lag aberturass angulares, efacluada entre el

alma y la cabeza de la viga I, con el alma y la cabeza
del perfil; y preparar finalmente unas planchas rectangulaw-
reg, para hacer de pletinas extremas de los dinteles, las
cuales, con este fin se sueldan contra los extremos del din-
tel tanto en la parte correspondienie al perfil IFN, oomo
en la parte que corresponds a la plancha de insercifn.

Do esta forma queda el dintel preparado para poderlo
unir, por uno de sus lados a la ooluma del pSrtico y por
el otro lado & una pieza similar, formando el conjunto de
dos columnas y dos dintelem, un pértico completo reforzado
en los extremos y en el centro.o

En la segunda variants del procedimiento se corta el
perfil IFN a la medida necesaria segdn el dintel & construir
ge preparan dos trozos triangulares, sacados también de otro
perfil IMN,; que se sueldan a lag extremidades del dintel en
el parfil bage del mismo; y finalmente ge preparan lag dos
platabandas extremas del dintel solddndolas & los exiremos
del perfil base y de los suplementos iriangulares afzdidos,
respeotivamente a cada extremos ’

Uniendo el dintel agi reforzado por uno de sus lados
a la columna y por el otro lado a un dintel similar, se
formard a bage de dos columnas y dos dinteles reforzados un

pdrtico completo,e
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Pare que queden perfectamente de manifiesto las carac-
torfsticas del procedimiento objeto de la patente en cada
variante del mismo se explicana continuscidn unos ejemplos
de ejecucidn con referencia al adjunto dibujo, por ouyas
figuras pueden verse con toda dlaridad todas las fases del
procedimiento en cuestidn en ambas variantes.

En 1la primers variante, el perfil IFV,L (figura 1) que
ha de congtituir el dintel es cortado pbr sug extremos 2,3,
a 1o largo del elma 4 jusio en el lugar de unidn de ésta con
la cabeza 5 de dicho perfil, una vez efectuado el corte las
cabozas 5 del perfil son dobladas clerto dngulo (figura 2)

v en lag aberturas angulares son ajustadas respaétivamente
unag chapag 6,6' cortadas triangulares, las cuales se suele
dan con el alma 4 y las ocabezas 5 de perfil dotladas (figu-
ra 3), quedando as{ reforzados los extremos del perfil IFW
los cualeg, luego gon provistosde unas planchas reotangﬁlau
res 7 o platabandas soldadas en tales extremos constituyendo
las pletinas (figura 4), se une finalmente un exiremo del
dintel, por medio de la pletina correspondiente, a la colum~
na 8 del pértico y el otro extremo por medio de su pletina

a la pletina del extremo de un perfil similar 9 a su vez unido
por su extremo opuesto & otra columna del pértico, congtitu-
yéndoge agl, con lag dos columnas y los dos dinteles en conw-
junto, un pértico completo reforzado.

En la segunda veriante, al perfil IFN,1, (figura 5) se
le sueldan, respectivamente & ocada exiremo, unos trozos
triangulares 10, 11, coritados de otro perfil IFN, en la
forma mostrads en la figura 6, quedando agl reforzados los

mismos gue luego son provistos de las planchas rectangulares
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12,. 0 pletabandas, soldadas para constitulr las pletinas
(figura 7) mediante las cuzles se unen los extremos del
dintel respectivamente a la oolumna del pértico 13 y a la
pletina del extremo de ofro dintel 14 a su vez unidp por
su extremo opussto a otra columna formdndose agl un périti-
co completo reforzadoe.

Lag planchas rectangulares o platabvendas extremas pﬁe~
den ser guprimidas en los casos en que ge crea convenients
unir directamente por soldadura los extremos de los dinte-
les a lag columnas o entre si,

Podrdn ser variables en temefio y forma los pdériicos
metdlicos construfdos con dichos dinteles reforzados, la
forma de unidn de éstog a8 las columnas o entre si, y cuane
tag circunstancias puedan concurrir en la ejecuolidn del
procedimiento objeto de la patente sisempre que no causen
alteracién sensible de la esenvialidad del mismo por ser
regpecto a ella de cardcter sesundaric, aceidental o accew

801100
NOTaA

Por la patente de introduccidn a que se refiers la
presente memoria desoriptiva se RuUIVINDICA la explotacidn
exclusiva de: o

lew Un procedimiento pare elevar el momento resistente
en los extremos y en el ceniro de log dinteles de log pdrw
ticos metdlicos, esencimlmente caracterizado por el hecho de
que consiste en cortar el perfil IRV al largo correspondien-—
to & un dintel del pdrtico a congtruir, unir por soldadura

a la parte inferior de sus extremos dos piezas iriangulsres

en la proyecoiln vertical del plano del alma del perfil y unir
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log extremos del dintel asi reforzado, respectivamente g
una oclumna y al extremo de otro dinfel similer a su vez
vnido por su extremo opuesto & otra columna, constituyendo
asl ol pbrtico reforzadoe

20« Un procedimiento tal como el especifiocado en 1,
esenclalmente caracterizado por el hecho de que las piew
zag triangulares de refuerzo estdn constitufldas por chaw
pas y su goldadura respeoctivamente a cada extremo del pers
£i1l IPN se realiza despuds de haber ejeoutado un corte en
ol alma a cada exitremo del mismo justo donde diche alma ge
une con la cabeza de dicho pexrfil, y haber doblado luego
lag cabezas cortadas en un €ngul.o adecuado para que la chaw
pe se ajuste perfecfamente entre el elms y la cabeza dobla~
dae

3.0 Un procedimiento ial oomo el especificado en 1,
egencialmente caracterizado por el hecho de que laa piezas
triangulares de refuerzo estdn constitufdas por trozos trian~
gul ares cortados de otros perfiles IFN, okliocusmente por
el alma,

4o~ Un procedimiento tal como el especificado en

una cualquiersa de las reivindicaciones precedentes carao-

~ terizado por el hecho de que los dinteles reforzados son

provigtos en sus exiremos de unas planchas rectanguleres o
platabandas por medio de las ouales se unen a la oolumna y
8 otro dintel, para congtitulr el plrticos

50= Mn procedimiento para elevar el momento resistenm
te en losQextremos y en el centro de los dinteles de log
pSrticos metdlicos",

Congta .
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Congta la presente memoria descriptiva de seis hojas
folisdas, escritas por una sola cara.

Barcelona, 21 de Enero de 1965,

P« pe do Don Baldomero THOMAS SALA,
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